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MIMLURIA DESCRIPTIVA

Lo prescente Patente de Invencidn estd destinade & garan—
tizar a su concesionario 1s propisded y el derecho & le apli-
cacidn y'explotacidn exclusive de unos perfeccionamientog en la
congtruceidn de moldes para le fabricacidn de piezacs de vidrio
v cristal prensado.

Divercos gon los intentoe realizados para obtener la fa—
bricacidn de piezag de vidrio o oristsl prencsdo en forma de que
no adolezcan del defecto proplo de dicho procedimiento consisten~
te principalmente en que les piezas fabricadas resultan no tan—
to bastes en gomneracidn con las piezas telladas.

Ello se debe e unac ligerss rugosidades que presentan la
guperficie de las piezasg prensadas debldo @ la presidn directa
ejercida sobre la maga vitres en la operacidn de moldeo. |

Mediante los perfeccionemlentos objeto de la presente Pa-
tente, al propio tiempo que 82 elimine el mencionado defecto, se

consigue fabricar las plezas de vidrio, medio cristal o .cristal
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partiendo de un elemento de moldeo4espeéial para la fabricacién

en gerie de las mismas, .

Seguldamente se describen con todo detalle los citados
perfeccionamientos adjunténdose para su mejbr comprensién una hoje
de dibujos,

En loa referidos dibujos se representa un elemento de mol-
deo péra'fébricar pilezas de vidrio o cristal segln los pérfecciona-‘
mienfos de que estamos trakendo, En la Fig. 1 #isto en seccién,
en la Fig. 2, uns vista en planta por la cara interior de uno de
los dos platos de que consta dicho elemento de moldeo, y en la
Fig. 3 una vista en plante del sistema de cierre hcrmético de los ?
platds del elemento de moldeo,

Esencielmente consisten dichos perfeccionamientos én fabri—;
car las piezas de vidrio o crisvael partiendo de un elsmento de mol- |
deo formedo por dos mitades aboplables constituidas por un plato |
superior (1) y otro platu inferior (2), preseniando el primero :
de ellos un recinto cilindrico central (3) que se prolonga exterior-
mente por su parte superior en unas bri&aa‘coaxiales (4) para la
fijacibén del molde a la prensa y que actuan al propio tiempo, de
guias del macho (5) comprensor de la masa vitrea, figurando en el
segundo plato, una cavidad (6) asimismo central en éomunicacién
con un conducto inferior (7) por el interior del cual puede des-
plazarse'axialmente, un cilindro (8) que asctus de expulsor de las
piezes moldesdas.

Dicho cilindro se heila conjugado con una planca con meni-
vels exterior (Y) para el sccionemiento del mismo,una vez efec-
tuads la operacién de prensado.

Las guias -bride (4) del plato superior presentan, en sus
puntos de unién con el recinto cilindrico (3) que forma parte

del referido plato, un saliente circular (10) sobre el cusel viene a

apoyarse un reborde periferico (11) formedo en el macho (5), cuyo

reborde es prolongscibn de otro didmetro menor (12) que queda ajus-

tado al bajar dicho elemento, dentro del recinto cilindrico (3)
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impidiend. la salida de la mesa vitrée en el momento de

efectuarse la compresion de ésta.

El diémetro del extremo inferior (5') de; macho, es
algo menor gue el del recinto (3) & fin de permitir la subida
del sobrante de mesa vitrea hasta la linea de cierre conéﬁitui-
de por los rebordes circulares (11) (12) ¥ de apoyo (10) in-
dicados. |

Los dos platos constituidos del elemento de moldeo
presentan en su cara interna o de yuxtaposicién yna pluralidad
de vaciados radiales’(13),,coincidentes los de un plato con

los del otro, cuyos vaciados forman las cémaras dentro de las que

se moldeardn les piezas de vidrio o cristal.

) Estas piezas son de distintas dimensiones ¥ peso,
quedando alternadas en ol . elememto de moldeo les de tamafio
mayor con las de tamafio menor, figurando en las superficies
cirecundantes de los correapondientes vaclados varias finas
ranuraé inclinadas (14) que desembocan en unos canales inter—
medios radiales (15) en comunicacidén con el exferior.‘

Dichas ranuras y cenales estén destinados a permitir

la salida del aiie dsel .interior del elemento de moldeo al efec=~

tuarse la compresién de la mase vitrea.

Log vaciados conformadores de los dos platos présenta-
ren los correspondientes hendidos, depresiones y relievesy
de scuerdo con le forme y sdornos de las piezas a fabricar.

En le cars interns del plato superior (1) del elemeﬁk
to moldeador quedan determinadas tres lineas'circulares concen-
tricaS‘(l6) (17) (18), de las cuales la menor constituye la é
arista del recinto cilindrico central (3), la siguientes (1T) |
el limite de los vaciadoé correspondientes g las plezas mayores
y la extrema (18), el limite pera las piezas menores, en corrcs-~
pondencia estas dos Gltimes lineas, con dos linees circulares

(17£) (18') que presents el pleto inferior («).
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. Los vaciados correspondientes a las plezas a fapricar
édﬁunican directamente con el centro del mo;de, y por tanto
con la cavidad (6) del plato inferior y con el recinto cilin-
drico (3) del superior de forma tal, que al depositaf la mesa
vitres en el fondo de dicha cevidad, y al efectusrse, une vez
ajustadas las dos mitades del molde, el descenso del macho com-
presor (5) se produce la entrada d presién del vidrio en los
vaciados conformedores, ascendiendo el sobrante del mismo por
el recinto cilindrico (3) quedando detenido este éoorahfe pdr-
el cierre producido por el doble reborde (11) (12) del mecho
al apoyarse en el saliente (10) de las bridas-guis (4) del plato
superior. |
Al objeto de que las piezas a fabricar salgan del molde con
loe orificios hechoé, se dispondrén en los extremos de los va-

ciados conformadores de los dos platos, unas agujas (20), monta-

~ das en forme intercambiable en el plato superior, constiuendo

loe noyos para»fofﬁér los orificios de lzs piezes & moldsar,
El ajuste pera el cierre hermético de los dos platos del

elemento moldesdor, e realiza mediante #os brazos curvados

: (zi) (229 Fig. 3 articulados en tres puntos de la periferia del

molde, halléndose conjugados por uno de sus extremos & sendas
pelancas (23) solidarias de unos ejes (24) dispuestas giratorios
y dependientee de unas orejas "(25) del plato superior, éuyos
ejes atraviesan iguslmente lasﬂoreaas coincidentes (26) del
plato inferior. _

Estas Gltimas ore jas pfesentan uns escotadura (57) destinadg
a permitir el cierre del molde, cuando queds en posﬁcién trans-

versal con le misma un fiador (28) solidario del extremo inferior

- del eje giratorio. La apasertura se consigue cuando dicho fiador

queda en posicién contraria.

Los brazos curvados del cierre terminan por sus otros

‘extremos en un dispositivo articulado de tijera (29) que se
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gcciona medisnte una manivela (30) cun su eje de giro asimismo
introducido en el tercer jusgo ds orejas, k
Gracias a esta disposicibn, cusndo se acciona la manivela
en uno u otro sentido, se mueven conjuntamente los tres ejes
| 5, (24) y sus respectivos fiadores, los cuales giran todos en un
mismo sentido, produciéndose el ciesrre o apertura del molde
segln la direccién imprimidas a la indicada manivela.
'/ ' Cuando se considere conveniente para la buens merchs de
fabricacién, las zonas correspondientes a los vaciados confor—
10, .madores, formarén parte de piezas independientes de los platos
del molde,'al ob,eto de que sea factible el recambio de las mis—]
mas para la fabricacibdn de piezas de distinto grabado, perfil
o seccién. : . -

El moldeo de las piezas de vidrio o cristal seglin los

‘15. perfeccionamientos objeto de la presente Patente se realiza
introduciendo en el moldé la cantidad necesaria de masa vitrea,
que queda depositada en el fondo (6) del plato inferior, cerrfin-

- dose seguidameﬁta el molde mediante ls menivels (30), y una vez
asegurado el plato superior a la prensa mediante la fijacibén de
20, las bridas-guia (4)a la misma, se hace descendsr & presién el
macho, comprimiendo la mase y obligéndole a desparremerse por el
interior de los vaciados radieles, ascendiendo el sobrante de
masa, una vez-llenos dichos vaciados, por el redinto ¢ilindrico
superior (3), quedando detenida al ilegar al doble reborde de

. 25. cierre,

Una vez solidificado el conjunto, que queda deférminado
por un culote o vaso central Yy nnos brezos radisles a modo de
estrella, formados por las piezas moldeadas se procede a la ex~

“traccibn del mismo, levAntendose primeramente el mecho, y a

30. continuacidén se retira el plato aéuperior, accionando la msnive-

la de cierre, y una vez hecho esto ge actua sobre 1lg palanc& (9)

del cilindro expulsor (8), que impulsa el conjunto moldeado por
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la base del vaso central, obtenidudose la complete separscidn '
de la pieza de vidrio o cristal moldeado, del elemento de mol=—
deo,

Pera terminer, besta con efsctunr uns Gltima operacidn
que congicte en cortar las distintas piezeas moldeadés, 128 ma—
yoree por las lineas circalares (17) (177) ¥ las menores por
las lfneas (18) (18') quedando de esta forms dichas piezas to—
talmente perfiladas y con los orificios extremos conformadog
por les agujas fijadss al pleto superior (1).

Medlante los perfeccionsmientos descritos podrén fabri-—
carge cuelquier clase de piezas de vidrio o cristal prensgado
de tomafio y forma varisbles, si bien con preferencia ge spli-
cardn a le febricacidn de piezas de reducido tamefio, como por
ejemplo colgantes o légrimss para lémparss de criﬁal. |

En la presente Patente de Invencidn serdn variables to-—
dog cuantos detalles no alteren, cambien o modifiquen gu propia
esencialidad;

o o 7 A
REIVINDICLACIONES

Se reivindica como objeto 1e la presente'Patente de-In~
venecidn:

l2 .~ Perfeccionamientos en lo construccidn de moldes pare
la fabricacidn de piezas de vidrio ¥y cristal prensado, éae con—
gisten esencialmente en formar dichos moldes a base de dos mita—
des acoplables constituidas por an plato superior y otrs infe-
rior, disponiendo en él primero un recinto cilindrico central
que se prolonge exteriormente por su parte superior en unas
bridas coaxiales pars la fijacidn del molde s la brensa y que

asctian 8l propio tiempo de guiams del macho compresor de 1s ma—

sa vitrea, practicando en el gsegundo plato una cavidad asimis—
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mo central, que comunice con un eonducto inferior por el inte—
rior del cual puede desplazarse smialmente un cilindro que sc-—
tueré de expulsor de ls: plezas moldeadss, cuyo cilindro se he-— §
1la conjugado con una palesnca con manivela exterior psra el {
accionamiento de aquel en el momento oportunc.

~ 2%,— Perfecclonamlentos en la construccibn de moldés pa—
re la fabricacidn de piezas de vidrio y cristsl prensado, ca—
racterizedos por el hecho de que a las bridas—guia del plato
superior del elemento de moldeo wne obran de guia del mecho
compresor se leg dota, en su bunto de unidn con el recinto ci-
lindrico que forma perte del referido ®leto, de un saliente cir-
cular sobre el cnal viene & apoyarse un reborde periférico for—
mado en dicho macho, cuyo reborde es prolongacidn de otro dié-
metro ménor, gue gqueda ajustado dentro c¢el recinto cilindrice
pora impedir 15 salida de 1o mesa vitrea.en el momento de
efectuarse le compresidn de ésta, y siendo el didmetro del
extremo inferior del macho algo menor gue el del indicado re—
cinto a fin de permitir ls sublda dsl sobrante de vidrio hesta
la lfnea de cierre coustituida por los rebordes circuleres y
apoyo indleados.

38 ,.- Perfeccionamientos en la construccion de molcées pe~—
ra la fabricacidn de piezas de vidrio y cristal prensado, ca-
racterizados por el hecho de gue en ls cara interna o de yuxte-
posicidn de los dog platosg del alemento moldeado se disponen
una plurelidad de vaociados radisles coincidentes log de un pla=-
to con los del otro, cuyos vacisdos comunican con el centro del
molde y son de distintas dimensiones para moldear diversos ti-
pos de piezas, guedsndo alternadss en el elemento de moldec los
mayores con los menores, firurando en laos superficies circundan—

tes de estos vacisdos variss fines ranuras inclinades que de—



10.

15,

20.

- g - 2070190

sembocan en nnog cansles intermedios raﬁiéles, en'comanica~
cidn con el exterior, destinadoc o le sslida del sire sl
efectqarse le compreeidn de la meusa vitres dentro del molde,
proveyendo a los vaciados conformadiores de los correcpondien—
tee hendidos o depresgionhes y relieves, de acuerdo con la for—
ma y sdornos de log8 piezZas.a fsbricar,

48 ,—~ Perfeccionamientos en 1o construcecidn de moldes pa—
re la fabriocacidn de piézas de vidrio y cristal presando, ce-—
racterizdndoge por el hecho de gue =n el pleto superior del
elemento moldeado, en su cara interns, quedan determinadas
tres lineas circulares concéntrices, de lms cusles le menor
constituye ls erista del recinto cilindro central, la glguien—
te el 1linite de log vaciados pars las plezas mayores y la ex—
trems el 1imite psra las piezas menoreg, en gorrespondencisa
estne dos Altimee lineas con dog liness circulares que pre-
senta el plats inferior.

5% ,— Perfeccionamientos en 1la construccidn de moldes pE—
r& le fabricacion de pilezas de vidrios y cristel preﬂaado, ca—
racterizdndose por el hecho de que en los extremos de los va—
ciados conformadores coincidentes de log dos plntos se dispo—
nen unes egujag intercambisbles montadas en el plsto superior
les cuoles constituyen loe noyos vara formar los orificios de
lag piezas & moldear.

6.~ Perfeccionemientos en 1o construccidn de moldea pa—
ra ls fabricacidn de plezas de vidiris v cristal prenssdo, co—
racterizdndose por &l hechode gquae el sjuste para el cierre
hermetico de log dos plstos del molde se renliza nedicnte dos
brazog articuledos en tres puntos en lu periféria del molde,
cuyos brazog son curvados ¥ se hallan conjugados por uno de

gug extremos o sendas pelonca solidarise de unog ejes dispues—
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togs girstoring y depeondientes de unrs orejas colocadas en el
plato superior, cuyos ejes atrsviegsn iguslmente lag orejes
coincidentes del pleto inferior, las cualeg presentan unsg eg—

cotadurs destineds o permiitir el cierre del moldes cuando gueda

. transversal con dichs escotedurs un fiador eolidario del eje

giratorio, esf como la eperturs de dicho molde ol adquirir aguel
fiador 1la posicidn contrerie, y terminsnds los brazos menciona-—
dos por sus otrog extremos en un disposcitivo articulado de ti-

jers, accionsble por medio de uns manivela con eje de giro asi-

mismo introducido en el tercer juewo de orejes, guedando dig—

pnegto el conjunfo de modo que #l secionar esta manivels en uno
v otro sentldos se mueven conjoantomente los tres ejes y sus ree—
pectivos fiadores, los cuales girsn todos en un mismo gsentido,
producidndose el cierre o eperturs del molde segln la direccidn
imprimida 8 la precitada manivels,

7e ,~ Perfeccionsnientos en 1e congtruccidn de moldes pa=
ra lo fabricocidn de piezes de vidrio y crisial prenssdo, ca—
racterizedog por el hecno de que potestetivemente las zonas
gorregpondlentes o log veciados conformadores forman perte de
piezas independientes de log pletos del molde, & fin de que sea
footible el recombio de lss mismes psrs la fabricacidn de pie—
zas de vidrio de distintos arebsdo, perfil o seccidn,

§8 ,~ PERFECCIONIMIFL

03 BN LA COUSPRUCCICH DB LMOLDES PA-
RA L& FPABRICACION T2 PIBEZAS DT VIDRIO ¥ CRISTAL PRENSADO.

Sean cueleg fueren les circunstancias que concurran con
las esencialidad propia de la misma.

Consta la presente lfemoria descriptiva de nueve péginas
foliadas y mecanogréfiadas por una :0la cara y va scompafiada
de una hoja de dibujos aclarativos.

Barcelona, 19 de Diclembre 1952
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