UNA FATENTE DE INVENWCION

Clase 41
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Dn. Ernesto Dascal¢ Miravitllas, de nacionalidad espe-
fiola, domiciliado en Sallent (Provincia de Barcelona) Aveni-
da José Antonio, solicita registrar una Patente de Invencién,
por 20 afios, paras Espafis y sus Colonies, que se refiere a -
PPERFECCIONAWMIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION DE 1A "SE-
RRETA” PARA-URDIMBERES, DE 1OS TELARES” (Clase 41) Grupo 5¢ -
del Nomenclator Oficigl.-

Los regles dentedos, conocidos con el nombre de ”serre-
ta”?, que formen parte del mecsniemo pare-urdimbres de los o
dernos telares, es uns pieza que debe ser fabricade con sumo-
cuidedo, ya que de su perfeocién depende lag regularidad de -
funcionamiento del para—urdimbre, con el gue se consigue el
paro del teler, cuando al romperse uno de los hilos de urdim
bre, cae la laminille correspondiente, gque al introducirse -
en uno de los dientes de la ”serrete”, impide el deslizemien
to del alma mévil, que se desplaza en el interior de la rega
te longitudinal, practicada en el regle dentazdo, gue forma -
la caja de la ”serrete”.- ‘

El objeto de la presente solicitud de Patente de Inven-—
c¢ibn lo constituyen determinados pérfeccionamientos intro-
ducidos en la construceién de la ”serreta” para los para-ur
dimbres de los telares, & fin de lograr un perfecto gjuste
entre lea regata practicada en sentido longitudinal del re-
gle dentado y el alma, igualmente dentada, que se desliza -

Por el interior de dichs ranurs, con movimiento slternativo
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de vaivén.- _

En loe dibujos adjuntos, que constituyen parte integran-
te de la presente memoria descriptive, se represents en va -
rias vistes, el conjunto de une ”serreta” fabricada de acuer
do, oon las caracterfsticas que constituyen la base del in-
vento que se patenta.-

Dichos dibujos muestran:

Fig.l.- Una seccién transversal del conjunto de la ”se-
rreta” .~

Fig.2., — Ung vistg frontagl de un fragmento de le ”se-
rrete” para-urdimbre.- _

Fig.3.~ Una vista en perspectiva de la 7serreta” mos-
trade en les Plgs. 1 y 2.~

Haciendo referencia & los citados dibujoe pasamos & de-
tallar las diversas fases que constituyen el sistema de fa-
brieacidén perfeccionsdo de ”serretas” para-urdimbres.-

Para la febricacifén del regle déntado principal -1- se
parte de un passmeno de hierro, perfectamente plano y puli-
do. Dicho pasameno es perforedo transversalmente, practican
40 una serie de taladros, & una distancia de su borde supe-
rior, adecusds para que los taladros atraviesen por debajo
del fondo de los dientes.-z-, quedando separados entre si
de modo gue resulten centrados en el espacio -2’~, compren-
dido entre dos dientes.- ‘

Una vez preparado el pasamano en la forma indiceda, se
procede al dentado, de manera que cada diente -2~ quede si-
tuedo entre dos de las perforsciones —=3-.

La renura longitudinal -4-, que constituye la gufa por
el interior de la cusl se desplaza el slmadenteda -5- de la
”gerrete”, 8e practica mediante une fresa, que penetra en -~
el pasemano -~l- por el canto, hasta alcanzar la profundidad

~-g~ deseada, tal como se indice en la seccifn de Fig.l.-
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Unea vez formada la regata longitudinal -4-, se endereze
nuevamente la ”serreta”, pera corregir lee deformaciones pro
ducides durante la mecanizacifin de la pleza.—

El alme -5- que se desliza eon movimiento alternativo
de vaivén, dentro de la regata -4-, estf constitufda por -
una ohape de acero, dentada al igual que ls caja de la "se-
rreta” y debe tener un grado de dureza gue resista el roce
con el fondo -4°- de dicha regata.-

En virtud de les perforaciones -3-, gue estén en comn-
nioaciép directe con el fondo de la regata -4-, se logra -
evacuar, & través de las mismas, todas las sucisdades pro-
ducidas por el polvo, o por la borrs, gque ge interponen en-
tre el alma -5- y su gufa -4-.

S8iguiendo el proceso de fabricacibn que dejamos desori-
t0, se consigune un tipo de ”serreta”, que por su perfecto -
ajuste, gerantiza un buen funoionamiento del para-urdimbres.

Se sobreentiende que los medios mecénicos utilizados -
para practicar los dientes y las regatas de la ”serreta”, -
as{ como los dientes del alme deslizable y las perforaciones
de evacuacidn de suciedades, podrdn variar al iguasl que las
dimensionesg del conjunto de la ”serreta” pera-urdimbre, con
tal de que no se altere el ciclo de oOperaciones que dejamos
descrito y que constituye la base del invento.-

La Patente de Invencidén por: ”PERFECCIONAMIENTOS EN EL
SISQEMA DE FABRICACION DE LA » SERRETA ” PARA-URDIMBRES, DE
108§ iELABES” cuyo privilegio de explotacién en Espafia, sus
Colonlias y Protectorado, se solicita por un periodo de 20 -
afios, recgerf sobre las particularidades, que se concretan
en las siguientes,

REIVINDICACIONES
l2, . »PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DX FABRICACION DE 14
"SERRETA” PARA-URDIMBRES, DE LOS TELARES” caracterizados =~
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por el hecho de que para la fabricacién del regle dentado,
que constituye la caja de la ”serreta”, se utiliza un pasa-
mano de hlerro, perfeotamente planoc y pulido, el cual es -~
perforado trensversalmente, practicando una serie de tala-
dros, g una distancia de su borde superior, que los situs
por debajo del fondo de los dientes, quedando dichas perfo-
raciones separadas entre sl, de modo que resulten centradas
en el espacio comprendido entre los dientes, que se practi-
can luego, ocentréndolos con relacibén a dichas perforaciones.
28 .~ "PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION DE ILa
”SERRETA” PARA-URDIMBRES, DE LOS TELARES” segin la 12 rei -
vindicacidén, caracterizados por el hecho de que la ranurs
longitudinel, qgue oonstituye la gula por el interior de la -
ocual se desplaza el alma dentada de la ”serreta”, se practi-
ca mediante une fresa, que penetra en el pasemano por su cen
to, hasta alcanzar la profundidad oonveniente.—

32,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION DE LA
»SERRETA” PARA-URDIMBRES, DE LOS TELARES” segfn la asnterior
reivindicacifn, caracterizados por el hecho de que una vez-
practicada la regata longitudinal en el regle dentado, se ~
endereze nuevamente la pieza, para corregir las deformacio-
nes producidas durante la mecanizacién, a fin de garentizar
un perfecto centraje de la gufa, con relacién al alma de la
”gserreta’.-

4% .- "PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION DE LA
»SERRETA” PARA-URDIMBRES”, DE LOS TELARES” segin la preceden
te reivindicacibén, caracterizados por el necho de gue para
la fgbricacifn del alma dentada, que se desliza, con movi-
miento alternativo de vaivén, dentro de la regaeta del regle
dentado, se utilizas una chapa de acero, de un grado de dure-
za que resista el roce con el fondo de la regata, a fin de

que, durante su movimlento, dichs almes provoque la evacua-
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0ibn, a travée de lee perforaciones trasnsverssles, de las
suciedades depositadas en el fondo de la rsnura.-
58 ,- #PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION DE L&
#SERRETA” PARA-URDIMBRES, DE LOS TELARES”, Tel oomo se ha -
descrito y demostrado em los dibujoe adjuntos.- )
Conste de cineo hojaa foliedas y mecanografiasdes por

ung £0le care.

Barcelona a 18 de Diciembre de 1952.

P.A. de Dn. Ernesto Descal¢ Miravitllas.
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