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PAT
DE
INVENCION

a tavor de la sociedad holandesa N. V. ONTWIKKELINGMAATS-
CHAPPIJ “POLYNORM”, domiciiiada en Amsterdam (Holanda),
por ”NUEVO SISTEMA DE FORMACION DE VIGAS DE CELOSIA”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

ILa presente invencién se refiere a un nuevo 8is-
tema de formacidén de vigas de celosfa en 1as que las 4i-
mensiones de las barras perfiladas previstas para los es-
fuerzos de compresién son del mismo orden de magnitud en
direccién transversal al plano de la viga. Una viga de
celosia de esta clase podrd constituir una viga propia-
mente dicha, un pie derecho o parte de una armadura de
tejado, un dintel de puerta o cualguier estructura simi-
lar. Cuando en una fdbrica o taller han sido obtenidas
partes estructurales iguales y tienen que ser transpor-

tadas a distancias consigerables, varias de aquélias
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constituyen por lo general mercancias muy voluminosas,
gue alcanzan costes de transporte prohibitivos.

La presente invencidén tiene por objeto resolver
este inconveniente, y se basa en la consideracién de que,
en general, varias vigas similares tienen que ser remiti-
das a un mismo tiempo, j que, mediante una construccidén
tfundamental apropiasda de dichas vigas, es posibie el a-
montonamiento compacto de las piezas de comstruccidn que
deben ser remitidas. De acuerdo con la invencidn, la& vi-
ga estd compuésta de dos partes substancialmente simétri-
cas con respecto al plano de la misma, de las cuales por
lo menos una se halla construfda con barras de un perfil
adecuado para que, ail ser_yuxéapuesta una construccidn
idéntica en correspondencia con diche parte, la distan-
cia entre las porciones eorrespondientes sea& considera-
blemente menor que el tamafio de las barras perriladsas
previstas para los esfuerzos de compresién en direccidn
transyersal al plesno de la viga, dando eilo por resuita-
do el que varias de tales partes puedan ser amontonadas
con poco voJlumen.

En loé diseifios se representan varias realizacio-
nes apropiadas, como ilustracién del objeto de la inven-
cibm.

La figura 1 representa una parte de armadura de
tejado construfda a base de una pluralided de vigas de
celosfa, obtenidas segin el sistema de la invencidn.

Las figuras 2, 5 y 8 son sendos alzados iatera-
iles de los puntos de unién de las vigas construfdas se-
gin la invencién en distintas realizaciones.

7
las figuras 3, 4, 6 y 9 son otras tantas seccio-
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nes de las indicadas modalidades de construccidn, por les
Lineas III-II11 y IV-IV de la trigura 2; VI-VI y VII-VII de
la figura b, y IX-IX de la tfigura 8, respectivamente.

la estructura de celosfa segin la figurs L, com-
prende dos vigas -k y-2-unidas mediante placas =3- y =4-,
dotadas de 108 oportunos tornillos de unién. Estas pla-
cas =3- y -4- se hallan eniazadas por las varillas =bH-,
Ias vigaes -l- y -2- pueden unirse a su vez, por sus ex-
tremidades inferiores iibres, a otras vigas o pies dere-
chos, del mismo modo como lo estén sus extremos superiores
entre si.

Cada una de lzs vigas de la figura 1 consta de
dos partes simétricas con respecto al plano de la armadu-
re&, las cuasles son transportadas en pilas compactas con-
juntamente, con otras de idéntica forma. Asi por ejemplo,
de diez armaduras seguin la figura 1, las diez mitades pos-
teriores de la viga -l- y las diez anteriores de la viga
~2~ se amontonardn para formar un montén de veinte pie—
zas. Lo propio dehe hacerse con las restantes mitades de
dichas veinte vigas, a fin de gque todas ellas puedan ser
transportadas en dos paquetes, las cuales pueden ser de
dimensiones muy précticas si se forman adecuadamente las
dos mitades de Las vigas. Si estas Ultimas son, por ejem-
plo, de un metro de ailto por cuatro de largo, con un gro-
sor de diez cent{metros constituirén cada una una vez a-
grupadas sus piezas para el transporte, dos paguetes de
uno por cuatro metros por veinte centimetros. EL peso de
uno de estos paquetes puede ser, por ejemplo, de setecien-
tos Kg. siendo asi que su peso especifico no llega a uno.

De no aplicarse el sistema de la invencién, el voliumen de
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los mismos paquetes seria diez veces mayor, aumentando
en la misma proporcién, en muchos casos8, su coste de
transporte,

Al montar una viga o base de sus dos partes, €s-
tas se unen mediante elementos de pequefias dimensiones
por tentos sitios y con tal profusién, que en reaiidad
los pares de barras contiguas pueden ser consideradas
conjuntamente como un solo elemento, lo cual es de par-
ticular importencia para los esfuerzos de compresién
permisibles con reiacién a los fendmenos de curvatura
de las barras.

No obstante que, ¢un principio, pueden asimismo
adoptarse otras formas apropiadas, es preferible cons-
truir las barras longitudinales —-6- y las transversadies
~-7— & base de barras perfilaedas de forma substancialimen-
te acanalada. Haciendo girar las porciones de forma aca-
nalada de las barras longitudinales, de forma gque sus
lados céncavos queden uno frente a otro, se obtiene una
berra de un solo borde abierto. Ias cargas gque graviten
sobre la misma establecerdn automdticamente estuerzos
iguales en las dos mitades de la viga, de modo que la
registencia de los elementos de unién entre ambas mita-
des podrd ser muy pequefia. En construcciéngs ligeras o
de poco peso, podrd ser conveniente doblar los lados a-—
biertes de las acanaladuras de las barrzs transversales
nés alld de Los demds, especiaimente cuasndo dichas acana-
laduras se hallan provistas de bordes anchos formendo
aleta ya que lea unién de las barras contiguas se lleva
entonces & cabo con menos dificultad, y por la presencia

de los bordes anchos o aletas, el centro de gravedad de
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cada barra se hallard a mayor distancia con respecto al
plano de la viga, como consecuencia de lo cual esta dis-
tancia vendrd mé€s cerca a la del centro de gravedad de
la acanalmdura de una barra longitudinal a dicho plano.

En la figura 2 se representa el punto de unidn
de esta reatizacién. ILa barra longitudinal consiste en
las barras perfiladas de forma acanalada -8- y =9- (véa-
se también la figura 3), mientras que las barras trans-
versales comprenden cada una dos barras también perfiia-
das de forma acanalada -10-, de menor seccidén (véase tam-
bién la figura 4). En sus extremidades, estas barras -10-
se extienden en forme aplanada, constituyendo las aletas
-1l-, Esta configuracién puede obtenerse deformando una
barra originariamente acanalada o curvada en toda su ex-
tensién, o bien presionando la barra directamente para
transformar un reborde plano iniciag en la zleta final
indicada. Estas se fijan a 108 bordes -12- de las barras
-8~ y -9- preferiblemente por medio de soldadura por
puntos. Asi, como puede verse en la figura 2, las barras
frontales o anteriores -.10- se hallan fijadas a la barra
-8~, mientras que las posteriores indicadas asimismo por
~l0~- 1o estén a la barra -9-. Los bordes superiores -—l13-
y los inferiores -12- de las barres -8- y -9=- son parale-
los al plano de la viga. Los bordes primeramente indica-
dos —13~ se halian yuxtapuestos o a muy escasa distancia
entre si, mientras que Los -12- est4n mucho més distan-
cilados, aproximadamente igual que los bordes -l4- (figu-
ra 4) de las barras contiguas -l10-.

Los bordes -13~ estdn unidos entre s8i en los pun-

tos -15-. Del mismo modo, los bordes -i2- se haliasn uni-
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dos a intervaios regulares por medio de espaciadores in-
terpuestos convenientemente de preferencia en la zona 4de
unién de aquéllos con las barras -10-. Las barras conti-
guas —i10- estdn unidas unssa otras en Los puntos -16-. Todas
las uniones entre ambas mitades de cada armadura --gque

son cbmpletamente simétricas-—- no se aplican hasta el mo-
mento de su montaje.

En los perfiles de Las barras -8-9- y ~i0~ se ha
evitado toda porcién de superficie con dnguios de m€s de
60° grados respecto al plano de la viga. Por ello, las
dos mitades idénticas de las barras longitudinales ajuss
tarén mejor entre si{ cuando su distancia sea solamente
unas dos veces el grosor del material. Entre los bordes
-12- se ha previsto un espacio muerto para las aletas -=lli-
unién que mediante soldadura por puntos es ia mds adecua-
da en este caso, puesto gue no ocasiona sailientes o gro-
sores adicionales en la superficie de las piezas unidas.
No obstante, podrdn emplearse también remachee de cabeza
embutida para asegurar lag aletas -ll- sobre los bordes
-12-.

La forma de las zonas de transicién desde las
partes acanaladas hasta las plenas de las barras -10-,
puede adoptarse fécilmente de manera que dichas zonas
encajen entre si tan bien como las mismas partes acana-
ladas. Al procederse & la superposicién de varias mitades

correspondientes de las vigas o estructuras de celosia

para su almacenamiento y/o tramsporte.

Segin otra realizacién de una viga obtenida de
acuerdo con el sistema de la invencidén, se emplean pla-

cas o palastros de unién para asegurar entre si las ba-
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rres longitudinales y las transversales.\gegﬁn puede ver-
se en las figuras 5 y 6 la barra longitudinal consta de
las partes -20- y ~-21-, de las gue tanto los bordes -22-
como los —-23- se hallan unidos estrechamente entre si.

Los bordes -23- estdn provistos de placas de unidén -24-,
fijadas mediante soldadura por puntos. A estas placas de
unién -y también mediante soldadura por puntos— se hallan
unidas asimismo las mitades acanaladas -25- de las barras
transversales. Los bordes -26- de las barras -25- van si-
tuados entre las placas de unidn, y, en las zonas donde
quedan superpuestos, se unen entre si durante el montaje
en puntos -27- convenientemente espaciados. lLas barras
-25- constituyen asi, en este caso, un manguito o cuerpd
tubular (véase figura 7). En las placas de unidn -24- se
han previsto aberturas -28-~ para paso de los extremos de
las acanaladuras de las barras -25-. Se comprenderd fdcil-

mente que también en el presente caso de realizacidén las

.dos mitades de las vigas podrdn sSuperponerse y amontonar-—

se perfectamente encajadas. Es de remarcar que, aun cuan-
do los bordes -26—- de las barras frontales -25- de la fi-
gura 5 no estuviesen situados detrds de la placa anterior
de unién, sino delante de la misma, las aberturas -28-
continuariaﬁ siendo necesarias para la perfecta superpo-
sicién de las mitades de las vigas desmontadas, a no ser
que se modificara la forma de las extremidades de Las ba-
rrag -25-.

En aquellos caso3 en que en la zona del punto de
unién el material de la barra longitudinal no se halle so-
metido a plena carge, puede prescindirse de las placas de

unién a cambio de aberturas adecuadas en los bordes de



lo.

15.

20.

25,

) !
206992
las mismas barras longitudinales. Una construcciédn de
esta clase viene representada en las figuras 8 y 9. las
partes acanaladas -30- y -31- de 1la barra longitudinal
Sse yuxtaponen entre si por sus bordes éuperiores -32-.
Entre sus bordes inferiores -33- se hallan dispuestas dos
barras transversales -34- al mismo tiempo, las cuales se
corresponden dos a dos, segyn se indica en la figura 4,
cuando las doS mitades de la viga quedan superpuestas.
Los bordes -35- de las barras -34- se hallan fijados me-
diante soldadura por puntos al borde -33-~ de la corres-
pondiente mitad de la barra longitudinal. Ias porciones
del borde -33- de la barra longitudinal situadas entre
puntos de soldadura se han suprimido para formar las a-
bertﬁfas -36- de dicho borde. Estas aberturas, de la mis-
ma manera que las -28- de la figura Y, permiten una com-

pacta superposicién de las vigas desmontadas.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencién:-

1. Nuevo sistema de formacidn de vigas de celosia
en las que las dimensiones de las barras perfiladas pre-

vistas para los esfuerzos de compresién son del mismo or-

den de magnitud en direccidén transversal al plano de la

viga, que se caracteriza por el hecho de constituir la
viga a base de dos partes substancialmente simétricas

con respecto al plano de aquélila, de las que por lo me-
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nos una estd construida a base de barras de un pertil
tal gue, cuando una construccién idéntica es yuxtapuesta
en correspondencia con dicha parte, ia distancia entre
las porciones correspondientes es considerabiemente me-
nor que las dimensiones de las barras perfiladas previs-
tas para los esfuerzos de compresién en direccién trans-
versal de plano de la viga, de modo gue varias de dichas
paertes pueden amontonarse con poco volumen.

2. Nuevo sistema de formacién de vigas de celosia
segin la reivindicacién L, caracterizado por el hecho de
que a fin de poder superponer unas partes con otras idén-
ticas en amontonamientos de escaso volumen, consta cada
una de aquélilas de dos barras longitudinales de forma
substanciaimente acanalada, unidas entre si mediante ba-
rras transversales asimismo acanaladasg, pero de menor
seccién.

3. Nuevo sistema de formacién de vigas de célosia,
segin la reivindicacibén 2, caracterizado por el hecho de
que las écanaladuras formadas en las barras transversales
se abren en el lado opuesto del planc de la viga en que
se abren las acaneladuras de lag barras longitudinales
de cada mitad de 1a viga.

4. Nuevo sistema de formacién de vigas de celosia
segin las reivindicaciones 2 § 3, caracterizado por el he-
cho de que cada una de las barras transversaies de las
dos mitades simétricas de la viga termina en una aleta
plana obtenida por deformacibn parcial del pertil de la
barra, la cual se fija a uno de los bordes de la barea
longitudinal correspondiente, substancialmente paralelo

al plano de la viga.
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5. Nuevo sistema de formacidén de vigas de ocelosia
segin las reivindicaciones 2 § 3, caracterizado por el
hecho de que cada una de las barras transversales de las
dos mitades de la viga es fijada por los bordes de su ex-
tremidad de perfil no deformado a una psaca de unidén subs-
tandialmente paralela al plano de la viga y fijada a su
vez al borde de una de las barras longitudinales de la
mitad correspondiente de la viga, habiéndose previsto en
el borde de esta placa unas aberturas o entrantes para
paso de las extremidades de las barras transversales en
la porcién que sobresale del piano de sus bordes.

6. Nuevo sistema de formacién de vigas de celdsia,
segin las reivindicaciones 2 6§ 3, caracterizado por el
hecho de que cada una. de las barras transversales de las
dos mitades simétricas de la viga se halla fijada por los
bordes de su extremidad de perfil no deformado al borde
de la barra ilongitudinal de la mitad correspondiente subs-
tancialmente paralelo al plano de la viga, el cual estd
dotado al efecto de una abertura o entrante para paso de
las exfremidades de las bharras transversales en la por-
¢idn que sobresale del plano de sus bordes.

7. Nuevo sistema de formacién de vigas de celosia
segin sualquiera de las reivindicaciones 2 a 6, caracte-
rizada por el hecho de que ambas partes o mitades simé-
tricas de la viga poseen el ltado hueco o acanalado de
sus barras longitudinales enfrentado con el de la otira
mitad y estdn unidos entre sSi por elementos de conexidn
dispuestos en los bordes de las citadas barras, los ocua-
les son paralelos y ensanchan para servir de punto de

unién de las barras transversales.
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8. Nuevo sistema de formacién de vigas de celosia
segin las reivindicaciones 3 y 7, caracterizado por el
hecho de que, las acanaladuras formadas en las barras
transversales 8e hailan en contacto dos a dos por su fon-
do las de cada mitad simétrica de la viga, uniéndose en-
tre 81 cada uno de estos pares simétricos por varios pun-
tos de las zonas de contacto.

9. Nuevo sistema de formacién de vigas de celosia.

La presente memoria consta de once hojas foliadas,
escritas por una sola cars.

Barcelona, a 16 de diciembre de 1952.

N. V. ONTWIKKELINGMAATSCHAPPIJ
» POLYNORM”

ped. A~ M@_@?
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