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MEMORIA DESCRIPTIVA
P —
Correspondiente a lea solicitud de registro de una patente de
invencién que, por veinte afios, se soliclta pare Espafie y sus
Colonies, a favor de la razén socisl HIJO DE E. F. ESCOFET,
S; en C., residente en Medrid, calle Barquillo, mfm. 45. - -
P o T
* UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION LE MOSAICOS HIDRAULICOS, -
 BALDOSAS, PLACAS, FORMAS Y RODAPIES DE TERRAZO Y PTEDEA AR
TIFICIAL Y, EN GENERAL, PIEZAS DE MORTERO U HORMIGON DE CE
MERTO ¥.
BT S v—
Los elementos constructivos, tales como los moséioos hidréu
licos, lés baldosas, placas, formas y rodapiés de terrago y -
piedra artificial y otras piezas de worterc u hormigén de ce-
mento, presentan el ianconveniente, en sus actuales procedimien
tos de febricacién, de tener un peso y volumen excesivo que -
difionlte su transporte y almacenamiento, ademés de samentar

innecesariamente los esfuerzos s soportar por les partes cons-

tructives a que son e.plicadbs.

Ello es debido, & gue para evitar dsformaciones y roturas

en el momento de su fabricacién, se les d4 un espesor gue no
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es precimo peara el trsbajo que han de realizer, pﬁééto qﬁé
de los dos esfuerzos a gue han de estar sometidoS; compre
gién y desgaste, s8lo éste Yltimo ha de ser tenido en cuen-~
ta, dado qne.el de compresién es soportedo en realidad por
el elemento counstructivo sobre el cual son fijedas estas -
piegas, y la resistencie sl desgaste depende solo de la du-
reza ds la capa decorativa; ‘ |

Para evitar este inconveniente se ha idesado y realizado
el proéedimiento de fabricacién que constituye el objeto de
la presente Memoris, mediante el cual se logrén prodacir los
citados elementos o piezas a los espesores convenientes, na-
turelmente variables segin su aplicacién, pero sin aumentos

superfluos, que encarecen la produccién por los conceptos de

' mayor cantidsd de materia prims, trensporte y algacenamiento,

e inorementan las cargas & soportar por las constrqcciqnes,
eviténdose no obstante el peligro de deformaciones y roturas
de las plezas recien fabricadas, por felta de la rodbustez que
en tal momento,se requiere y que han obligado haste la fecha
a emplearias con los espesores actuales; .

Para le realigacién del procedimiento, se empieza por ex-
tender sobre la placa del molde ls megcla de gemento y grani
to que ha de conetituir la riezas, en cualgquiera de l&s compo-
siciones, coloreadse o nd, empleadas en la actuslidad pera la
cara que forma la viste de la mlisna, hasta logrer el espesor
adecuado en cada caso, procediéndose seguidamente, como segunds
operacidn, al vibrado de la masa sn los casos en gue as{ se
precise,

Con el fin de ebsorver el exceso de humedad de la mezcale,
en 108 en gue esto ocurrs, se le afiade una mezcla de cemento
y €rido, rice en el primero, lo que constituye una terceras -
operacién.

Sobre la capa saf formade, gse dispone una ligers caantided
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de materia inerte, como "kieselguhr®; une hojea de papel algo
satinado, embreado o de otra clase cualguiera; o también una
fine tele metélicea u otro elemento de separacién, lo que cons-
tituye la etapa més caracterfstica del procedimiento;

A contimuecidn, se completa la carga del molde con hommigdn
pobre, quinta etapa, y se procede después al premssdo o episona
do y extraccién de la pieza, gue gueda en perfectas condiciones
pers los posteriores trebajos complementarios, de rebejado, pu
lido, etc;, por sus dimensiones y resistencia.

Una vez terminada le pileza, la parte superior se desprende
perfectamente del resto cou sélo un ligero golpe o por el sim-
rle hecho de pasar por la méquina de cortar, cuando de fabricar
zécalos se trata, consiguiéndose con esta separacidén ls finali-
dad perseguida. |

Como es natural, el procedimiento descrito pcdré.aer modifi~
cado en detalle, dentro de las lineas generales expuebtas, sin
que por ello se conslidere como diferente y nuevo.

E O T A
EN RESUMEN: La premente patente de invencidn que, por veinte

afios se solicita para Espefia y sus Colonias, ha de recaser sobre

~las siguientes reivindicaciones:

1#,.- UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOSAICOS HIDRAULICOS,
BALDOSAS, PLACAS, FORMAS Y AODAPIES DE TERRAZO Y PIEDRA ARTIFI-
CIAL Y, EN GENERAL, PIEZAS DE MORTERO U HORMIGON DE CEMERTO, que
se caiacteriza porgue, para lograr conseéuir tales piezas des eg
resor reduncido sin mengua de su resistencia ni peligro de defor
maciones o roturas, se vierte Bobre la placa del molde la mezclea
edecuads de cemento y granito, coloreada o né, que ha de formar
la piegze del espesor deseado y, se procede seguldamente, si es
necesario, el vibrado de la misme, agregéndo posteriommente, -
cuando hay exceso de humeded, une capa formeada por cemento ¥y -~

érido, rice en el primero, que absorva el exceso de agua, tres
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lo cuel se recudbre la mesa con une materie inerte, o con uns

hojea.de papel ligersmente satineds o embreado o, también, con .
une fina tela metélice u otro elemento de seperacién, completén
dose la carge del molde con un hormigén pobre, pars gque una ves

prensada o apisonade y seca la pieza pueda recibir sin peligro

les operaciones posteriores de ecesbado, rebajado y pulido y, fi

nelmente, ée desprende con un ligero golpe la parte agragads, =~
quedendo ten solo la parte de la vista del espesor que se heya
predeterminado al comenzar le fa‘brlcqcﬁnf
2&,~ Por dltimo, se reivindica como ohpto sobre el que he de
de recaer le presente patente de invencién que, por veinte éﬁoﬁ,
se solicita para Espafia y sus Colonlag, - ~~ = = = @0 0 0 = = = '
' P o
® UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOSAICOS ETDRAULICOS, BAL
DOSAS, PLACAS, FORMAS Y RODAPIES DE TERRAZO Y PIEDRA ARTIFI-
CIAL Y, EN GENERAL, PTEZAS DE MORTERO U HORMIGON DE CEMENTO *.
Todo conforme gueda expresado en la preaénte Memorie descrip

tiva que consta de cuatro hojas escritas a mégquines por ume sgle

carsa,

Medrid, 26 de Diciembre de 1952
" P.A.,
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