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C orrespondiente a l a  s o l i c i t u d  de r e g i s t r o  de una p aten te  de 

invención  que, por v e in te  aRos, se  s o l i c i t a  p a ra  EspaRa y sus 

C o lo n ia s , a fa v o r  de l a  razón s o c i a l  HIJO DE E . F .  ESCOEBT,

8 . en C^, re s id e n te  en M adrid, c a l l e  B a r q u illo , nóm. 4 $ . -  -

p o r

*  UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOSAICOS HIDRAULICOS, -  

BALDOSAS, PLACAS, FORMAS Y RODAPIES DE TERRAZO Y PIEDRA AR 

HFICIAL Y, EN GENERAL, PIEZAS DE MORTERO U HORMIGON DE CE 

MENTO

Los elem entos c o n stru c tiv o s , t a l e s  como lo s  mosóioos h idróu  

l io o s ,  l$ s  b a ld o sa s , p la c a s ,  form as y  ro d ap ié s de te rrazo  y -  

p ie d ra  a r t i f i c i a l  y o t r a s  p ie z a s  de mortero u  hormigón de ce­

mento, p resen tan  e l  in con ven ien te , en su s  a c tu a le s  procedim ien 

to s  de fa b r ic a c ió n , de ten er  un peso y volumen excesivo  que -  

d i f i c u l t a  su  tra n sp o rte  y almacenamiento, además de aumentar 

in n ecesariam ente lo s  e sfu e rzo s a so p o rta r  p o r  l a s  p a r te s  cons­

t r u c t iv a s  a que son a p lic a d o s .

E l lo  e s  debido, a que para  e v i t a r  deform aciones y ro tu ra s  

en e l  momento de su  fa b r ic a c ió n , se  l e s  dó un e sp e so r  que no
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ea p re c iso  p a ra  e l t r a b a jo  que han de r e a l i z a r ,  puesto que 

de lo s  dos e sfu erzo s a  que han de e s t a r  som etidos; compre-* 

a ió n  y d e sg a s te , só lo  ó s te  TÍltimo ha de s e r  ten ido  en cuen­

t a ,  dado que e l  de compresión es soportado  en r e a l id a d  por 

e l  elemento co n stru c tiv o  sobre e l  cu a l son f i j a d a s  e s t a s  -  

p ie z a s ,  y l a  r e s i s t e n c ia  a l  d e sg a ste  depende so lo  de l a  du­

re z a  de l a  capa d e c o ra t iv a .

P ara e v i t a r  e s t e  inconveniente se  h a  ideado y  re a liz a d o  

e l  procedim iento de fa b r ic a c ió n  que c o n stitu y e  e l  o b je to  de 

l a  p resen te  Memoria, mediante e l  cu a l se  logrón  p ro d u c ir  lo s  

c ita d o s  elem entos o p ie z a s  a lo s  e sp e so re s  con ven ien tes, na­

turalm ente v a r ia b le s  segdn su  a p lic a c ió n , pero s in  aumentos 

su p e r f lu o s , que encarecen l a  producción p o r lo s  conceptos de 

mayor can tid a d  de m ateria  prim a, tran sp o rte  y  almacenamiento, 

e increm entan l a s  c a ig a s  a so p o r ta r  por l a s  co n stru cc io n es, 

ev itán d o se  no o b stan te  e l  p e l ig r o  de deform aciones y ro tu ra s  

de l a s  p ie z a s  rec ien  fa b r ic a d a s , p o r f  a l t a  de l a  rob u stez  que 

en t a l  momento, se  req u iere  y que han o b ligad o  h a s ta  l a  fecha 

a  em p learlas con lo s  e sp eso re s a c t u a le s .

P ara l a  r e a l iz a c ió n  d e l procedim iento, se  empieza por ex­

ten d er  sobre l a  p la c a  d e l molde l a  mezcla de cemento y  g ran i 

to  que ha de c o n s t i t u ir  l a  p ie z a , en cu a lq u ie ra  de l a s  compo­

s ic io n e s ,  co lo read a s o nó, empleadas en l a  a c tu a lid a d  p a ra  l a  

c a ra  que forma l a  v i s t a  de l a  misma, h a s ta  lo g r a r  e l  e sp e so r  

adecuado en cada caso , procedióndose seguidam ente, como segunda 

op eración , a l  v ib rad o  de l a  masa en  lo s  c a so s  en que a s í  se  

p r e c i s e .

Con e l  f i n  de ab sorver e l  exceso  de humedad de l a  m ezcala, 

en lo s  en que e sto  o cu rra , se  l e  añade una m ezcla de cemento 

y  á r id o , r i c a  en e l  prim ero, lo  que co n stitu y e  una te r c e r a  -  

o p e ra c ió n .

Sobre l a  capa a a f  f  o imada, se  dispone una l i g e r a  can tidad
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de m ateria  in e r t e ,  come "k ie se lg u h r " ; una h o ja  de pap el a lgo  

sa t in a d o , embreado o de o tr a  c la s e  c u a lq u ie ra ; o también una 

f in a  t e l a  m e tá lic a  u  o tro  elemento de sep arac ió n , lo  gua cons­

t i tu y e  l a  e tap a  mée c a r a c t e r í s t i c a  d el proced im ien to .

A con tin u ación , se  com pleta l a  carga  d e l  molde con hormigón 

pobre , q u in ta  e ta p a , y se  procede despuáa a l  prensado o ap ison a 

do y ex tracc ió n  de l a  p ie z a , que queda en p e r fe c ta s  condiciones 

p a ra  lo s  p o s te r io re s  t r a b a jo s  com plem entarios, de reb a jad o , p¡n 

l id o ,  e t c . ,  por su s dim ensiones y r e s i s t e n c ia .

Una vez term inada l a  p ie z a , l a  p a rte  su p e r io r  s e  desprende 

perfectam en te d e l r e s to  con só lo  un l ig e r o  go lpe  o por e l  sim­

p le  hecho de p a sa r  por l a  máquina de c o r ta r , cuando de f a b r ic a r  

z ó ca lo s  se  t r a t a ,  consiguiéndose con e s t a  sep arac ió n  l a  f i n a l i ­

dad p e rse g u id a .

Como es n a tu r a l , e l  procedim iento d e s c r ito  podrá s e r  m odifi­

cado en d e ta l le ,  dentro de l a s  l in e a s  g e n e ra le s  ex p u e stas, s in  

que por e l lo  se  con sidere  como d ife re n te  y nuevo.

% ..P ...X...4
EN RB3UMBB: La p resen te  p a ten te  de in ven ción  que, p o r v e in te  

años se  s o l i c i t a  p ara  España y su s C o lo n ias, h a  de re c ae r  sobre 

l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 6 .-  By PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOSAICOS HIDRAULICOS, 

BALDOSAS, PLACAS, FORMAS Y RODAPIES DE TERRAZO Y PIEDRA ARTIFI­

CIAL Y, EN GENERAL, PIEZAS DE MORTERO U BOBMIGON DE CEMENTO, que 

se  c a r a c te r iz a  porqjue, p ara  lo g r a r  con segu ir t a l e s  p ie z a s  de M 

p e so r  reducido s in  mengua de su  r e s i s t e n c ia  n i p e l ig r o  de d e fq r  

m aciones o ro tu r a s , se  v ie r t e  Sobre l a  p la c a  d el molde l a  m ezcla 

adecuada de cemento y g ra n ito , co loread a  o nó, que ha de foxmar 

l a  p ie z a  d el e sp eso r  deseado y , s e  procede seguidam ente, s i  es 

n e c e sa r io , a l  v ib rad o  de l a  misma, agregándo posterioxm en te, — 

cuando hay exceso  de humedad, una capa foim ada por cemento y  -  

á r id o , r i c a  en e l  prim ero, que absorva e l  exceso de agua, t r a s
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lo  cual se  recubre la  masa con una m ateria In erte , o con una 

hoja de papel ligeramente satinado o embreado o, tambión, con 
una fin a  t e la  m etálica u otro elemento de separación, completan 

doae l a  oarga del molde con un hormigón pobre, para que una vez 

prensada o apisonada y seca l a  p ieza pueda re c ib ir  s in  peligro  

la s  operaciones p o sterio res de acabado, rebajado y pulido y, f i  

nalmente, se desprende con un lige ro  golpe l a  parte agregada, -  

quedando tan solo l a  parte de l a  v i s t a  del espesor que se haya 

predeterminado a l  comenzar l a  fabricación .

2 3 .-  por dltimo, se reiv ind ica como ob&to sobre e l  que ha de 
de recaer la  presente patente de invención que, por veinte años,
se s o l i c i t a  para EspaRa y sus C o lo n ia s ,------  - -  - ___-  -  -

p o r

3 UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOSAICOS HIDRAULICOS, BAL 

DOSAS, PLACAS, FORMAS Y RODAPIES DE TERRAS) Y PIEDRA ARTIFI­

CIAL Y, EN GENERAL, PIEZAS DE MORTERO U HORMIGON DE CEMENTO * .

Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria des erija 

t iv a  que consta de cuatro hojas e sc r ita s  a máquina por una so la  
c a ra .

Madrid, 26 de Diciembre de 1952
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