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I N V E N C I O N

por "UN SISTEMA DB FORJADO DB PISOS A BASE DB VIGA CERAMICA PREFABRICA­

DA", A favor de Don Ernesto POLO GOMEZ, de nacionalidad española, domi— 

ciliado en Tortosa (Tarragona), "Campomanes, 16"#
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, MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fiere  a un sistema de forjado de pisos 

a base de viga ceráaica prefabricada#

Los numerosos sistemas de forjado de pisos que existen hasta ahora, 

forman, en general, la  estructura, a case de vigas de distintos p e r fi-  

5 les que respondan a las  características mecánicas exigidas en cada caso 

y soportando el relleno de suerte que, en muchos de los sistemas, sal­

gan simultáneamente terminados el piso, en una superficie, y e l teche 

del local in fe rio r  en la  otra opuesta a aquella. Bs decir, que en gene­

ra l,  se requieren dos conjuntos de elementos, unos básicos y otros com- 

10 plementaries, complicando así la  duración de la  obra y repercutiendo en 

e l coste de l a  misma; este inconveniente aumenta s i se emplea entramado 

en forma de encofrauo que despuás no es, en general aprovechable, pudien* 

do considerarse como material perdido#

La presente invención resuelve e l forjado de pisos de una manera 

racional, sencilla , resistente, de realización rápida y satisfactoria#15
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Otra venta ja  de e s ta  invención es l a  de poner atender a amplia ex i­

gencia en dimensiones de Inoes a cu o r ir .

Otra venta ja  de l a  misma es l a  economía en m ateria l m etálico a em­

p le a r  en l a  armadura de v igu e ría .

Otras ventajas surgirán  de l a  propia descripción del invento, casado 

en crear una estructura  mediante v igas que, por s i  so la s , constituyen la  

estructura res isten te  y e l elemento de re llen o  complementario, de lo s  

sistemas aotua les .

B l elemento case es una v iga  de sección rec ta  sensiblemente rectan­

gu la r , cuya parte c en tra l, a p a r t ir  de su cara superio r, está vaciada  

en p e r f i l  sensiblemente semejante a una T; e l cuerpo de esta v ig a  es he­

cho de m ateria l cerámico y en estructu ra  c e lu la r , mientras que e l vacia­

do central es re llen ado , en l a  p re fabricae ión  de l a  v ig a , con hormigón

armado#

15 El vaciado central perfilado en T tiene e l fondo o extreme de alma,

algo mas ancho y redondeado que el espesor de dicha alma, y en ese fon­

do se alo ja  longitudinalmente respecto a la  viga, un solo redondo de cie­

rro adecuadamente separado de la  pared cerámica que le  rodea mediante la  i 

interposición de una capa de hormigón que despuás continúa rellenando el ¡ 

20 alma y alas del vaciado central de referencia hasta lle g a r  a enrase con 

el plano donde están situadas la s  dos caras superiores en que tal vacia­

do ha formado en la  superficie superior de la  viga cerémioa.

Ahora bien; la  invenoiÓn ofrece como característica esencial l a  de 

que, esa parte coránica celular vaciada, no se moldea a la dimensión lon - 

25 gitudinal exigida por l a  luz a cuorir, sinó que se moldean trozos de lon­

gitud uniforme y relativamente pequeña, ouyos trozos, dispuestos luego 

en el ta lle r  unos a continuación de otros, previa una delgada capa l ig a -  

dora, o mejor dicho, guiadora, de empalme, son despuás solidarizados me­

diante el vertido,en la  continua canal creada por e l empalme de vaciados,

30 del hormigón#
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 ̂ Bn e l fondo redondeado donde se ha de a lo jar e l redondo de armadura 

se deposita previamente una tongada de dicho hormigón y despuás de co­

locado el redondo se sigi/e cubriendo pudiendo vibrarse o nó el conjunto.

Dado e l vaciado central en T de l a  masa corán ica, e l in te r io r  de l a  

5 misma o frece rá  un p e r f i l  escalonado para ta l vaciado, y como l a  estruc­

tura cerámica es c e lu la r ,  evidentemente aumentará e l  mimero de c e ld i l la s  

desde l a  parte superio r de cada la t e r a l  cerámico hasta l a  in fe r io r .  Aho­

ra  bien, e l citado vaciado no d e ja , en su parte in fe r io r ,  slnó una r e la ­

tivamente delgada pared oerámioa lig ad o ra  de la s  dos masas cerámicas l a -  

10 te ra le s , y s in  emuargo, e l cá lcu lo  de re s isten c ia s  hecho en esta  v iga

da como resultado el que ta l delgada ligazón sea eficaz para la  rigidez  

del conjunte, lo  cual se explica porque la  verdadera resistencia está 

asumida por l a  parte de honaigón armado que a l depositarse en la  canal 

central forma una verdadera viga a l a  que la  parte cerámica sirve de en— 

15 cofrade permanente y que desempaña a la  vez una misión resistente.

De lo  expuesto se desprende que, la  presente invención tiene come 

caree t e r is t ie a  fundamental l a  de u t i l i z a r  para e l sistema de fo rjado  de 

pisos v igas mixtas de coránica y hormigón en l a  que este e jerce e l papel 

básico de re s is ten c ia  a lo s  esfuerzos y aquella  e l de dar forma a esta  

20 v iga  de hormigón y complementar lo s  esfuerzos re s isten tes  firv ien d e  a la  

vez como elemento de apoyo de solado de piso o de revestim iento de te­

che.

Ya prefabricadas tales vigas mixtas en ta lle r , solo queda su empla­

zamiento en la  obra. La ligereza que la  estructura celular presta a l con- 

25 junto pea&ite fá o il transporte de esas vigas, aun la s  de grandes luces, 

que se sitúan en apoyo sobre los  escalones de pared de la  construcción 

y unas a l lado de otras longituuinalmeate dispuestas y previa interposi­

ción de delgada capa de mortero, y oomo cabe un posible deslizamiento re­

lativo  vertical, las  caras verticales de cada viga no son planas süM$

30 lige  rameo te cóncava una y ligeramente convexa la  opuesta.
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i La característica de esta invención de que las longitudes requeri­

das para viga sean conseguidas por empalme simple de trozos de longi­

tud uniforme y se solidaricen por e l cloque de hormigón con su redondo 

de armadura, permite que este formado sea heoño al pie de o ora tamoien^ 

resulta fac ilitado aun mas el transporte ya que oasta lle v a r  a l pie de , 

oora a tales trozos y hacer a l l í  después e l empalme y vertido de normi— 

gón.

La longitud de los trozos de cerámica moldeados a longitud un ifor-  ̂

me, es preferiolemente de un valor igual al máximo comón divisor de las  

luoes habituales, pero en e l oaso de necesitarse algán trozo complemen­

tario para dichas longitudes, es fá c i l  su partido o moldeo a la s  dimen­

siones requeridas para tal trozo complementario. !

El conjunto de vigas situadas en la  oora unas a l lado de otras has­

ta la  total ouorición, queda de una soliadridad aosoluta ya que la  c ita­

da curvatura de caras vertíosles permite su encaje la tera l perfecto.

Si se emplea oapa de compresión, como e l enrase de superficies la ­

terales cerámicas en cada viga oon la  cara superior del relleno de hor­

migón hace formar un solo plano al conjunto, oasta situar so ore ál la  

citada capa.

Para l a  oomplJ^omprensión del presente invento vamos a describir, 

a t í tolo de ejemplos, nó lim itativos, algún oaso de realización del mis" 

mo, valiéndonos de las figuras de la  adjunta lámina de diuujos.

En ella#

La f i g .  1* muestra en seoción reota una estructura de viga consti­

tuida segán él presente invento.

La f i g .  2* es una perspectiva parcial de un forjado, y

La f ig .  3* os asimismo una perspectiva parcial de un forjado pero 

con capa de oompresión.

Los mismos nómeros y letras designan elementos del oon juma que de- 

sempeñan papel sim ilar.30
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* Bu 1 designamos l a  parte cerámica de una v iga viéndose en este e— 

jemplo como e l vaciado cen tra l escalonado j? en forma de T d ivide a esa  

masa cerámica en dos partes lig ad as  solamente por delgada pared in fe ­

rio r  ya que casi ocupa toda su altura, y e llo  da lugar a un aumento 

de número de ce ld illas ¿ que en este ejemplo ocupan tres f i la s ,  unŝ sgape 

rio r de una sola ce ld illa  a cada lado y bajo e lla  las  otras dos f i la s  

a dos ce ld illas cada una. El vaciado j2 termina por acajo en una parte 

redondeada sensiblemente en círoulo donde se a lo ja  el redondo R, y 

l a  superficie superior de este relleno entapa con las caras superiores 

la  y Ib de una y otra parte cerámica la te ra l. Las caras verticales son, 

en este ejemplo, ligeramente cóncava la  C, y ligeramente oonvexa la  c* 

y así vemos en l a  fig+  2* e l perfecto acoplamiento la te ra l de las mis- ! 

mas. Todas las  superficies que han de rec ib ir capa de mortero o que 

han de estar en contacte oon la  masa de hormigón están adecuada y lon­

gitudinalmente estriadas para lá  debida adherencia.

En l a  f i g .  2* detallamos en 1*, 1** y 1*** eto ., los sucesivos tra­

mos cerámicos de cada viga ligados todos por l a  masa de hormigón y por 

el redondo g  de longitud igual a la  le ta l de l a  viga. B& esa figura ve­

mos como queda creada una superficie común superior para solado. En la  

figura 3* esa superficie lle v a  encima la  capa 2c de compresión.

Hemos supuesto en estos ejemplos un tipo de estructura cerámica de 

diez ce ld illas  pero s i  las necesidades de cubrición aconsejaran mayor 

anchura cerámica, podrían asimismo ampliarse e l número de ce ld illas , 

siempre simétricas la s  de cada lado del vaoiado central, y que, en ge­

neral, pedemos considerar escalonadas en f i la s  en las  que, la  superior, 

conste de la  mitad de ce ld illas  que las siguientes. Asimismo e l perfi­

lado de esas ce ld illas  puede ser sensiblemente ouadrado o reotangular 

vertioal o apaisado, y e l perfilado de escalonamiento central tene3f a -  

decuadamente redondeadas las uniones de alma con a las, a s í como ser re­

dondeadas las  aristas de diearos de las  celdi3&S +



. El fondo de vaciado central obedece a que sea uniforme en lo  po­

s ib le  la  capa de hormigón circundante del redondo, y dentro de e lle  

puede ser, como en este ejemplo, un cilindro cuyo eje es tal redondo, 

u otra forma sim ilar* Respecto al redondo, puede ofrecer sección c ir -  

5 cular, oomo en este ejemplo, o poligonal, e líp tica , cuadrada, eto, se­

gún lo  ex ija  la  aplioación o disposinibilidades, y s i  se careciera de

el Upo adecuado en sección, puede disponerse mas de une que eomplemen* 

ten la  que se necesite*

Be lo  expuesto se deducen la s  ventajas de esta invención; fá c il

10 moldeo de cada tramo cerámico de viga, ya que solamente deue hacerse

para largos relativamente reducidos sin que haya por tanto temo? a a -  

laoeos o desigualdad de cochura; fac ilidad  de conseguir sobre la  mar­

cha la  longitud de viga que se necesite; solidaridad completa entre 

tales trozos de cerámica por e l hormigón ligador; economía de material 

15 metáLioo sin mengua de resistencia; posibilidad de formación de viga 

a l pie de obra con cómodo transporte en todo oaso; fá c il  y rápida co­

locación de vigas en l a  obra; imposioilidad de deslizamiento vertical 

relativo; posioilidad de solado, o recebo, inmediato; aislamientos 

tórmico y acústico debido a l a  estructura celu lar y no transmisión por 

20 el hormigón que no llega  a l a  cara in ferio r; posloilidad de atender a 

distintos anchos de viga conservando proporoionalmente l a  estructura 

celular; y ligereza del conjunto en relación con la  misión resistente 

que de ce desempeñar, y que, su propia estructura combinada, permite 

una aplicación de fuerzas bien dispuesta para que cada una ocre en el 

25 punto conveniente buscando un perfecto equilibrio de conjunte*

El invento, dentro de su esencialidad, y aparte lo  indicado, pue­

de realizarse oon variantes de detalle que asimismo quedarán protegí-, 

das* Así puás, el tamaño, materiales, número de vigas unidad y madias 

empleados, serán los apropiados a cada aplicación, siempre dentro del 

30 espirita de las  reivindicaciones*
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Hecha la  descripción del presente invento se declaran como nue­

vas y de propia invención la s  reivindicaciones siguientes:

1 * . -  Uh sistema de forjado de pisos a base de vigas cerámicas ¡¡ 

prefabricadas, caracterizado por e l hecho de que, las  estructuras re - ¡ 

5 sistente y de relleno están concentradas en un solo elemento en forma 

de viga mixta de eeooiún recta sensiblemente rectangular y constituí*  ̂

da por parte cerámica y parte de hormigón armado, y porque basta l a  } 

colocación de tales elementos viga para formar las  superficies conti- ¡} 

nuas de apoyo de solado y de recebo de techo. [

10 2*.— Uh sistema, según la  reivindicación 1*, caracterizado por el }

hecho de que, la  parte cerámica de cada viga es de estructura celular f 

y está dotada con un vaciado central cuya sección recta es u"" T y que 

se extiende desde la  cara superior de la  misma nasta muy cerca de la  

cara in ferio r quedando en consecuencia ligadas las  dos zonas cerámicas^ 

15 latera les por una delgada pared, y ocupando dicha excavan!ón toda la  ! 

longitud de la  citada parte cerámica#

3**— Oh sistema, según la reivindicación 2*, caracterizado por el 

hecho de que, l a  estructura celular de la  parte cerámica de oada viga,f 

debido al vaciado en T central, resulta con esoalonsmianto creciente 

20 de ce ld illas desde la  parte superior a l a  in fe rio r, siendo en general ¡ 

doble el ná&tro de e llas de la  zona in ferio r que la  c ifra  de ce ld illas  

inmediata a la  cara superior.

4**-O n  sistema, según las reivindicaciones 2* y 3*, caracterizado 

por el hecho de que, la  parte cerámica de cada viga está integrada por 

tramos de longitud relativamente pequeña, que viene a ser el máximo co­

mún divisor de las  habituales longitudes de luces, de suerte que para 

alcanzar cada longitud exigida se empalman longitudinalmente los tro­

zos necesarios en cada case#

25
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%*.- Un sistema, según las  reivindicaciones 1& y 4*, caracteriza­

do por el hecho de que, e l empalme de los trozos cerámicos en cada 

viga se efeotúa por simple contacto de extremos con un ligero  inter­

medio guiador de molde, y porque la  ligazón solidarizante de tales
3-

tramos se consigue vertiendo hormigón en la  canal formada por la  con- ! 

tinuidad de los vaciados centrales, hasta enrase con las  dos superfi-^  

cíes superiores de una y otra zona ceráaioa la te ra l.

6 * . -  Un sistema, según las reivindicaciones 1* y 5*, caracteriza­

do por e l hecho de que, la  parte de fondo de vaciado central de cada 

trozo cerámico tiene forma redondeada de suerte que, al a lo jar en d i-   ̂

oha parte un único redondo de hierro longitudinalmente dispuesto a
}

lo  largo do la  oanal única formada por e l empalme, de tales tramos, 

este quede rodeado de una capa de hormigón sensiblemente uniforme en 

espesor, siendo per e llo  preferible para tales fondos el p e r fi l  c ir ­

cular o similar de suerte que A  eje del redondo viene a ser el eje 

de una superficie c ilindrica  que forma la  cabeza de alma de la  viga 

en T de hormigón formada por dicho relleno de vaciado continuo.

7 * . -  Un sis team., según las reivindicaciones anteriores, carao te— 

rizado por el hecho de que, e l forjado del piso oonsiste en situar 

las  asi prefabricadas vigas mixtas unas a l lado de otras, de suerte 

que queden en contacto, oon interposición de delgada capa de mortero, 3 

las  correspondientes caras verticales que, ventajosamente, ofrecen 

curvaturas complementarlas siendo por ello ligeramente cóncava una de 

e lla s  y ligeramente convexa la  opuesta en la  misma viga, evitando de j 

esa forma cualquier eventual deslizamiento relativo vertical de d i- 

ehas partes del conjunto.

8 * .-  Un sistema, según la  reivindicación 7*, caracterizado por el 

hecho de que, cuando se emplee oapa de compresión, esta es directamen­

te aplicada soere la  superficie %lana y oontínua formada por el enra­

se de la s  dos caras superiores de la s  masas latera les de cada viga y
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3.a tamuián su p e r fic ie  superior de la  masa centra l d e l re llen e  de hor­

migón .

9**<* Un sistema ae forjado de pisos a case de viga cerámica pre** 

faoricada*

Segán se descrioe y re iv in d ica  en la  presente memoria que consta 

de nueve hojas f o l i a  cas y mecanografiadas por una s o la  cara y de una 

lámina ce d ibu jos*

Madrid, a 24 de Diciembre de 1952.

Ernesto POLO GOMEZ*

p* a*

f  i*



^  ' ^  . 6957 ,  .
¿A fY7%7 ¿7¿77M?Z Ag/i? ¿//7/a?

Vyr/^á/5,


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



