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DE
INTRODUCCION

por "SISTEMA PERFECCIONADO PARA REHACER SALIENTES ANTIDESLIZAN TES,
EN CUBIERTAS DE NEUMATCOS, DESGASTADOS POR EL USO”, a favor de pon
Vaughn RAWLS, de nacionalided estadounidense, domioiliado en Muncie
(Bstado de Indiana) EB.UUs., 521, Waid Avenue.

—-— ' L

. MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se xefiere & un sisteme perteccionado parsa

‘rehacer salientes s.ntideslizantes, en cuviertas de neumfticos, des~

gastados por el uso.

Este invencidén trate de los salientes de neuméticos o salien tes
de répuesto, que sirven para volver & poner en estedo de serviocio e
los salientes estropeados o fuera de uso en las superficies de roda-
je de cubiertas pesadas, y cuyae regeneracidn se efectia soore tales
salientes & reparar en forma individual., ‘

Estos sclientes de cuvierta de repuesto, como después se desori=
biré, eetén hechos de oualquier materiel adeonedo tal como el caucho,
caucho gintético o substitutivos del ocaucho, entre los cuales esté
incluido el material conocido en la industrie del oauono como ”camel
paock? (lomo de camello).

Aunque el arte de regenerar cuviertas de neumiticos es muy anti-

guo y ne sido empliamente practicado, el renacer calientes antides
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ilizantes fuere de servicio, tales como los de cubiertas de trsotor

¥ ocublertas usadas por eguipos de amplies remociones de tierra, na
sido a menudo intentado y solc recientemente con algin éxito. ¥W. re-
emplazo individusl de galientes de cubiertas con los usuales salien~
teas de repuesto de fondo plano no ha sido nunca satisfactorio, dado
que el seliente ds repuesto no sstave hecho para adnerirse fuertemen=—
te al an,éiguo. Como una &l ternativa, la superficie total de la cubiers
te. fuf excavada y regererada con meterial en nojes que tenfe salien-
tes formedos en ella. Este procedimiento es muy ocostoso y nunce se

he aceptado en toda su amplitud, & causa dc¢ que por poco mas dinero
que el gue costaba la operacién regeneradore se comprana un& cuvier-
ta nueve.

El problema de adherencia con que se tropleza en los procedimien~ -
tos de regenerscién es denido al hecho de que los salientes estén
dispuestos normalmente perpendiculares &, o en éngulo de 452 respeoto |
a, la direccidn en la que es aplicada la potencia & la rusda por tado=
ra deflioha ocubierta. Como una oonsecuencis, lz fuerza impulsora oO0me
pleta mueve contra el borde conductor del saliente, y la tensién o~
rigineds por la fuerzae impulsore en el saliente es ademfs exaltada

por el momento de torsién entre la supertficie de tracoién del szlien= .

te y su base, asunto que habltualmente es por 1lo menos de una pulge=

da. La tensidn creada por este pslance © par de torsién, ya que es
acoidn que obra como unz pelanca, en el saliente, en su superficie

oonduc tore, concentrade en la unién del borde oonductor del saliente
ocon el ouerpo de cuoierta, ovliga a que la ligazdn del gsaliente a la
antigue superfiocle de la cuolerta sea perfecta y el trazsdo del se~
liente sea apropiedo pare que resulte satisfactoria la operacidn re-
generadora de salientes. Ademds, esta regeneracién setisfac torie es—
t4 basada sobre la premise del 100% de adherencia del galiente & la

cubierte dado que es esencial que las cublertes regenerades seen se~
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guras y se pueda as{ confiar en ellas.

Un objeto de la presente invencién es, por lo tanto, proveer pa-
re la reparacién inaividual de salientes de cuoierta del tipo gue tie-
ne salientes de traccidn transversal ocon salientes de repuesto que
puedan ser prontamente aplicaunos peras efectuar satisfac toriamente la
ligazén del saliente de reemplazo en posicidn.

Otro onjeto de esta invencién es el de proveer un saliente de ocu— |
plerta de reemplazo que tenga un worde ooturador exterior que cierre
cualquier hueco a érea de no-adherencia dentro del borde pers ceuser
un efeotolde vacio parcisl que de ocurrir podrfa aumentar la tensidn
goure el seliente tendiendo & aumentar teles huecos o0 Areas de no-ad- ;
herencie, ayudadndo el vacfo & la fijeda retencidén del salientes

Aun otro onjeto de la invencidn que nos ocupe es €l de proveer
un saliente de repuesto hecho de suerte quebla tensidn en €1 después
de ligedo pero entes de la vulcanizacidn see reducida 2l minimose

Otros oonjetos y ventajas de la presente invencién aparecerén para -
los expertos en el arte por la siguiente detallada descripeidn de le
misme, valiédndonos de las figunas de la adjunta lémina, en la que se
ilustran algunos casos de reelizacidn 2 tftulo de ejemplos no limitas
tivose |

En los diuﬁjoas

la fige 1% es una vista de secoidn recta del seliente de rYepuesto
tiph ocorriente trapezoiaal (

La fige 2% es una vists de seccidn recta del saliente mostrado en ;
la fige. 1% ligado en posioidn soure el cuerpo de la cuvierta

La fig. 3% es una vista de seccién recte de un saliente ae repues-
t0 de vase céncava. |

La fige 42 es una vista aé seccién recta del seliente de repuesto
mosirado en le fig. 32 ligado en rosicidén souvre el cuerpo de la cuviers

e
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Le fig. 58 es uUna vista de seccién recta ae un saliente dae repuesa‘

to comprcendiendo la presente invencidén.

La fige 6% es una vista de secoidn recta ael seliente comprendien-—

do la presente invencién ligado eun posicién sovre el cuerpo de le ou= |

vierta,.

La fig. 7% as{ como las &# y 92, son vistas de2 secolones rectas

¥

:

del saliente de cupnierta de repuesto comprendiendo la presente inven— -

cifn en la ligade posicidn de una verieaad de superticies, y

La fig. 108 es unea vista secoionel en mayor escsala de un;gragmenﬂ :

t0 de la seccidn recta mosiraae en 1a fig. 0%,

Es costumure en la splicecién ae saliente de repuesto & 1los cuer— -

Pos de ouvierta eu la operacién de regeneraao pulir primero los sa-
llentes desgastedos & una predeterminada éltuza ¥y rédondear: esquie
nes. Donde sea posivle, puede ser deseavle amolar la parte alta del
saliente desgastado para producir una supsriiole perfec tamente plana
de suerte que cuando se aplique el nuevo saliente tendrf£ una mayor
parte ae superficie de rodaje en contacto ocon el suelo a un tiempo

y aef resulte mayor la treccidn. vespuds ael pulido, el ocuerpo de la
sublerta es nusualmente limpiado y apliocado a elle un pegamento soiure
equellas superificies en las que se ne de aplicaer el saliente de re-
Puesto. A la base del szlieute de repuesto se le aplica un slmohadie
llado de materisel en noja cosido y olendo, ocuyo saliente es entonces

puesto en posicidn soure las 4reas de pegamento del cuerpc de la cu=

blerta y fijado en su sitio por martillaao u otro adecuado procedimiens

to. A continuecidn ae la operacidn del ligado, el conjunto ael cuerpo
de la cubierta, con el seliente de repuesto en su sitio, es dispussto
en un horno y gometido a temperaturas de vulcanizacién.

Como la presente invenocidn descansa en el saliente de repuesto en

sf y no altera naaa del convencional procesc de splicarlo, antes indie

cedo, estas fases del proceso convencional no se expondrén en detalle,
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aplicacién del salieute ae repuesto al ouerpo de la cuvierta.

Refiriéndonos ahora & los dlbujos, la fig. 1¢ muestra una secoidn .
de un saliente de repuesto 10 ae vase plana y cuya secocién es trape= 5
zoidal oonvenoionel, dispuesto en sitio sobre un cuerpo 1ll de oubierQ‘
ta soure una parte redondeade exteriormente de un salien te viejo 12.
BEn la ligazén del saliente de repuesto 10 &l ouerpo de cuvisrta 1l,
es ejercida la presién sovrs la cara de rodaje 14 para adherir una
parte de la pase 15 al antiguo saliente 12, Entonces los oordes 16-
16 del saliente son forzados hscia abajo y hacia dentro a ooniacto %

con loes redondecados externos de los laterales del entiguo saliente,

como muesgtra la fige 28, Este movimiento haocie abajo de los bordes

16~16 deforme umbos costados del saliente 10 de suerte que orea en

61 una tensidn hacia arriba sefirladaes en la fig. 28 esqueméticamente

por las flechas. Como resultado la parte alta del galiente 14 se vuel-j
ve algo redondeada, y ostas tensiones que resul tan de le aeformacidn
del oompleto espesor del saliente 10 tiende a retirar los bOrdes li-
vres 16~16 de la parte de saliente antiguo. Ba consecuencia, los se-
lientes de ezte tipo no pueden ser satisfactoriamente empleados en
el proceso regenerador de salientess A¥n aplicedo a una superfiocie
perfectamen te plana, el salliente de repuesto de este tipo no ha sido
empleado con éxito en gran escala. No obstante, este es el tnico ti-
po aprovechable generalmente como saliente de repuestos

Las figuras 3% y 48 ilustran la aplicacién de un tipo de saliente
de repusesto lB que tiene su base cénoava 10 teniendo un radioc de cur
vatura ligeramente menor que l1la ocara pulida 20 del antiguo saliente
2l. Cuendo se aplice la presién a la oara de rodaje 22, el saliente
18 es forzado hacla absjo de suerte que expande los bordes exterio-
res 24~24 de la menera ilustmede en la fig. 42, Seghn muestran las

fleches en esa figura, son oreadas ciertas tensiones sonre la ligazén
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fdel saliente de repuesto 18 al antiguo 21, de suerte que hay una ten= .
denoialpor la parte oentral del sgliente de repuesto 18 a elevarse 4
desde la pulida superficie 20 as{ como una tendenocia para los vordes
24 a moverse hacia dentro y hacie abajo. Estas tensiones afectan as{
a la adherencie del saliente al ouerpo de la cubierta despuds de la
unién, pero antes del wvulcanizado, por 1lo que & fin de ootener una
buena adherencia fuéd ideado un procedimiento que comprende la separa-§
cidn de una parte central del tejido protector extendido bajo la co=
si&a almohadille, uniendo la parte desoupierta de la almohaedilla a
la parte centrai del antiguo sallente 21, y separando entonces el res«
to del tejido cuuvridor desde uno y otro lado del almohadillaco y us~ |
niendo el resto del nuevo saliente 2l cuerpo de la cuvierta. Aunque
este procedimiento es meticuloso, regquiriendo a la vez tiempo y des-
treza por parte del operario, es el Unico procedimi¢nto por el ocusl
el saliente de repuesto puede ser satisfactoriemente adherido al oie-
tad o0 ocuerpoes

Un forma de realizeoidn preferida del saliente de repuesto, se=~
gén la presente invenoidn, estf mos trada como ejemplo en la fig. 52,
¢ incluye, una cara de rodaje 25, una base 26, Paredes laterales 2u-
28 inolinadas mutuamente una hacia otra en la direccidén de la cara
g§ ¥ pestefias 29-29. Bstas pestafias estén formadas e lo largo del vor-
de inferior del cuerpo del sasliente 28 extendiéndose hesia fuere y ha-
oia apbajo en uno y otro lado del mismo (con lo que la cara inferior
del saliente es ligeramente odncava) y tienen una delgades relativa,
secoidn reota triangular, con la vase del tridngulo adyacente a leas
raeredes leterales del saliente 28. Cuando este saliente de repuesto
es unido al cuerpo de la cuvlerta sobre la pulida superficie de un sa=~
liente viejo 30, el vorde exterior de cada Pestafia 29 forma wn oorde
ooturador, indicado por la letra g en la fig. 62. Este vorde obtura=

dor @ tiene una seoocién recta muy delgeda y es, por lo tanto, tan eldse
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ticQfue no hay'tensidn en esta parte del saliente de repuesto después

' de hader sido unido al cuerpo de la cublerta. En consecusncia, esté

asegurada una perfecta obturacidn entre el saliente de repuesto y el
ocuerpo de la cubierta en toda esta drea de vorde. De acuerdo con la
preferida forma ilustreda, las caras inferiores de las pestafias 29
se extienden hacia dentro por bajo del ocuerpo del saliente y de la

parte de rodaje del mismo 25.

BEn le aplicacidn de un saliente de repuesto comprendido en la pre-;

sente invencién a wn cuerp?® de cublerta, es preferivle seleccionar
salientes de repuesto gque tengan aproximademente la misma anchura de

cara de rodaje que el saliente anfiguo el que he de reemplazar. El

cuerpo de la cubierta, y partioularmente la parte del antiguoc saliene~

te, 68 pulide, limpiada y balilada con pegemento de la menere usual.,
Aungue no esté mostrado en los dibujos, una cape de un revestimiento
de adhesivo o almohadillu de goma es aplicads al saliente de repuesto
a lo largo de la base 26 y bajo la superficie inferior de les pesta=
fies 29, y esta capa de pegamento estd cubierta con la usual proteo-
0idn de tejido. La capa i:uecle extenderse mas elld de los vordes de
las pestafies para suplementar el hermetismno marginale

En le eplicacién del saeliente 28 al cuerpo de la ocublerta, sole=
mente se neceslta separar el tejido piotector del almohadillado, co-
locar el saliente de repuésto en su sitio, y aplicar presidén a la cars
de rodaje 25 pars pegar la base del salients 26 al antiguc saliente
20« Las pestafias 29 son entonces golpeadas hacia abajo y haocie dentro

con objeto de unirlas al ouerpo de la cuvnlerta y & los laterales del

viejo saliente 3Q. HlL borde obturedor g pronto y féoilmente se adhie~

re al ouerpo de la oublerta pera proveer adherenoia perfec ta debida
& la carencie de tensiones en 61,
Una &l ternativa en el procedimiento de aplicacidén de un saliente,

de acuerdo con la presente invencidn, puede comprender, primeramente

%

s R
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.separacién de una parte longitudinal centrel o zona del tejido pro-

tector desde la base 26 de la parte de cuerpo del saliente, uniendo
la parte descubierta al sntiguo saliente 30 y seguldamente seperaci-
én de las restantes partes laterales de aquel tejido y ligazdn hacia
abajo de las pestafias como entes se descrivid. Por ls utilizacidn de
este sistems de no adhesidn marginel se‘puede emplear el mismo haste 5
que el cuerpo del saliente haya sido unido centralmente por absjo.

Aunque la apropiada aplicacién del saliente de cuvierta 28 al
cuerpo de la cublerte resulta con buena sdherencie entre todas las
jﬁntaﬂas superficies del saliente de cublerta y dicho cuerpo de la
ocubierta, la aplicacién preoipitada o impropis puede reperoutir en'
huecos tales como los indicados en 21l y 32 mostrados en la fig. 6%,
(ver la figura 10% para detalle)s Con los salientes ordinarios tales
huecos pusden ser fatales para la adherenciz del saliente de repuese
t0 al cuerpo de la cubierta, pero oon el saliente comprendido en lsa
presente invencidén esos huecos 21 y 32 son incomunicados con la ate
mésfera por un oorde ooturador a. Bm oonsecuencia, las tensiones que
pudieran originarse dentro del cuerpo de la cublerta en su sesliente |
durante el uso y que tienden & ensanchar tales huecos 31 y 32, serén
contrarrestadas por el vacfo oreado dentro de diochos huecos.

Une comparacidn de las figuras 28, 4% y 68 muestren ademds que el
tipo perfeccioneado de saliente 28 provee un £rea de no tensién a lo |
largo del borde inferior del szliente, mientras que emvos tipos de
cara plena y cbnoave de saliente desarrollan consideraile tensidn en
la altamente orf{tice -#rea a 1o largo de los vordes inferiores de
los mismose

- Leas figuras 7%, 8% y 98, ilustran gréificemente la adaptaoilidad
de un saliente de tipo perfecolonado a una variedad de superficies.
El saliente de fondo plano sianderd puede ser solamente aplicadp a um

superficie plana con algin éxito. El caliente de base cédncava deve
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ser ajustado & la parte 21 del antiguo saliente con relativo ocuidado,
¥ la superficie del antiguo salicnte 21 deve ser ouidadosamente pulie
da pere obtener un apropiado redio de curvatura. Como muestra la fige
78, el perfecoronado tipo de saliente 34 puede ser préntamente apliocaw
do a una parte 35 de viejo saliente ouya base es consideravlemente '
mes encha que la ocaras de rodaje 36 del seliente 34. Aunque no esté
especi{ficemente ilustredo. el perfecoionado saliente de cubierta pue=
de tampién sey¥ aplicado & mia rerte de antiguo salients que tenge una
pase mas egirecha que la cara de rodeje 3f. Este ¥ltimo procedimiento
no ee sin emvergo el preferido, & causa de que se ore& una indeseavle
tensién dursnte la operacién del pegado. La aplicecidén de un saliente
de ouvierte 35 del tipo comprendido en esta invencién, a un eantiguo
seliente 39 pulido de la manera empleada en relacién con el saliente
de oupierte ofnoavo 18 de las figuras 38 y '4.5, esté ilustrada en la _
fige. 88, aquf de nuevo los bordes 40 exteriores de las pestafias 41 fors
man un borde obturadorjen el es t4 presente una pequefiza tensibn o eare’-;
ce de ellaes ,
En la fige. 92, un tipo perfeccionado de saliente de cuvierta 42

estf aplicado a una superficie plana 44 y, aunque sge orean oclertas tene

‘siones dentro del ouerpo del saliente, como se muestra con las flechas,

el borde opbturador b orea efectivaménte un vacfo t2l ocomo para reteneri
el saliente 42 en su 'si“b:lo después de la operacidén de unido y durante
la fase de vulcanizaoidn. '
Como sefiadidura al hecho de serx adaptavle a une varieded de super-
ficies, el perfecoion&do saliente de cuvierte comprendido en J.a pre=
sente inveneién, puede variar oonsi@era’nlemente respecto & anchura de
cera de rodaje, sltura de la misma, longitud de los flancos y éngulo
segfin el oual soureselen estos laterales. La anchure de la seccidn reoe
ta triengular de las pestafias puede tamuvien variar de acuerdo con la

clase de materisl del que esté hecho el saliente, pero el espesor de
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las pestafias deberf ser regulado de suerte que haya un borde Obturae

tdor exterior en el cuzl exista pooca, 0 ninguna, tensidn después de 1a?

operacién del unido. Bn el caso en que se desee orear una pestafia en |
uno p otro de los extremos del saliente de suerte que éste quede cr:nn-'-jf
Pletemente roaeado por.pesta.ﬁas'ad,vacentes & la base del mismo, los
sglientes individusl es de la cuvierta pueden ser moldeados ocon estas
Pestafias en su sitio, 0 el szliente de repuesto puede ser dividido
en las deseadas longitudes y recortado en uno y otro extremo para pro'ti
duolir las pestafiase | |
De 1la antes detallada descripoidn se desprende que el perfecciow
nedo saliente de cuvierta comprendido en la presente invencidn es
ventajoso en que la parte exterior de las pestafias que forma una par-
te del saliente provee un ovorde ovturador que ectd précticamente lie
bre de terisiones dsspuds de la operncién de pegedo y antes de la vule
cenizecién. Este vorde ovturador, por lo tanto, provee adherencia a~
decuade entre el saliente y el cuerp¢ de la cuolerta pars conseguir
una unidn eficaz de avsolute seguridade. La secoidn recta triangular
de las pestefias es importante, deda la mayor tensidn a 12 que el sa=
liente estd sometido aguellas son originadas en la unidu de le pestae~
fla al ouerpo del seliente, y esta ensanchadé. parte de la pestafia es
necaserla pare contrarrestar oon éxito estas extremas tensiones, Dag=
puds de la vuloanizacidén, el perfeccionado saliente es t pricticamen=
te libre ue tensiones, dado que la Ynica parte del saliente que es
deformede durante la operacidn del pegado es le relativa a lem delga~-
das pestafias, permaneciendo indeformado el ocuerpo @el scliente. Estos
parfeccionzios salientes son féoil y répidemente aplicauos sin reque-’
rir destreza partioular alguna, y estén tamivien conformados ocomo pe.ra
producir una ericaz unién aun en el caso ae que el seliente fuera ime- -
perfeotamente aplicado sobre el cuerpo de le cuvierta. A causa de la

répida aplicacidn y adaptapilidaa del perfecolonado saliente de la
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Jo de pulido, 1o cual hace que se acortie y revaje s le vez el oos ve

de la oporacidn de conjunto.

nw 0 T A

Hecna la descripoidn del presente inveuto, 1o gque se declara co- :
mo no practicaio ni puesw eu ejecucién en Espafia, comprende las reiw ‘;
vindioacion‘es sigulentess

~ l2.~ Sistema perfecoionado para rehacer selientes antiaesliza.ntas,‘
en ouviertas de neumétiocos, desgastadios por el uso, cuyos salientes k
gon transversales respeoto a la direccidn de tracoién, carac terizado
por el necho de, comprendsr le preparacidn de la ocuvierte para reci
bir el saliente de reemplazo por pulido y aplicacién de pegamento al
resio del antiguo saliente a restaurar y a las partes de cuvlierta ad-
yacentes ;1 mismo, aplicando un gsaliente de reemplazo a les superfiw Ar
cies preparades y asegurdndolo con gyuda de elementos laterales que
ge extienden desde el ouerpo del saliente de reemplazo Souvre los mére
gexies del antiguo saliente o sovre dichos mésgenes y las partes de la
cubierta edyacentes al citaio resto de saliente antiguo y vulcanizane
do después el conjuntoc in situe

28,~ Sistema, segin la reivindicacidén 12, aplicable a regeneras 16:1';
de cuviertas de gervicio pesado o0 cublertas fuera'de uso, en el gue,
el borde exterior de los elementos laterasles son unidos a le parte re-
sidual del entiguo saliente, 0 & las citades partes adyacentes de la
cuvierta de suerte que se forme un vorde obturador nermético.

- 3%, Sistema, segln las reivindicaciones 1% y 28, en ei que, la
superficie que comprende la cara inferior de la parte de cuerpo del

saliente de reemplazo es primeramen to assegurada O pegada a la supere
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-ficie de la cara de rodaje del saliente desgastano, siendo seguida-

mente unidos hacia abajo los elementos latersles oon 1o que es évi—

tada lz oolusidn de aire entre las adheridas superficies del salien-

te de reemplazo y el antiguo saliente 0 supersficie de la cuvierta. ;
4.|.; Sistema, segin las relvindicaciones 12 y 32, en el que, a-

segurado en posicién el sallente de r_eemblazo, las partes laterales |

" del ouerpo del saliente 0 los elementos laterales estén, en primers

etapa, oublerios para descubrir solamente la s_uperfioie longti tudie
nal central del cuerpo del sealiente bara edherirlo con la ocare de
rodeje del antiguo seliente ¥ ser pegado en el mismp hacia abajo, y
seguidamente descublsritos para permlitir comple ta adherencia entre el

mencionado saliente de reemplazo y el antiguo saliente por pegaio

hacia abajo, siendo el procedimiento tal que evite la oitwda oclu-
sidn de aire,

58, Sistema, segin las reivindicaciones enteriores, en el que, ‘
el saliente de repuesto que ha de reemplazar al desgastedo en la res~
tauracién de cublertas ha de eplicarse segfn se indicd en une ocuale |
quiera de diohas reivindicaciones, sisndo teles salientes trensver=
sales respecto a la direccidn de traccidn, comprende una parte de
ouerpo erecto alargado y pestaflas, proveyendo los elementos asegura=
dores leterales, de relativamente delgada seccién recta que se ex=
tienden haolia fusre desde co2da lado del cuerpo del seliente adyacene '
te a la base del mismo y siendo cada una capez de flexionarse haoia
abajo hacia un plano substanoialmenté parslelo 21 plano longitudinalz
de simetrfa dol saliente pera proveer imedios de fijaoidn plegabvles c
que pueden ser pégados a la parte residual del saliente de ouvierta
desgastedo y / o lpa‘rtes adyavanted de ls cuvierte de suerte que las
tensiones de flexién es tén suvstanoialmente confinadas en las pestas
flase

6%.~ Sistema, segin las reivindiossiones 1t y 58, en el que, ca=
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de pestafic tiene su secoidn rocta decreciente haste un mfnimo de ese
Pesor en su extremo exterior. , )

T84~ Sistema, segln les reivindicaciones 1% y 6%, en el que, oo
da pestafia es de secoidn reota triangular con le base del tridngulo
adyacente a la base de la pared lateral del cuerpo del ssliente, :

8!.- Sigtema, segﬁn la reivindicecidn 1% y una cusdl quiera de las 5
5¢ @ la 78, en el que, la cvara inferior de la parte de cuerpo del sa~
liente es ligeramente oéncave .

98, gistema, segfin la reivindicacidn 1% y una ousl quiera de las '
58 & la 8%, en el que, las pestefias se extienden hacia fuera y haocia
enajo desde la basse del cuerpo del saliente:”o'

102,~ gistema, segin la reivindicacién 1% y una cualguiera de
las 5% a la 92, en el que, la superficie inferior de las pestafias se |
extiende hacia dentro por debajo del ouerpo del saliente o de la oca-
ra de rodaje como parte del mismoe |

ll8,~ 3istema, segfn la reivindicecién l1l® y une ocuslgquicra de la
5% a la 102, en el que, lag pestafies se extiendsn alrededor de la
vase complete del ouerpo del saliente o en los extremos as{ como en
los laterales del mismo.

108w 9is tema, megin la reivindicaocifn 12 y une ocuslguiera de la
58 a la 118, en el que, las paredes laterales opuestas del ouerpo
del saliente sesgan haola dentro desde la base hagte le cara de ro-
daje.

138,- Sistema, segfn la reivindicacién 1% y une ocuslquiera de la
5% a la 122, en el que, la oara inferior del saliente inoluidas las'»
pesiafias tienen una untura 0 capa de adhesivo o almohadilla de goma,

141.-;- Sis tema, seglin la reivindicacién 13, en el que, la capa
se extiende mas allé de los bordes de pestefin pare suplementar la
obturacién margineal.

15&,; Sistema, segln la reivindicacién 12 y une cual quiera de la
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52 a la 148, en el que, las pestefias se extienden hzcia fuera y hacia
ebajo desde el ocuerpo del saliente segfin un édngulo tal que las tenaio;
nes originadas en las pestafies dursnte el pegado del saliente de re-—
Puesto al cuerpo de la cublerte estéin minimizadas, siendo la parte in-‘;
terior de ocada pestefla de substancisl espesor para resistir las tenw
slones originades en ellas durante el uso y adelgazéndose cade pestas |
fla hacie fuers para formar un borde obiturador de secoidn recta sufie .
cientemente delgada pera evita.r subs tancialmente toda tensién durane
te le operaciln de pegedo y para proveer un &rea capaz de oomple te
adhe rencisz,

168,~ gistermn, segin la reivindicacién 1# y una cuslquiera de la

5¢ a la 15%, en el gue, la untura ¢ capa de adhesive o almohadillado

de goma estf protegido por un tejlido desgarraple ¢ materisl cuoridor
pera permitir quo le zona longitudinel central del edhesivo quede des-
oublerta entew que la-s partes laterales.

178.~ §istema, segin una cusdl quiera de las precedentes reivindie
caclones, en el que, cada saliente de reemplezo es untedo de pegamens
to ¥ vuloanizado Sobre el antiguo saliente en el resto que quedzs de
es te y tlene elementos latersles que extendiéndose desde su cuerpo
son esgimismo uni:ados ¥y vulcanigzados sobre los bordes del antiguo sa=
liente 0 sobre diochos mérgenes y partes de la ocublerta adyacen tese

188, Sistema perfeccionado para rehacer salientes antideslizantes
en ocubiertas de neuméticos, desgastados por el usoe.

Segdb se describe y reivindioa en la presente memoria que consta
de oatorce hojas folladas y mecanografisdas por une sola cara y de
une lémine de dibujose.

Madrid, & 24 de Diclembre de 1952,

Veughn RAWLS.

Pe 2o RS HEHN MIRALLG<
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