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MEIORIA DESCRIPIIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsrAlia
por VEITE afios

a nombre de WILHEIM HEBERER, de nacionalldad alemana,
residente en Blirgerstr. 41, Frankfurt a. L,, Alenanla,

por:

" UN PROCEDINIENTO PARA FABRICAR ELECTRODOS
POSTTIVOS Y NEGATIVOS PARA ACULULADORES; BSPECIALIENTE
PARA ACUMULADORES DE PLOMO ".-

El invento se refiere a electrodos positi-
vos vy negativos, fundamentalmente nuevos, varz acumulado-
res, preferentemente para acumulgdores de plomo, consis-—

~ tiende la novedad en principio,>én que se fabrican segin

. @l procedimiento que luego se describe estructurss’ de.elee—
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trodo autoportadoras de forua discrecional, gran aolidez y
borosidad suriciente, qie no precisan de portadores de pas-
ta, ya que los cuerpos de electirodos formados con naterigs
sintéticas apropiadas de acuerdo con el nuevo procedimiento,
no dependen ya, como ocurre con las conocidas placus de re=-
Jilla, de la rorus Y de la realizacidn de una rejilla por-
tadora. Como es natural, estos cuerpos de electrodos egw
tan provistos de conductores de Homa de corriente embutidos
en la nasa.

Los cuerpos de electrodos a fabriecar des
acuerdo con el procedimiento del invento por el bProceso de
Prensado, inyecqién, colada o de gelifica 10161 con o sin
presidn, pueden por lo tanto, fubricarse tambidn en otras
formas que las losta ahors corrientes foruas de placas,
giendo posible gdends wnlyr tales estruetures, para formar
cuerpos de electrodos niperd i tensionales, medimnte solaada—
ra de los conductores deo tnL“ de corriente, asi como de lag
masas activas unidas por material pldstico. Debido a su-
Priuvirse los llamnados rportudores de mass cuya misidn con-
sistfa hasts alicra en sznelar lg lasa achiva de rellenc en
Torma de pasta dentro de las eavidades correspondientes, se
COﬂSl'ue J& Wl alorro muy considerable del llamsdo peso

aerto del portador dentre de uwn acumulador, puesto gue por
la ley natural el peso de un sdlo conduechtor de tons de co-
rriente es wencr que el de una conoclda rejills rortadora,
que realiza una funcidn deble. Uns rejilla portadora de
la clasc conocidua, con un peso de aproxiuadanente 100 ¢ g« Bue

de contener y r etener tanbidn todo lo .fs 100 g. de pasta
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activa. Un conductor de toma de corrlente de unos 60 - 70
g+ puede, de acuerdo con el procedimiento del inwenﬁo, re-
cibir haste unos 200 g. de pagla activa, de lanera Qﬁé‘yﬂ
gon e 11lo resulta una proporecidn esencisglnente mis favora=—
ble entre masa aehiva participante en el proceso eleatro=-
quinico, y conductor &e toma de corrientes

5e ha moanocido y comprobado por ensayos que
duraron varios afins, que entre las naterias sintéticas, lla-
nadas as{ de acuerdo con el uso del idioma corriente, y es-
pecialmente entre las materias sintéticas mds modernas,
existen representantes tipicos, que debido a sus cualidades
especiales son especialmente apropiados pars la fabricacidn
de cuerpos de electrodos positivos ¥ negativoa, preferente-
mente para acumuladores de plomo, por via de deformacidn
termopliéstica con o sin presidn. De acuerdo con el invento
se ha comprobado, gque determinados aglutinantes gl tamente
polimeros, en s{ ya conocidos, son apropiados para, en unidn
de nesa activa, tal como por ejemplo, polvo de plomo, litar-
gifio, minio, polvo de miguel o de nlerro, o similares, ¥
de rejillas conducioras eléectricas, servir para la fabrica—
cidn de electrodos, guedando gavantizado el paso de iones
a través de la estructura de rejilla~aglutinante relleno
de masa activa, y &l mismo Gtiempo, la fijacidn de las par-
t{oulas activas. <ara el fin de acuerdo con el invento son
preferentenente apropiados los aglutinantes altamente poli-
meros, gue junto a su resistencia a los dcidos e insolubi-
1idad en el eleectrolito, posean también uns cierta capaci-

dad de hinchezdn, siendo al mismo tiempo capaces de acoger,
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respectivamente de absorber un mdltivlo &e‘su.voiumangf:és-
pectivamente de su peso, de pigmentos, sobre los gue yecae
1s misidn de la masa activa.

Como ejemplo de tales materlas gintéticas
citaremos el polietilenoc, poliestirol, poliamidas, benecil=-
celulosa, resina fendlica, respectivamente poliéstereé y
otres més. Pueden trabajerse dichas materias con o sin adi-
mento de ablandadores, di bilen es recomendavle limitar en lo
posible el contenido de agentes ablandadores. La accidn
plastificante del ablandador es comparsble a la influencia
del segunéo componente en un aglutinante copolimerizado, '
por ejemplo, en el sistema cloruro de vinila-€ster acrilico.
Bajo la influencia del fcido del acumuledor son atacadas ¥
parcialmente descompuestas estazs adliclones respectivamen te
componentes. La hinchazdn iniciada con dste proceso trae
consizo un peguefio esponjamiento del compuesto constituide
por aglutinante y masa activa, gue facilita el cumplimiento
de las condiciones & exigir del sistema. Bl objeto de la
solicitud, emperc, no se limita a esta variante. Ahora bien,
gracias al auplio enriguecimiento de la unidn del agluti-
nante con las part{culas de la masa activa, se consigue una
casacidad de hinchazdn que gaventize el ovjeto perseguido,

1a

a la par gue conserva todas las cuslidades aglutlinantes en
\i A
aa

2

]
5 WA

sf{ conocidss. Con objeto de con ir el fin propuesto, pue-

1.

den emplearse juwito a aclutinantes en Jorma de polvo, tam—

vién soluciones y dispersiones de amglutinantes, empastdndose

en uwnidn de masa sctiva en la rejilla, y preparédndose a con=-

s & - -~
tinuacidn pars conseguir estructurses de 28l capaces de res-—
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pirar. & sste res@ecﬁo pueden citarse dlspersiones de pold-
sgtlrol v emulslones en concentraciones diversas, g ser po—
sible, sin ablandadores. aglutinantes clorados, como por
ejemplo, cloruro polivinilico y otros, dnicamente pueden em-—
plearse en Fforma restringida para electrodos negativos, ya
que las rejillas de touma de corriente positivas, son ataca-
das por estos aglutinantes. ba capacldad de ninchazdn de

1a egtructura precisa para el objeto en cuestién se asumenta
convenientensnte, afindiendo a la unidn materias hidrdrilas,
preferentemente de pesoc molecular mds o menos alto, tales
cowmo por ejemplo, zelatina, glmiddén, potasa, urea y otras,
que pueden eliminarse por disolucidn de las estructuras her-
minzdes medisnte agua caliente, fcidos o medlante medidas
andlogas, sormdndose pelfculas permeables a los iones, fuer-
teoments unidas entre si, pero al mismo tiempo resistentes

v g los dcidos.

]

al agua
La fabricacidn de estructuras electrddicas
autoportzioras en unidn con materias sintéticas diversas,
exige una eleccidn especial de tales naterias sintéticas y
wa Torma determinads de unidn de estas mezclas de nasa acti-
va-materia sintética para consegulr gue lus particulas acti-
vas en la trabazdn de nsteria sintétics, pueds participar en
un porcentale lo nds alto posible en el proceso electro-qui-
wlcos Debe, por lo tunio, evitarse sobre todo, yue las par-
t{culas activas sean encerradss bvotal o parciamlmente por la
pateria sintética, gue durante el proceso de disociamcidn se
encuentra en estzdo lfgufdo, con lo cual no serdn aseguibles

- » »
gl #cido o \nicamente muy poco aseguibles. He ha pretendi-
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do, por 1o tanto, e acuerdo con ¢l invento, gue las nate- .
+igs sintdticas resisbentes w los foidos, especialmente las
termoplésticas o capaces de ternmo-sinterizar o de formacidn
de gzel, mezcladas con grandes cantidades de mass activa, ¥
excluyendo una presidn gue provogue una compacidad gque im-
pida el acceso del fdcido, gelifiguen, sintericen o formen
gel de tal wanera, gue al mismo tilempoe gue se evita una fu-
s1dn e impregnacida radical, se produzca una trabazén per-
neeble, pero firme, en el cual las partfculas activas, se
encuentren esencialmente unidas entre si, respectivamente
soldedas en forma de cadenas, nediante puentes de aglutinan—
te. BEgto se consiszue, sez;in han demostrado experiencias
prdciicas, por el hecho de gue los aglubinantes empleados,
por ejeuplo poliestirol, cloruro pelivinilico (para elee-
trodos negativos) polietileno, polimonoclorotrifluoroceti-
leno, poliamidas resisteintes z los fdcidos o poliurcetanc en
forma finamente pulverizada, son puestos a gelificar o sine
terizar, mesclados con partfculas de nasa setiva, Resulta-
dos igualuente buenos, respechtivanente andlogos, se consie-
guleron cusndo laus naterias sintéticas empleadas por ejemplo,
poliestirol o un polimerizado mixto de cloruro de pelivinilo
¥y $ster polimcriliec o un €ier polivinflico o meszclas de ta—
les aglutinantes o andlogos, son trataeles prepondersn temente
como dispersiones acucsas, suspensiones o, dado el caso,
emulsiones, o en Fforma de sus wezclas. Tara completar la
enumeracidn, debemos citur turbidn las emulsiones, respecti=-
vansnte soluciones, pricticamente preparadus para la Torma—

.4 e - > .
cion de gel, en ZTorma de latex de polimerizado o come solu=



cidn resl de un polimerizado, por gjemplo, poliestirel, que
tarbidn son tratadas convenientemente en peyueilas proporecio—
nes cuantitativas como adiusnto a los aglutinantes en forua
~de polvo. .

La Tabricacidn de los electrodos peositivos
e realizaz, sin excepeidn, prescinéiéndose de una,presién
gue pudlera originar una compacidad intensa, €8 decir, a
una presién pequefla, mientras gue L1OS electrodos negativos,
il objeto de comsegulr una compacidad linitada y silen deter-
minsds, son expuestos a una presién ligera durante el pro-
ceso de disociamcidn, gue se efectia en caliente.

Ha demostrado ser igualmente conveniente,
proveer a las superiicies de los electrodos negativos, una
vez terminados, de un precipitado gut{lisinmo de plomo netd—
lice, no ddetil, gue penetra en los poros, mediante un ba-
fio galvéanico o aplicado a pistola, con cbjeto de consegulr
puentes de corrisnte adicionales.

Las materiss termopldsticas o capaces de ter-
mo—sinterizar o de formar gel, preponderantemnente en Irorms&
de polvo, tales como poliestirilo, polietilenc, peliuretano
v obros, se mezclan blen en proporciones varisbles de alre-
dedor de H - 10 partes porr 100 de magz znetiva con relacidn
g los Ultimos, prepardndose mecisnte la adicidn de sgua 0es—
t1lsda o de une solucidn scuosz, por €jenplo, un polimeri—
zado de poliestirol, para formar una pasta que pueda ser

wtendida, gue en gruesos de hasta aproxinadenente 6 mm.
se aplica sobre ambas caras de una rejilla de derivacidn

conveniente, compuesta de una alescidn de plomo-antimonio.

»
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Después de un secado al aire suficiente, se sinterizan o
se gelifican los electrodos a una temperatura lentamente
ascendente de 50 a aproximadamente 200° C. IEste procese de
sinterizacidn, respectivamente de geliﬁicacién, gse realiza
pera los electrodos positivos dentro de un horne, sin pre-
sidn, ¥y para los electrodos negativos, en izual forma, bajo
ung presidn muy peguefia.

Al emplearce uglutinantes, tales cowo poli-
estirol o un poliuerizado mixto de eloruro de polivinilo ¥y
ester poliacrflico o un éter polivinilo o mezclas de tales
o semajantes aglutinantes en forme de dispersiones, suspen-~
siones o emulsiones acuosas, o en Torma de sus mezclas, se
mezclan nuevanente zalrededor de 5¢yl0 partes g@lidas de es-—
tas dispersiones o similares de diferentes porcentajes, con
aproximadamente 100 partes de masa activa, para Toruar una
pasta que pueda exﬁemﬁefee, a la cual, cowmo es natural, se
pueden ailadir agentes que couunican porosidad, gue nds tar-—
de pueden eliminarse mediante lavado, tales como urea, po-
tasa ¥ otros. También esta masa se aplica nuevamente en
gruesos de hasta aproximadamente 6 mm. sobre las rejillas

conductoras correspondlientes, gecandose al aire, y a conti~

s,

nuacidn, tal como se ha descrito mis arriba, calentindose
en un horno o en moldes caldeados, Xhasta aproximadamente
180° C.

Lg formacidn de los electrodos estd sometida
a deterninadas variasciones. Fara determinados tipos de acu~
muladores (baterias de seclinles y similares, con tomas da

corriente méximas bajas) puede realizarse también mediante
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une placa de electrodo febricada sezdn el procedimiento del
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prensado o inyaccién, o en cualguier otra forma conocidas
e tiene la posibilidad de wetivaxw el paso de lones también
por medios puramente necdnicog, por ejemplo, disponiendo
taledros, escotaduras o perforaciones, Igualmente es po8i-
ble, Gar forma al cuerpo compuesto de‘r@jilla, nasa activa

¥ aglﬁtinante, prensando hojus fabricadas suelbas, etce

As{, por ejemplo, puede consistir el cuerpo en dos placas o
tabletas prefabricadus con rejilla de toma de corriente gi-
tuads entre ellas, gue se unen entre s a presidn y en ca-
liente.

En el dibujo adjunto se han representado cuer
pos de electrodos de g4 ferentes Torums y clases, que pueden
ser Tabricados de acuerdo con el procedimiento del invento,
En sl muestran:

La figura 1, un acumulador en seccidn con 12
electrodos ern Tforma de placas, la llgura, un acufinlador en

seccidn con 6 cuerpos de electrodos tubulares, le figura 3,

invento, la FTigura 4, la rejilla de toma de corriente, la
figura 5, una tableta lista, prensada, la figura 6, una sec—
cidn secdn la lfnea 6 - 6 de la figura 3, la figura 7 una
placa derelectrodo positiva dividida en 4 campos, la figu-
ra 8, une placa posltiva consistente en 4 electrodos en for-
me de viga, la Uigura 9 las cuatro placzas de electrodos en
forna de viga, separadas, la figura 10, una rejilla de tona
de corriente, enriguecids con cuerpos de electrodos fibri-
formes, la figurs 11, une rejilla de toma de corriente, en-

riguecida con una megcla de cuerpos de electrodos fibrifor-
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mes y fibras de plomo, gsirviendo las Tibras de pl@ﬁn parse
la conduceidn interior de 1s corriente hacia lea mtrcas ﬁn
gontacto, las figuras 12, 13 ¥y 14, diversus autrueturaa elgg
trddicas, la figurs 15, una instalacidn de acumulacién de '
fuerza, compuesta de cuerpos de electrodos tubulares hiper—-
dimensionales, la figura 16, unc de diches cuerpos de elec-
trodos en seccidn longitudinal, y la figura 17, uno de
ellos en seccidn transversal.

De acuerdo con la iigura l, 10 representa la&
caja del acumulador con los cuerpos de slsetrodos 11, 11+t y
12, en forma de placas ¥ los drgenos de toma de eorriente
13 y 14, 11 y 11! representan aqu{ las dos placas de mate—
rial pléstico prensadas enire s{ y conteniendo suficiente
masa activa, con la rejilla 12 de toma de corriente embuti-
da. De acuerdo con la figura 2, 10 es nuevamente una caja:
de acumulador con 6 cuerpos de‘electrodos tubulares, Repre-—
sénta aqufi 15! el cuerpo tubular interior gue sirve de elec-
trodo positivo, con la rejillé 16' de toma de corriente,
mientras que 15 es el cuerpo tubuler exterior, que sirve de
eleectrodo negativo, con la rejilla de touma de corriente 16.
17 y 18 son puentes de contacto. De acuerdo con las figugg&
3 - 6, el cuerpo de elesctrodo se compons de una rejilla de
toma de eorriente 12, 21, estampada o colada, que es compri-
mida porx ambaé caras con los electrodes 11, 11! en forma de
placas, 19 es el puente de contacto superior con el termi-
nal 19'. Segin la figura T, éffcuerpo de electrodo se compo-

ne de cuatro campos 22, separazdos entre si por juntas de di-

_10_
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latacidn 23 rellenas de un eldstico. De acuerdo con la fi-

gura 8, el cuerpo de electrodo pogitivo se com@one de 4
cuerpos 24 en Torma de Viga, provistos de conductores de‘
toma e corriente 29. 25 son nuevanente capzs intermedlas
de un eldstico similer & la goua blandsa. Los cuerpos de
electrodos 24, en Torua de viga, ¥y l1as capas intermedias

25, se manbilenen juntos medinnte barras de counbacto 26 y 27.
28 es un verminal. Yepin la figura 10, la relilla de toma
de corriente 12 esté enriguecida con cusrpos de electrodos
sipriformes 30, mientras gue de seuerdo con la figura 11,
una rejilla 12, én Tormu de 1arco, estd igualmente enrique-—
ecida con cuerpos de electrodos fipriformes 30, entremezcla-
dos con ribras de plomo-antimonio 31. Las fibras de plomo-—
antimonio 31 &irven de Sdrganocs conductores intericres. Je
couverdo con la Figura 12, 32 y 32', son cuerpos de electro=-
do an Fforma de envoltura conrejillas de toma Ge corriente
intericres segin la figura.l3, 33 ¥ 33" on cuerpos eléc-
tricos rectangulares con rejilias interiores 38. La figu-
ra 14 representa una pareja de electrodos 34, 35 com super—
ficies agrandalas, qgue estdin provistos de rejillas de tona
de corriente 36 ¥y 37. Yn la figura 195 se ha representado
ana instalacidn.de acumulseidn de fuerza, compuesta de cran-
des cuerpos de electrodo tubulares 40, unifos en 51 nedian-
te soldadura o similar. 47 es el Srganc ¢e toma de corrien
te para la conduceidn positiva de entrada y de salida, wien
tras gque 48 lo es para la conduccién negativa, 41, 42, 43,
44, 45 y 46 son Srgsnocs de toma de corriente de entrada ¥y

de salifa, unidos correspondientemente a los cuerpos de

- 1] -
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electrodos. 49 es el conductor de cable negabtive, ¥y 50y
el positivo. ILa poreja de electrodos de weuwerde con el dne

one ¢el tubo cxhe

<t
N
> ]

dor 58, 59, 59%, yne sirve

fer

vell

¢
-

o 8¢ COLE
de electrodo negaitivo, con rejilla intericr de tonma de co-
priente de Torma anular 60, usil como del cuerpo tubular
interior 62, 62'; que sirve de electrcdo positivo, con re-
jilla electrddica 63, a su vez anular. 64 son pusos para
el eleetrolito pwevistos en estos cuerpos de electrodos.
Bl electrolito, que se encuentra ern una cubeta 53 de tamafio
correspondiente, es bombeado medlante la bomba 5%, acecio=-
nada por el motor 56, a través del sistema de tuberfas 54
g la cdusra cilindrica interior 67 de los cuerpos de elec—
trodos 62 positivos, provistos de pasos 04, de donde pasa
& travéds de dichos taladros a las cimaras anulsres exterio-
res 66, es decir, & los cuerpos de electrodos negatives 59,
59, gue son porosos heslta su revestimisnto exterior imper-
meable 58. De estas cduaras 66 es abgorbido el electroli~-
to nuevansnte por la bomba by a través del sistena de tube-—
rias %2, en el sentido de la flecha, llegandc de vuelta a
1la cuvetsa colectora 53, para desds aqu{ proseguir su ciclo.
57 son casguillos aislantes roscados o Iijados de cualquiler
otra naners o ls parveja de electrodos, & través de los cua-
les los Srgemos de entrada y de salida de corviente son
conducidos a los polos 47, 48.

Hegumiende, pueden citarse las siguientes
ventajas del invento, gue pusden ser demostradas:
l. Un aunento esencial de rendimiento en

: P - - o "
relacidn al peso y a voluwmen del ascunmulador.




10

15

20

206949 TR

2e Ahorro de plomo=gntinmonio, al eliminar-—
se los poritadores de pzsta.

3« Una mayor duracidn, debido a la consis-
tencia esencialmente nds dura de lag maSas termoplésticaﬁ
deformadas y a la eliminacidn de los conocidos lodos de
plomo.

42,- Ingensibilidad a los golpes y a las
sacudidas. '

5« TFormg discrecional de los cuerpos de
electrodos auboportadores.

6« Fabricacldn mds econdmica mediante wnéto-
dos modernos y ahorro de plomo-zntimonio, tablitas de made-—
ra y de separadores, dado el caso, puesto gue estd planeado
el proveer a la rejilla de Loma de corviente con un wATeo
de umaterial sintético, que sovresalga por enciua de la
pagta.

T Dessparicidn del ufiodo nceivo de Fabri-
cacidn ewpleado hasta alora.

la presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Holanda con fecha 31 de llayo de 1.9%2, bajo
el nimero 170.003, se acoge a los beneficiog del articulo

51 del vigente Estabtuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

- NoTa -

Los puntos de invencidn propia y rueva que

- 13 -
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se presentan para que sean objeto de la presente solicitud

de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son

!
!
|
1
i

los siguientes:
l12.- Un procedimiento para fabricar electro-

5 dos positivos y negativos para acumuladores, preferentemente

para acumuladores de plomo, carecterizado porgue empledndose

aglutinantes apropiados de la clase de las materias sintéti- i

cas, resistentes a los dcidos, al oxigeno, al hidrdégenc y al
ozono, cepaces de admitir un miltiplo de su peso propio y de
10 su volumen en masa activa, tal como dxidos de plomo, polvo de
hierroc o de niquel, se febrican estructuras de electrodos autp
‘portadores en forma de placas, perfiles, cuerpos tubulares y‘
similares, de gran solidez y porosidad suficiente, mediante
~ prensado, inyeccidn, sinterizacién o gelificacidn en caliente,
15 : con o sin presidn, cuerpos gue estén equipados con Argenos in-
ternos de toma de corrlente y que no precisan de ningln porta-
dor de masa especiale. _ i
2¢.~ Un procedimiento de febricar electrodos
positivos y negativos para acumuladores, preferentemente para
20 acumuledores de plomo, de acuerdo con la reivindicacidn 18, |
caracterizado porque los cuerpos de electrodos fabricedos en |
caliente, se sueldan o unen de manera similer pare formar elec—é
" trodos hiperdimensionados. ,;
32.- Un procedimiento de iabricar electrodos
25 positivos y negativos para acumuladores, preferentemente para

acumiladores devplomo, de acuerde con las reivindicaciones 18

y 2%, caracterizado porgue los aglutinantes de materis sintéti~

i
I
|
;g
{

ca, que contienen surficiente masa activa, son transformados en

-14 -
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estructuras fibriformes.
42.~ Un prooedimlento de fabricar electrodos

positivos ¥ negativos para acumiladores, preferentemente para
acumuladores de plomo, de acuerdo con las reivindicaciones le
y 2%, caracterizedo por unirse entre s{ cuerpos tubulares de
diferentes didmetros para formar pares de electrodos, y porgque
el electrolito es impelido & través de las tuberfas correspon- :
dientes & los electrodos tubulares interiores positivos, pro= }
vigtos de pesos, siendo desde allf{ impelido y absorbido a la
cdmera anular que se halla entre los dos electrodos tubulares,é

y de vuelta a la bomba. ,
52.- Un procedimiento de fabricar electrodos

positivos ¥ negativos pera gounuladores, preferentemente para '
scumuladores de plomo, de acuerdo con la reivindicacidn 18, oa—%
racterizado porque el electrodo positivo'esté compuesto de va- l
rios cuerpos individuales anidos éntre gf por juntaes .de:dfla-
tacién.

62.~ TUn procedimiento de fabricaer electrodos
positivos y negativos para acumuiladores, preferentemente para
acumuladores de plomo, de acuerdo con la reivindicacidn la ca
racterizado porque el cuerpo de toma de corriente, de formas
diserecionales, que dnicamente ha de adaptarse en cuanto & seg
eidén transversal e las exigencias eléctricas, se compone de J
puentes longitudinales ¥y transversaeles cuadrados, rectangula-
res, redondos, ovalades o en forma de tiras, unidos entre sf.

7¢.— Un procedimiento para la fabricacién

de electrodos positivos y negativos para acumuladores, pre—

ferentemente para acumuladores de plomo, caracterizedo por—

que como aglutinantes apropiados, son polietileno, poliestls
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rol, poliamidas, vencil-celulosa, resinag fendlica, respec-
tivanente poliester, resinas barnices de silicona g otros,
en forma sdlida o diluida, respectivansnte en forma &e dis-
persionss, emulsiones, etc. los gue se enriguecen c¢on un
miltiplo de su pezo y de su volwren con .asas actlvas, ta-
les como dxido de plomo y similares, siendo transformalos
bajo el efecto del calor, con o sin presidn, en cuerpos dis-
erecionales.

82,- Un procedimiento pars la fabricacidn
de electrodos positivos y negativos para acunuladores, pre-—
ferentemente para acumuladores de plono, de acuerdo con la
reivindicacidn 78, cargeterizado porgue las partfculas ine-
corporadas en grandes cantidades a una trabazdn de naterial
sintdtico, en Torma de éxidos de plomo o similares, se unen

ntre s, respectivamente se sueldan con un punto, evitando
wna fusidn radical e impresgnando, esencialmente por meddo
de puentes de nateria gintética=-aglutinante a través de los
materiales plisticos termopldsticos o termosinterizables,
respectivamentie qapacés de formar gel, de manera gue la
unidn total permanezca permeable, siendo las partfculas ac-—
tivas, en su inmensa nayorfa, asequibles al feido.

92.— Un procedimisnto para la fabricacién
de electrodos posisivos y negabtivos para acumuladdr@s, pre-
ferentenente para acumulacores de plomo, de acuerdoe con las
reivindicaciones 72 y 08, caracterizado poryue determinados
aglutinantes, tales como, poT ejemplo poliestirol, clorure
polivin{lico, polietileno, polimonoclorotrifluoroetileno,

poliamidas resistentes a los dcidos o poliuretancs en estado
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seco, finguente pulverizados, mezclados con 10 a 20 vecesér'
la cantidad de particulaé de pasta activa, se hacen gelifiQ-‘
car, respectivarente sinterigzar, en cumliente con o sin pre-
sidn. k

102.- Un procedimiento para la Tabriecacidn
de electrodos peositivos y negativos para acumulsdores, pre-—
Terentemente pars acuuuladores de plomo, de acuerdo con las
reivindicaciones 78 y B8a, caradﬁerizaﬁo porgue aglubtinantes,
tél@s como por ejenplo, pollestirol o un polinmeriszado wixto
de cloruro polivinflico y ster polimecrflico o un dter po=-
livinflico o mezclas de tales o andlogos aglubtinantes, se
mezclan sobre todo como dispersiones acuosas, suspensiones
0, dado ¢l caso, como emulsiones ¢ en forma de sus mezclas,
conn 10 a 20 veces la cantidad de uase activa para formar
una nasa pastosa, para despuds de secada sl aire ser expues-—
ta a une temperatura lentamente ascendente de glrededor de
50 - 180° C. deniro de un horno o de un molde caldeado, con
0 sin présidn.

- 1le.-~ Un procedimiento para la Tfabricacidn
de ecleclrodos positives y negativos pars scumuladores, pre-—
ferentenente para acumuladores de plomo, de acuerdo con las
relvindicaciones 72 y 08, curacterizado por emplearse como
aglutinante unz emulsidn, respectivamente solucidn, prefe-—
rentenente formalo ra de, gel por-ef,, como latex de polime-
fizaﬁo 0 como solucidn verdadera de un polimerizado, por
ejemplo de poliestirol, que se afisde tambidn en pegueilas
cantidades como adicidn al aglubinante seco.

122~ Un procedimicento para la fabricacidn

-17 -
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de electrodos positivos y negativos para aoumuladores,;pre~vf
ferentenente persa acumulsadores de plomo, de acuerdo con las
reivindiesciones T8 y §%, caracterizado poryue dichos agle
tinantes reciben, dadn el caso, adiciones de mgpentes ablan-
dadores que swsenban la capacidad de hinchazdn y/o la poro-
sidad, y materias hidrdfiles, teles cowmo urea, potasa, me—
til-celulosa, almiddn y similares, gue muds tarde, mediante
el trataniento correspondisnte, se extrasn del cuerpo ter-
minado.

132.~ Un procedimiento para la Tabricacidn
de eclectrodos positivos y negabivos para acumuladores, pre—
ferentenente para scumuluadores de plomo, de acuerdo con las
reivindicaciones 7& y 6%, caracterizado porgue los electro-
dos negativos, una vez terminados, sdn provistos de un pre-
cigitado de plomo, no ductil, gutilf{simo, que penetra en
los poros, bien por via galvinica o desde la fase de vapor,
econ objeto de consegulr puentes de contacto gdicionales en-—
tre las partfculas activas.

142.- Un procedimiento para fabricar slec=—

trodos positivos ¥ negativos para acumuladores, egpecial-
wente p&fa gounuladores de plomo.

Mgl v como se ha descrito en la Memoria gue
antecede, representado en el dibujo que se acompaila y pars
“los fines gue se ian especilicalo.

La presente liemoria consta de dieciocho hojas

escritas a miguina por una sola de sus caras.

7 xc.«@%& i
Madrid, Qsﬂ: !
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