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MEMORIA DESCRIPTIVA de la patente
de invencién, cuyo registro se solicita a favor de D; MANUEL
SANJURJO ARANAZ, de Nacionalidad Espafiola, domiciliado en
Vigo, Gran Via del Generalfsimo, 315, por un "SECTOR TERMICO
PARA MAQUINAS DE SOLDAR ENVASES DE BOJALATA, CALENTADO ELEC~
TRICAMEN TE" '.

Se trate de un sector térmico, caldeado eléctricamente
por medio de resistencies mﬁltiples, individueles & 1ndepen;
dientes, glojadas en orificios o canales de dicho sector tér-
mico, el cual estf calorifugedo por su parte 1nferior;

Las resistencias estfn conectadas & una linea de con=-
duccibn deenergfa eléctrica, con mfiltiples conexiones, situe~
de en la parte baja de la proteccién mecfnice del calorifugo,
lo gue permite reemplﬁzar les resistenciss sin negesidad de
cortar el flufdo eléctrico, ni parar la méquina §, de lguel
manere, varlsr le potencie de caldeo con la simple descone=-
xi6n o veriecién del luger de acoplamiento, de alguna o to-
des de las resistencies en la referida linea eléctrice; ha-
clendo €éstes operaciones sin emplear herramientas de ningu-
nea clasaﬁ :

Asimismo puede controlerse la calefaccién de la méqui-

ne, por medio de un termostatos

El sector conste de un cuerpo . de hierro fundido; 0 me=
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terial anflogo A) fig 1y 2, Hoja I, el cual tiene unos ori-
ficios radiales D) fig;l Yy 2, Hoja I, en donde 8e alojan les

resistencias eléctricas armadas en unos aoportes de material

refractario g) rig; 8, Hoja II.

Para preservar el calor por su parteyinrerior exlste la
ceja c¢) fig,2, Hoje Iy, fig. 3, Hoja II, la cusl estf relle-
ne de un meterlal perfectamente alslador h) Fié; 3, Hoja 1I,
con lo que el aprovechamiento del calor es méximd; )

Por la parte inrerior de la ceja ¢) hay soportes aislen-
tes e) ng. 2, Bjaly F:lg. B, Hoje II, de pléstico o porcele=
ne, los cusles sujetan les pletinas d) que constituyen la 1li-
nea eléctrica de slimentacién del sector, conectada a le red
mediente un cuadro de regulecién y seguridad; _ ‘

‘Les pletinas d) tienen unas hembrilles i) Fig, 3 y 4, Ho-
ja II, eqguidistantes, en las que se introducen las banenas j)
extremos de las conexiones de las ressistencies eléctricas;

El frente de todo el sector esté protegido por uma pan=
telle de chepe metélica f) Fig; 3, Hoja 1I, forrade interior-
mente de material calorifugo.

FUNOIONAMIENTO.- Conectade la linea eléctrica de alimen-‘
tacifn del sector d) a la red de distribucién, se ponen en ser-
viclo las ressistenclas necesariess mediante la introduccién de
las benanaes j) en las hembrilles 1); el calor originado por las
resistencies, se transmite 2l sector a) con lo que tenemos la
parte superior caldeada para el trabajd;

APLIGACIon;q Estf destinade a les méquines de soldar ta=-
pes a cuerpos de enveses de hojalate y, especielmente, en rhe
brices de conservas alimenticiss; ehora blen, se extiende su
aplicecién a toda méquina en la que £ea necesaria una base §

mesae caldeade en toda su superficle, o parcialmente en distin-

tos puntos, pudiéndose reguler el grado de calor con absoluta
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seguridad, perfeccién y rapidez;

VENTAJAS.- Presenta las sigulentes:

1* Répida puesta en serviclo, por disponer de gran poten-
cia eléétrica en el arranque y, poder continuar el trabajo so-
lo con la necesaria para su funcionamiento, sin los inconve~
nientes de la preparacién y espera de la produccién de gas,etc;

2% Sencilla instalacibn, al eliminar las.tubefigs, gasé-
geno, combustibles, etc;, necesarios en los otros slstemas de
calefhcciGn; - ,

Z* Regulacién perfecta de la temperatura, total o perciel
de cada zona, por disponer de mfiltiples conexiones, reglizéndo-
se éata operacién con suma Secillez y &in utilizar herramien-
tas; »

4% Regulacifn automftica de la temperatura medisnte un
termostato;

5% Ausencle deyllamas, que pueden originar incendios y
causar desperfectos en los 6rganos de la méquina_axpuestas a
ellas, con lo que se evitan peligros y se aumenta la durecién
de servicio de la mfquina, eludiéndose asimismo, los peligros
de posibles explosiones; _ o

6* Reposicién de las resigtenclas averiades cop la mégui-
na en marcha y sin causar perturbacién en su funcionamientda

NOTA REIVINDICATORTIA

Los puntos, proplos y nuevos, de la presente patente de
invencién, que se reivindican, son: |

1* SECTOR TERMICO PARA MAQUINAS DE SOIDAR ENVASES DE HO-
JALATA, CALENTADO ELECTRICAMENTE que se caracteriza por cons-
tar de un sector proplamente dicho, de hierro fundido o mate~
rial anélog&.

2% SECTOR TERMICO PARA MAQUINAS DE SOLDAR ENVASES DE HO~-
JALATA, CALENTADO ELECTRICAMENTE, gque igualmente se caracteri-
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ze, porgue en el sector de la reivindicacién precedente; tie~-
ne unos orificios o canales inferiores, en los que se alojan
las resistencies eléctricas en su cuerpo de refractari&.

3* SECTOR TERMICO PARA MAQUINAS DE SOLDAR ENVASES DE
HOJLLATA, CALENTADO ELECTRICAMENTE que se caracteriza ade=
més porque en la parte inferior del sector, tlene una caja re-
llena de materlal perfectamente alslador del calor, cuyo fin
es impedir la radiacién al aire circundante y la transmisién
del calor a las partes inferlores de la méquina;

4* SECTOR TERMICO PARA MAQUINAS DE SOLDAR ENVASES DE
HOJALATA, CALENTADO ELECTRICAMENTE que se caracteriza asi-
mismo, porque debajo de dicha caja hay una serle de alslado-
res, soportes de le linea eléctrica de alimentecién, en la
que estén colocadas unas hembrillas en donde se conecten las
beneanas extremos de las resistencias;

6% SECTOR TERMICO PARA MAQUINAS DE SOLDAR ENVASES DE
HOJALATA, CALENTADO ELECTRICAMENTE que en lgual forma se ca=
racteriza porque las conexiones de las resistencies a la re-
ferida linea eléctrice, son mfiltiples & independientes, lo
que permlite variar la potencia de caldeo cbn la simple desco-
nexién de alguna de las resistencias, © la variacién del lu~
gar de acoplamiento de las migmas, con lo que puede conseguir-
se la conexién en serle de varlas resistencias; |

6* SECTOR TERMICO PARA MAQUINAS DE SOLDAR ENVASES DE
HOJALATA, CALENTADO ELECTRICAMENTE que 8se caracteriza porgque
permite reemplazar las resistencias sin corter el flufdo eléc-
trico, ni parer la méquina;

7% SECTOR TERMICO PARA MAQUINAS DE SOLDAR ENVASES DE
HOJALATA, CALENTADO ELECTRICAMENTE que se caracteriza tambien,
porque todas las operaciones, las iniciales de puesta en mar-

che y la regulacién de la potencia de caldeo, asi como, la de
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sustitucién de resistencies, se realizan sin emplear herramien-
ta alguna;
8% SJECTOR TERMICO FARA MAQUINAS DE SOLDAR ENVASES DE HO-
JALATA, CALENTADO BELECTRICAMENTE que se caracterize porgue
puede controlarse la calefaccién de la méquina por medio de un

termostato.,

9% SECTOR TERMICO PARA MAQUINAS DE SOLDAR ENVASES DE HO-
JALATA, CALENTADO ELECTRICAMENTE,

Todo conforme gueda expresado en la presente Memorla, que

se compone de cluco hojas mecanografiadas por una sola cara ¥,

figura en dibujos adjuntos,

Vigo pare Madrid, 19 gg Diclembre de 1.952
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