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Bl invento se refisrs a la fabricaolén de
cuerpos huecos - particularmsnte los de paredes delga-
das - por medio de prensado, Puede traterse de la fabrioca-

oidn de un ocuerpo en forma de oamsquillo, en cuya fabrioa-
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oidén el meterial para la formecidn de la pared de casqui-
llo asciende en el procedimiento de prensmdo fluyente
(prensss de fiujo "Becher') alrededor del pisﬁdni Pambién
pueds tratarse de un prenﬁado én uns estempe de un cusrpe
hueco por medio de un pietén que penetra en le berra & de
fabricar un cuerpo hueco con apéndices en forma de barras
por medio de prensas continmas, en lo cusl la "envolvente"
de la barre que se va a prenser queda ocomo parte del cuax-
Po hueco, o finalmente de una combinacion cusiquiera de
dos ¢ de las tres posibilidades mencionadaa; El procedi-
miento segun la invencion es apliocsble tanto en la forme~
cion en ozliente como en frio:

Bn tofos estos procedimientos existe 1la di-
ficultad de que el piston de prensadc puede ser sacado 8O-
lemsnte con dificultad del cuerpo hueco acabado; sonforme
el invento se asoluciona esto por el hecho de colocar delan-
te del platdn de prenssdo y sobresaliente del frente del
mismo un disco, particulesrmente deigado, 8l cual gueda des-
pueés del proceso de prensadc como dlsco peraido dentro del
cuerpo hueco; Resulia sntonces un clerto juego entre 1=z
pared interior del ouerpo hueco y el pistdn mismo, gue per-
mite sacarlo féoilmante:

Ya se conocid 81 emplec de discos de pren-
sedo de espesorss mayores, por ejsmplc de un espesor de
60 m/m: Estos consisten de un escero de herramientas de alito
velor resistente al caler, ya que deben ser usados para

un gran numerc de preoesos de prensado, Bu sl oaso presente
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donde &1 disco gueda en la parte prsnssda - siendc usade
une vez solemente - son suficientes espesores mas delga-
des y ademés no es necssario gue sl material sea de tan
buena oalj.daa‘.

En ] desarrollo ventajosc del invento
puede emplearse como disco perdido uns caperuza (sombre-
rets de chepa) qus abarce con sus bordes el pistdn des
pransadol. Oon el fin de nantensr o1 disco ¢ la ocapernza
centricamente ocon relacidn a la barra para conseguir un
espesor de pared uniforme todo alrededor del cusrpo hueoco,
¢ conveniente emplear uns barie de prensado, gue en su
frente vuelta hacia el plstdn estd provista de un rebajo
osntrico plano para le acogidm del disco o de la caperu-
za‘. Otra poslbllided ventajosa consiste en colocar delan-
te del plston un disco ds chapa, cuyo bords sobresale del
piston y ee rebordea al comienze del proceso de prensads,
sobre el canto antsrior del pistdn, en forma de ceperuza,

Dado el caso de gue al anteponer un disoco
0 una osperuza, ‘se trate prineigalnenie de esgpssores re-
lativemente reducidos, sera recomendeble refrigerarios
durante el ﬁroﬁeso de prensadc per medio de un 1f{guido
de refrigeracidn adscuado, sportadc y evacuado a través
del pistéﬁ, En consecuencia, el pilstdn esta provisto oon-
venientemente en su frente de cansles de refrigeracién,
que 10 recorren por ejemplo sn forma de sspirel o en forma
radieda, y en los ouales desembocan €nimae longitud ineles

pare la eportacidn y la evecumcidn del 1iguide de refri-
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Bl dibujo representa comw ejemplc de eje~

geracién,

cucidn pare el procedimisntc conforme al invento un proce-
80 de preusado continuo, en el cusli un cusrpo huece con
epéndice en forms de barra eés producido por el hecho de
que upa berra es prensade a través de le abertura de la
metriz, mientres que "la envolvente” de 'le barra gueda

gimultdnesmente como pared del cuerpo huece que se va a

producir en sl recsptdmlo, Representamos en detalle un

mecanismo de prensado como ejsmplo de ejecucidn en:

la figura 1 &l comienzo dsl prooceso de
pransgzdo cun el empled de un disco de prensade perdide,

la figura 2 en un periode postericr del mismo
proceso,

la figura 3 &l emplear un gombrerete de cha-
pa, en lugar del disco planoc,

les figurzs 4 y 5 &1 emglesar un disco de
chapa colocado dalsnie del pistén:

Segin la figure 1, el receptdculo cilin-
drico 1 de une prensa continua estd cerrado por une me-
triz 2, le cual gosee uas ebertura de prensade 3; Bn el
recepticulo estd depositeda uns barre 4, gus posee en
su frente vuelto haois el plstén & un rebajo centrico
6 BEn este es colocado un disco de prenaado e tel for-
me gue queda emplazado delants del pistén 5, El pistén
de prensado posee en su frente canalee de refrigeracidn

8, dispuestos en forme radiasda, en los cuzles desembo-
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can los caunsles de apertacidn y de evacuscidn 9 para el

1i{quido de refrigeracidn,

41 descender el pistdn 5 con el disco 7
(véase 1a figura 2) es prenssdo por un lade un epdndice
en forms de barra 10 a travéds de la shbertura 4 de la me-
triz 8, guedande por otrc ladc la pared 11 del cuerpe hue-
c0 que se Va a producir en el receptéculo; Por causa de
la diferencia de didmetro entre el disco 7 y 8l pistién 5
exigste entre este ¥ltiimo y la pared 11 que gqueda en pie
un juego 12, que pmrmite retirar el pistén £ con facili-
dad une vez terminado el procsso de prenssdo, mientras
que el disco 7 permanece como disco perdido en lea pearte
prensadaL

En le veriante, segdn la figura 3, estd
colocado delante dsl pistén 5 en luger del disce 7 un som-
brerete de chapa 12 el cual sbsres con su borde 14 el can-
to anterior de aqudl. Bl espesor del borde 14 determina
el juego 12 entrs le pared 11l y el pistdn 5; :

Finalmente, segun la figura 4 se halls de-
lante del pistén 5 un disco de chape 15, cuyo borde so-
bresalients 16 - segin muestra la figura 5 - se rebordea
en el prensado hacls atrds en forma de caperuza sobre el
cants anterior del pistéﬁ.

Bata solicitud, gue corresgponde & l& pre-
sentada en alemenis el 31 de Diclenbre de 1951, bajo el

nimero K 12,677 Ib/7b, se acoge & los bensficios del ar-
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ios puntos de invencién propis y nueva gue
88 presentan para que s8e&n objseto de esta Patente de In-
vencidn en Bspafia, por VEINTE afica, son 1os siguientes:

19: - Un procedimientd para la fabrica-
cidn de cuerpos husovs, pariicularmsnte de cuerpos hue-
cos de parades dslgadas, por medio de prenmmdo, caracteri-
zede por el hecho de que es coloocado delante del pistén
de prengsdo (E) y sobresaliente en difmetro del frente
del mismo, un disco (7,13,15) particularmente delgado,
que queda después del procaso de prensadc como dls® per-
dido en eli cuerpo huacel

29; - Un procedimisnto, segin la reivindi-
cacidn 1, caracterizado por el hecho de gue es 3mpleadd
como disco perdido una caperuza (sombrerete de chepa 13y,
que ebarcae con sus bordes el pistén de prensada.,

39; - Un procedimiento, segin la reivindi-
cacidn 1 ¢ 2, ocaracterizado por el hecho de que €3 emplea-
de uns barra ds prensado (4) que en su frente vuelto ha~

cla el pietdn (6) estd proviste de un rebejo odntrico

- B -
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plaene (6) para la centracidn del disoo (7) o de la ompe-
ruza (13), '

- ‘49, - Un procedimiento segun la reivin-
diomoidn 2, caracterizado por el hecho de gue delante
del piston es colooado un disco de chapa (15), chyo bor-
de (16) gue sobresale del plston se rebordee al oomienso
del proceso de prensado sobre el cente antericr del piston
en forma de csperuza, |

_ 5¢, - Un progedimienty, seg::'n is reivindi-
caoldn 1 ¢ signlentes, caracterizadc por el hecho de que
el &isco de prenseds (7, 13, 15) es refrigerado &nrante
el proceso de prensado por medic de un 1fquidc de refri-
geracién spartado y evacuado a travea asl platon (5),

69'. ~ Un procsdimiento pare la fabrice-

oidn por prensedo de cuerpos huecos, especlalmsnie de

-pared delgalda,

Tel y como se ha descrito en la Memoria que
enteceds, representado sn los dj.’bujoa gue se &compafian y
con lcs fines que se han especificade,

#sta Memoria conste de siete hojas escri-

tas por una sola carae,
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