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por YEINTE giios

cuyo privilegio se solicita para todo
8l territorio nacional, sus coloniss ¥

protectorado de liarruecos, a favor de

ANONTvA INDUSTRIAL DE CAUCHO Y RESINAS
A. Ic Co Ai Ro

entidad espafiola domiciliada en Barce-—

lona, calle Garcilaso, nlu. 7, por:

L BJORAS LITHODUCIDAS ZN LA FABRICACION
DE CINTAS, BANDA Y TIRAS FLEXISLES PAR-
PTHIDO DE 1. ATERTALES PLASIICOS?.
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MNBIORIA DESCRIFPIIV
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Bsta Patente se refiere, conforme indica su enun-
ciado, 8 unas mejoras introducidas en la fabricacidn de
cintas, bandas, o tiras tubulares flexibles, partisndo
de materiales plédsticos, las que permiten la obtencidn
de dichos elementos flexibles pero no elésticos, los
cuales son al misno tiempo fécilmente fijables por cual-

quier medio sobre piezas de materiales diferentes, - -

Actuzlmente se fabrican estas cintas de plisticos
por estrusién de una pieza tubular contfnua la gue en
operacién ulterior es aplastadsa y cortada en trozos apro-
pisdos para su empleo, pvero cuando estas tiras hen de
ser fijadas sobre otros materiales, tal y como en la fa-
bricacién de art{culos de marroquineria, calzados, etce.
se presenta el inconveniente de gue dada la estructura
cont{nua de la cinte no puede fijarse por cosido senci-
llo, pues se desgarran 1los pequefios orificios de éste ¥y
se rompe la cinta guedando indtil el objeto fabricado,
esta dificultad se acentfia afin méds en lo que respecta a
la fabricecién de calzados, © mas concretamente de san-—
dalias, y zapatillas playeras, en los gue la duracién de
le cortina se reduce & un mfnimo ingdmisible. - - - -

Pare subsanar estos inconvenientes, los técnicos

de la entidad titular han ideado las mejoras a que esta



25,

30,

35.

40,

45,

Patente se contree, gracias a las cuales se logra fa-
bricar dichos elementos con caracteristicas de flexi-
bilidad adecuadas y al misno tiempo fécilments fijables
por costura clavado o similar sobre cualquier pieza,

sin gue ésta costura o clavado pusda debilitar a la cin-

ta lo suficiente para que se rompa fdéilmente, - -~ -

Estas mejoras se caractefizan principalmente en
obtener por estusién una pieza tubular en cuyo interior
se diaponé una cinte de material textil previo aplas-
tado de la pieza tubular, siendo la anchurs de la cinta
de tejido ligeramente menor que la de la pleza tubular
aplestada, pera lo cual se prevé disponer en la méquines
de estrusifén una boguilla con nficleo central calado por
la gque ciroula la cinta de tejido que va guedando in-
clufda en la pieza tubular de pléstico cuando ésta se
fabrica inicialmnente aplastadt, = - - = = = - ~ =

Otra caracteristica de las mismas mejoras es que
una vez obtenida la piesa tubular con la cinta de te~
jido inclufda, se procede a la unién de las dos paredes
de la pleza tubular con las caras de la cinta o con su
propio cuerpo, efectudndose este unién en el primer ca-
80 por sencillo pegado mediante un adhesivo ¥y en el
segundo realizando sobre la pieza formada, wno o mas
pespuntes en sentido longitudinal, los cuales se pue~

den realizar inmedistemente después de obtenida le cin-
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ta reforzada y aprovechando que alin conserven plasti-
cidad, o en operacién separsds quedando prevista la po-
8ibilided de recubrir los pmspuntes con un pléético li-
cuado o disuelto que refuerza la costura ocultédndola

de posibles roces, y ;cciones exteriores, - - - - ~

Para facilitar la mejor comprensién de cuanto se
ha indicado, se describen seguidamente las representa-
ciones del adjunto plano en el que se ha grafiado un es-
quema de posible reaslizacién, el cual debe ser consi-

derado como ejemplo ilustrativo, ho limitativoe, - - -

En dicho pleno la figura primera representa wuna
viete del carrete o bobina (1) del gue se va desenro-
llendo la cinta (2) que penetra por el conducto (3) de
la gufa (4) que esté instalada en el interior (4) de la
boquilla de la méquina de estrusién (5) saliendo por
(6) la pieza tubular del plédstico en cuyo interior va
incorporeda la cinte de tejido (7). = - = — = = - =

La figura segunda representa a la pieza tubular
(8) con la cinta (7) inclufda la gque se hace pasar por
entre los rodillos compresores (9) que aplesstan =z la
exterior (8) sobre (7) cabiendo la posibilidad de que e
estos rodillos estén calientes para facilitar el aplas=-
tamiento de (8)s = = - = = = = = 4 4 4 o 4 2 4 < -
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Una vez obtenida la tira de pléstico con la cinta
inclufda tal y como se ha indicado se hece pasar por
un dispositivo de coser el cuasl produce en ella uno o
varios pespuntes en sentido longitudinel, guedando en
la forma representeda en la figure tercera que es una
vista de la tira seccionade por el plano del pespunte.
Estas tres operaciones se efectfian, en el caso presente,
sucesivamente regulendo las velocidades y separacién de
los tres dispositivos, en forma conveniente para gque la
pieza tubular de plédstico pase del primero al segundo ¥y
de éste al tercero en las condiciones de plasticidad

adecuBdaSe = - = = = = = = = = = & . = = . — o ’

Descritas convenientemente las caracteristicas
esenciales de las mejoras a que se contrae esta Patente
de Invencién se hace constar que en las mismas se podrén
introducir todas agquellas modificaciones gque la expe-
riencia, la prédctica y le técnice pudieran aconsejar,
sianpre gue con ellas no se cambie, altere o modifigue

su idea fundamental, la cual se resume en la siguiente:

R O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para
todo el territorio nacional, sus colonias y protecto-

rado de Marruecos las siguientes: - - - - = - - - =
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ls .- Mejoras introducidas en lg fabricacién de cin-
tas, bandas, y tiras flexibles partiendo de materiales
plésticos gque se caracterizan en obtener mediante méqui-
na de estrusién una pieza tubular contfnua de seccién cir-
cular o aplastada, en cuyo interior se instala una cinta
de material textil de anchura suficiente, procediéndose
seguidamente al aplaestado total de la pieza tubular sobre
la cinta interior fijéndose por medio de wno o varios -

pespuntes practicados en seatido longitudinal. - - - -

28 ,~ las misnas mejoras de la nota precedente se ca=-
racteriza tembién en gue cuando le méguina de estrusién
produce la pieza tubular de seccién cilindrica, la inclu-
sién de la cinta textil se efectfia en operacién separa-
da y previo splastamiento de la pieza tubular, el gue
preferentemente se efectia medisnte dos o mas cilindros

compresores calientes. - = = - = = ~ = = = - =« <~ - - -

38 ,- Ias misnas mejoras de la note primera se ca-
racterizan tembién en que cuendo la méquina de estrusién
produce la pieza tubular aplansda, la inclusién de la
cinte textil se efectila simultdneamente con la obten-
cién de la primera, para lo gque se dispone wn dicha mé-
guine una boguilla dotade de un conducto central por el
gue atraviesa la cinta textil procedente de un carrete
o bobina, saliendo esta cihta por el interior de la pie-

z& tubular estrufda. = — = = = - = - - = - - - - = -
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4% ,- Las misnas mejoras de la nota primera se ca-
racterizan también en que potestativamente se recubre
61 o los pespuntes longitudinales con una materia plés-

tica liguida licuada o en disolucibn, = - = = = = - = =

58 o= M(EJOrAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACICN D=
CINTAS, B;NDAS Y TIRAS FLEXIBLES PARTIENDO DE HATERIA-

LES PIASTICOS®, = = = = = = = o = = = = = = = = = = - - -

-

Todo ello tal y como se hg descrito y reivindicado
en la presente memoria yue consta de siete hojas fo-
ligdas y mecanografiadas por una sola de sus ceras y
un planoc gue le ilustra. |

Madrid, 22 Diciembre de 1952
P, A, de

ANON Tv.A INDUSTRI AL DE
CAUCHO Y RESINAS.
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