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PATENTE DE INVENCION 
por 20 años

por "Un procedimiento de formación del revestimiento de 
lo s  ro d illo s  para máquinas t ip o grá fica s"-  - - - - - - -

a favor de: PIRELLI, Societá per Azioni, de nacionali­
dad ita lia n a , domiciliada en: 94, Víale Abruzzi, MILANO
( I t a l i a ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención objeto de la  patente a que se re fiere  
l a  presente memoria descrip tiva consiste en un perfeccio­
namiento introducido en la  formación del revestimiento de 

lo s  ro d illo s  de la s  máquinas t ip o grá fica s, gracias a l cual 

5 se  dota a ta le s  ro d illo s de la s  propiedades de re a liza r  una 

uniforme distribución  de l a  tin ta  por e l molde, a f in  de ob­
tener degresiones que respondan a la s  más a l ta s  exigencias.

Este favorable resaltado  ha sido obtenido grac ias a la  
f i ja c ió n , por uno de lo s métodos conocidos, sobre el rod i- 

10 l io  metálico de un adecuado revestimiento de goma, a l cual 

es luego fija d o  un revestimiento de poco espesor de la  pas-
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ta  empleada normalmente en la  in dustria tipográfica*
El revestimiento del ro d illo  metálico con una subcapa 

de goma y con una capa externa de pasta da al ro d illo  unas 

c a rac te r ís tic a s  particularmente favorables, pero la s  venta- 

8 ja s  que ofrecen lo s  ro d illo s  tipográficos que poseen una 
capa de goma blanda revestida de una delgada capa de dicha 

pasta , actualmente conocidos, presentan la  desventaba de no 
permitir un durable empleo a consecuencia del f á c i l  despren­
dimiento del revestimiento exterior de pasta de la  subcapa 

10 de goma, por f a lt a  de una segura y duradera unión entre la  

goma y la  pasta*
En e l ro d illo  tipográfico  que es obtenido por e l proce­

dimiento que constituye e l objeto de la  patente se ha re ­

suelto  de manera perfectamente sa t is fa c to r ia  la  unión en- 
15 tre  la s  dos capas* Tal procedimiento se describe d e ta lla­

damente a continuación.
E l cilindro metálico, provisto en sus extremos de lo s 

pernos sobre lo s  que g ira  en lo s  soportes de la  máquina t i ­
pográfica, es revestido, por uno de lo s  métodos conocidos 

20 de unión de la  goma a l  metal, por una capa de goma de ade­

cuada blandura, y luego es o bien envuelto con un te jid o  
que tenga por lo  menos l a  su perfic ie  exterior provista de 
una pelusa suficientemente densa y re sis te n te , o bien pro­
vocando por uno de lo s métodos conocidos la  formación de 

25 prominencias o pedúnculos conformados de t a l  manera que su 

pie sea más estrecho que su cabeza tforma de se ta , de cola 
de milano o semejante) en la  superficie  exterior del reves­

timiento de goma*
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En este punto se re a liza  l a  vulcanización del reves­

timiento de goma, obteniéndose a l  mismo tiempo con esta 
operación la, unión de l a  goma a l  metal y/o la  unión del 

te jid o  a la  superficie  exterior del revestimiento de goma,
5 o bien la  estab ilización  de la s  expresadas prominencias* 

Efectuada la  vulcanización, se procede a la  ap lica­
ción del revestimiento exterior, fundiendo alrededor de la  
superficie  c ilin d rica  del conjunto ya d escrito , en una fo r­
ma adecuada, la  pasta de uso corriente.

N O T A

Por la  patente de invención a que se re fiere  l a  pre- 

10 sente memoria descrip tiva se REIVINDICA la  propiedad y la  
explotación exclusiva dei

1 .-  Un procedimiento de formación del revestimiento 
de lo s  ro d illo s  para máquinas tip o g rá fica s , consistente 
en f i j a r  a l a  su perfic ie  c ilin d rica  exterior de un eje 

15 m etálico, mediante uno de lo s  conocidos métodos de unión 

de la  goma a l  metal, un adecuado revestimiento de goma 

blanda, en envolver la  su perfic ie  c ilin d rica  resu ltan te 
oon un te jid o  que tenga por lo  menos, la  superfio ie exte­
r io r  provista de una pelusa suficientemente densa y r e s is -  

20 tente, sometiendo luego e l conjunto a la  vulcanización de 

la  goma', obteniendo oon ésta  a l  mismo tiempo la  unión de 
l a  goma y e l metal y l a  unión de la  goma y de te jid o ; fun­
diendo luego alrededor de la  superficie  del conjunto obte­
nido la  pasta hasta ahora empleada*

Un procedimiento de formación del revestimiento de 

lo s  ro d illo s  para máquinas tip o grá ficas, consistente en

25
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f i j a r  a la  superficie  c ilin d rica  exterior de un eje metá­

lic o , mediante uno de lo s  métodos conocidos de unión de 

la  goma a l  metal, un adecuado revestimiento de goma blanda, 
provocar por uno de lo s  métodos conocidos l a  formación de 

6 prominencias o pedúnculos conformados de t a l  manera que su 

p ie  sea más estrecho que su  cabeza, en la  superficie  exte­
r io r  del revestimiento de goma  ̂ sometiendo luego e l conjun­

to a la  vulcanización de la  goma, obteniendo a la  vez la  
unión de la  goma, a l  metal y la  estab ilizac ión  de la s  promi- 

10 nenclas o entrantes, pudiendo luego la  pasta corrientemente 
usada, de modo que rodee a l  conjunto obtenido.

5 .-  La propiedad y la  explotación exclusiva del obje­

to de la  patente, sean cuales fueren la s  circunstancias 

que oonourran con su esencialidad definida en la s  anterio- 
1S res reivindicaciones, cual objeto es:

*Un procedimiento de formación del revestimiento de 
* *le s  ro d illo s para maquinas t ip o g rá fic a s*. /

Consta la  presente memoria de cuatro hojas fo liad a s , 
e sc r ita s  por una so la  cara.

Barcelona, 12 de Liciecibre de 1952.
P. p . de: HRBLU, Societá per Azioni,
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