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MEMORIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente al registro de Patente de Invencién que,-
por veinte sfios, se solicita pera Espafia’'y sus Colonias,
'a fevor de Don José CAMPANALES ESTANY, de nacionalidad es-
5. pafiola, domiciliado en Barcelona, Av. de Roma, 155, 49, 28
. ‘ ' - por
PMEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BOI~
SAS PARA AGUA CAIIENTE". |

yo— N - —— -
smmesommmme = — = =z =

La presente invencién se refiere & unas mejoras en

10. el procedimiento de fabricacién de boleas para agua calien
te con peredes sin fondos e inferior em su interior, ocbte~
n%das en el pfopio moldeo de la botells,

Sebido es que en la fabricacién de boleas de‘goma ‘
) con compartimientos en su interior existen unas dificulta-
| 15. des de realizacién préctica que‘impiden conseguir el ideﬁi
B dé esta clase de bolsas, o sea bolsas con paredes de sepaF

racién centrales que no lleguen hasta el fondo por su pér-
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te inferior y tamﬁOCO alcancen las paredes superiores de
las botellas.

Lo dnico que se hace cn la actualidad son bolsas que
tienen sus éomparﬁimiéntos centrales que llegan hasta el
fondo por su perte inferior. Ello ofrece un grave ianconve-

niente cuando se utilizan dichas bolsas y es que al intro-

)

las wmanos ya que si el agua no se echa dentro ée la botells

1os que existen vars la fadricacidn e corpartimientos sin

 fondo, con lo que 2l esua se distrituye por el £5pacioc Comd

| cCorrespondiente ¥ 1a dieza ootcc;ﬁa dentro del rismo.

F procedimiento,

ucir el agua caliente por la boca de la botells, el com~-
artimiento situado debéjo de dicha boce se llena védpida-
sente 7 como el agua no tiene salida por la par%e inferior
del aludido compartiwiento sobresale por la parte superiof
del wmlswmo, cosa que en wrecalilad sc busca con cbjeto dc¢ gue
el agua se distribuya por los deuwds compartimientos. Sin
erbargo, ello crea un peligro, cual es el de que la peérso-

na que estd llenando la botella de"agua caliente se gbrase

con micho cuidado ¥ en caudal pequelg cntonces €sta al que-

dar lleno el corpaxtimiento ccatral scbresale por la Loca
de la botella derramdndosc al exberior y Jafando la wano
que sujsta ¢l cuello de la botella,

Con el objeto J¢ ustio uatente se salvan los obstdcu-

prendido entre el fondo de la bolsa y la parte inferior de
la pared o paredes centrales dispuestas por toda la bote-

lla.

Para una wejor interpretacibn del objeto de la inven;
cién se acompartia ue unia hoja de 2ibujos en la Tue:l
La figura 1, represcunia un HOLﬂe con su COxﬁ“aﬂOl@e

o

Ia figura 2, represenia a noyc preciso para c¢ste
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iste la invencidn en disponer en el moiaéwil)’

an noyo (2) compuesto e os o uds niezas segin los tabi-
qaes que sc Jebau efectiar en el imberior de 1as bolsas.
41 noyo (2) se le practican unas entallas (3) que

5. son obturadas sox unas piczas (4, de quita r pon gue cie-

rran la abertura (5) de 1a entzlla o entallas (3 ).

La realizacziéc ~rédeiica dc¢ ficho procedimiento se

. efectda de la siguiente uaaera.
Antes de¢ introducir el noyo (2, en 21 wolde (1, se
1¢. le aylica la pieza oclusora (4) de su eatalla (3. bicha
ieza ocluscra (4, ixd€ proviscta dc u cuados de
| - afisnzamiento, tal cowdb una valona o pestaia (67 que en—.
% ) cajard en una depresidn (7, disouesta en el noro (2) que

adoptdrd la misma configuracién que dicha valona o jesta-
- - 1B, fa (6.

uﬁé ver cavgado el molde e introducideo el noyo, se

| - jprocede a vulcanizar la gorla o a inyectar la matéria plés~-

tica Formdndose las paredes de la botella ¥ los tebiques

Py

centrales al atravesar la wateria funtida el orificio o
20, taladro u orificios o taladros constitufdos vor 1a eatalla
o entzllas (%) del novo (2 ).

sfectuata la vilcanizacidn de la goma o inyectado
de la materia pldstica, se¢ srocede al deswoldeo de la sie-
Eza obtenida, permitieado 18 »ieza oclusorz el aludido des-
25, ?moldeo, ounes de no existir “icha plezad el 10¥o quedazfa

anclado en el intericr.de 1li bolsa.

Hdecha la descripcidn del presente 1uvenio, se decla-

ran como nuevas y de oropi® luvencidén las siguientes rei-
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| gomg o inyecter la meteria pléstice ésta etravesando los
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vindicac;onee:

" l1ls,~ Mejoras en el procedimiento de fabricacidén de
bolsas para agua caliente con tabiques interiores, carac-
terizadas por ei hecho de que los tebiques, obtenidos en
el mismo moldeo de la goma o inyecciﬁn de la materia pléds=—|
tica formetiva de la botella, no alcanzan los extreﬁoa Bu~-
perior e inferior de dicha botella merced a la disposicién

de una o variss entallas en el noyo del instrumento de mol:

deo, los extremos de cuales entallas son cegados por unas

piezas oclusoras dotedas de elementos de sﬁjecién,o afian-

zamiento en dicho noyo, que permiten gque al vulcgnizar la

orificios o taledros formados por la entalls y la pieze
oclusora cpnstituya una o varias paredes de separacién en
el interior de la botella, cual pared o paredes no llega
0 llegan al fondo de la botelle gracias a la pieza ocluso-
re, permitiéndose de ésta manera le libre circulacidn del
agua por el extremo inferior del tabique o tabigues inte~
rior o interiores de la botella,

2¢,- MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
| BOLSAS PARA AGUA CAIIENTE”. |
| Segﬁn Be describe y reivindice en la presente Memo-
rie descriptiva, que consta de cuatro pdginas foliadas y
escritas por une sola cars y acompafiade de una hoje de g§i-|
bujos, '

Madrid, & 20 de‘Diciémbre de mil novecientos cin-
cuenta y doé. |
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Madrid,  Diciembre de 1952,
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