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" do 1ndica, se trata de "CABLE DE CONDUCTORES MULTIPLES PER-

daba origen a un serio inébnvéniente en el momento en el

La presente memoria dascriptiva
tiene como fin la declaracién del objeto sobre el que ha de
recaer el privilegio de explotaci6n industrial y comeraial
exclusivo en el territorio nacional de un Modelo de UtilidadJ

de acuerdo con la vigente Legialacién. que, como el enuncia~

FECCIONADO".

El cable objeto de.la presente
invencién, es un cable mﬁltipla. es decir, formado por va-
rios conductores individuales rodeados por una envolvente ‘
y unidos a un borne de conexi&n.

Egte tipo de cables, se utilizan
para conducciones el&ctricaa de elevada densidad de corrien-
te, por ejemplo para conectar un horno de arco eléctrico a
su transformador correspondiente. Al ser la conduecién de
estas caracteristicas, daben ir provistos de un sistema de
refrigeraci&n adecuado, que elimine al m&ximo el elevado ea—
lor soportado por ellos. ‘

As{ mismo y hasta la fecha, la
unién entre los conductores individuales y el borne de core-
xi6n, se efectuaba por medio de una aleacién para sqldar @n

la que se embebian los extremos de aquellos. Este sistema,

cual, se presentaba un ataseamiento u otra averia en el sis-
tema de refrigeracién, ya que se provocaba un excesivo ea~ :
lentamiento del cable y la poaterior fusién de la aleaci6n
de soldar, lo que trae como conseeuencia, el desprendimiento
del cable de su borne de ébnéxiSn; este desprendimiento y
seglin el ejemplo mencionado, puede originar gerios dhﬁéﬁ en

el horno o sus alrededores y la posible herida o muerte de
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> un cable, de cuyos conduotores individualas. dos de cllos al

‘secoidn 2-2, indicada en la figura 1,

los operarios, producida por su contactsé con ia'cbrfiéthEGe
alta tensién y gran intensidad que recorre ei.éabie,;aiiﬁéfé
manecer &ste, acoplado eléctricamente ai'trahsfovﬁﬁdor}66§ 
rrespondiente. | | D

Nuestro invento hace referanaia a

menos, presentan sendas abrazaderas, las éualea‘lba'ciﬁén
por sus extremos, solidarizéndose a ellos; estas abraZaderas
presentan los medios adecuados para realizar un aﬂciaié}fpre-
ferentemente por atornillado, al borne de conexidn; de forma
que se impide que el cable se suelte de su unién céh’dféhé .
borne y se desprenda de &), aunque sccidentalmente se;#nb;,
voque la fusifn de la aleacidn de soldar. . :

Como se puede comprobar nusstyro
invento solusiona los inconvenientes mencionados anterior-
mente, evitando todos los riesgos que ello presuponiafqd:tl

| | Para comprender mejor la natira-
leza del invento, en el plano adjunto hacemos una‘ représen-
tacién esquemftica de su utilizacidn, no siendo en abﬁélﬁto
limitativa y susceptible por ello de las modificaciones sc-
cesorias que nc alteren las caracteristicas esenciales,

La figura 1 es una vista lateral
parcial, de la seccidn longitudinal éentral} de un thréﬁo
del objeto de la presente'ihVaniGhQ-el:cual eat&'pﬁd¢1b§b‘
de un anclaje de seguridad. segﬁn un . ejemplo de realizaciénx
priotica. '

La figura 2 es una vista: de la

~La’figura'3 es'un5détalle anmpiia-

do, en el que se,aprecia‘el-diépositivé de anclaje represen-
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tado en la figura 1, 52 g}

La figura 4% es una vista de ;gri

L .‘. Ig

seccién transversal 4-4, indicada en la figura 1, ‘

La figura 5 es una vista frontal
del extremo del cable representado en la figura 1. o

La figura 6 es una vista 1§tggg;,
de la seoci&n longitudinal, de uno de los gxtnemp§ de un
cable objeto de la presente invencién, en la que se qpﬁg@i&
un anclaje de seguridad segfin otro ejemplo de realiza¢$6n
préética;

La figura 7 es un detalle appli&é

do, en el que ge aprecia el dispositive dé anclaje represen-
tado en la figura 6. N

Tomando como neferencia‘al pianq
adjunto, la figura 1 representa el extremo de un oable (1@)
de conductores miltiples (60), el cual, es el objeto de la
presente invehcién,

Este cable (10), se utiliza para

| conducciones de elevada densidad de corriente como por ejem-

pPlo para realizar la conexién eléctrica entre un horneo de
arco eléetrico y un transformador convencional, los cuales.
ﬂomse han representado en el plano adjunto para no restar
claridad.

"Nermalmente se suelen utilizar

por lo menos tree de estos cadbles (10), uno para cada #hge?

de la corriente triffsica, que es la que se utiliza general-

mente, pero debido alla gran demanda de carga, que originan
dichos hornos, pueden emplearse, dos, cuatro, o mis cables

(10), por cada fase, ya que la tengién en el primario dél_ 
transformador alecanza a los trece mil Qplfios y la'tcn§$§£‘
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de salida en el secundario tiene un valor de doscientoa
treinta a ochocientoa voltioa, con un circulto secundario
a diez mil amperios por fase. -

' ‘ ‘Estos cables (10), se realizan
en'diﬁersoénfah;ﬁo£. siendo uno de los maa:principaléa aap¢2.
"de transportar veinte mil amperioa y otro capaz de tranapor-
tar de cuarenta y einco mil a cincuenta ml amperios; como
se puede oomprohar, una descarga accidental de estos cables
(10), puede originar graves consecuencias.

| | " En esencia el cable (10) dol que
solo se representa en la fizura 1 su extremo de eonexién al
horno de areo eléatrico. consiste en un borne delantero {14)
y en una unidad de cable multiconductor (15). unida al borne
(14) en 1a forma que se dascribir& posteriormente.
| ' 'E1 borne (14), est& constituido
en‘cobrelddré; bﬁeaentahdo una parte de conexién delqntera
o cuéhiilaffIS)}xadapt&da para su éonexiSnlal horno. Un' bor-
ne trasero de éoﬁstrﬁccién siﬁilér,'no'rdpfesehtado en el
plano adjunto, se encuentra conectado al extremo traaero de
la mitad de cable (15), para poder conectarse al transforma-
dor correapondiente -ver figuras ly2-,
o La parte delantera o cuehilla
(16>, presenta caras opuestas planas (18) ~ver figura 5~
por las qne se atornilla a) horno o transformndor respeeti-
vamente, a tvav&s de los orificios (20). '
“EY extremo delantero (22) de la
cuchilla (16). ost& proviato de una entrada roscada (2#) que
conduce al extremo delantaro de un conducto de liquido de
refrigeracién (26), cuyo extremo opuesto, aat& provisto de

un orificio (28) que se abre haeia el interior de la parte
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trasera o copa (30) del’ borne <1u). o o »:F%4‘

| La copa (30) del borne (14) tal
y como sugiere su nombre e8 da forma eilIndrica y hucca,
con su superfieie exterior (32) senaiblamente cilindrica y
provista de unoa dientes anularea (3&) de forma troncoeﬁnica,
' que penetran y ancajan en la auperficie interior (86) de
una manguera (38), la’ cual hace de envolvente del eable (10)
y estf constituida de caucho sintético, tal como cl conoeido
comercialmente con el nombre de neopreno- ' ,

Bsta manguera (88) tiene BUS
extremos eeﬁidos por varias abrazaderas (40) que la apmia--
tan fuertemente, obligandc a su superficie interior (86)*
realizar un encaje de enclavamiento con los dientoa anulares
(34), verificindose asf{ un acoplamiento hermético entre la
manguera (38) y el bérne (14);‘ | |

| ~ La copa (30) astf provista, junto
al orificio-(2§5}-de uﬁ’agujeéoi(uz); que se abre'a~un‘dgnf
jero escariado (44), con un reborde (46) que se extiende
entre ambos;'Apoyado en el agujerd'(uz); se encuentra el

extremo delantero de un tubo elevador (48), cuyo extremo

trasero estd apoyado y encajando a presidn en la superficle

interior cil!ndricé (50), de‘un'alha‘tubﬁlar'652);'dh‘hatb-,
rial elistico deformable, como caucho o caucho sintético,
la cual, presenta en sus extremos unas perforaciones (su)
y en su auperfioie exterior un’ extriado, que presiona a las-

envolventes tubulares perforadas (88), de los sonductores’

individuales (60), en contra de la pared interna de la man-

guera (38), fijéndolos aai”en'su‘posici6n y eviténdose sus
movimientos relativos -ver figura‘z;.'f' '

Estas perforaciones (62) se pro-
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longan hacia el interior del cable una distancia de unés.se?
senta centimetros a partir de la cual, »1a‘envolvent64(885“
deja de estar pebfotada. En. este punto, la envolventa (58)
estf provista de un mandril pl&stico tubular no rapreaantado,
sujetado por. pernos apropiados.como por ejemplo guatro pepu.
'nos de laténj; de esta forma el 1{quido refrigarante puedo
circular por el interior del alma (52) y salir por gus per»
foraciones (%4); para discurrir entre los conductores (80) .
y: penetrar, a través de laSvperfovaéionea de sus envolven-
tes (58), a los cordones (64) de hilo delgado de cobre. 10-'
grando. asi la refrigeracisn del cable (10).

B borne trasero no representado,
es. semejante al delantero ‘a’ excepeidn de que su cuohilla eg~
t&‘dispuestg en‘ﬁngulo~rect0‘con-respecto-a'la'cuchillaffls)
delantera. La econstrueccién de la unidad de cable (18) junto
con la de sus conductores (60) y la del alma central (82),
es de tip0»oohveﬁcional y: sus detalles a partir de la 1{nea
2-2 no forman parte del presente invento, -ver figuras 1. y6-

| La parte delantera (66). de: pre-~

ferentementeAdoa:conductores=individualese(GO),.seaennuehtra
encerrada: en, una: abrazadera, que en el'plano-adjunﬁogﬁo*hx:
representado seglin dos ejemplos: de realizaciﬁn priefihawwv

' ' En las figurae 3 y ¥ se.apféeia'
una abrazadéra-(Ba); de seéoi6n=fransversalirectangulav”yroe
vista de unvtaladroLGVQ)-para recibir el cuerpo de un pernc -
de anclaje (73),,que;atravibéa-a1fextremo-(Gs)fdel'eond&etcr‘
(60), a través.de la perforacién (76), para introducirse en
el taladro roscado (80)del borne de conexién (1) y £ijarse
a éste, por medio de la tuerca (82).

La realizacién de lo daacrito

Mod. 7

P  EYTerr A ns

o A R PR L e b T e e e st s




10

15

20

25.

30

206690 :
anteriormente se verifica de la siguiente forma: las pantes
delanteras o extremos (£6) de los conduatores (60), ppesgn~
tan originalmente una secaién eircular, por lo que se intro-
ducen en tubos cortos de secciSn también circular, y se es~

tampa estos tubos con 1los extremos (68) en su interfor; de

' forma que esta accién de estampado, hace efectivo un firme

apriete de las partes extremas (66) del conductor (605 pbf
el corto tubo eircular que se constituye en la abrazadarﬁ
(68), después de lo cual se verifica el taladrado de ambos.

Otra forma de realizacidn prgeti:
ca es la representada en las figuras 6 y 7, en las eﬁalga.,
se aprecia una abrazadera (85) de forma en "L" con un brazo
(88) transversal; en el interior de dicha abrazadgrq,(@&}
se aloja el extremo (66) del eonductor (60); este extaeué‘
(66) y el bdrazo (88), presentan un taladro para permitir el
paso de una cafia (87) de ﬁn perno (89), cuya cabeza (86)
apoya en el brazo (88) -ver figura 7-, el cual, a su ves
lo hace en la pared (46) del borne (14), a la que atraviesa
para fijarse a &ste, por medio de la tuerca (90).

| La realizacién de esta adbrazadera

(85), es idéntica a la deserita anteriormente, con la Gnica
éiferencia de que se efectua un plegado para constituir el
brazo (88). .

En ambos casos y una ves ran118a~
do el anelaje. se coloca el conjunto en posicién vertical y
se vierte la aleaoién de soldar, de un material condustor
de la eleetricidad. que rellena el agujerc escariado (44) y
el interior de la manguera (38) hacia el extremo del alma .
(52) ~ver figuras 1 y 6-, '

El funcionamiento es el siguiente:
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E1 borne trasero de cada cable
(10), se conecta ' al transformador, mientras que el dclante-
ro se conexiona al horno: La entrada (24) se conecta a 1&
tuberia correspondiente del horno, mientras que la entrada'
del borne posterior se acopla a la fuente de l1fquido vefri-
gerante. ' '

81 por cualquier causa,°ae"in—i
terrumpe o corta la circulacién de este lfquido refrizerante,
la temperatura sube rfpidamente en el interior del cablo
(10), provocando la fusién del material de soldar; sin em-

bargo, en ese momento, los extremos (66) de al menos dos

: conduetdﬁes“(GO),'se'encuehtran anclados firmemente por me-

dio de 1as'abraZaderas‘eorrespdndientes; que son resistentes
al calor y conductords, de forma que estos cables (60) fun-
cionan ahora mecanicamente como cables de seguridad, e im~
piden el desprendimiento de los otros ecables (60); dé‘eétﬁ
forma se evita el dafio que producirfa el cable (10), al caer
sobre el horno y se évita la posibilidad de que golpee hi- -

riendo 4 los operarios, diepuestos a 8u alrededor, con Qonbe-'

cuencias posiblemente mortales, por la gran cofrienta“eiiﬁi

trica liberada, especialmente si se ha desprendido axud}vf'
o bien gi &sta, se enéucntra cataciongda en el suelo del
horno.

Descrita suficlentemente 1#'nﬁtﬁ-
raleza del invento, as{ como su realizacién indusfrial'séic
cabe afiadir qué'en su cohjunfb-y partes constitutivas es po- -
sible intrcducir cambios de forma, materia y disposiciSn en
cuanto tales alteracionea no supongan variacién sustancial

del mismo,

El solicitante, al amparo de ios
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Convenios Internacionales sobre Propiedad Industrial sc re-
serva el derechos de extender esta demanda a los paiscs ex-
tranjeros, el fuera posible, rcivindicando la misma priori~
dad de la presente solicitud,

NOTA

El Modelo de Utilidad que:801604
licita como nuevo en Espafia, por veinte afios, de:aduerdo’éOn
la vigente Legislacidn deberd recaer sobre "CABLE DE CONDUC-
TORES MULTIPLES PERFECCIONADO, en todo de acuerdo con las si-

guientes,

REIVINDICACION E‘S; .

| 1.-Cable de conductores miltiples
perfeccionado, caracterizado porque varios de los aondugto-
res indlviduales, presentan eifiendo a sus extremos y solida-
rizadas a éstos, sendas abrazaderas conductoras de la ‘elec~
tricidad, las cuales, estfn provistas de los medios da'ane1a~

je adecuados, para verificar su sujecibn en el interior de

(|una cavidad del borne de donexifn, haciendo asf efectivo un

anclaje adicional del cable, al logrado por medio‘doéhn“ma~
terial de relleno, que une por soldadura.vlos:extramOi'&e’los
conductores individuales a la antedicha cavidad; de forma
que si se origina acqidentélmantevun calentamiento del ‘¢adle,
que de lugar a la fusifn del material de soldar, el'a&blé
permanece unido al borne de conexién, a través de las mencio-
nadas abrazaderas que evitan su desprendimiento. ' e
2.—CABLE DE CONDUCTORES HULTIPLEB
PERFECCIONADO. | ‘
. A 8egﬁn queda suatancialmenta des~
crito en la presente memoria deacriptiva que consta de once |

hojas mecanografiadas por una sola cara acompafiada de sus
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correspondientes dibujos.
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