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| La presente memoria descripflﬁa
tiene como fin la declaracidn del objeto sobre el que ha"de
recaer el privilegio de explotacién industrial y eomnroigl
exclusivo en el terrjtorio nacional de un Modelo de Utiiidgd
de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propiedad Indus-
trial, que como el enunciado indica se trata de DISPOSICION
PERFECCIONADA EN CABLES DE CONDUCTORES MULTIPLES.

. Estos cables a los que se vrefiere
la presente invencién; son utilizados en conducciones 91§c--
tricas de elevada densidad de corriente, como por ejemplbl
para efectuar la conexidn entre 'un horno de arco eléctrico
y su transformador convencional y estdn formados por varios
conductores individuales, cada uno de los cualés se constitu-
ye por unos finos hilos de cobre cubiertos por una envolven-
te eléstica; estos condustores individuéles, por las carac-
teristicas de su trabajo, sufren elevados calentamientoafque
se intentan reducir con los adecuadoa-sistemas de refriéqra-
cidén, como puede ser un alma central, hueca por donde puéda
circular el 1liquido refrigerante y a cuyo alrededor. van dis-
puestos los cénduotos individuales, unidos convenienteménte
al-borne de conaxién"

En un recepticulo de este borne de
conexidn, se aloja uno de los extremos de un tubo denominado
elevador, el cual, se prolonga axialmente para acoplarse por
su otro extremo a la mencionada alma central. )

. " Este tubo elevador, intercalado
entre el borne de conexién y el alma central, se constitufa

hasta la fecha en material rigido, tal como el cobre; de for-

ma que al doblarse o estirarse el cable, por el basculamiento

del horno, la antedicha rigidez del tubo elevador originaba
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|As{ mismo, los hilos que componen -a. estos conductores,. su=

-3

en su extremo de unién con el alma central, unoe flexados de

ésta y de las envolventes de los conductores individuales.

frian desgastes y seccionamientos que en definitiva aeort&hgn
rapidamente la vida del cable,

Con nuestra disposicién preconiza-

da, el tubo elevador rigido, se sustituye por un nedio tubu-

lar flexible, preferentemonte metl@lico pero ni ferrico, ni mag

nético, el cual y seglin una realizacién préctica, estaria eons

¥

tituido por un tubo flexible que verifica su unién con el al-
ma central a través de uno de sus extremos, introducide a pre-
8ién en el interior de &sta y que por su otro extremo, ge u;o-
pla al borne de conexidn'a través de una espiga-o.bbquiixa;
roscada, qué se rosca en el interior de un orifiecio, exiétgn-
te en el antedicho borne, para permitir el paso del 1iqu1dd
refrigerante siendo otro componente de este acoplamiento, un
disco anular roscado interiormente, que se rosca a la mencio-
nada boquilla y que por su superficie exterior se une al tubo
flexible, a través de una capa anular de soldadura. |
Otra forma de realizacién prictica
consiste en un tubo flexible idéntico al anterior, que se aco-
pla al borne de conexidén de igual forma a la ya deserita y que
se prolonga justo hasta el extremo del alma cantral;voote,tﬁ-
bo, va oeﬁidovpor un resorte tubular y ecompacto, que se intro-
duce en el interior del alma central. )
| En ambos casos, se logra evitar
que la aleacidn de relleno, utilizada para fijar a los eonduc-
tores individuales en el citado receptéculo del borne de c¢cone-
xidén, se prolongue por el :interior del cable, taponando,lés

orificios de refrigeracién y as{ mismo se logra eliminar esen-
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'cable,adapténdose el medio tubular flexible al estirado de és-

cialmente la accidn de desgaste y seccionamiento que e’ pre—
sentaba con los tubos elevadores rfgidos, accidn que ae pro-
ducia sobre los hilos capilares, que componen cada oondngtor
individual, al flexear &stos durante el basculamiento d51 5

horno, momento en el cual, se produce también un estirado del

te y absorviendo a la vez su tensidn de alargamiento. _
~Para comprender mejor la natdfale-
za del presente invento en el plano adjunto hacemos uﬁa’rep&e-
sentacién esquemftica de su utilizacién, no siendo en absolu-
to limitativa y susceptible por ello de las modificaeiones
accesorias que no alteren sus caracteristicas esencialeq;~
. La figura 1 es una vista lﬁtc?a;,
principalmente segln un corte longitudinal axial, tonago;qé-
gn la lfnea 1-1 de la figura 2, de un cable de conductores
mGltiples, con nuestra disposicidn preconizada, segln uno de
los ejemplos de realizacidn pr&ctica. _
La figura 2 es una vista frontal,
segln la linea 2-2 de la figura 1.
La figura 3 es una vista de la seo-.
¢idn transversal 8-3 indicada en la figura 1.
La figura 4 es una vista semejante
a la de la figura 1, pero con-la_disposicién preconizada repre-
sentada seglin el otro ejemplo de realizacién préctica.
. La figura § es una vista de la sec-
cién transversal 5-5 indfcada en la figura 1.
| ‘ Tomando como referencia el plano
adjunto, la'figura 1 representa una eaﬁle-de conductores mﬁlf
tiples (10), que presenta en cada uno de ‘sus extremos un bor-

ne (12), perforado, roscado y con un agujero escariado, uti-
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lizado para recepcidn de un acoplamiento roscado (14);hii 6ua;
se sujeta un tubo elevador (16) flexible, contituido en un mad
terial no férrico. Rodeando al tubo elevador (16) flexible,
estin los extremos (76) de los conductores individuales:(ia).
los cuales se sujetan al borne (12) por medio de una aleacidn
fundente, pudiendo anclarse adicionalmente por uros médios
meclnicos, no representados, que logran un anel#je dg seguri-
dad. C

En el interior del cable (10); se
encuentra un alma central (20), de material deformable y el$s~
tico, tal como el caucho, en cuya superficie exterior’pvggep-
ta un estriado y unas zonas anulares con unos orificiéélfzi),
para el paso del liquido refrigerante. .' |

Los condudtores individualééﬁiiF).
estin rodeados por tubos de apriete (22), de pequefia 1ongitud
que a su veZ, envuelven a4 los extremos de unas envolventes
tubulares perforadas (24) constituidas en un material eldsti-
co deformable, tal como el caucho y que se extienden a todo.
lo lérgo de los conductores (18).

' La misidn de estos envolventes (24)
consiste en impedir, la friccibn, el deshilachado y la sub-
siguiente rotura, de los hilos de cobre de espesor similar al
del cabello y que componen los conductores (18), Cuando egtos
hilos rozan entre s{, puede presentarse una fractura, con la
congsigulente emisién de gstillas del hilo; estas astillas
son transportadas por el liquido refrigerante y ocasionalmente
taponan los canales y orificios del lfquido refrigerante, éon
las consecuencias desastrosas que &sto supone, |

Con las envolventes (24), se redu-

ce en gran manera este deshilachado y astillado, 8i no &s que
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se evit# en toda su tdtalidad} pudiendo obtenerse resultados
satisfactorios, rodeando con envolventes (24) solamente ;on_
ductores (18) alternados, tal y como se aprecia én‘1a~figura
5, pero para conseguir una seguridad extrema, se pueden envoll
 ver todos'eiios. tal y como se vé en la figura 3.

El borne (12) de los que ha} uno
en é#da'eitremO‘ del cable (10), consiste en una cabeza_£30)
en forma de copa, de la qQue sobresale una cuchilla (32) éon
una entalladura (34), para enclavarla al borne del trﬁhsfor#

10
mador o del horno segﬁn corresponda y esté dotada de agujero%

(36), para introducir los elemsﬁtos convancionales de Bujeo-
cién. El extremo ' de la cuchilla (32), estd provisto de una
abertura roscada (38), para la conexién a una fuente alimenta1
s dora del 1fquido de refrigeracidn -ver figura 2-, proléngﬁndo-
se hacia el interior de la abertura.roseada;-existe una canal

(40) que aboca en un taladro (42) roscado en su interior, el

cual, a su vez se abre a un agujero escarido en su interior
(44) que aboca en un agujero escariado exterior (46), existen-
o |teenia cabeza (30) del borne (12).
La superficie exterior (48), de la
¢abeza (30), estd proviéta de rebordes (50) que se enclavan

firmemente en la superficie interior (52) de la funda o man-

guera (26), rgforzﬁndosé esta fijacidén por medio de abrazade-
25 ras (54), | .

' Roscado en el interior del taladro
(42), se encuentra una espiga o boquilla (62), exteriormente
roscada, hecha por ejemplo de una material no magnético, ni
férrico, tal como el latén y sobre su extremo descubierto,

30 va roscado un disco cilfndrico anular (66) con un roscado in-

terior (64) de idéntica constitucidn a la de la boquilla (62),
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'cidn prédctica, de la disposicién preconizada.

junto con la cual forma el dispositivo de enclavamiento (14).
Hasta aqui, toda la descripeisn

sirve por igual para las figuras 1 y 4, ya que ambos c;bles

(10) son de idénticas caracteristicas, con la diferenciafde

que cada figura representa un ejemplo diferente de realiza-

En la figura 1, se aprecia un tu-
bo elevador flexible (16), formado preferentemente por uhé
manguera metdlica de bronce fosforoso, el cual y por uno de
sus extremos, une su superficie interna (68) a la superfie;é
exterior (69) del disco (66), por medio de una capa delgada
de mezcla fundente de soldadurag este tubo elevador (16);
forma en combinacidn con el agujero escariado (46) del borne
(12), una cavidad anular (74) en la que se introducen los ex-
tremos (76) de los conductores (18), sujeténdolos allf fort
medio de una aleaciSn de soldadura, preferentemente'de'plata,
que se vierte en la cavidad (74), |

El extremo opuesto del tubo eleva-~
dor flexible (16) se introduce a presién en el alma central
(20), para posteriormente introducir a presiéﬁ la manguera
(26) sobre las estrias (50) de la cabeza (30) y colocar las
abrazaderas (56), tensandolas en la forma usual.

En la figura 4, se aprecia como el
tubo elevador flexible (16), se ha reemplazado por un corto tu
bo (82) flexible de constitucifn idéntica al anterior y que se
acopla por uno de sus extremos al borne (12) en la forma ya
descrita, mientras que por su extremo opuesto, termina junto
a los extremo; (86) de los tubos de apfiete (22).

Interpuesto entre el tubo (82) fle-

xible y los extremos (76) de los conductores (18), se encuen-

R |
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no eléctrico y el transformador se disponen variocs cables (10)
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tra un empalme tubular flexible (90) que cifie al tubo (82) y
que preferentemente se constituye por un resorte tubulabﬁde,
arrollamiento compacto y de material tal como el bronce fosfoy

r080.

El extremo (92) de este empalmef
' tubular (90), se introduce en el alma central (20) y termina
en su extremo (84), colindante a los orificios de refrigeré-
cidn (21) ver figura 4, o _
_ | Elbmontaje sigue un procedimiento
similar al ya descrito, con la excepcibn de que el eleﬁé&fg
tubular (90), se mete a presidn, rodeando al corto tuSd'fié-
xible (82), hasta que se apoye en la pared externa del aguje-
ro (#s) exi#tente en la cabeza (30) del borne (12).y poste-
riormehte se introduce a presidn, el extremo del alma c@ﬁtral
(20) sobre ei elemento tubular (90). o

El funcionamiento en ambos casos
es muy parecido, pudiendo describirse de la siguiente forma:
Al entrar en funcionamiento el cable (10) suponiendo que se
le ha provisto a sus dos extremos de bornes de conekién_(iZ)
para acoplarse al transférmador y al horno re&pectivamente co-'
mignza a pasar 1fquido refrigerahte, tal como agua, por la
abertura (385 y de aquf pasa por el canal (40), por la boqui-
1la (62) y por el tubo elevador flexible correspondiente,_has—
ta el alma céntral (20), a.través de cuyos orificios (21) sale
al exterior, para circular entre los conductores (18) y péne-
trar por las ﬁerforacionés dé las envoiventes (24), logrando
asi la refrigerécién uniforme a‘lo largo del cable (10),

Habrd que entender que entre el hor-

Y cuando durante la operacién de trabajo se bascula dicho hor-
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‘tes (24) de estos y el alma central (20), se doblen provocan-

no, al objeto de verter completamente la carga procesada.lée
provoca la flexidn de cada cable (10) y un cierto alargamien-
to de éste, en este momento el tubo flexible (16) flexionar&
impidiendo el desgaste y secoionamiento de los hilos que for-

man los conductores (18) y a la vez evitando que las envolven-

do estrangulamientos y otro tipo de averfas, las cuales, sé
presentaban al ser el tubo elevador rigido y se localiZabph
en el punto de acomqtida.de estos cables (10) con el extremo
del tubo elevador més alejado del borne de conexidn (12)5 '

En el ejemplo de realizaeifn préic-
ticalrepresentado en la tigurgau, se 1ogr§n las mismas ébnaen
cuencias a las ya deseritas, flexionando en este caso el tubo
(82) y el empalme de resorte tubular compacto (80),

Descrita suficientemente la natura-
leza del presente invento asf como su realizaciéﬁ industrial
86lo cabe afiadir que en su conjunto y partes constitﬁtiva; es
posible introducir cambios de forma materia y dispesioiéh en
cuanto tales alteraciones no supongan variacidn sustancial del
mismo. | | -

El solicitante al amparo de los Con
venios Internaoionales sobre Propiedad Industrial, se reserva
el derecho de extender esta demanda a los pafses extranjeros
8i fuera posible reivindicﬁndo 1# misma prioridad de la pre-
sente solicitud. -

NOTA: _

El Modelo de Utilidad que se e§li~
cita como nuer en Espafia, por veinte aﬁos, de acuerdo con}la
vigente Legislacifn sobre Propiedad Industrial, deberd recaer
sobre DISPOéICION PERFECCIONADA EN CABLES DE CONDUCTOREé MUL-

s Lt IUAIANON
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TIPLES, en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

‘ 1.- Disposicidn perfeccionada en
cables de conductores mﬁltiples, del tipo constituido pbr va-

rios conductores dispuestos alrededor de un alma centﬁai'pdr

'donde puede discurrir un liquido refrigerante, caracterizdda

porque el elemento que establece comunicacién entre el_bétn@
de conexién del cable y el alma central de éste, para ibéﬁar
la circulacidn entre éilos'del 1Iquido refrigerante, est&_
constituido por un medio tubular flexible preferentementejﬁe—
tilico, que por uno de sus extremos estd intreducido paréiéi-
mente y a presién en el interior del alma central, nientras
que por su extremo opuesto se acopla solidariamente al bérne
de conexién; de forma que la naturaleza flexible de este me-
dio tubuiar3 permite que el cable se doble y sufra los ébt;-
ramientos necesarios, sin que sus componentes presenten4a;84
gastes flexades 6,seceionamienfoa; | |
2.~ " DISPOSICION PERPECCIONADA EN
CABLES DE CONDUCTORES MULTIPLES * |
| Segln queda sustancialmente descri-
to ‘'en la presentg memoiig descriptiva que consfa de once hojas
mecanografiadas por una sola cara acompafiada de sus corresbon-

dientes dibujps.
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