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N MEMORLs DESCRIPTIVA
: ypare goliocitar
P4TENTE DE INVENGCION
an
h ESPaAf &
. por VEBINTE sfios

& nombre de TCR FJALAR HOIMBERG, naotonsiidad finlandesée eg.
tablecido en Imetrankoski, Fimjandia, por:

"UN MET0DO D2 FRODUCIR LINGOTES FUNDIDOS
EXELTOS DE GRILZTAS DB CONTRACCIOHE™,
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£l presemts Llivento se refisre & un méto-
- do nueve y mejoradec pera producir lingotes y plezas co-
ladas & fin d¢ suprimir lz sollaificacldn odnica que

gensralmente resulta de la contracoidn del mcero fyndi-
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d4¢ durunte sl endurecimisnte, este es, 81 enfrismiente
de les peredes extericrss de la vrieza mientras gqne su
niclec y csntro sigan fundldos y e1 niclee en estzdo
fundido a mel2ida qre =8 8ndvrsce - cantrae se sepETa

de los paredss de lc vlezz y forsrs un tubo o cavidadl
Como se sabe, esta cevided se forms an le porte supe-
ricr 8 ls plszs y preduce une psrdide concidercble de-
blde & que aquelle parte de lu pieze sn qus se forma le
cavidud es de calidad inferi-r y deve suprimirse des-
puss dal laminsdo ds le pisza;

Se proponen difersntss métodos pure supri-
miT.. diche formaciés de cavided,

Ds scusrrdo con médtodos conocidos, 8@ Lro=-
pone el dsrositar metal o materis]l formaier de escoris
en la parte superior dsl moldeado dentro dsl molde y
después eficdir celor por medio de energfe eldctrica y
slectrodces dlspusstos adecvzdamsrte & fin de fundir el
metal y llensr la cavidéﬁ;

Da acuerde ccn otro mdtodo conocide se
trate ds reducir la cavidsd heclenio mfs sstrechs 1le
parte supsricr de la pieza; Tere 31 misme fin y espe-
cielmente c+n objsto de elesvar la cavidsd = un nivel
tan alto crmo see posibls en le rlezz, se trate de re-
terdar el enfrizmiento ds su parte cantrel, pcr sjemplo
coloéanﬁo une mbisrte sielents del czler, esto es, le
demomineds caja slrsdedor de la parte supsricr dsl mol-

ds dsl1 lingote, tficdiendeo nuevo cazlor a le parte supe-
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ricr ds l& pleze por medls de electrleldsd, caeldes dirscto
¢ efudisnfeo materical tal como "termite" cue debido & reuce
cidn qufmica geners calor, w )

Bn todos los métodos dltimements menc ione-
dos ea comiz que par: dlsminuir lz conicided, se sfectdan
tentes de que se solidlflque el metsl, Si bisn ss obtisnsn
resnltados bactents brenos oon diches métodos conocidoe,
la formecién de la coniclded no se »limine por complsto
¥ ha representado hesta shers up vprovleme zdn sin solu-
cicnery y un grave inconvanienta,

Sin emberge, sl prosente invente dz une so-
lucidn completamenie sstisfecioris y os refisre & un mé-
todo por &l coual punede svitarss itotzlmente le csnicidaa

De acusrdo con este nvevo método y en cone
treats con los mffodes comocides, el lingots o moldeado
g6 deje primsre soiildificer por completo en sl molda; Con
ello se formard uns conicidsd sn le parte supsrior del
meldeszdo de mode gensrai. Después de le soliidificscidn
del metal, perc preferiblemsnte cusndo adn estd calisents,
8e splice une mezcle conccida de termita & le parte sure
rior de la piezs y se pone sn contscto con su parts cen-
tral 3a termite se anciende y haee gue funda inmediata-
mente l& paorte supsricr del moldeado y fluye pers relle-
par le cavided oénice. Une vez quemads le termita, el me-
tal fundide se sunfriard y solidificerd de nnegb; Dabide
sz la confnceidn del caslor, gus principalmsnte tiense lu-

gar hacie sbajo en lve meterisles ds mplden, ls solidi-~
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ficacidn tendrd luger comenzando en ls parte mds infe-
rior de la cavidad rellencdas y agcendefé lentamernte , Une
vez terminsda la solidificucidn, la cavided cdnics este-
ré rellens por completo, No serZ necessrio cortar ningu-
ne paerte del lingote, postericrmente laminaéa; L& esco-
ria del compussto recctivo de termits formerd una cubisr~
te aislents sobre lu supsrficle superlor de la pleze,
centr ibuyendo &l resultudio favoreble porque sl metel se
8olidificard mde terde en la parte superior debajo de la
escoris. Ime partes frias del moldesde qué circunden el
material r-:rndido que rellens la cevidad cénics contri-
buyen tembidn & dirigir el proceso de enfrismiento en ai-
cho meteriel de clujr arriba y & evitar que surja una
nweve oavided,

De acu=rio con <irs carmcterfstics del in-
vento la centidad de termits ss le suficlents nc sole para
fundir el metal sobre 1= cavidsd sins tambidn simultdnes-
mente sobre¢celsntarlc, Dsbido & esto inciuso se funiird
una parte de la supsriicie interisr de la cavidsd, Hsto
prororcionas un bue: contzcto enire sl metal qus fluye
hacia abajo & la conicldad, y las partes antsriprmente
solidificadas de la pieza. Los dxidos gue pudiera haber
dentre de le cuvidad se fundirdm y fluirdn hscie lea supsr-
ficie superior del moldsudo,

la forma en que e splice y enciende 61
compuesto da termita sobre la parte de erribe de la ple-

za solidificede pnede nuturalmente sfactuzrse de diferen~
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tes modos sdascuados, sin separ.rse del slcanie del in-
vsnto; Puede 8s2r adecuvudo provesr #1 molde de cclade
con ung cubisrta aislente,

Bste solicitvd, que corrsspondes & la pre-
gsentade sn Suecia %1 5 da Junio ds 1952, bajo el nimere
£E088/52, se acoge & los vensficice del artfculo 51 del
vigente Eststuto sobre Propiedead Inﬂuﬂtriall

-0~- NOTA -0~

loa puntos ds invencidn propia y nuavse
que .84 pregsntan pera gue seun objeto de ests Peisnte
de Inveacién en Hspajia, por VAINTSE afios, son los gi-
guientes; |

lﬁl - Un método para producir lingotes
fundldoes sin que tengun conicldades comprendiendo las
operacinones de c-lar metzl fundido en un moléde, dejsy
que €8 solidifique =l metal, eplicsr un matsrisl tal
come un compnésto de termits, adecusdo, cuando la pie-

za estd adn omliente, sobre ls parte ds erribs de la
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pieze, oreundo ests metsricl por rezccldén quimica uns
temperztura més alts que la tempersturs de fusidn del
moldeado, sncdndsr ¢icho matsrisl sfizdido cuyt eant ldead
88 1orna psra us sss suficlsnts pare hacar que se fune
da la perte de arrida del moldswds alrededer de la cavie
dud ofnica y gue fluys y lleme la cavided y después se
dej@ que le ploza ge sufris y se sclldiflqus de nuavs;
Bﬁl - Un mftodo segin 61 punte 1 gqus oom-
prande la cperecién de slegir el materisl sfiad ido, tal
come un compuests ds tarmita, 1~ bustsnte grande parae
fundir y sobreceslentar una perte del metal de la pleszs,
gobre 7 clredednr 2a 1a ceviﬁ‘ed‘_
3¢, - Ur m@#todo de producir lingotses
fundidos exentos de pristes ae ccntr:n.ccién.,
Tel y crmo @8 ha dsserito an ls Wemeria
que &ntecede y con los fines qua se hen especificeado,
Bsts Memoric consta de seis hojes escri-

tes poXr uns so0la cara,

Madrig, 19 Lo w(‘
P. &
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