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"UN CONDENSADOR PARA VA&CR DE CINC"

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - 0 - 0 - 0 -

Este invento se r e f ie re  a la  condensación 

de vapor de ciño y, mas especialmente, a la  condensación 

de vapor de cinc sometiendo lo s  gases que lo  contienen a 

la  acción condensante de una l lu v ia  de cinc fundido.
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la  condensación de vapor de cinc en en con­

densador en #1 cual e l vapor as sematido a una l lu v ia  de 

ciño fundido derivada de pns masa d& ciño fundid# situada 

en la  parte in fe r io r  de la  cámara de condensación del ciño 

B ha resultado ser en extremo e fica z . 3?or ejemplo, cuando los  

gases que contienen vapor de ciño procedentes de una retor­

ta de fusión ve r t ic a l se hacen pasar a través de mm cámara 

de condensación en la  cual una llu v ia  de cinc fundido es 

lanzada a través de la  corriente de gan, e l vapor de cinc 

10 es condensado a metal fundido y solo una fracción de 1% del 

vapor de ciño entrante forma e l denominado polvo azu l. le s  

gases que contienen vapor de cinc procedentes de una opera­

ción de fusión en horno e lé c tr io c  son más re fra c ta rio s , sin 

embargo, y en la  condensación de ta les  gases en un condensá­

is  3er del tipo de salpicaduras ta l oorno e l que se ha menciona­

do en lo  que antecede, no #8 raro que se forme polvo azul 

dentro del condensador en una cantidad de 35- 40% del vapwr 

de cinc entrante. Será claramente evidente que la  excesiva 

acumulación da polvo azul en un condensador 3e l tipo de sa l- 

20 picaduras conduce a una condensación todavía manes e fic a z , 

ya que en la  l lu v ia  de. metal lanzado a través de la  co­

rr ien te  de gas por e l rotor del condensador estará presente 

uns^antidad sustancial de polvo azul, más bien que de cinc 

fundido solamente. A s í, cuando se forma polvo azul en la  

25 proporción de aproximadamente 35% del vapor de cinc entrante 

en un condensador de tamaño comercial del tipo de salp ica­

dura, se ha comprobado que es necesario abrir el condensador

-  2



206879

aproximadamente dada cuatro horas para limpiar al polvo 

azul acumulado. Bata es una tarea desagradablemente labo­

riosa  que es sustancialmente eliminada por e l presente 

invento.

5 Hemos descubierto que s i un mamparo que se­

para la s  atmósferas in te r io r  y ex terio r de la  masa de cinc 

fundido que se extiende desde dentro del condensador a un 

pozo ex te r io r , se sitúa de modo que toque casi o sólo l i ­

geramente la  su perfic ie  de la  masa de cinc fundido, y que 

10 s i este mamparo es situado de modo que la  l lu v ia  de cinc

fundido dentro del condensador sea d ir ig id a  hacia e l mampa­

ro , e l polvo azul formado dentro del condensador tiende a 

acumularse junto a este mamparo y es forzado progresivamente 

por debajo del mamparo y sobre la  su perfic ie  del metal fun­

is  dido del pozo ex te r io r, m. resultado es una acción de lim ­

pieza automática que no sólo reduce la  cantidad de trabajo 

tedioso de limpieza requerido, sino que aumenta todavía la  

e fica c ia  del condensador con la  formación resultante de menos 

polvo azu l.

SO El condensador de cinc de nuestro presente

invente comprende una cámara de condensación provista  de 

miembros superior, de paredes e in fe r io r  que tiene una en­

trada para vapor de cinc y una salida para gas y destinada 

a contener una masa de cinc fundido. Esta p revisto  un pozo 

35 externo que comunica directamente con dicha cámara y está

destinado a contener una segunda masa de cinc fundido en 

comunicación directa con la  masa da cinc fundido de dentro
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Ae la  camama. Una pared de la  oaaa Y a esta provista da una 

aceituna que permite la  menotonada comunicación entre laa dos 

Rasaa de cinc fundido, estando la  paita superior de esta 

abextura situada sustanoialmente a l n ive l de la  superfic ie 

de cinc fundido en dichas dos masas del mismo. Se disponen 

además medios, dentro de la  cámara de condensación, para 

elevar cinc fundido desde e l la  y para lanzar una llu v ia  

de cinc fundido dentro de le  cámara de condensación en la  

dirección de la  citada abertura.

Retos y otros nuevos deta lles  de nuestro 

invento se comprenderán ocn más fa c ilid ad  por referencia  

a lo s  dibujos anejes en l . o  cuales:

la  figura 1 es una v is ta  en planta del con­

densador;

la  figura 2 es un alzado longitudinal en 

sección del condensador, dado por la  lín ea  a- 2 de la  figu ­

ra l ;

la  figura 3 es un alzado transversal en sec­

ción del condensador dado per la  1 3-3 ia  figu ra

1 ;

la  figu ra  4 es un alzado la te ra l dado por 

la  lín ea  4-4 de la  figura 1;

la  figura 5 es cu alzado de extremo dado por 

la  lín ea  5-5 de la  figu ra  1;

la  figura 6 es un alzado de extremo, parc ia l­

mente en sección, dado por la  lín ea  6-6 da la  figura a y 

mostrando en deta lle  la  posición del mamparo por debajo del
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cual es expulsado polvo azul 3a la  cámara de condensación 

de acuerdo con e l invento;

la  figura 7 es un alzado la te ra l parcia l en 

sección da otra m odificación d$ dicho mamparo; y 

5 la  figu ra  8 es un alzado da extremo de una

parta de la  pared dáL condensador mostrando e l  posísigna­

miento dal mamparo ilustrado en la  figu ra  7.

El condensador dáL tip o  de salpicadura re­

presentado en la s  figuras 1 y 2 es t íp ico  de una cámara de 

10 condensador, y del rotor para crear una llu v ia  de cinc fundido 

dentro de a l ia ,  ú t i l  en .̂a práctica del presente invento, 

liste condensador es en esencia e l mismo que e l  mostrado y 

descrito en la  ía tsn te  norteamericana No. 2.4=94.551 y oenw 

prende un rec ip ien te cerrado l(j< de forma en general rectan- 

15 guiar, salvo en cuanto se r e f ie r e  a una pared extrema in­

clinada l l  a travás da la  cua^aobresale un árbol 12 de 

ro tor. El árbol 12, montado en un bloque de soporte 13 que 

puede ser retirado de la  pared extrema inclinada 11, es 

impulsado por un motúr 14 montado extartormente y tiene 

20. un rotor 15 montado sobre su extremidad in te r io r  dentro 

d̂ . la  cámara de condensación. El ro tor, como se ve más 

claramente en la  figura 3, está pravíete de paletas 16 a 

medo de una turbina. El rec ip ien te está construido con ro ­

bustez su fic ien te  para centenar una masa de cinc fundido 

25 17 hasta un n iv e l ta l como se ha representado por la  lín ea

de trazos 18. ge verá que e l  rotor 15 está parcialmente 

sumergido en la  masa de cono fundido de modo cua a l ser
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impulsado por al motor. 14, e l  rotor lanza una llu v ia  de 

cinc fundido hacia la. extremidad opuesta de la  cámara de 

condensación, le s  gases qn- lia ran  e l vapci' de cinc a 

condensar se hacen paear a través 3.a asta l lu v ia  de cinc 

fundido introduciéndolos en la cámara a través da una en­

trada 20 para, gas y retirando le a  gases residuales a tra­

vés de una salida 21 para gas. Debe, entenderá#, sin  embar­

go, que 41 presente invente nc esta lim itado a esta forma 

de condensador y rotor y que lo s  condensadores y rotores 

mostrados gn la s  Patentes norteamericanas Nos. 2.467.545 

y 2.494.552, pueden usarse ventajosamente.

31 condensador es enfriado en gran medida 

por e l  calor derivado del cinc fundido que se extiende 

dentro de un pozo lat& ral 23. Un sárpentíntaoular 24 está 

sumergido en e l cinc fundido en e l pozo 23 y se hace c ir­

cular agua de enfriamiento a través de este serpentín, ia  

proporción de caler derivado por la  corriente de agua que fluye 

a través del serpentín 24 puede variarse subiendo o bajando 

e l serpentín de modo que se varíe  e l  área de permutación 

térmica presentada por e l serpentín. Este puede efectuar­

se fácilmente por e l movimiento ascendente o descendente 

de lo s  -ntos 25 de soporte d^l s^rpsntín, siendo con­

trolado su movimiento e mano o automáticamente. Tal control 

de la  temperatura se muestra y describe en las patentes 

norteamericanas Nos. 2.457.548 y 2.457.549. Se comprende­

rá, s in  emoargo, que ^ste control de la  temperatura puede 

efectuarse también por otros medios, ta les  como super—
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f i c i e  d# enfriamiento situada ín ter taimente, representada 

y descrita an las  Patentes norteamericanas No. 2.467.846 

y 2.547.547. 3on asta últiam tipo  da d ispositivo  da añ­

i l  lamiente, a l cinc fundido da dentro da la  cámara da 

condensación es anillado por contacto con a l elemente 

enfriador a medida que #1 cinc as lanzado a través de la  

atmósfera conden san te pt̂ r e l  ro to r . Cuando e l  cine ea en­

friado por un afamante ra íz igarante ex te r io r  sumergido en 

la  masa da cinc fundido del pazo la te ra l ex terio r 23, e l 

rotor efectúa una circu lación  tan vigorosa del cinc fundi­

do bajo e l mamparo de pared la te ra l 26 que hay una e fica z  

transferencia de calor desde a l metal fundido de dentro 

de la  cámara a l metal fundido del pozo la te ra l ex te r io r .

les  medios para conseguir la  limpieza auto­

mática de un condensador dáL tipo d# salpicadura de acuer­

do con nuestro invento comprenden una masa ex terio r de cinc 

fundido en comunicación d irecta  con la  masa de cinc fundi­

do de dentro del condensador,' y una pared separadora que 

permite esta comunicación entre las  dos masas de metal 

fundido mientras mantiene la  separación entre las  atmós­

feras per encima de esta.a dos masas de metal fundido s in  

interrumpir de modo apreciadle la  continuidad de las su­

p e r fic ie s  comunicantes de dichas dos masas. Asi, como se 

muestra claramente en la  figura 2, la  masa de cinc fundido 

de dentro da la  cámara g.a condensador puede tener acceso a 

un pozo extremo exterior 27 do modo que forme lo  que en 

efecto es una sola masa de metal fundido pero lo  que, para
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mayor convanisacia y claridad, puede designarse come doa 

masas comunicantes -  ana cantío da la  cámara da condensa­

ción 10 y la  otra dentro asi pozo extremo 37. la  menciona­

da pared separadora es creada por la  pared extrema 38, a l 

8 menos una parte de la  cual, de acuerdo con nuestra invento, 

debe terminar en su extremidad in fe r io r  junto a la super­

f i c i e  de las dos masas comunicantes de cinc fundido. Aunque 

la  pared 38 puede terminar a sote n ive l en teda su anchura, 

ha resultado ventajoso formar la  pared con patas colgantes 

10 29 que se extienden hacia abajo dentro de la  masa de metal

fundido y que-- definan una abertura de limpieza qus tiene 

un lím ite  superior 3o situado a un-, distancia sustanciaLpor' 

encima de la  su perfic ie  del metal fundido, gi miembro de 

pared necesario que termina en la  superfic ie  de cine fun­

is  ¿ido viene dado entonces per una placa de mamparo 31 que 

venta jo samante está montada forma desmontable sobre la  

parte de la abertura de limpieza expuesta per encima de la  

su perfic ie  daí metal fundido. A s í, se dispone entra la s  

masas de metal fundido en la cámara da condensadán 16 y 

20 el pozo extremo exterior 27 una abertura defin ida por e l

fondo del ccná*?nsadsr, extendiéndose les  dos paredes la te ­

ra les asi condensador &acia arriba a la  extremidad in fe r io r  

de las dea patas de pared extrema colgantes 29, lo s  bordes 

in fe r ie re s  de estas patas &e pared extrema colgantes 29, y 

26 a l borde in fe r io r  de la  placa de mamparo 31. la  abertura 

resa flta  hace posib le la  característica  de limpieza auto­

mática de nuestro invento.
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ía  e fica c ia  de la  limpieza automática con­

seguida por la  nnn ció nada abertura ha resultado variar de 

modo s ign ific a tiv a  can la  profundidad de la  inmersión de 

la  placa de ampare 51 y también con la  anchura de 1& aber— 

5 tura con respecto a la  masa de cinc fundido de dentro de 

la  camara de condensador, a s í, a madída que la  anchura 

de la  abertura se aproxima a la  anchura de la  masa de cinc 

fundido de dentro de la  cámara, hay-progresivamente menea 

tendencia a que e l polvo azul que se forma dentro de la  

10 cámara se acumule en las  esquinas de e l la  junto a  la  aber­

tura. Con la  elim inación de t a l  acumulación en la e  esquinas 

le  masa principal de polvo azul acumulado dentro de la  cá­

mara es más propicia a le  expul&ión desde la  cámara a tra­

vés de le  abertura de acuerdo con nuestro invento.

15 la  mencionada ca racterís tica  de limpieza

automática depende as í del debido peaioisnami-nto de la  

placa de mamparo 31. Debe entenderse, s in  embargo, que 

la  capacidad operativa de la  placa de mamparo 31 para e l  

pretendido a fecto de limpieza m temática no se basa sobre 

20 e l  hecho de que sea desmontable o de que constituya un

elemento separado del de la  pared extrema 28. la  importan­

te característica  de ia placa de mamparo 51 es meramente 

que su extremidad in fe r io r  define la  parte superior de 

una abertura que permite la  comunicación d irecta  entre 

25 le  masa de cinc fundido de dentro de la  cámara de conden­

sación y la  masa de cinc fundido del pozo extremo exte­

r io r  e impide la  comunicación entre las atmósferas in te-
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x ie i  y exter ic r  por encima da astas masas de metal fundi­

do sin interrumpí2 en es&ncía la  continuidad de las su­

p e r fic ie s  comunicantes de estas masas. la  posición del 

borde in fe r io r  de le placa de mamparo 31, como se ha es- 

5 pacificado antes, debe s$r en o muy c-roa de la  su perfic ie  

de las des citadas masas comunicantes de metal fundido. la  

posición idea l para e l borde in fe r io r  de la  placa de mam­

paro es exactamente en la  su p erfic ie  daL cinc fundido, pero 

se ha encontrado en la  práctica que es te  borde in fe r io r  

10 de la  placa de mamparo puede sumergirse ligeramente den-

tro del cinc fundido y que también puede estar situado l i ­

geramente por encima de la  su perfic ie  del metal fundido 

s in  menoscabar de modo serio  e l  funcionamiento del conden­

sador de acuerdo con #1 invento. Bn otros términos, le  po- 

15 s i cíen del borde in fe r io r  de la. placa de mamparo o de otra  

estructura de pared separadora equivalente debe ser ta l 

que una masa de polvo azul acumulado junto a la superfic ie  

in te r io r  de la  placa de mamparo pueda ser forzada por de­

bajo del mamparo por e l  momento y e l peso de la  llu v ia  

$0 descendente da cinc fundido que es lanzada en la  dirección 

del tabique 31. cuando se establecen ta les condiciones, 

auxiliadas por la  ondulación de la  superfic ie del cinc 

fundido causada por la  ag itación  producida por e l rotor 

18, puede varee que la  masa de polvo azul emerge lenta- 

25 mente sobre la  su perfic ie  del metal fundido de l pozo ex̂ . 

te r io r  27. A pesar de ta l  ondulación del metaL fundido, 

que a veces puede dejar un hueco sustancial entre &1 bor­

lo
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. de in fe r io r  da la  placa de tabique 31 y la  su perfic ie  del

metal fundido, no hay pérdida sustancial ¿a vapor de cinc 

desde a l in te r io r  de la  cámara de condensador, ya que la  

a c anulación de polvo azul flo tan te  contra le. su perfic ie  

5 in te r io r  de la  placa de tabique crea un c ie rre  e ficaz con­

tra  e l gas.

31 posioicandiente y montaje de la placa 

de tabique 31 desmontable se muestra claramente en las  f i ­

guras 2 y 6. la  placa de tabique está soportada a cada 

10 lado de la  misma por. una escuadra indinada 3a. las escua­

dras 3a están situadas de t a l  modo sobre la  pared extrema 

28 de modo que e l  borde in fe r io r  de la  placa de tabique 

montada en d ía s  se aplique a las patas colgantes 29 de 

la  parea extrema virtRaimante a l n iv e l 18 de la  masa de 

16 cinc fundido. HL espacio entre #1 borde superior de 3a 

placa, de tabique y la  pared extrema 28 del condensador 

puede cerrarse fácilmente insertando entre a lie s  un ro llo  

de papal de amianto 33 que venta josámente se cubre con 

barro de polvo azul u otro compuesto obturador re ixacta- 

20 r io .

Una placa de tabique desmontable puede mon­

tarse también en una posición v e r t ic a l inmediatamente adya­

cente a la  su perfic ie  ex terio r de le  pared extrema 28. la  

placa de tabique, designada en las figuras 7 y 8 con e l 

25 numero de re ferencia  35, es mantenida en posición por una mén­

sula v e r t ic a l da hierro ángulo 36, y la  posición v e r t ic a l 

de la  placa de tabique es mantenida por aua sa lien tes supe-
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r lo res  37 que descansan sobre la parte superior de las 

ménsulas 36. Como se muestre además en la  figura 7, pue­

de ser -ventajoso , con m odificación de la  placa de tabi­

que extrema 31 o 35, dar un p e r f i l  inclinado hacia abaje 

8 y hacía fuera 38 a la  superfic ie in ter io r in fe r io r  de la  

pared extrema 28 junto a le  parte superior 30 de la  aber­

tura de lim pieza. Tal p e r f i l  tiende a perm itir que la  l lu ­

v ia  descendente de cinc fundido dentro del condensador sea 

d ir ig ida  más exactamente junto a la  placa de tabique, de 

10 modo que se fa c i l i t a  e l  paso del ^elvo azu l bajo e lla .

á l lleva r a práctica la  condensación 

de vapor de cinc de acuerdo con nuestro in ven to ,.lo s  gases 

que contienen vapor de cinc son introducidos en la  cáma­

ra de condensación a travóa de la  entrada de gas 20 y lo s  

16 gases residuales son retiradoa de la  salida 21. aa rotor 

18 es impulsado por e l motor 14 y lanza una l lu v ia  de 

cinc fundido a través de la corriente de gases que pasa 

por la  cámara de condensación, la  l lu v ia  de cinc fundido 

es d ir ig id a  haoia la  pared extrema 28 provista de la pia- 

20 ca de tabique 31. Como quiera que *1 borde in fe r io r  de la  

placa de tabique esta aproximadamente en la  su perfic ie  18 

del metal fundido, la  masa de polvo azul 40 empujada con­

tra  la  superfic ie in fe r io r  in te r io r  de la  placa de tab i­

que por e l  impulso de la  llu v ia  descendente de cinc fundi- 

25 do es progresivamente forzada bajo el borde in fe r io r  de

la  p3a ca de tabique y sobre la  su perfic ie  deL cinc fundi­

do del pozo ex terio r 27.

12 -
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El polvo azul expulsado ^  sobr e la  super­

f i c ie  del metal en e l pozo extremo externo puede r e t ir a r -  

se según ae desee. Si esta pozo 27, o e l pozo la te ra l 25, 

se provee además con un dique de rebose 42 para permitir 

5 la  desearge continua de cinc fundido dentro de una canal 

43, como se muestra en la  figura 2 con respecte a l pozo 

extremo 27, e l  dique 42 puede proveerse ventajosamente de 

una búveda de a rc i l la  o da otro re fra c ta rio  44 que deter­

mina e l n ive l 18 del cinc fundido mantenido dentro del con- 

10 densador y del pozo extremo ex te r io r . 31 polvo azul que se 

acumula sobre la  su perfic ie  de metal fundido del pozo 27 

puede verse impedido de descargarse con e l  metal fundido 

dentro de la  canal 43 por medio de un tabique 46 como ae 

muestra en la  figu ra  2. Debe entenderse, por supuesto, que 

16 e l método de nuestro invento opera igualmente bien cuando 

e l metal fundido no es descargado de modo continuo dáL con­

densador, sino qua es meramente retirado con caldero de 

cualquiera de ios  pozos 23 o 27 de vez en cuando, la  l i g e ­

ra variac ión  en e l n iv e l del cinc fundido que prevalece 

20 a s í desde e l  f in a l de una operación de retirada  a l  comien­

za de la  sigu iente, no tiene e fecto  importante sobre al 

funcionamiento de la  caracterís tica  de lim pieza automáti­

ca de nuestro invento.

la  e fica c ia  de nuestro nueve método y apa- 

25 rato para condensar vapor de cinc ha sido prebada en la  

practica . Por ejemplo, en e l funcionamiento con e l mismo 

condensador antes y después da la  disposición  de la  earac-

-  1 3
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te r ía t ic a  de limpieza, autornai ca ¿e l presante invento, se 

comprobó que @1 requ isito an terior de limpiar a i in te r io r  

del condensador cada cuatro horas se elimina o a hasta e l 

punto da que ta i  limpieza no se requería más de una vez 

cada veinticuatro a trs in ta  y seis horas de funcionamiento 

continuo del condansad&r. Ademas, se ha comprobado que 

la  descarga progresiva de polvo azul del in te r io r  de la  

cámara de condensación de acuerdo con nuestro invento 

reduce sustancialmente la  cantidad de polvo azul que se 

acumula dentro del cc ndansador con el re saltado de que 

la  e fica c ia  áal condensador se mejoro en 5 a 10% sin  otro 

cambio en e l  funcionamiento del condensador y en su estruc­

tura, salvo la  incorporación de la ca racter ís tica  de lim­

pieza automática descrita y reiv indicada en esta Memoria.

Bata so lic itu d , que corresponde a la, pre­

sentada en los Bstadoa Unidos de América e l 30 de Octu­

bre de 1961, bajo el na 263.684, se acoge a los. benefi­

cies del artículo 61 ¿el vigente Estatuto sobre ¡Propie­

dad Industrial.

- 0  -  N O T A  -  0 -

lo s  puntos da invención propia y nueva 

que se presentan para que sean objeto de esta patente

14 -
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' Me

Invención, en España, peí VEINTE años, son lo s  s i ­

guientes:

IR. -  Un condensador para vapor de cinc, 

que campe onde ana cámara de condensación prov ista  de 

5 miembros superior, de paredes y de fondo, teniendo dicha 

cámara ana entrada para vapor de cinc y ana sa lida para 

gas y estando destinada a mantener ana masa de cinc Tundi­

do, an pozo ex terior a dicha cámara, pero en comunicación 

directa  con e lla  y destinado a mantener una segunda masa 

10 de cinc fundido en comunicación directa con la  masa de

cinc fundido de dentro de l e  cámara, estando una pared de 

la  cámara provista de una abertura Que permite dicha co­

municación entre la s  dos masas de cinc fundido, estando 

la  parte superior de la  abertura citada situada v irtu a l - 

15 manta a l n ive l de la  su perfic ie  de cinc fundido de dichas 

dos masas del mismo, y medios dentro de la  cámara para 

subir y lanzar una llu v ia  de oinc fundido dentro de e l la  

en la  d irección  de dicha abertura.

&e. -  un condensador para vapor de cine 

20 que comprende una cámara de condensación provista  de

miembros superior, de paredes y de fondo, teniendo dicha 

cámara una entrada para vapor de cinc y una sa lida  para 

gas y estando destinada a manten?r una masa de cinc fun­

dido, un pozo ex terio r a dicha cámara pero comunicando 

25 directamente con e l la  y destinado a mantener una segun­

da masa de cinc fundido #n comunicación directa con la  

masa ds cinc fundido de dentro de la  cámara, terminando

-  15 -
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&!L menos una parte de la  pared da la  cá/oara adyacente a 

dicho pozo ex terio r junto a la  superfic ie de las masas 

comunicantes de cinc fundido, y medios dentro de la  oé- 

mara para elevar y lanzar una llu v ia  de cinc fundido den­

tro da e lla  en la  dirección de diclia pared.

33. -  Un condensador para vapor de cinc 

que comprenda una cámara da condensación provista de 

mí-y. toros superior, dg paredes y de fondo, teniendo dicha 

cámara una entrada para vapor de cinc y una salida para 

gas y estando destinada a mantener una masa de cinc fun­

dido, un pozo ex terio r a dicha cámara pero comunicando di­

rectamente con e lla  y destinado a mantener una segunda ma­

sa de cinc fundido en comunicación directa con la  masa de 

cinc fundido de dentro de la  cámara, terminando a l manos 

una- parte de la  pared d# la  camera adyacente a dicho pozo 

ex terio r junto a la  su perfic ie  d# la s  masas comunicantes 

de cinc fundido, extendiéndose dicha porción de la  pared 

adyacente a la  su perfic ie  del cinc fundido a través de 

por lo  menos- una mayor parte da la  anchura da dicha pared, 

y medios dentro de la  cámara para elevar y lanzar una 

llu v ia  da cinc fundido dentro de # lla  en la  d irección  de 

dicha pared.

4=3. -  Un condensador para vapor de cinc, 

que comprende una cámara de condensación provista  de miem­

bros superior, de paredes y de fondo, teniendo dicha cáma­

ra una #ntrada para vapc-r de cinc y una salida para gas
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y estando destinada a mantener une masa de cinc fundido, 

un pozo ex terio r a dicha cámara pare comunicando directa­

mente con e lla  y dest inas o a mantener una segunda masa 

de cinc fundido en comunicación d irecta  con la  masa de 

S cinc fundido de dentro da la  cámara, t#ni#ndo la  pared de 

la  cámara adyacente a dicho pozo ex terio r un borde in fe­

r io r  que termina por encima del miembro in fe r io r  de la  

oamara pero pox debajo de la  su perfic ie  del cinc fundido, 

estando dicha pared provista de una abertura adyacente a 

10 su borde in fe r io r  que permite dicha comunicación entre

la s  dos masas de cinc fundido, estando e l lím ite  superior 

de dicha abertura situado por encima del n iv e l de 1.a su­

p e r f ic ie  de cinc fundido en dichas dos masas del mismo, 

una placa de tabique montada en forma desmontable sobre 

15 dicha pared t-noima de aquella parte de la  abertura por. 

encima de la  su perfic ie  del cinc fundido, y medios den­

tro 6# la  cámara para elevar y lanzar una llu v ia  de cinc 

fundido déntre de <?lla en la Atracción de dicha abertu­

ra.

&0 5a. -  Un condensador para vapor da cinc

que comprende una cámara de condensación provista  de miem­

bros superior, de paredes y de fondo, teniendo dicha cá­

mara una entrada pera vapor de cinc y una salida para gas 

y estando destinada a mantener una masa de cinc fundido,

25 un pozo ex terio r a dicha cámara, pero comunicando d irec­

tamente con e lla  y destinado a mantener una segunda masa

-  17
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de cine fundido en comunicación d ilec ta  con la  masa de 

cinc fundido de dentro de la  cámara, terminando a l  ios- 

nos una parte de la  pared de la  cámara adyacente a dicho 

pozo ex te rio r por encima de la  su perfic ie  de la s  masas 

S comunicantes de cinc fundido, inclinándose e l  borde in­

fe r io r  de dicha parte de la  cámara hacía abajo y hacia 

fuera en dirección  a dicho pozo e x te r io r , medios de pa­

red que mantienen e l c ie rre  de la  atmósfera de la  cámara 

adyaoente a dicha parte de pared s in  interrumpir de modo 

10 apreciable la  continuidad da la s  su perfic ies  comunicantes 

de dichas dos masas de cinc fundido, y medios dentro de 

la  cámara para alevar y lanzar una l lu v ia  de ciño fundido 

dentro de e lla  en la  d irección  de dicha pared.

6a. -  un condensador para vapor de oíno.

15 Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que

antecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y 

oon lo s  fin es  que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas es­

critas  por una sola cara.

Madrid,

D(y. 18
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