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La in v e n c ió n  a que se  r e f i e r e  la  p r e se n te  MEMORIA, -  
c o n s t itu y e  una novedad in d u s t r ia l  con c a r a c t e r í s t i c a s  y  ven­
t a j a s  que l a  hacen m erecedora d e l p r i v i l e g io  de e x p lo ta c ió n  
que por e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p r e s c r ip c io n e s  
d e l E sta tu to  v ig e n te  de la  Propiedad I n d u s t r ia l  de 26 de Ju­
l i o  de 19 2 9 , t e x to  r e fu n d id o , p u b licad o  e l  30 de a b r i l  de —  
1930.

La náouina o b je to  de la  P a ten te  cuyo r e g i s t r o  se s o l i ­
c i t a ,  e s  sumamente p r á c t ic a  para l a  fa b r ic a c ió n  de b rocas —  
term inadas en una o p era c ió n  de tr a b a jo , empleando cuatro  cor  
t e s  d is p u e s to s  de t a l  forma para e l  fre sa d o  de l a s  ranuras y  
cordones r e s p e c t iv o s  de l a s  b ro ca s .

la  r e fe r id a  máouina e s  com pletam ente a u tom ática , c o n ­
des c a b e z a le s  p o r ta fr e s a s  para e l  ranurado y o tr o s  dos para­
l e s  cordones r e s p e c t iv o s  de la s  b r o c a s .— Los c a b e z a le s  y  por  
t a ír e s a s  para e l  ranurado van a lo ja d o s  en su s r e s p e c t iv o s  so. 
p o r te s ,  de forma que é s t o s  puedan s e r  r eg u la d o s  en su d esp la . 
zam iento v e r t i c a l  con o b je to  de a p l ic a r  l a  carga o p ro fu n d i­
dad de c o r te  de la s  f r e s a s . -  Para o b ten er  l a s  ranuras de fo r  
ma h e l i c o id a l ,  d ich o s so p o r te s  e s tá n  m ontados de forma que -  
pueden g ir a r  m ediante un s e c to r  s o l id a r io  graduado, c o r r e s  -  
p on d ien te  a l  ángulo de la  h é l i c e  de broca r eq u e r id o .

Los c a b e z a le s  p o r ta fr e s a s  para la  c o n s tr u c c ió n  de l o s  
cordones de l a s  b ro ca s e s tá n  o r ie n ta d o s  con un ángulo de in ­
c l in a c ió n  de 128 r e s p e c to  a l  e je  lo n g itu d in a l  de l a  máquina- 
y pueden se r  r e g la b le s  lo n g itu d in a lm e n te  segdn e l  diám etro -  
de broca a fa b r ic a r .

Con o b jeto  de r o b u ste c e r  e l  alma h a c ia  e l  fondo de fr e
sado de la  b roca , l o s  c a b e z a le s  p o r ta fr e s a s  l l e v a n  sobre su s



c a s e r i l l o s  e x c é n tr ic o s  dos b razos míe se d e s l iz a n  sobre una 
gu ía  cón ica  y hace que l o s  c a s e r i l l o s  debida a su e x c e n tr i­
c id ad  se  a le j e n  lo s  c en tro s  de la s  f r e s a s ,  dándo paso a l  ro_ 
b u stec im ien to  d e l alma de l a  b ro ca .

La máquina au tom ática  para l a  fa b r ic a c ió n  de brocas e s ­
tá  d isp u e sta  de s e i s  v e lo c id a d e s ,  d u p lica d a s por medio de un 
embrague guardando d ich a s v e lo c id a d e s  r e la c ió n  con e l  diáme­
tro  de broca a f a b r ic a r .

E sta s  v e lo c id a d e s  son tr a n sm it id a s  m ediante un p in ón  y  
su cadena a un p la to  extrem o, de un engrane montado exeón — 
tr ic a m e n te , e l  c u a l tra n sm ite  e l  m ovim iento a toda la  p a rte  
autom ática  de l a  m áquina.

A c o n tin u a c ió n  se  d e t a l la  e l  fu n cion am ien to  autom ático  
de l a  máquina: Las v a r i l l a s  a fa b r ic a r  van a lo já n d o se  sim u l­
táneam ente en e l  cargad or, aprovechando e l  r e tr o c e so  auto -  
m ático d e l mismo y complementado por un c o n tra p eso .

Entre e l  cargador y l a  b o q u illa  de s u je c ió n  de l a  va -  
r i l l a  a f r e s a r ,  hay con stan tem en te  una s e r ie  de l a s  mismas 
que in d is t in ta m e n te  van su ced ián d o se  a l  tiem po de su f a b r i­
c a c ió n .

Para l a  m ejor com prensión de la  máquina y  mayor c l a r i ­
dad de su fu n cion am ien to  au tom ático  vamos a d e t a l la r  todo -  
e l l o  con l a  ayuda de l o s  p la n o s que se acompañan:

1,'ICVIIHENTO DE LOS CABEZALES PORTAFRESAS PARA EL RANU -  
RADO DE LAS BROCAS.- La p o le a  1 tra n sm ite  e l  m ovim iento a -  
la  p o lea  2, cuyo e je  3 montado sobre c o j in e t e s  a b o la s  ac -  
c ion a  m ediante e l  engrane cón ico  s o l id a r io  4 a l o s  engranes 
c ó n ic o s  5 que a su  vez tra n sm iten  e l  m ovim iento m ediante —  
l a s  p o le a s  6 a l o s  dos c a b e z a le s  p o r ta fr e s a s  su p e r io r e s  7 -  
(h oja  num. 2 ) .

Dicho e je  a cc io n a  a l  mismo tiem po l a  bomba de r e f r ig e ­
r a c ió n  por e l  p iñ ón  s o l id a r io  8 .

riCYIKIEHTO DE LOS CABEZALES P0R5AFRESAS PARA LA CONS -  
TRUCCION DE LOS CORDOBES DE IAS BROCAS: E l engrane extremo
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9 , da m ovim iento a l  engrane 10 s o l id a r io  a l  e je  11 y su. -  
r o le s  1 2 , la  c u a l tra n sm ite  a l a s  p o le a s  13 ¿e l o s  dos ca­
b e z a le s  p o r ta ír e s a s  para la  c o n s tr u c c ió n  d e l cordón de la s  
b r o c a s .-  Entre l a  p o le a  in f e r io r  12 y l a s  su p e r io r e s  13 , -  
se  h a l la  e l  te n so r  de correa  1 4 .
A V A N C E S :  En e l  extremo d e l e j e  11 se  d isp on e de una 
p o le a  e sca lo n a d a  15 que tra n sm ite  e l  m ovim iento a l a  p o lea  
esca lon ad a  16 , s o l id a r ia  a l  e je  1 7 . -  De l a  r e la c ió n  de e s ­
t a s  p o le a s  se  d isp on e de su s v e lo c id a d e s  que se d u p lican  
m ediante l o s  engranes 18 y 19 y l o s  d e l embrague 20 y 2 1 -  
que s e  d e s l iz a n  sobre e l  e je  22 montado sobre c o j in e t e s  de 
b o l a s . -  E sta s  doce v e lo c id a d e s  se  emplean según e l  diúne -  
tr o  de broca a f a b r ic a r .

E l e je  22 m ediante un p iñ ón  s o l id a r io  23 y su cadena 
24 da m ovim iento a l  p la to  dentado 25 y a l  engrane 26 mon­
tado ex cén tr ica m e n te .
PROCESO DE FABRICACION: M ediante un p o r t a - v a r i l la s  27 se  
van a lo ja n d o  é s t a s  sim ultáneam ente para su fa b r ic a c ió n  en 
e l  cargador autom ático  28 complementado por e l  con trap eso  
2 9 . -  E ntre l a  b o q u illa  de s u je c ió n  de v a r i l l a s  30 y e l  —  
cargador au tom ático  28 , hay una s e r ie  de v a r i l l a s  que, —  
in d is t in ta m e n te  van su ced íén d o se  a l  tiem po de la  fa b r ic a ­
c ió n  de la s  b ro ca s.

Una vez d is p u e s ta  la  v a r i l l a  en la  b o q u illa  de s u je ­
c ió n  e l  engrane 26 tra n sm ite  l a  v e lo c id a d  req u erid a  según  
e l  diám etro de bró.ca a f a b r ic a r ,  a l  engrane 31 que a su -  
vez l l e v a  s o l id a r io  e l  cop iad or  51 de l a  h é l i c e  a ccn s —  
t r u ir ,  a s i  como la  b o q u illa  de s u je c ió n  3 0 . -  La h é l i c e  d e l 
cop iad or va guiado por un p itó n  que a l  g ir a r  hace avanzar  
a . l a  b o q u illa  a l  mismo tiem po que l a s  f r e s a s  de ranurar — 
33 (h oja  2) a s i  como la s  de c o n s tr u ir  e l  cordón 34 (hoja  
2) han fre sa d o  l a  lo n g itu d  c o rresp o n d ien te  de l a  b roca .

Durante e l  fre sa d o  de la  broca y con o b je to  de robus­
t e c e r  e l  alma h a c ia  su p a r te  p o s t e r io r  d e l r a n a r a d o , l o s  -



100

2068 75*33'
c a b e z a le s  p o r ta fr e s a s  su p e r io r e s  35 (h oja  2) l l e v a n  sobra­
sa s c a s q u i l lo s  e x c é n tr ic o s  36, dos b ra zo s 37 que se d e s l i ­
zan sobre la  gu ia  cón ica  38 y hace que l o s  c a s q u i l lo s  36 -  
debido a su e x c e n tr ic id a d  se a le j e n  l o s  c en tro s  de l a s  —  
f r e s a s ,  dándo paso a l  r o b u stec im ie n to  d e l alma de l a  b roca . 

Terminada l a  broca para su r e t r o c e s o ,  e l  d isp aro  32 —

105

110

hace que e l  engrane 26 a lo ja d o  e x cén tr ica m en te  en e l  cuer­
po, s e  d esp la ce  según se  in d ic a  en puntos (h oja  3) de fo r ­
ma que d eje  de engranar con e l  31.

E l engrane 39 (h oja  3) s o l id a r io  a l  26 y debido a l  des_ 
plazam ien to  o r ig in a d o  por é s t e ,  toma l a  p o s ic ió n  in d ica d a  -  
por p u n to s , engranando de e s ta  forma con e l  40 .

E ste  a su vez lo  hace con e l  41 que l l e v a  en su e je  -  
e l  engrane 42 , tra n sm itien d o  é s t e  a l  43 que l l e v a  en su e je  
a l  44 y é s t e  a l  31 .

Debido a e s ta  com binación de e n g r a n a je s , e l  engrane 31

115

120

125

se  l e  hace g ir a r  en se n t id o  op u esto  a l  avance normal d.e f r e ­
sado , haciendo de e s ta  forma e l  r e tr o c e s o  de la  broca t e r ­
m inada.

A l r e tr o c e d e r  la  b o q u il la ,  e l  embrague 45 se  a lo ja  en 
e l  46 , a l  mismo tiem po que obra e l  con trap eso  47 y hace que 
la  b o q u illa  30 d e je  de s u je ta r  a la  broca term inada y gu ia ­
da por su p e so , se  a lo j e  en e l  d e p ó s ito  p r e v i s t o .

Para h acer  v o lv e r  e l  engrane 31 a su  g ir o  p r im it iv o  o 
de avance e l  engrane 31 en su curso de r e tr o c e s o  hace tope  
con e l  d is c o  48 (hoja  1 ) ocasionando a l a  e x c é n tr ic a  e l  g i ­
r o , m ediante e l  d isp a ro  de l a  v a r i l l a  de segu rid ad  49 .

Durante e s t e  g ir o ,  e l  engrane 39 (h oja  1) engrana con 
e l  50 a l  mismo tiem po que avanza é s t e  y que debido a su  sa ­
l id a  de engranado con e l  39 , dá lu g a r  a v o lv e r  a l  engrana­
do p r im it iv o  normal o de avance de tra b a jo  d e l engrane 26 —

130
con e l  31 .

E sta  máquina t i e n e  urna capacidad de fa b r ic a c ió n  de bro
cas de 0 a 12 m/m de d iám etro .
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nucí. .. 1'.-. d e .-cria  c ió n  prccsL, .asúc, os precioso  .,ai...dir que 

l o s  t . á le O * .:  r e  ..lis..'..ción ce 1:.. iUe^', ejq-uest-j. pu.Guen v a ­
r i a r ,  s i n  .-re p o r  ^ i i o 'c  a l io  e s e n c ia  de 1^  in v e n c ió n , 
í^uo 1.-. qLij f.,-:.. Ge: prenu-., u3 l o s  q )á rra fo s  que a n te c e d e n  
y l a  que se  r e i v in d i c a  en  l a  s i g u i e n t e

H O T A
^  resum an! ña  P a te n te  de In v e n c ió n  cuyo r e g i s t r o  se

; , o l i o i t r e c a e r á  e o lr e  -.o. ! rc iv i¿ab !.c ..c io n cs  s ig u ie n te s !
1 ? . -  B^csaocr... ..¿u tonásica q-. i r ,  1... f ,. 'b r ic .sc ió n  de b ro ­

c a s ,  c . r a c t  e r i z a d a  porque cu e rp o  .... a-., i ro i^ in a  l l e v a  
,.ioj....do un c o n ,r u to  l e  cu,..tro  c,.dcz,.J.cs r . m  e l  f re s a d o  y 
.. .'.-a..OU S .ctÍ.VOS de l  ..e .....'00 * , ,. ..'. -..crio.-.d.,..- 1 ,S
cro cos ^n un., s o l a  q_ .a. .-a'.ón os te n d a jo .

2* . -  Fresadora ..aonásic ..: p r a  l a  f a b r i c a c ió n  de b ro ­
c a s ,  seg ú n  r e iv in d ic a c ió n  p r im e r  .., c e -rí^ c te riz ac a  porque 
e o tá  - r e v i s ta  de una c o n d in a c ió n  es e n g r  ¿m ajes que s i r ­
ven  r a r a  c .n o i a r  e l  s e n c id o  c., g a ró  y con o l i o  e l  c a re o  
lo n g i t u d in a l  do avance o rus t r o  ce a o de l ^ s  v a r i l l a s  a  f a ­
b r i c a r  .

á $ . -  P resn ioy ... n to - 'á t ic . .  p a rn  1,. f ,,d ric ....c ió n  de b ro ­
c a s  , scau n  .o\oí .aLi.idic.,cierres ..na011.01*0;:.., Cci'aCuviiz^-a-.. q.-0j.— 
qLLc l l e v a  un a lim e n to .do r o c,..yg...cor au tom au ico  o^ v g r i l l a s  , 
(y a  i n s i s t i n t c ó a n t o  'o a  s u c c o is n d o s s  par^. s u  f r e s a d o .

. ¡ a a  a s e . ,   ̂ sa., 1 .. :--naac,-0^-or de ero  —
c a s ,  .^,^gún i - c í . in d i  c,..cí ou os ..n t u n  c ía  . j , c .om cuG rizau^ p o r ­
que lo s  c..uez...lco p e r a  e l  r .s a u s .u o  e s tá n  o r ie n ta d o s  en su s  
re-...pectivo3 s o p o r te s  p-r... o s te u e r  m u r e n  ce io rn^. n e l i -  
c o id - .r  y rs.ydLs.uos su  su  üespl,.,s... l e n t o  v e r t i c a l  p a r a  -ap li­
c a r  1,'- c,-.rga o ooeof'oir..<iL¡¿i.ü c o re e  a l a s  i r e s a s *

5 6 . -  d e s a d o r a  .n . to a á t ig a  p . r „  l a  f a b r i c a c ió n  d e -b ro ­
c a s ,  c . r a c t e r i 3 ....d., según  r e iv in d ic a c io n e s  : .n ^ c r ia ro s  j
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p o rq u e  dio-nouc do co.. br,ozos l o j  .sos en  c o n q u i i lo s  ex cén ­
t r i c o s  de l e a  cabez  ales, n o:-a e l  r ..n u ru d o  de b ro c a s  que se  
d e s l i z a n  sobro  an a  g u ía  c ó n ic a ,  a le já n d o s e  l o s  c e n tro s  ce 
H e lio s  c a b e z a le s  deb id o  a 1 o x c c u c n c id a d , no üiv-nd.o e l  
ro b n o te o iís io a to  d e l  a ln a  de no, a rp e a .

6 6 . -  F reso b o r.. a u to u á t ic ^  p .n .r 1., f . .n r ic . ,c ió n  do b ro ­
c e o , o n g ín  re iv in d ic o .c io n c s  .u l t e r i o r e s ,  c a r a c te r i z a d a  i o r -  
qae lo s  c a b e z a le s  p . r . .  e l  co rdón  de 1 ., b ro c a  e s t á n  o r i e n ­
ta d o s  con ángu lo  a-, i n l i n  m o n  o 1SS r e s p e c to  a l  
a j e  lo r a ; i t u d in a í  ce l a  ¡inquina y pueden  s e r  re g u la d o s  s e ­
gún e l  d iá m e tro  de o rce ., a  a . . a n c o r .

7 6 .-  F re sa d o ra  a u to m á tic a  ; o r a  l a  f a b r i c a c ió n  se  b r o ­
c a s ,  se  gen o ic iv in d c u c io n o  e alie c r io  r e s   ̂ c,.u*a c ̂  c r  iz ^ d ^  yÔ . — 
cao t e c l a  a sa s  vciociui.d'ooe L -p licad ... y o r  to c io  as un em­
brague a.!.', .rd  ¿ndo r e l a c ió n  si Cii.es v o io c ic a d c s  con e l  druiae — 
t r o  de croCi. a F .b e r ic a r , que puoso seo' ia.tste. de a8

Q 6 .- do r e i v i n d i c a ,  p o r  ú l t im o , cono o b je to  so b re  a l  
cus lia  do yoc.oor 1.'. í"..ccn te -oc i r v c í ic io n  que se  ¡o¡oa^.cito.. 
"Fba-Jb.á'.Hií áU lbi ri-íb-A a., .biíblb.o^ibh m

lo s o  c o n fo m c  queda d e s c r i t o  en lo, p ré s e n s e  L em o rra , 
que c o n s ta  de s i e t e  pa.gimsá c^^ris...oj maqu-iiia.

l i .a d r id , 19 lo. u ic ic u b ro  se 1 .9 5 8 .
o. i , o u un bo Mít

-
AAA^
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