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Ia invencién a que se refiere la presente IENCRIA, -
constituye una novedad industrial con caracteristicas y ven-
tajas que la hacen merecedora Cel privilegio de explotacidén
que nor ella se solicita, de acuerdo con las nrescyinciones
del Estatuto vigente de la Propiedal Indusirial de 26 de Ju-
lio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de abril de --
193¢C. -

Ta ndcuina objeto de la Patente cuyo registro se soli-
cita, es sumamente vréctica para la fabricacidn de brocas --
terminadas en una operzcidén de trabajo, empleando cuatro cor|
tes dispuestos de tal forma para el fresado de las ranuras ¥
cordones respectivos de las brocas.

Ta referida némnina es completamente automética, con -
dos cabezales portafresas nara sl ranurade y otros dos para-
los cordones respectivos ¢de las brocas.~ Los cabezales y noXr
tafresas para el rarurado van alojados en sus resrpectivos SO
nortes, de forma que éstos puedan szr reculados en su desnla
zaniento vertical con objeto de anlicar la carga o nrofundi-
dad de corte de las fresacs.— Para obtener las ranuras de for
ma helicoidal, dichos sonrortes esién montacdos de forma que -

nueden zirar mediante un sector solidario graduado, corres -

nondiente 21 Angulo de la hélice de broca requerido.

Los cabenales portafresas nara la construceién de los
cordones de las brocas estda nrientados con un &npnlo de in-
clinaciédn de 122 resnecto al eje longitudinal de la méquina-
7 vuedsn ser reclables loncitudinalmente segin el didnetro -
de broca a fawhricar,

Con objeto de robustecer el alma hacia el fondo de fre

sado de la broca, log cabezales rortafresas llevan sobre sus
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cascuillos excéntricos dos brazos que se deslizan sobre una
cufa cénica y hace cue los casquillos deblde a su excentri-
eidad se alejen los centros de las fresas, d4ndo paso al ro
bustecimiento del alma de la brocea.

La wiquina automética nara la fabricecién de brocas es-
t4 dispuesta de seis velocidades, duplicadas nor medio de un
embragne gunardando dichas velocidades relacién con el difme-
tro de broca a fabricar.

Ectas velocidades son transmitidas mediante un vifién y
su cadena a un nlato extremo, de un encrane nontado excén -
tricamente, el cual transmite el movinicnto a todé la narte
automédtica de la méguina.

A continuacién se detalla el Ffuncionsmiento automético
de la nfdquina: Las varillas a fabricar van alojédndose simul-
tdneamente en el cargador, anrovechando el retroceso auto -
mdtico del nismo y complementado nor un contrapeso.

Entre el cargador y la bogquilla ée sujecién de la va -
rilla & fresar, hay constantemente una serie de las mismas
cue indistintamente van sucediéndose al tiempo de su fabri-
cacién,

Para la mejor comprensién de la méquina y mayor clari-
dad de su funcionamiento automdtico vamos a detallar todo -
ello con la ayuda de los planos que se acompafian:

ICVINIENTO DE LOS CAZEZALES PORTAFRESAS PARA EL RANVU -
RADC DE LAS BROCAS.- La polea 1 transmite el movimiento a -
la polea 2, cuyo eje 3 montado sobre cojinetes a bolas ac -
ciona mediante el engrane cénico solidario 4 & los engranes
cénicos 5 que a su vez transniten el movimiénto nedisnte ——
las noleas 6 a los dos cabezales portafresas superiores 7 -
(hoja nuvm. 2).

Dicho eje acciona 21 mismo tiempo la bomba de refrige-
racidén nor el nifién solidario 8.

IIOVIFIENTO DE LOS CABEZALES PORTATRESAS PARA TA CONS -
TRUCCION DE LGS CORDONES DE IAS BRCCAS: El engrene extrero
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9, da movimiento al encrane 10 solidarlio al eje 11 7 su -
nolea 12, la cual transmite a las poleas 13 de los dos ca-
vezeles noxrtafresas nara la construccidn del cordén de las
brocas.— Entre la polea infa»ior 12 r las superiores 13, -
se halla el tensor de correa 14,

AVATCES: Bn el cxtremo del eje 11 ce disrone de una
polea escalonada 15 cue transmite el movimiento a la polesn
e¢scalonada 16, solidavia al eje 17.- De la relacién de es—
tas »oleas se dispone de sus velocldades que se dinlicean
nediante los engranes 18 y 19 y los del embrarue 20 y 21. -
cue se desliizan sobre el eje 22 montado sobre cojinetes de
bolas.- Estas doce velocidades se emplean sestin el difime -
tro de broeca a Tabricar.

El eje 22 mediante un nifidn solidario 238 y su cadena
24 da movimiente 21 nlato dentado 25 ¥ gl engrane 26 mon-
tado excéntricamente.

PROCESC DE FABRICACION: lMediante un porta-varillas 27 se
van alojando éstas simultdneamente nara su fabricacidn en
el carcedor automdtico 28 comnlementado nor el contrareso
29.~- Entre la boqnrilla de sujecién de varillas 30 7 el --
cargador auvtomético 28, hay una serie de varillas que, -
indistintamente van sucediédndose al tiempo de la Fabrica-
cibn de las brocas,

Una vez disnuesta 12 varilla en la boquilla ds suje-
cién el engraone 26 transmite la velocidad reguerida segtin
el didmetro de broca ms fabricar, al engrane 31 que a su -
vez lleva colidario el coniadox Bl de la hélice a cons —
truir, as{ como la bhoquilla de sujecidén 3C.~ La hélice del
copiador va guiado vor un pitén que al girar hace avanzar'
2 la boquilla al mismo tiempo que las fresas de ranurar -
383 (hoja 2) asf como las de consiruir el cordén 34 (hojz
2) han fresado la longitud correspondiente de la broca.

Purante 2] fresado de la broca ¥y con objeto de rohus-

v

tecer el alma hmoia su narte posterior del r amurado, los -
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cabezales portafresas superiores 35 (hoja 2) llevan sobre—

sus casquillos excéntricos 36, dos brazos 37 cue se desli-
zan sobre la cufa cbnica 38 y hoce que los casguillos 36 -
tebido a su excentricidad se glejen los centros de las =
freses, dd4ndo paso al robustecimiento del alwma de la broca.

Terminada la broca nars su retroceso, el disparo 32 -~
hace gue el engrane 26 alojado excéntricamente en el cuer-
po, se desplace se~¥n se indica en nuntos (hoja 3) de for-
ma gue deje de engranar con el 3l.

El engrane 29 (hoja 3) solidario al 26 y debido al deg
nlazamiento originado por 2ste, toma la posicidn indicada -
por puntos, engranando de esta forma con el 40,

Este 2 su vez lo hace con el 41 gue lleva en su eje -~
el ené&ane 42, transnitiendo éste al 43 que lleva en su eje
al 44 v éste al 31. _

Debido a esta combinacién de engranajes, el engrane 3l
se le hace rirar en sentido opuesto al avance normal de fre-
sado, haclendo de esta foxma el retroceso de 1la broca ter—~
minéda.

Al retroceder la bogquilla, el embragne 45 se aloja en
el 46, al mismo tiemno gque obra el contraneso 47 y hace que
la boquilla 304deje de sujetar a la broca terminada y cuia-
¢a nor su veso, se a2loje en el depdbsito previsto.

Para hacer volver el engrane 31 a su giro primitivo o
de avance ¢l engrane 3L en su curso de retroceso hace tope
con el disco 48 (hojaz 1) ocasionando & la excéntrica el gi-
ro, mediante el disparo de la varilla de securidad 49.

Durante ‘este ~iro, 2l engrane 39 (hoje 1) engrana con
el 50 al nismo tiempo cue avanza éste v que debido a su sa-
lida de engranado con el 39, d& lugar a volver al engrana-
do nrimitivo normal o de avance de trahajo &el engrene 26 -
con el 231l.

Esta médquina tiene uxa capacidad ce fabricacién de bro

cas ce O a 12 m/m de didmetro.




(o}

Ifwolho, 1 eriiclon g
; A0 coeion Lz
& TOX wwmr0 €A 4. CmGRCh. Q8 La 1¢ion,
155 GV un L G ne UG WG LOE oA que unteceden

reivindica en la sigulente

- 40T 4

£n resuvmen: i Futense ds Invenciodn cuyo registro se

- onog moonwobivos de L 3, fluoricadus lus
LG Sl

l..-.i
K
i

o8, -

PN
Cuans, e Un

L

o
L
§ude

i
1

o ol sontido do _ime y coen elleo el curso

i

SVLIICE O mELIOCEH0

b
[
oY

ERCERICE SETURE S LA

: SERE:
155 (Kot

CaL, .oouvi 1l

serlizuda 0=

; Ny oG0S o 8u acuplogosdento

B TR NP I P
OLUnLAGan ue L0IMNE

160 Cux L. Copgm 2

5 slbricaci

MG G OG- 100 1 GE- 3 0-

- 3

LolBa poats. Lo

S

o
L
.
1
ps

b

~indicaclonss

L4
vigodl seguIn




L7C

175

Loc

185

porque dlonorr L o

wie

siclios

Lo g Lo

SULLZLIL LOWIG

wobrubeciidaiito

Fthade}

cue

TR SR

4

3L
g ¥ e
-

v’ a

[EE PRl o ] SN
Sea" »J«

g

siouo confou

cons

sabozales debide o L

A SEOSTAR T N AL TR O

youurade Go UT0CAS QuUE ¢

TR . - e RN
slajoawiose Los ceneros us

motivendo sl

Gl adid G

woors Lo digzdescdon do DTO-

grizads 10r-
IS AU - 2t $omn
U4 GODUOor Goo Lo OX0CL il 0riciie-

. T
GO

“¥ - s SN ca ey
ST puaeLLn gulodos we-

E et

ST ek L v LT
LG, G L LwwINCLIT .

sricocion we bro-

Lra Lo

S S R CL e J R N WP IS
 vAndieoCions . cascriormce, coracierizads por-
* &L

LOGIuLGun wuplloadas poy 1edlo we un GRe-

3 T T P [ KRR e N A A
AN AL 1id o roloClioin wl Clig veldoUldadud Conn gl QLULiG-

noste Ao LB oy,
sobre el

B R T
SO0LLCLTEL

sy FE RN T
i LDlAul .

Lemoriu,

oo de wlets




LABORDE HY S.A.

HOJA 1

———

—

62

lvaa

74

s

L

o7

s il 7= === N\

sr

05 ¢

Is

AN

52

L

\\Q\\\\\\\\\
e

% A
=)

mm v el Y

73

of

A DS
N § N ;\
// \Itqrf/ffll

Lo

Y4

, = i)
o S ~ WY e N AN AN < vl F
g @
8 \ \ Y o
: - ® ¢
| 7 | "o N 37
- < | 7 Yot
Ry \ _,’ [ M e
o N 7 % o _“m \ 5 |
w0 N e L voa R
N 2 —
\ ! - "~
(e , mu NG vaum. . g
a ) ; vk
o e He




LABORDE H¥ S.A.

£scata var/sBLE




f,_A_aonos HY S.A.

£Scald variaBLE
10 ot e 0T




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



