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Dn., Joeé M2 Buirs Vilsnova, de nacionclidsd espaiiola,
domicilizdo en Barcelons, cglle Victoria, 5, solicits re -
gistrar unas Patente de Invencidn, por 20 efios, pars Espaiia
y sus Colonias, que se refiere &@: »HAQUILA PARA FRESAR LOS
DIENTES DR LAS SIERRAS FIVAS, DESTINADAS A TRABAJAR MADERA,
MERAL U OTROS MATHRIALES Y YUY ESPRCIALMENTE ILAS LLAMADAS
DE MARQUETERIA” (Clase 20) Grupo 22 del Vomenclator Oficisal.

Lo presente solicitud de Patente de Invencibn se re-
fiere a una méyuins para fabricar sierres finas, de las em-
plesdas para trabajoe de marqueterfas y otros similsres, ya
sean para gserrar, madera, metales y demds materiales com-
pactos o fibrosos.-

Le mfiquina se compone, esencialmente, de dos partes,

a saber;

Un tgmbor, sobre el cual se hs arrollado previamente
el alambre laminado, que ha de ser fresado para producir los
dientes de la sierrs.-

Ung fresa circuler, movida por un motor propio, e in-
dependiente del qus asccione la méquina fresadora.—

Las dos citadas pertes principsles estdén relscionadas
entre s{ por un sistema de transmisibn de movimicntos, com
binado de modo que, al svanzar lg fresgdora, © Sea mientras
la fresa muerde sucesivamente las espiras de alambre para

producir los dientes, el tambor permanece £ijo y cuando re-
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trocede el cabezal de lg fressdors tiene lugsr, simultanea-
mente, el levantamiento de la fresa y el giro del tambor, -
para colocarlo ern la posicidn adecuada para que, sl avanzar
nuevanente la fresa, produzca otra serie de dientes, @ la
distancia previstg entre diente y diente .-

En los dibujos sdjuntos, gue constituyen perte inte-
grente de la presente memorisa desoriptiVa, se reprasenta, @
t{tulo de ejemplo, una realizacidn de la mdquina, que en -~
términos>generales acabamos de describir.-

Dichos dibujos muestran:

Fig.l. Una vists slzadas del conjunto de la méquina, pre
sentando el cabezgl de lz fresadora, el soporte especial de
la fresa y el tambor, asf{ como los nmedios de transmisidn que
los hacen funcionar.-

Fig.2.- Ung vista frontal, correspondiente al glzasdo de
Fig.l, con el tembor parcialmente seccionado, para gue pueda
apreciagrse el sistema‘de transmisién que lo hace girar a in-
térvalos.~

Haciendo referenciz g los citudos dibuwjos, passmos a -
describir cada una de las principeles partes de la mfguins y
su modo de asctusr, con relscidén a las demés, paras lograr, en
virtud de lg sincronizscién de movimientos, el funcionamien-
to automstico, que permite la produceidn continus de las sig
rras finas, cuyos dientes se trsta de producir.-

Tal como se representa por el alzado de Fig.l, y vista
irontal de Fig.2, la méquina consta de un tesmbor -l-, sobre
el cual se hzn srrolledo, previamente, uns serie de espiras
-2~, de un alambre laminado, segin una seccifin adecusgda sl
tipo de sierra a fsbricar, estando diches espiras paralela-
mente dispuestys y retenidss sobre el tambor, mediante bri-

das, que limitan lc longitud de las sierras y que mantienen
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wn perfscto paralelismo entre las espiras, mientres trabaja
la fresa.-—
El tembor -1- a&s sceciousdo, en virtud de la transmisifn

esteblecids entre unz rueda dentada -3%—, montada sobre el —

eje del tembor y un tornillo sin-fin -4-, dispuesto en el

extremo de un eje -5-, que s0lo entru en rotwcibn, cuando
lo determinas el impulso que recibe de un v4stago -6—, que -
estd conectsdo, g través de una articulacibn -7- -8-, con -
una biela -9-, movidg por una excdéntrica -1C-, ¢ue gira en
virtud del movimiento genersl de ls fresadora, al ser embrg
gada ls ruedg -10- por medio de uns bielz -11-, que sigue =—
los movimisntos de avence y retroceso del cabezal de la fre
sadorg.=-

El véstago -6- de conexidn entre el eje -5- y la trans
misibn ultimemente descrita, emerge de un cilindro —-12-, —
montado loco sobrs el eje —5- del cusl sobresalen unas zapg
tae de embrague.—12'-, gue solo trzbhajan cuardo el movinien-
t0 -b- Gz retroceso del cabezal de¢ la fresadora, provoca la
atresceidn de Gicho véslago -6- clavéndose lgs zepatss sobre
lz perifexia de un pleto =1%—, solidsxrio del sje =5-.

Dicho ewbrague circunstancial determins el giro del tor
nillo sin-fin -4-, que hace girer la rusda -3- ¥y por medio
de ells el tambor, lo estrictamente nacesario psre producir
ls separaclén entre dos series de dientez contisuwos. Le bie-
lg =9~ puede alsrgesrse y acortarse s fin de varisr su brazo
de pelance, paraz gumentiar o disminuir el gixo del tambor -1-.

E1l tcabor puede sufrir un ligero desplazaniento horizon
tal a fin de descenirar su eje Vertical, respecto al de sime
tria, o de coincidenci:z con l2 .lines ae corte de 1a fresa,
a fin de poder determinsr, con dicho peguefio desplezamiento,
el grsdo de oblicuidad del diente a produecir.-

Bl desplazeniento del tambor tiene lugar sobre unz guia



~17- que sobresale de¢ le bancada de lu ndguina y se consigue
gctuzndo 8 msno sobre un mando -15-, con el que se provoca
el avance 0 retroceso de un espirrago —16-.

La herramienie que produce los dieutes counsiste en uns

85 fresa circular ~18-, montads sobre un dispositivo portafre-
sa, constitufdo por dos brazos -19- -1¢ ‘- gue suspenden gl
eje -18°- de la fresa.-

YLos brazos de suspensidn -1y~ -1¢‘- estdn articulados
sobre un gje que gtrgviess el cabezal d@ ls fresadorg.-

90 La fress es puestsa en roiseibn, & ls velocidad conve-
niente, por nedio de un motor propio -20-, independiente -
del movimiento genergl de la mfguins, el cual, en virtud de
las poleas -21- -21'~, unidas por una tregnsmisibn -22-, he-
cen girar un tren de engranajes -23-, cuys relascibn de trans

95 formacidn, entre poleas y engranajes, determinan la veloci-
dad de rotacidi, adecuads al trabajo de la fresa.-

Pars poder fijar la profundidsd de los dlentes gue ha
de produelr la fresa, se ha previsto, sobre el cabezsl, un
dispositivo constitufdo por unas guias -24-, que permiten -

100 el desplezamiento ascendente o descendente de todo el sopoxr
te besoulante, que sostiene la fress, pudiéndose graduar a
la alturs @& que conviene dejar sicho soporte, en su desliza-
mlento sobre las guies -24-, mediante un tornillo -25-, movi
do por un volante -26-.

105 : Para lograr el levantamiento de la fresa, cuando se -
produce el retroceso del cabezal, ®e ha previsto, en conexibn
con el brazo osciletdvrio de suspensién -197-, un véstago -27+
que es constahtemente frenado por une brida de fibra -28-, de
modo qgue, mientras la frese trabsja, en sentido del avence -

110 -8-, la resistencia de dicho freno es vencida por el impulso
de la mfquina, pero cuando la fresadors retrocede, el freno-

-28- impide el libre retroceso del soporte bagsculante -19'-,
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dando origen & que éste se levante, separzndo lz fresg -18-~
de su contacto con lus eepirss de alaembre, dispuestas en el
tambor -1-,

Tias bridas gue retienen 1us espires sobrs el tambor, -

ademés de mantener, como ye hemog dicho, el paralelismo en-
tre laus espiras, y de determinar la longitud méxims de 1gs
sierree s fabricar, sirven pars que, &l chocar, contra dgi-
chee brides, un contscto, previsto en el soporse portafresasa,
se estgblezca, por medios eléctricos, 15 desconexidn sutomd-
tica de la elimentzcibn ds los motores, que mueven lg fresa
y lz méquina fressdors.-

Cuando, por cualquier circunstsncia, conviene hacer gi-
rar el tsmbor ~1-, @ ung velocidad muy superior & lg que pro
voca su gvance sincronizsdo con el vaivén de 1s fressdora,
se ha previsto, sobre el pleto ~1%—~ que hsce girzr el eje -
-5—, ung manivels -14-—, para Tacilitar el giro a mano, del
referido tambor.~

La méquins, que dejamos descrits, puede trabajar, préc-
ticamente, sin ninguna vigilencia, para producir, autonatica
mente, tentss sierrss finas como espirss de slembre se hayan
grrollado en el tsmbor, siendo dichas sierras de longitud -
igual & la distancia establecide entre dos brides contiguas,
de las que retienen ls s espires de zlambre.-

fwborglmente gque ls forma, dimensiones, disposiciédn y-
arreglo del conjunto y 4z csda una de las piezas que integran
log mecanismos, Jue componen la nueva miguine, podrén variar
y sufrir todas aquellas modificaciones que se estimen conve-
nientes, mientras sean compatibles con el trabejo sincroniza-
do de dichos mecanismos, que da, por resultsdo, el dentsdo -
automdtico de laes sierras.-

La Petente de Invencifn por: »FAQUINA P4sEA TRESAR 10S -
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DIEF®EE DE TiS SIERRAS FIWAS, DINADAS & TRAZASAR LIADERA,

[€2]

TBTAL, U COTROS YATERIALTES Y YUY BSEECINTIENTE LiS LLAMVALAS

DE VARQUETERIA”, cuyo privilegio de explotacibn em EBspalia,

sus Colonias y Protectorsdo, se¢ solicita por un periodo de

20 alios, recaerd sobre las purticulsridades, que se concre-
ten en las sigulentes,

REIVINDICACIONZES

8, PPAQUINA PARA FRESAR LOS LIENTES DE LisS SIBKRAS FILAS,
DESTINADAS & LEATACAR *ALLRA, METAL U COLROS UATERIATES Y -
VMUY ESPECIAINMEKTE LAL LLAMADAS DE IARQUEUVERIA” cargeteriza-
da por el hecho ds que consta de un tambor, sobrsz el gue ce
hsn arrollado previaiente, una serie de espiras de alambre-
lagminado, de seccibn sdecusds @& lzs sierrss s fabricar, es-
tando retenidas dichas espirass, mediante bridas de f£ijecibn,
simetricamente distribufdas s lo lsrgo del tambor, guedgndo
limitads la longitud de lss sierras, por la distahcia entre
dos bridss contlguas y siendo sccioncdo, dicho tambor, en
wrtud de una transmisidn, estsblecids eatre una rueda den-
tada, montada sobre an eje, y un tornillo sin-fin, dispuesto
en el extremo de un #rbol, que solo entras en rotocibn, cuan-
do tiene lugar el retroceso del csbezal de lz fresadora, gi-
rando el tambor unicanente lo necesario, perg determinar lg
separacibn entre dos dientes contiguos.-

28 .- PUALUINA PARA TRESAR LOS DIEHDEE LY LAY SIERRAS FINAS,
DESTINADAS A IRABAJAR MADERA, METAL U UiﬁO“ MAVERIALES Y MUY
ESFECIATVET YL Las LIATVADAS D& ARQUETERIA” segin lz 12 rei-
vindiczcibn caracterizada por el hecho de que el mecaniemo
gue hace girar el tantor con intermitencias, esté constituf-
do por un véstago, conectzdo g travds de una grticulacidn,
con una blela, movide por une excénitrices, que girs en vir-

tud del) movimiento general de lg frssadora, emergiendo dicho
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véstago de un cilindro, montado loco sobre el eje del torni-
110 sin-fin y sobreesaliendo, de dicho c¢ilindro, unass zapates
de embrague, que se c¢lavan gobre la periferlis de un plato, =
solidario del referido eje, unicamente cuando el movimiento
de retroceso del cabezsl de la fresadora, provocs la gtrac-—
cidn de dicho véstago.-

%38 .~ PLQUINA PARA FRESAR LOS DIBNTES UL Las SIBREAS FINLS,
DESTIVADAS A THABAJAR MADEHA, TETAL U OPROS MATERIALLS Y MUY
ESCECIALYENTE LAS LLAMADAS L3 VARQUETERIA”, segdn las dos an-
teriores reivindiczciones, caracterizszdo por el hecho de que,
para poder varizr el grado de oblicuidad de los dientes a pro
ducir, el tambor sufre un ligero desplazamiento norizontsl,
pars separar su eje de simetrfsz, de la coincidencia de ls ;g
nea de corte de la fresa, teniendo lugar dicho desplaszamiento
sobre una gufa, que sobresals de lz bancada de la méquina, -
ejerciendo la atrsasccibn por medio de un mando manusl, con el
gue se hsce girar un espirrago, que provoca el avgnce 0 re-
troces¢ longitudinagl del tambor.-

48 ,— MIAOUTHA PARL PRESAR LOS DISHTES DE LAS SIERRAS PINLS,
DESTINADAS A& TRADAJAR MADEEA, METAL U ULROS MAVERIALES ¥ -
UUY ESPECIATMENTE L4S LIAVADAS LE MARQUEBYERIA”, caracteriza-
do por el hecho de que la herramients gue produce los dientes
consiste en una fresa circular, montada sobre un dispositivo
portafresa, constitufdo por dos brazos, gque suspenden osci-
latoriemente el eje de giro ds la {ress, a cuyo fin dichos
brazos, estén articulados sobre un eje Que atraviecssz el ca-

bezal de la fresadora, girando la fresa a la velocidad con-

veniente, por medio de uwn motor propio, a través de una -

transmisibn por poleas y correa, gue mueven un iren de en-
granzjes, cuys relazcidn de trausformecibn determina 1ls ve-

locidad de rotscidn, adecuada al trabajo de la fresa.-
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8. MMIAQUINA PARA FRESAX LOJ DIENTES U LaS SIERRAS FIKAS,

DESTIVADAS & TRABAJAR TADERA, LETAL U OTROS MATERIALLES Y NUY
PUCIALIENTE LS LLAUADAS LW MARQUETERIA”?, segln la enterior

reivindicacidn, caracterizads por el hecho de que, pars fijar
la- profundidad de los dlentes que hs de producir la fress,
se hs previsto, sobre el cabezsl de 1z fressdora, un disposi=-
tivo constitufdo por unas guias, que permiten el desplazamieg'
to vertical de todo el portafresa, a fin de grzduar la altura
g que conviene situarlo, &actuando sobre un volznte, que gecio
na un tornillo,-
68.~ "MIAQUIKA Pallh PRESLR LOC DIEBNTES DE Lal SIELRaS PINAS,

DESTIVADAS A THALLJAR MADESRA, MEPLL U OPROS WATBRIALES Y MUY

BSUECIATMBEYE LuS LLDANADAS DI MARQUEZERIA?, caracterizada por

el hecho de que, en conexidn con el brszzo oscilzstorio de sus-
pensibn de ls fresa, se ha dispuesto un véctago, que es fie—
nsdo por una bridsg de fibre, de modo gue, cusndo el cabezal
avanza para que trabaje la fresa, lu recistencia de dicho freg
no es vencids por el impulsoc de la miguina, pero cuando la -
fresadora retrocede, dicho freno lo dificulta, haciendo bgs-
cular sl soporie y dando lugar al levantamlento de lu fress,
para gue no roce sobre lezs espiras de alambre, gue acaban de
ser dentadas.-

78&,- PUAQUIHA PARA FRESAE LC: DIBITES TE Lad SIERRAS TPINAS,
DESFIVADAS A TRADACAR MADERA, METAL U ODROS HATERIALES Y MUY
ESPBCIAIMENTE LAS LLAMAUAS UE MARQULWERIAY, czraclerizado -
por el hecho de que se ha previsto, sobre el portafresa, un
contacto que gl chocar contra las bridas que retienen las -
espiras de salambre, estszblecs, por medios eléctricos, la des-
conexifn zutomética de los motores que mueven ls fresa y la
méquina fresadora.-

g8,- PILQUINA PARA FREGAR LOS DIENTES vB Las BIBRE.S FILAS,
TESTINADAS 4 TRADAJAR MADEWA, METAL U CTROS WATERIALES Y MUY
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ESPECTATMENTE LAS LLAMADAS D HARQUETERIA” sezfn las reivin-
dicacione. 1% y 2&, caracterizade por el hecild dg gue para -
hader girsr el tambor a una velocidad superior, gl gue Provo
ca su gvance sincronizado con el vaivén de la frssadora, se
ha previsto sobre el plato gque hace girar el eje del tornillo
sin-fin, uns manivela que permite himcer girer a mano el tam-
bor.—
98.~ "MAQUIHA PARA FRESAR LOS DIENWES DE LA3 SIERRAS FINAS, -
DESUITADAS 4 TRAVAJAR Y.oDELA, VETAL U OCROS “ATERIALES Y M
ESPECIALMINTE LAS LLAMADAS D& MARQUEDTERIA”.- Ts1 como se ha
descrito y demostrsdo en los dibujos sd juntos.~-

Congta de nueve hojss foligdas y mecanografiaduss por una
s0lz carge~-

Barcelons s 10 de Diciembre de 1652
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