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UN 3T0D0 DE FABRICACION DE IMANES
PERiJAITBNTES

La presente invención se reitere a inanes
p e mían ent e s 4

Ya se conoce un j.aterial ferromagnetico que
posee una intensidad del campo de desaparición -EM de porJ- u
lo menos 700 Oersted, una reaianencia B de uor lo menosr
1200 Gauss y que incluye, como constituyente esencial para
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el logro le ln referida remanencia, cristales no cúoicos 
de polióxidos de hierro y por lo renos uno de loa retales 
bario, estroncio y ploro. Una fracción atárnica, coro máxi­
mo 2/'5 de la cantidad ¿e bario y/o estroncio y/c plomo pue­
de estar substituida en los cristales por calcio.

Los representantes'más importantes de estos 
materiales se caracterizan por una estructura exagonal, por 
ejemplo una estructura de nagnetoplumbíto de los cristales. 
Re han Aescripto materiales cuyas propiedades ferromagneti- 
cas son determinadas substancialmente por cristales únicos 
y/o mixtos que presentan mía estructura de magnetoplumbita 
y una comvosición H0.6Pe^0- donde tí designa por lo menos 
uno de los metáLes bario, estroncio y plomo* listos mate­
riales tienen propiedades de imán permanente y presentan 
la ventaja que los mismos pueden fabricarse en base de ma­
terias primas relativamente económicas. En comparación con 
los imanes permanentes conocidos con base metálica, más par­
ticularmente los aceros de imán modernos, los imanes perma­
nentes preparados a partir de los materiales mencionados
anteriormente poseen un valor de (BH) comparativamentenax
bajo.

El término "estructura de magnetoplumbita"
doto .atenderse como significando una estructura cristalina 
e.x*g,onal ligáronte al mineral nagneto plumoita, que ha sido 
Rescrito por G. áminoff, Geologioka Foreiiingens PSrhanlin- 
¿en 4? 111, páginas 20j a 2ü9u 1925. Yu estructura crista­
lina fuá determinada por V. Adolshold, Akiv for hineralogi 
och G-eologi, 12^ NR 29. L1 nombre 'de "mágnetoplumbita" fue
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sugerido por Aminoff, debido al ferromagnet ismo del mineral 
descrito por ál (váase Ammoff, l,c. págica 286). Sin 
embargo, Aminoíf menciona solamente que el mineral es atra­
ído fuertemente por un imán.

Tal como se ha mencionado anteriormente, el
valor (BE) de los rateriales descritos es comparativa- max
mente bajo. El valor máximo logrado es aproximadamente 1*1 
x 10 Gaues-Oersted/cm^.

El objeto de la presente invención consiste 
en proveer, con el empleo de los mismos materiales, valores 
de (BH) mejorados, por ejemplo un valor de 1,75 x 10 , o 
valores superiores*

De acuerdo con la presente invención, un imán 
permanente, preferentemente un. imán permanente fusionaao, 
se caracteriza por el hecho de que el mismo esta constituido 
por un cuerpo ."ugnítico anisotrepico que consiste principal­
mente en cristal es no cúbicos, preferentemente de estruc­
tura exagonal, de polióxidos de hierro y por lo menos uno 
de los metales Ba, 3r y Pb., puliendo estar substituida en 
los cristales ^ma fracción atómica de 0,4 como máximo ue la 
cantidad de Ba y/o br y/o Ib, por calcio.

El imán permanente puede caracterizarse por 
el hecho de que las propiedades ferromagneticas -el mate­
rial son determinadas subst,¿acialmente por cristales únicos 
y/o mixtos con la estructura de ma¿,netoplumoita me la com­
posición n0.6Feg0^ donde H designa cualquiera de los meta­
les Ba., 3r, y Pb.

la idea básica de la presente invención sa
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"basa en el reconocimiento del hecho de que es "ventajoso el 
empleo de los dos últimos materiales en un estado magnéti­
camente anisotrópico para los imam ^rnaucutes anisotró— 
picos, preferente-a nte fusionados. Esta anisotropía puede 
lograrse, por ejemplo, laminando el Material dentro de una 
envoltura metálica a "Uia temperatura de 800* C. o superior, 
preferentemente entre 1.000* C. y 1.200* 0., si,guiando a la 
etapa de laminado, oí fuera, necesario, una etapa de fusión* 

En lugar de material final mismo, el mate- 
riml inicial pue^e ser colocado en la envoltura metálica 
de modo que la reacción se prcduoe allí. El imán permanen­
te ruede tener un Valor de (BH) en la dirección preíeren- ̂ g ' 'max
cial mayor ene 1,1 x 10 .

El método fe fabricación c.o imanes permanen­
tes de acuerdo con la presente invención puede consistir en 
someter el material, que afecta la forma de partículas fi­
nas cuyo tamaño es auhstauoialmente inferior que 10 Riéro­
nos, preferento cutc inferior que 5 micrones, y en una con­
dición en que las partículas con suficientemente móviles 
para poder ser dirigidas magnésicamente, a la influencia de 
un campo magnético exterior cuya intensidad de campo supera 
a 100 Oersted, proferent^nmute es igum.l a 700 Oersted, sien­
do luego comprimidas las partículas para forma-; un bloque, 
preferentemente mientras se aplica al campo magnético.

Como alternativa, el uso de un oanpo magnéti­
co exterior puede combinarse con el método de laminado, men­
cionado anteriormente.

La condición en la cual las partículas son
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suficientemente móviles puede obtenerse ubicando las par­
tículas en un recipiente que es sometido a vibraciones y 
proveyendo un campo magnético para orientar las partículas 
en la dirección deseada. Al pulverizarse el material fe- 
rromagnético hasta transformarse en partículas pequeñas, 
lo que puede lograrse mecánicamente, queda asegurado que 
muchas de las partículas queden constituidas por un cris­
tal único. Como resultado, las partículas presentan una 
dirección preferencial pronunciada, paralelamente al eje 
cristalográfico principal, y en el caso de cristales exago­
nales, paralelamente al eje del cristal exagonal. Ln vista 
de que las partículas; tienen alguna libertad de movimiento,
cada una de las mismas, bajo la acción del campo magnético 
exterior, tendrá la tendencia de ocupar la posición en la 
cual el referido áje coincide substancialmente con la direc­
ción del campo magnético aplicado. Al ser comprimido luego 
las partículas orientadas preferentemente mientras se sigue 
aplicando el campo magnético, y con o sin el empleo de un 
ligante, puede obtenerse imanes permanentes anisotrópicos.
La compresión reduce la movilidad de las partículas en g na­
do tai que las partículas orientadas quedan fijadas en su 
posición. Se ha encontrado que si el material, después de 
haber sido orientado, es comprimido fuera del campo magné­
tico, la orientación paralela relativa de las direcciones 
magnéticas preferenciales de las partículas se mantiene, 
por lo menos en parte. Si esta compresión se efectúa dentro 
del campo magnético, la orientación relativa paralela a las 
direcciones preferenciales de las partículas resulta rnê or*
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El método puede caracterizarse por el hecho 
de que el material, mientras afecta la forma de partículas 
cuyo tamaño es inferior que 10 alerones, preferentemente 
inferior que 5 micrones, y mientras estas partículas se en­
cuentran en una condición suficientemente móvil para ser 
orientadas magnéticamente, es sometido a la influencia de 
un campo magnético exterior, cuya intensidad de campo es 
superior que 100 Oersted, preferentemente igual a aproxima­
damente ?00 Oersted, y que el material luego es fusionado 
mediante un calentamiento a una temperatura entre 900** C. 
y 1.450* C. y si fuera deseable, manteniendo la aplicación 
del campo magnético. Las partículas orientadas por un cam­
po magnético pueden fusionarse entre sí sin la necesidad de 
compresión, y mantienen en lo posible, la orientación des­
crita.

Si durante el calentamiento del material 
hasta el punto Curie - con el objeto de seguir calentando
hasta la temperatura de fusión - es suprimida la aplica­
ción del campo magnético, es probable que se produzcan des­
viaciones con respecto a la dirección prefarencial, pero 
esto puede subsanarse en grado considerable manteniendo la
influencia del campo magnético hasta que sea alcanzada la 
tempe r at nra Curi e.

Ademas, puede ser deseable reducir la deso­
rientación que se debe a campos deanagnetisadores, particu­
lar-siente a temperaturas elevadas en el rango que se extien­
de hasta, el punto Curie, mediante una reducción de los cam­
pos de desmagnetización, por ejemplo cerrando el circuito
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de las líneas de fuerza con material ferronagngtioo en ausen 
cia ¿el campo magnético externo. Sin embargo, como alter­
nativa! un campo magnético puede usarse para disminuir aún 
más la probabilidad de desorientación.

Resulté sorprendente encontrar que— aún sin
la compresión - a temperaturas que son esenciales para la 
etapa de fusión, que son considerablemente superiores que el 
punto da Curie y para las cuales es probable que se produz­
ca un crecimiento de cristales, se mantiene la orientación 
mencionada, por lo menos en su mayor parte, y que la misma 
aún puede mejorarse a pesor ¿el hecho de que a dichas tempe­
raturas elevadas obviamente no es posible el control de la 
posición relativa de las partículas por medio de un campo 
magnético. Contrariamente a lo que podría esperarse, esto 
permite obtener inanes permanentes fusionados que poseen
valores de (BH) mayores.max

Sin embargo, preferentemente antes de la maP 
clonada etapa ¿e fusión, las partículas son comprimidas 
para formar un bloctue mientras se mantiene la aplicación 
del campo magnético.

Esto permite lograr valores aún mayores de
(BU) , tal como resultaré obvio de lo expuesto preceaen- 'max
temante, ¿once se ha renoionauo que la orientación relativa 
paralela de las referidas direcciones preferenciales es ase 
gurada más fácilmente por la compresión, de modo que aún 
después de la etana de fusión ue las partículas, se obtiene 
un producto mejorado.

Debería notarse que las partículas pueden

- ? -
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orientarse dentro del campo maguérico no solamente a tempe­
raturas ordinarias, sino también a aeaperaturaa más eleva­
das has'Ga.,. la proximidad del punto curie, do modo que las 
temperaturas, deseadas o no, que no son superiores que por 
ejemplo 300* a 400* 0*, no neoesariamente son perjudicia­
les.

Durante la orientación en el campo magnético 
las partículas pueden estar distribuidas en un necio líqui­
do, que preferentemente contiene un ligante. 31 la compre­
sión de las partículas par*a formar un bloque no se lleva a 
cabo con anterioridad a la etapa de fusión, el líquido pue­
de eliminarse, por ejemplo por aspiración o evaporación, si 
fuera necesario con calentamiento simultáneo, proveyendo 
el ligante una cierta cohesión de las partículas con ante­
rioridad a la etapa de fusión.

Si la etapa de fusión es precedida por la 
compresión de las partículas, el líquido puede ser expulsa­
do del material sea por la compresión o mediante un calen­
tamiento adicional para obtener un bloque capaz de ser fu­
sionado de manera simple, constituyendo la ligaaón entre 
las partículas, que se obtiene por ligante, una garantía 
aún mayor contra la discriminación de las partículas.

Un agente de dispersión adecuado es, por 
ejemplo, una solución de acetato de polivinilo porque duran­
te la etapa de orientación de las partículas en el campo 
magnético a temperatura baja, la viscosidad no es tan ele­
vada como para afectar la rotación de las direcciones pre- 
ierenciales de los cristales en la dirección del campo mag-
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nítico y, dasyu.es y, después de la eliminación de la mayor 
parte ¿el líquido, si ligsshe restante provoca la adhesión 
de las partículas en grado suficiente cono para impedir que 
las fuerzas magnéticas generadas por la desmagnetización, 
provoquen la rotura del aloque. Como alternativa, puede 
usarse el a„,ua cono alerte ¿e dispersión, sí bien este agen­
te presenta mía limitación debido al hecho de que después 
de la eliminación de la mayor parte ¿el líquido, la coheren­
cia entre las partículas resulta inferior.

loaría mencionarse ,̂ ue se ha sugerido ya 
orientar cristaiitoe ¿c aleaciones de manganeso-bismuto
para que las dirección̂ .'.
la dirección de un camss

.'ef erencialos se en. paralelas a
iíticc euro: .0 modo *?;.....1 que

la remanencia ¿el imán permanente sea mayor que el valor 
de la remanencia obtenida por medio del material no direc- 
cional. Sin embargo, la densidad de un material tal no es 
aumentada por compresión ¿entro o fuera de un campo magné­
tico y/o por fusión del material orientado, de nodo que el 
valor me la remanencia permanece bajo.

Ya se ha sugerido mejorar la facilidad de 
trabajar las ale .aciones metílicas magnéticas quebradizas 
reduciendo este material a un polvo con un tamaño de grano 
entre 10 ¡s, 1.000 mí orones, pr ef cr ent emont e entre 500 a 1.000 
nicrones, y mezclando este saterial con un ligante o impreg­
nándolo con el mismo, siendo premoldeada primeramente la 
mezcla con la aplicación simultanea de un campo magnético

siendo luego moldeado el bicorne magnético obteni­
do de eí <j a i m  era. una presión elevt pref eren L e.' mnt e
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coa. calentamiento simultáneo* siguiendo luego una e^^pa de 
magnetis-ición mientras se preserva la dirección de la pre­
magnetización* La premagnetizaoión, *¿nl como se ha sugerí— 
do con respecto a la mezcla? que esta constituida por par­
tículas metálicas más gruesas y mi ligante y se encuentra 
en una condición aunque los granos todavía puecen moverse? 
provee por lo tanto una cierta orientación previa de los 
cristaloides en una dirección axil favorable con respecto _ 
a la magnetización final. En contraposición ai presarte 
invento, las aleaciones de níquel-aluminio se designan como 
material magnetizable permanente.

Para completar? debería mencionarse que des­
pués de la etapa de fusión los imanes permanentes de acuer­
do con la presente invención, son magnetizados finalmente 
en la dirección préíerencial obtenida y esto mambí en puede 
hacerse al ser enfriados los cuerpos magnéticos desde la 
temperatura de fusión.

E J E H 3? L 0 I-

Una mezcla de 450 gr. de carbonato de bario 
(% en peso de Ba = 68,6) y 2.000 gr* de FegO^ en peso 
de Fe = 69*4); fue molida en un molino de bolas durante 20 
horas en alcohol. Después del secado, el polvo obtenido 
fue pasado por un horno eléctrico. En la. zona a.e calcina­
ción de este horno? zona esta que.aonía un largo de 20 cm., 
la temperatura ota de 1.100* 0. El polvo pasó por esta 
zona a una velocidad de 2Q nm¡/mín. Consecuentemente? el
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periodo de calcinación era 10 minircos y la calcinación se 
efectuó en arre, -^espués de enfriamiento, el material i'uó 
pulverizado moliéndolo en un molino do bolas en alcohol du­
rante 12 horas, -después je secado, el polvo pro—calcinado, 
obtenido de esta .muera, fuí mezclado con una solución al 
16^ de acetato de polivinilo en acetona para normar una 
suspensión, be emplearon 2 cm^ de la solución ligante por 
grano de.polvo. La suspensión i'ué introducida en un molde 
de bronce y dispuesta entre ios ;.olos ce un yugo magnético, 
las partéenlas ineron sometidas a un primer campo de 9*500 
Oersted, mientras la acetona era eliminada por calentamien­
to y anairación. i"uc lomado asa un pequeño bloque o.e ar­
terial anisotrópico, quo fue introducido en un horno eléc­
trico. ^ste horno estaba montado entre los polos de un 
yugo magnético. neutras se apirea, a un secando campo do 
2.000 Oersted en la aireación preforeucial de .̂¡agnetíza- 
cióu que fié astorm taha por el primer campo, la temperatu­
ra i'ué aumentada hasta 500** 0. La cuepo itagne ''ico aue lle­
vado a cero y se hito pasar el material a través de un hor­
no eléctrico a um.í vulocidra ue 20 mm./nm. La euapa de 
fusión se ...Llevó i cato cu aire a uia i/cmperuL.ura de -̂.*-o0 
0. Dado que la sena de caleLitamiento venia un largo de 10 
cm*, la duración de la etapa uc j-ision era 5 m.f..nuLos. Ln 
la referida dirección preíerencial, el bloque obtenido te­
nía una remanencia Dr 2650 Ganas, una intensidad del 
campo de desaparición ^  de 1.775 Oersted y un ^  de 1500 
Oersted. mientras.la densidad aparente era solamente 3,9, 
.. alcanzg mi v,.l.r (3H) d. 1.3 x 10^. perpendicular-
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remanencia era demente a la dirección prefareneial, la 
1.260 Ganes.

E J E  M P L O  II.

Polvo pre—calentado fuá obtenido de la ma­
nera descrita en el ejemplo I y fué mezclado con una solu­
ción al 8% de acetato de polivlnilo en acetona para formar 
una suspensión, empleándose 4 cm^ de la solución ligante 
por 3 gr. de polvo. La supensión fue introducida en un 
molde y ubicada en un campo magnético comparativamente dé­
bil de 2.000 Oersted. El campo magnético fue suprimido y 
la solución ligante fue expulsada, siendo comprimido el 
polvo para formar una pastilla. La solución ligante res­
tante fue eliminada por calcinado con la aplicación de un 
segundo canco magnético de 2.000 Oersted de una manera si­
milar a la descrita con referencia al Ejemplo I. Al ser 
alcanzada una temperatura de 500° C., el carpo fue suprimi­
do y la pastilla íué pasada a través del horno con una ve­
locidad de 20 um/inin. La etapa de fusión se llevó a cabo 
en aire a una temperatura de 1.300° C* y con una duración 
de p minutos. Las pastillas así obtenidas tenían una rema­
nencia B de 2.550 Gauss y una intensidad ¿el campo de de­
saparición -H de 1.750 Oersted. ¡El valor (BH3 obteni- I ° g maxdo era 1,13 x 10 . Una pastilla obtenida de la misma mane­
ra pero Lene no ha sido sometida al tratamiento con &  pri­
mer campo magnético de orientación presento un valor de 
(BH) ^ de 0,8 x 10 . En ambas casos, la densidad aparente
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era igual a 5,0.

E J E 1 P L  O III.-

10

15

De la manera desciipta 021 el Ejemplo I, pol­
vo pre-calcinado fue mescls.do con una solución al 8% de 
acerato de polivinilo en acetona para forrar una suspensión 
usándose 2 cm de la solución ligante por gramo de polvo.
La suspensión fue introducida en un molde y dispuesta en.un 
primer pampo magnético relativamente dedil de 2.400 Oersted* 
Durante la aplicación del primer campo magnético, fue ex­
pulsada la solución ligante. Las pastillas así obtenidas 
fueron tratadas luego de la manera descrita en el Ejemplo
II. La remanencia B de las pastillas en la, dirección pre-ríerancial era 2*?00 Gaues y la intensidad del campo de de­
saparición -H era 1620 Oersted. Se logró un (BH) de *L Q ^1,2 x 10 . Berpend icularincnte a la dirección preíerencial, 
la remanencia era igual a 1510 Gauss.

20 E J. E 1. 4 1 L 0 IV.

25

Polvo pre—calcinado, obtenido tal como se 
ha descrito en el Ejemplo I, fue nesclao.o con una solución 
al 8y¿ de acetato de polivinilo en acetona para formar una- 
suspensión, usándose 1 cm^ de la solución ligarte por gramo 
de polvo. La solución fuó introducida en un molde y ais- 
puesta en un primer carpo magnético de 10.000 Oersted. Du­
rante la aplicación del primer campo magnético, 1& solución

-  13 -
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ligante fue exprimida, la solución ligante restante fue 
eliminada por calentamiento en un segundo campo magnético 
de 2.000 Oersted hasta alcanzar una temperatura de 500* C. 
Las pastillas fueron calcinadas luego al aire a una tempe­
ratura de 1.280* 0. en un horno del tipo descrito en el 
Ejemplo I, a.una velocidad de 20 mm./^iu. La remanencia 
B de las pastillas en la dirección preferencial era 2875 
Gauss, la intensidad del campo de desaparición era 1800
Oersted y el valor de H- era 1550 Oersted. Se logró unB C ¿r
valor de de 1,65 x 10 . Perpendicularmente a la
dirección preferencial, la remanencia era 1625 Oersted y 
la intensidad del campo de desaparición era 2100 Oers­
ted. Una pastilla obtenida de la misma manera pero que no 
ha sido sometida a un tratamiento con el primer campo mag­
nético tenía una remanencia B_ de 2150 Gauss, una intensi-r
dad del campo de desaparición -H de 2000 Oersted, un valor-LO g
güg de 1450 Oersted y un valor de de0,9 x 10 .
EJEMPLO?. Polvo pre-calcinado, obtenido de acuerdo con 
el Ejemplo I, fué mezclado con agua para formar una suspen­
sión, usando 2 om^ de agua por gramo de polvo. Esta sus+- 
pensión fué introducida en un molde, sometido a un primer 
campib magnético, moldeada para formar pastillas y calcina­
da de acuerdo con el Ejemplo IV, En la dirección preferen­
cial, fueron medidas una remanencia B =* 2870 Gauss y una
intensidad del campo de desaparición -H *= 1610 Oersted. ̂ J- c
El valor de (BH) era 1,57 x 10 . Perpendicularmente a max
la dirección preferencial, fué medida una remanencia B^ de 
1625 Gauss.

-  14 -
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E J E M P L O  VI.

Polvo pre-calentado, obtenido de la manera 
descrita en el Ejemplo I, fue moldeado para formar pasti­
llas de la manera descrita en el Ejemplo IV. Estas pasti­
llas fueron calentadas a 500* C. sin la aplicación de un 
campo magnético) y luego llevadas a través de homo eléctri­
co a una velocidad de 20 mm/min. La fusión se llevó a cabo 
al aire a una temperatura de 1280* 0., oon una duración del 
periodo de fusión de 5 minutos. Las pastillas obtenidas
tenían una remanencia B en la dirección preferencial der
3025 Gauss y una intensidad del campo de desaparición 
de 1550 Oersted. El valor de era 1,58 x 10^.

E J E M P L O  Vil.

Una mezcla pre-caloinada, táL como se ha des­
crito en el Ejemplo 1, fui pulverizada, moliéndola durante 
4-8 horas en un molino de bolas en alcohol, ^espués del se­
cado, el polvo pre-oalcinado obtenido de esta manera fué 
moldeado para formar pastillas de la manera descrita en el 
Ejemplo IV. Las pastillas obtenidas tenían, en la direc­
ción preferencial, una remanencia de 3100 Gauss y una
intensidad del campo de desaparición -H de 1650 Gaiss. El

, . 6 cvalor de (BH)^ ^  era 1,?2 x 10 . Las pastillas fabricadas
de la misma manera pero sin haber sido sometidas ai trata­
miento oon el primer campo magnético tenían una remanencia
B de 2250 Gauss, y una intensidad del campo de desaparición r

-  15 -
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-H de 1850 Oersted. El valor de (BH) era O;95 x 10 * 1 c max
La "densidad aparente" de las pastillas fusionadas era 
4,95*

E J E M P L 0 VIII.

Una mezcla de 29,5 gr. de carbonato de es­
troncio (determinado por análisis) y 179 gr* de Fs^O^
(Fe en % en peso ^ 69,4) fuá molida durante 15 horas en 
un molino de bolas con alcohol. *"1 alcohol fuá eliminado, 
el polvo secado y luego calentado al aire durante 2 horas 
a 1*000" 0. en un horno eléctrico, después del enfriamien­
to, el material fuá molino durante 4 horas en un molino 
centrífugo de ágata en alcohol. Este polvo precalcinado 
fuá moldeado para formar pastillas de la manera descrita 
en el ejemplo IV* Estas pastillas tenían en la dirección 
preferencial una remanencia Br de 2640 Gauss y una intensi­
dad del campo de desaparición -H de 2850 Oersted. El va-g JL O
lor (BH) era 1,63 x 10 , con una "densidad aparente"' 'max
de 4,34* Perpendicularmente a la dirección preferencial,
fuá medida una remanencia B 1550 Gauss. Una pastilla ob-r
tenida de la misma manera pero que no fuá sometida al tra­
tamiento con el primer campo magnético tenía una remanen­
cia B de 2020 Gauss y una intensidad del campo de deaapa- r
rición de 3225 Oersted* El valor (BH) era 0,99 x 1 C max
10° con una "densidad aparente" de 4,41.

E J B M P L 0 IX*-

Partiendo de una mezcla de 29,5 gr* de ear-
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bonato de estroncio (determinado por análisis) y 163 gr. 
de Fe^O^ (Fe en % de peso ** 69,4), se preparó un polvo pre­
calcinado de la manera descrita en el Ejemplo VIII que fuá 
moldeado para formar pastillas de la manera descrita en el 
Ejemplo IV, Las pastillas así obtenidas tenía, ai la direc­
ción preferencial, una remanencia de 2700 Gauss y una 
intensidad del campo de desaparición de 2900 Oersted.
El valor (BE) era de 1,67 x 10^. Perpendicularmente a max
la dirección preferencial, fue medida una remanencia B^ de 
1670 Ganas. La "densidad aparente" era 4,75. Las padi­
llas obtenidas de la misma manera pero sin haber sido some­
tidas al tratamiento con el primer campo magnético tenían
una remanencia B de 2075 Gauss y un valor (BH) de 0,88 r max
x 10°. La "densidad aparente" era 4,69.

& fin de que la presente invención pueda ser 
claramente comprendida la única figura de los dibujos que 
se acompaña, muestra la curva (HH) 1 del imán no anisotró- 
pico y la curva (BH) 2 del imán anisotrópico que correspon­
den al último Ejemplo IX, ilustrando asi claramente el ade­
lanto obtenido por la presente invención.

La presente solicitud, que corresponde a la. 
presentada en Holanda con fecha 21 de Diciembre de 1.951, 
bajo el número 166.263, se acoge a los beneficios del artí­
culo 51 del vigente Estatuto—Ley sobre Propiedad Industrial.

- ooo 00 eoo -

-  17 -
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* Loa puntos de invención propia y nueva que se
i presentan para que sean objeto de la presente solicitud de

latente de Invenoión en España, por VEINTB años,son los si- 
. guientes:

3 ia+— Método de fabricaci&i de imanes per^
manentes, con la particularidad de que un cuerpo que consie—

* te principalmente de un material ferromagnótico de crista­
les no cúbicos, preferentemente de estructura exagonal, de 
pclióxidos de hierro y por lo menos uno de loe metales Be* ^

. IQT Sr, y Ib, en que como alternativa, una fracción atárnica de, ^
como máximo 0,4 de la cantidad de Ba y/o Sr y/o Ib, puede 

¿ ' estar sustituida en los cristales por Ca, es transferido
durante su fabricación una condición anisotrópiea.

2a Método de acuerdo con la reivindicá­
is ciónl*, con la particularidad de que se emplea un material

cuyas propiedades ferromagneticas están determinadas suba-, 
tancialmente por cristales únicos y/o mixtos que poseen la 
estructura de magnetoplumbita de la composición MO.bFe^O^, 
donde M designa cualquiera de los metales Ib, Ba^/Br*

2ec 3*.— Bétodo de acuerdo oon la reivindica­
ción 1* ó 2*, con la particularidad de que el material, en 
algunos casos el material inicial, es laminado, a una tem­
peratura de 800* C. o superior, preferentemente a una tem- , 
peratura de aproximadamente 1+100? 0*, en una envoltura me—

25 tálica y ei fuera necesario, es fusionado luego.
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4B*— Método de acuerdo con cualquiera de las 
reivindicaciones 1* y 2S, para ser usado en la fabricación 
de imanes, con la particularidad de que el material, mientras 
permanece en el estado de partíoulas finas, cuyo tamaño es 
sustancialmente inferior que 10 micrones, y preferentemente 
de inferior que 5 micrones y en una condición en la cual las 
partículas son suficientemente móviles para ser orientadas 
magnéticamente, es sometido a lainflueneia de un campo magné­
tico exterior, cuya intensidad de campe es mayor que 100 
Oersted, preferentemente alrededor de 700 Oersted, siendo lue­
go comprimidas las partíoulas para formar un bloque, preferid 
temante mientras se mantiene la aplicación del campo magnético.

5**- Método de acuerdo eon cualquiera de 
las reivindicaciones 1*, 2* y 4*, para ser usado en la fabri­
cación de imanes permanentes con la particularidad de que el 
material, mientras permanece en el estado de partículas finas 
cuyo tamaSo es inferior que 10 micrones, preferentemente in­
ferior que 5 micrones, y en una condición en que las partícu­
las son suficientemente móviles para ser orientadas magnéti­
camente, es sometido a lainflueneia de un campo magnético ex-*--' 
terior, cuya intensidad es superior que 100 oersted, prefe­
rentemente en aproximadamente igual a 700 Oersted, y luego 
es fusionado mediante un calentamiento a una tempe rilara entre 
900* 0. y 1.450* 0., si fuera deseable manteniendo mientras 
tanto la aplicación del campo magnético.

6a*- Método de seuerd^ con la reivindicación 
5*, con la particularidad de que las partículas son comprimi­
das con anterioridad a la fusión, si fuera deseable mientras

-  19 -
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afe mantiene le aplicación del campo magnético* ' 4
Método de acnerdo con cualquiera de 

las reivindicaciones le, 23, 4a, 5*y 6*, con laparticu- 
larldad de que luego de la etapa de orientación por medio 
del campo magnético exterior, se reduce la posibilidad de 
desorientación de los cristales como consecuencia de les [
campos da magnetización cerrando el eamino de las líneas de 
fuerza en el imán con material ferromagnático, preferente­
mente mientras se aplica un segundo campo magnético exte— !
rí:cr̂  - -

8s*— MÓtodo de acuerdo con cualquiera de 
las reivindicacionea 4*, 5*, 6* y ?a, con la particularidad 
de que durante el tratamiento con el primer campo magnético* 
las partículas están distribuida en un medie liquido.

9R.- Mótodopara la fabrioaoiónde imames 
permanentes anísotrópicos, preferentemente presionados, ca­
racterizado por el empleoy principalmente de material fe- 
rromagnático constituido por cristales no cdbiccs, preferí-? 
temante de estructura exagonal, de pollóxidoe de hierre y 
por lo menos uno de los metales Ba, Sr y Oh pudiendo estar 
sustituida en loa cristales, como máximo, 0,4 de la cantidad 
total de la Ba y/o Sr y/o Pb por Oa.

1(^.— MÓtodo segdn se reivindica en el punte 
9d, caracterizado per emplear un material cuyas propiedades 
ferromagnáticas están determinadas sust anciaimente yor arlé— 
tales ónicos y/o mixtos que poseen la estructura da magna— 
teplumbite de la composición MO.bFegO-̂  * donde M designa cual­
quiera de. los metales Pb, Ba y Sr.
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