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EL presen te  invento tien e  por o b je to  un procedim iento 

y un ap arato  apropiado para  te ñ ir  directam ente en estado  

de borra l a s  f ib r a s  t e x t i l e s ,  n a tu ra le s  o a r t i f i c i a l e s ,  

con sistien d o  e l  procedim iento en comprimir previamente l a  

borra h a sta  obtener una densidad de 250 a  300 Kg por me­

tro  cúbico , A continuación  se hace c ir c u la r  ba jo  p re sió n , 

en ambas d ireccion es (desde e l  centro h ac ia  e l  e x te r io r  

y v ic e v e rsa )  e l  baño de t in tu r a , desempeñando l a  borra , 

g r a c ia s  a  l a  compresión a l a  cu al ha sid o  som etida fren te  

a dicho baño automáticamente, e l  papel de ju n ta  h id r á u l i­

c a , con3o cual se e v it a ,  en l a  masa, l a  formación de cana­

l e s  de menár r e s i s t e n c ia ,  a trav é s  de lo e  cu ales e l  l í q u i ­

do ten d ría  l a  tendencia de p a sa r  preferentem ente, produ­

ciéndose de e s t a  su erte  ir re g u la r id a d e s  en e l  teñ id o .

Dicho procedim iento puede r e a l iz a r s e  por medio de un 

aparato  que perm ite mantener bajo  l a  compresión deseada 

l a  borra t e x t i l  durante e l  paso en l a s  dos d irecc io n es del 

baño de t in tu ra , pudiendo por ejemplo e l  aparato  reu n ir 

l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  que se desprenden de l a  d escrip c ió n  

que sigu e  y del d ibu jo  anexo en e l  cu a l:

La f ig u ra  1 es un corte a x ia l  esquemático que muestra 

e l  ap arato  en curso de carga y de l a  p u esta  bajo  compre­

sió n  d el t e x t i l  en estado  den b orra ;

La f ig u ra  2 m uestra en corte a x ia l  e l aparato  cargado 

durante e l  teñ ido .

E l d epósito  de m ateria e s t á  co n stitu id o  por un fondo 

c ir c u la r  macizo 1 p ro v isto  de un reborde p e r i fé r ic o  2 , en 

e l  cual puede en ca jar una pared l a t e r a l  c i l in d r ic a  p e r fo ­

rada 3 . En su  centro e l  ^ondo 1 e s t á  p ro v isto  de un tubo 

perforado 4 , que se  extiende por toda l a  a ltu r a  de l g  

pared 3 y termina por abajo  en un cono 5 que constituye



e l  ráco r de enlace con e l  conducto 6 ( f i g .  3) de l a  cuba 

de t in tu ra  7. Un a n i l lo  8 asegura l a  estanqueidad en l a  

p arte  b a ja  d e l tubo 4 .

P ara  l le n a r  e l  d e p ó sito , se  co loca  sobre l a  pared c i l i n  

d r ic a  3 o tra  pared o tubo 9 que en caja  sobre l a  p a rte  supe­

r io r  de 3 y sobre e l  tubo 4 se en ca ja  un tubo 10 no p e r fo ­

rado que l le g a  h a sta  e l  fondo. Se l le n a  e l  elemento 3 empu­

jando h a sta  e l  borde su p erio r  de l a  pared 9 , después se ha­

ce d e s l iz a r  sobre e l  tubo 10 una cu b ie rta  11 , p are c id a  a l  

fondo 1 , es d e c ir , p r o v is ta  de un reborde p e r i fé r ic o  13, 

su sce p tib le  de en ca ja r  en l a  pared 3 y de un agu jero  corres- 

pondiente a l  diámetro del tubo 10 . Mediante p re sió n  mecá­

n ica  o h id rá u lic a  se hace b a ja r  l a  cu b ie rta  11 , comprimién­

dose de e s ta  su erte  l a  m ateria h a sta  l a  densidad deseada y 

h a sta  que l a  cu b ierta  11 penetre eon su  reborde en l a  pared 

3 . a  continuación se in m oviliza l a  cu b ierta  por cu alqu ier 

medio conocido, por ejem plo, con c e rro jo s  de cu b ie rta  de 

au to c lav e , después se  r e t i r a n  e l  tubo 10 y l a  pared 9 y 

se  c ie rran  con un tapón 13 e l  agu jero  c e n tra l de l a  cu b ier­

ta  y e l  tubo 4 . Entonces e l  aparato  es llevad o  a l  au to c la ­

ve donde e l  baño de t in tu ra  se hace p a sar  d e l centro h ac ia  

l a  p e r i f e r ia  (pared  3) y v ic e v e r sa , a  trav é s  de l a  borra 

t e x t i l .

G racias a l a  au sen cia de can ales o v a c ío s  en l a  m ateria , 

no hay que temer l a  formación de b o lsa s  de baño o de a ire  

vagabundo en l a  m ateria tr a ta d a ; de e s ta  su erte  es p o sib le  

e fe c tu a r  en l a  cuba e l  teñido con todos lo s  c o lo re s , aun 

en f r í o ,  s in  necesidad de p rev io  desengomado y es asimismo 

p o s ib le  oxidar unifórm ente, mediante e l  a ir e  ba jo  p re sió n , 

en menos de 30 segundos.

2 0 6 8 4 8 '<y%



+ -
3  0  6 8  4 6

N O T A  ^

En resumen: La Patente de In troducción  que se s o l i c i t a ,

recaerq, sobre l a s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s :

65 1 ) . -  Procedimiento de tenido en autoclave de f ib r a s

* t e x t i l e s  n a tu ra le s o a r t i f i c i a l e s  en estado  de b o rra , ca-

!
ra c te r iz a d o  por e l hecho de que l a  borra es previamente

comprimida h a s ta  una densidad d el orden de 250 a  300 Kg.

por $etro  cúbico y e s  mantenida en dicho estado  durante

70 su tratam iento por e2í baño de c irc u la c ió n .

2 ) . -  Procedim iento, según re iv in d ic ac ió n  1 ) ,  c a r a c te r i-

zado porque e l  d epósito  de m ateria se hace en ca jar  en una

1 pared c i l in d r ic a  perforada en l a  cual a  su  vez en caja  una

pared c ir c u la r  p ara  aumentar l a  a ltu ra  d el d ep ósito  y p o r-
75 que e l  tubo c e n tr a l ,  so l id a r io  del ^ondo y perforado se 

recubre con un tubo que se extiende por toda l a  a ltu ra  del 

conjunto, llenándose después empujando l a  borra t e x t i l ,  co­

locándose a  continuación una cu b ie rta  sobre l a  b o rra , a 

cuya cu b ierta  se  comunica p resió n  h id rá u lic a  o m ecánica,

80 h asta  que penetre en l a  pared p erfo rad a , fiján d o se  a co n ti­

nuación l a  c u b ie r ta , re tirán d o se  l a  p¿ired su p erio r  y e l  

tubo la r g o ,  m ientras que e l  tubo c e n tra l perforado se  c ie ­

r r a  por su  extremo su p e r io r , procediéndose después a co lo ­

car e l  depósito  a s i  cerrado en un au toclave de t in tu ra  don-

85 de su tubo cen tra l en laza  con l a  c irc u la c ió n  de baño o de

a ir e  bajo  p re s ió n .

3 ) . -  Aparato p ara  l a  pu esta  en p r á c t ic a  d el p roced í-

m iento,según re iv in d icac io n es 1 y 2 , carac te r izad o  porque 

comprende un depósito  para  l a  m ateria , co n stitu id o  por un

90 fondo c ir c u la r  macizo (1 ) ,  p re v is to  de un borde p e r i f é r i ­

co ( 2 ) ,  en e l  cual puede en ca jar una pared l a t e r a l  c i l i n ­

d r ic a  p erfo rad a  (3 ) ,  estando dicho fondo p ro v isto  de un
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tubo perforado (4 ) que se  extiende por toda l a  a ltu r a  de 

l a  pared l a t e r a l  c i l in d r ic a  y termina por su  extremo in ­

fe r io r  en un cono(5) que hace de raco r  de unión con e l  

conducto (6 ) de l a  cuba de t in tu ra  ( 7 ) ,  quedando asegu ra­

da l a  estanqueidad en l a  p arte  b a ja  d el tubo por un a n i­

l l é ,  completándose e l  aparato  con o tro s dos tubos c i l in d r i ­

cos ( 9 , 10)  que encajan  respectivam ente en l a  p a rte  su p erio r 

de l a  pared l a t e r a l  c i l in d r ic a  (3 ) y en e l  tubo ( 4 ) .

4 ) . -  Se r e iv in d ic a , por ú ltim o, como ob jeto  sobre e l  

que^ ha de recaer  l a  la te n te  de In troducción  que se s o l i ­

c i t a :  "PROCEDIMIENTO DE TEÑIDO EN AUTOCLAVE- DE LAS PIEOS 

TEXTILES IOTORALBS 0 ARTIFICIELES EN ESTADO DE BORRA Y 

APARATO P.JO  LA PUESTA EU PRACTICA DEL MISMO".

Todo  ̂ conforme queda d e sc r ito  en l a  presente Memoria, 

que con sta de cinco pág in as e s c r i t a s  a máquina y d ib u jo s 

que se acompañan.

M adrid, 18 diciembre de 1 .9 5 2 .

ALFONSO UNGRIA
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