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El presente imvento tiene por objeto un procedimiento
¥y un aparato spropiado para teflir directzmente en esfado
de borra las fibras textiles, nzturales o artificisles,
consistiendo el procedimiento en comprimlr previazmente le
borre hasta obiener unz densidad de 250 a 300 Kg por me-
tro ctbico, A continuzcidn se hace circular bajo presidn,
en ambas direcciones (desde el centro haciac el exterior
y viceversa) el bafio de tinturas, desempeiizndo lz borra,
gracias @ lu compresién a lo cuad ha sido sometida Frante
a dicho bafio automdticancente, el papel de junta hidrauli-
ca, conb cual se svita, en la masa, la formacidn de cena-
les de mendr resistencia, & través de log cuales el liqui-
do tendria ia tendencis de pasar preferentemente, produ-
ciéndose de esta suerte irregularidades en el tefiido.

Dicho procedimiento puede realizarse por medio de un
asparato que permite mantener bajo lz compresion deseada
la borra textil durante el paso en las dos direcciones del
bafio de tintura, pudiendo por sjemplo el gparato reumir
las caracteristicas que se desprenden ds la descripecidn
que sigue y del dibujo arnexo en el cuall

Lo figura 1 es un corte axizl esquemiatico gue nuestra
el aparato en curso de carga y Ge la puesta bajo compre-
sidén del textil en estudo de. borra; |

La figura 2 nusstra en corte axial el aparato cargado
durante el teriido.

¥l depdsito de muteriz estd constituido por un Fondo
circular macizo 1 »rovisto de un reborde periférico 2, en

el cual pusde encajar una pared lateral cilindrica per‘o-

‘rada 3. Ln su centro el “ondo 1 estéd provisto de un tubo

per©orado 4, que se extiende por toda la alturae de lg

pared 3 y termina por wbajo en un cono 5 que constituye
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el ricor de enlace con el conducto 6 (fig, 2) de la cuba
ds tintura 7. Un anillo 8 usegura la estangueidad en ls
parte baja dek tubo 4,

Pare llemar el depdsito, se coloca sobre la pared cilin-
drica 3 otra pared o tubo 9 que encaja sobre la parte supe-
rior de 3 y sobre el tubo 4 se encaja un tuboe 10 no perfo-
rado qus llega hasta el fondo, 3e llena el elsmento 3 empu-
jendo hasta el borde supsrior dc la pared 9, después se ha-
ce deslizar sobre el tubo 10 una cubierta 1ll, p:recida al
fondo 1, es decir, provista de un reborde periférico 12,
susce;tible de encajar en la pared 3 y de un agujero corres-
pondients =1 diémetro del tubo 10. lediunte presidn meca-
nics o hidraulica se hazce bujer la cubierta 11, comp?imién-
dose de esta suerte 1z materias hasta la densidad deseada y
hasta que la cublerta 11 penetre eon su reborde en la pared
3. & continuacién se inmoviliza lc cubierta por cualquier
medio corocido, por ejsmplo, con cerrojos de éubierta de
autoclave, despuds se retiran el tubo 10 y la pared 9 y
se cierran con un tapdn 13 sl agujero central de la cubier-
ta y el tubo 4. tonces el aparato es llevado al autocla-

ve donde el bafio de tintura se huce pasar dsl centro hacia

1

lz periferia (pared 3} y viceversa, a t?avés.de la borra
textil, .

Gravias a lo smusencia de cunales o vacios en la materia,
no nay que temer lz Tormacidén de bolsas de bafio o de aire
vagabundo en la muteriza tratada; de esta susrte es posible
afectuar en la cuba el tefildo con todos los colores, aun
en ‘rio, sin necesidad de previo desengomado y es asimismo

posible oxidar uni‘ormente, mediante el aire bajo presion,

en menos de 40 segundos.
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HNOTa

En resumen: La Patente de Introducciodn gue se solicita,
receerd sobre las reivindicaciones siguientes:

1).- Procedimiento de tefildo en azutoclave de fibras
textiles natursles ¢ artificlales en estadoe de borra, ca-
racterizado por el hecho de que la borra es previamente
comprimida hasta un: densidud del orden ds 250 = 300 Kg.
por petro cubico y es mantenida en dicho estado duwrante
su tratsmiento por el baiio de circulacién.

2).- Procedimientd, segin reivindiczeidn 1), caracteri-
z=do porgue el deposito de materia se hace cncajar en una
pared cilindrica perforada en la cual a su vez encaja una
pared circular pars sumentar la altura del depbsito y por-
qus el tubo central, solidsrio del Fondo y perforado se
recubre con un tubo que se extiende por toda la slture del
conjunto, llenindose después empujando la borra textil, co-
locéndose a continuacién unaz cubierta sobfé la borra, a
cuya cubisertz se comunica presidn hidraulica o mecénica,
hasta que penetre en la pured perforada, fi jéndose = conti-
nuzcidn lo cubierta, retirandose la pared superior y el
tubo lurgo, mientras que el tubo central perforado se cie-

rra por su exitremo superior, procediéndose después a colo-

~car el deposito asi cerrado en un wutocluve de tintura don-

de su tubo central enlaza con lu circulacién de bafio o de
asire bajo presién.

3).- sparato purs la pussta en practica del procedi-
miento,segtin reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porqu€
comprende un deposito para lu materia, constituido por un
fondo circular macizo (1), previsto de un borde periféri-

co (2), en el cual puede encijar una pared lateral cilin-

. drica perforada (3]}, estando dicho fondo provisto de un
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tubo perforado (4) que se extiende por toda la alture de
la pared latergl cilindrics y termina por su extremo in-
ferior en un cono{5) que hace de racor de uniém con el
conducto (6) de 1z cuba de tintura (7), quedando asegura-
da lu estanqueidad en la parte baja del tubo por un ani-
1ld, completéndose el gparato con otros dos tubos cilindri-
cos (9,10).que encajan respectivamente en la parte superior
de la pared lsteral cilindrica (3) y en el tubo (4).

4},~ Se reivindicsz, por ultimeo, como objeto sobre el
gue. ha de recaer la rfatente de Introduccidn que se soli-
citad #PROCEUINIENTO DE TENIDO ZH aUTCCL.VE DE La3 FIBRAS
TE{TILES FaTURALES O ARTIFICI.LES EN Z5T+D0 Dit BORRa Y
aFPaRaTO0 P.Ra LA PUSSTa ZID PRACTEUCA DEL XISMO»,

Todo. conforme queda descrito en la presente liesmoris,
que consta de cineco piginas escritas a maquina y dibujos
que se acompaiian,

Medrid, 18 diciembre de 1.952.
ALFONSO UNGRIA
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