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ia presgnte inve:oidn se rsfiere & un mé-
todo pera esegurar una ocspa de réplioca metdlica, obieni-
da gelvancplésticemente, en el blogue de matriz, y a una

matriz fabriceda 46 acusrdo con tel método,
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Bs sablde fabricar moldes de fundicidn o
estampado medlante la apliocecidn galvenopldstica de una
capa metdlica sobre un cusrpo conductor adscuado pare
eate fin y separando luego le capa metdl ice del cnerpo
que ha sarvido como modelo; Para la produccidn de obje-
tos moldsados o expulsaﬁosbon un digpositive de moldeo
con la ayuda de une cups metdiica de réplica obtenida de
esta maners, es nzcesario asagurar la capa metélioca en
un dblogue ds matriz capaz de ser sujetado en el diséosi-
tivo:

is réplioa metdlice msegurada su un blogue
de matriz qusda'sOmetida, durgnte le etapa de moldeo, &
preésiones muy sglevadas que puaeden 1legai hasta velores de'
aproximedamsnte E00 ké, por mnz, pero la capa metdlica no
dsbe deformsrss como resultado de la acoidn de tales pre-
sioneal &demés, no es desesble gue las presiones despla-
cen la capa metdliocs en la matriz;

las capus metdlioas de rdplica que se ob-
tienen medisnts la aplicacidn galvanopldstica de una pe-
1fcule metdlica sobre un cusrpo, generalmante presentan
una configuracidén irrsgular sobre &1 iado que 6sid aleja-
do del cusrpo que he servido de modelv, de modo que la
fijaclén de tales capas metdliicas en el pligue de la ma~-
triz resulta dificill

Ya su ha suygerido cubrir la paerte posterior
irregular de la capa metélioa de rdplioa con un revesti-

miento de zcero aplicmdo de acusrio aon el método de Schoop,
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8in embargo, le ariicacidn de un rsvegtimieanto tel de
acusrdo con 6l mftodo de Schoop pusds dar por resul tads
une deformacidén de la cara metélica, y 1= estructura mi-
croporcsa dsl metal as{ eplicado pusde causar un despla-
zamiento de lia capa metdlica en &l blogue de la matriz
bajo la @accidn de praéiones elavadas: D9 acuerd® con
otra sugersncia, 61 ladc posterior de la caps metdlica
es provisto, oon la ayuda de medios galvdnicos, con un

revestinientc de cobrs, sisndo complementade la pelicu-

‘1l de cobre resultante, si fuera deseable, con acero gus

es splicado de acuerdo con el méiodo de Schoop,

Da mcuerdo con el mftodo de la presente
invencidn, la capa metilica de rédplice es msegurada en
el blogue de la matriz d§ menera tal gue ls misma no pue-
de desplezgrse o deformarse como conasecuencis de las pre—
gsiones que se producen durante la etaps de moldeo, ni
puede modificar gu pesicidn durante la etapa de fijacién;

1s presente invencidn consists en un méto-
do de fijacidn de una capes metdlica de réplica sbtenida
gelvanoplést icaments, en un bloque de matriz y se carac-
teriza por el hecho de gue el lado de la oapa metdiica,
qus ests alejado de la cavidad en lé coal se moliea el ob-
Jjeto, estd provista de un revestimiento de masterizl ds
espesor suficients, revestiuiento éste que puede ser sepa-
radc del metsl, y ¢ue sl cusypo resultante constituido pox

la capa y el revestimisnto de material es usado ooumoc modele

para la febricacién de un molde que, despuds de retirado el
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modelo, es rslilenmdc con metal, siendoc luego retirade el
cuerpo moldesdo d¢l molde y fabricénicge un segundo blo-

que métélico‘an buse de ests cuerpo gue presente una cavie
dad gue tiene laa mlsmag dimensiones que la del ¢cnerpo oons~
tituido por la répllice y el revestimisnto de materisl, des-
yués de 1o cval se slimina el revestimiento de material
gobre 8l cuerpo y ol mismo es ublcado en la cavidad del
segundo blogue de metal &8 fundicidn, y s1 final el espe-
cic restente es rellensdo con una mase gue une 1& capa &l
blcque;

81 le configuracldn de la caps metélica lo
permits, es desesble que la misma se& provista mecdnioca-
mente de superficies planes antes de ser apliocmda & l&
misme el revestimiento de materiasl, dedo gque &n las &reas
de tasles superficies la capa metdlica se relsciona direoc-
temente con la metriz metédiica y esto es ventajoso con res-
pecto & la resistencia mecdnica del conjunto:

Cuando el revestimiento de material es
eplicado &1 lado exterior de la cepa metdlica de réplica
gerd tomedo en cunenta onmslquier encogimisnto pesible del
metal del cusl estd hecho el bloque ds la matrl?, As{ por
ejempls, como resultado ds un encogimiento de 1% gue =e
prodnce duraente la etapa de moldeo, una capa metdlica con
vn largo de 10 c@. ¥y cublertm por un revestimiento de me~
terial de 2 mmL de espesor, tendrd un espacio intermedic
de sclamente 1,5 mm; con respecto &l blogue, después de

haber sido moldeado este dltimo, Una capa metdiica con
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un large de 1 metro debe ocubrirse, dvajo cisrtas condicio-
nes, oon un revestimiento de nmeterial de 7 mm; de espe-
gor, 8i dsspuds de is etapa de molden debe guedar un es-
racio de 2 mm; entre ¢l blogque de matriz fundlde y la ca-
o) metéliea:

Pars liever a pabo satisfactor lamente el
método de mcuerdo con ls presente invenclén, es desesble
gue 8l revestimiento de meterisl esfaplicadc a la cape
metdlice de menera %tal que, cvendo ss forme lz pleza mole
deads, el objeto puede ser retirszdo de la arens dellmol-
de, por lo gue este revestimiento deve ser amovible, Para
este fin, cortes profundos son rellenaios preferentsemen-
te con el meterisl gue debe ser aplicado, pare obtener
un mclde amovible; Como slternative, tales cories pue-
dsn eliminsrse si fuera posible con le syuda de medics
meeénieos;

Se ha sncontradc en ia préctica que peli-
culag de cemernto ¢ mstdlicas adecpedaa, que poEeén un es-
pesor entre slgunoce ddcimos de mm; haste elgunos mil{me-
tros, .sdn i laa mismes consisten de un meter il compara-
tivemente blendo, nc se deformen bajo 1& accidn de las
presiones gus ocurren dursnte el moldsol

Bl meterisl de rslleno utilizedo pera re-
I1lencr el espacio restente entre la capa metdllica y el
bloque de metriz metslico puede . estar constituidoe, por
ejemplo, por aleaciones de meteles cuyo punto de fusidn

es tal gue no se produce una reduccidn no permisible de

-5—



."“‘A

10

15

20

1952

206840

la resistencia de la replice galvéniaal. Para capas Ge ni-
guel ae he sncontrado que reésultan acecuadas eleacionss en
base de zinc con arroximadensnts 46 de aluminio, &proxime-
damente 3% de cobre, y como ma'ximo_l‘% de mgnsaiol. Bl es-
paclo entre el blogue metdlico v la caps metdlica pr efe-
renteme nte es rellensdo ocalentando s1 blogue metdlico y

la cape y le slescidén metdllca hasta el punto de fusidn

de le aleaoién'.

El materiel ligente usado pars el rellens
puede ssr, por ejemple, el cemento "Sorel" o cementc de
porcelene sobre le base de Mg0 I ﬁgﬁlzl. le substancia pe-
ra cubrir la capa matdlica gelvauopléstica oon un revesti-
miento delgzdo puede ser, por ejemplc, resins eplicable
por inmersidn, por s jemplo una mezcla que copsigte de 80%
de perafins y 20/% de celulosa etilicaA. Como alternativa,
pueden emplearse oiros materigles y ellos son elegides
preferentemente de modo tal gue se produce una capa que
puede separarse feécillmente de la capa metdlica y que no
ge adniere & ia arena del molael.

Bl revestimientc puede provesrse de cuale
quier manere conocida, por ejemplo, por expulsidn, inmer-
sibn o molaao‘.

De aousrdo con lg pressnte invencidn, los
metales aptos para el vacimdc del bloque metdlico aon
hierroc fumdido o cobre ‘berilico‘.

Un blogue de matriz obtenido por =1 méto-

do de gonerdo oon la presente inveuncidn presente, en asec
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oidn transverssl, las ceracter{stices aiguientes; La ocavi-
dad en la cual es moldeado el objeto gqus dsbe sar fabrica-
do, estd rodesda por una ospa de metal que preésenta una
contiguracidn regular y gue, en lz mgyorias de los casos,
o8 lisa sn el lado de la cavidad y cuye coufiguracidn es
irreguler sobre el lado aiejadc de ssta cavidad, 81 la su-
perficie irregular no ha sido eliminada mscénicamente; ia
microestructura de este metal es similar a la del obtenido
con depdsitos metdlicos galvénicoa:

&dyacentems nte & esta capy se encuentra,
en la seccldn transversel, uns cape de metal 0 de materisl
ligante gue posee un espeser sntre algunoa décimos de mi-
1imetro hasta algunss milimotros: Cuando se emplea metal
eu microestiructura es uns agtructura ds fundioién; luezo
slgue &l metel del dloque de l& metriz, cuye supsrficie
sobre &1 ludo de le cepa metdllion de rédplica tiens un=
configuracidn regular y cuya mioroestructura es la de una
estructura de fundicidén, pero que, como aliternaiive, puede
presentar une estructura igual a la de un material lemi-
nado o fo:jado;

4 £in de que 1l presente invencién pueda
ser ficilmente llevada a la prdotica, la misma se desori-
bird & continuscién mfs Getsliadamente con raferencia a
les fignras 1 & 9 de los dibujos que se acompafizn, gue
ilustran el método mediente ¢l cual puede febriocarse un
blogue de matriz de acuerdo con la pragente 1nvenc;én,

mostrendo estas figuras distintes fases del método,
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la figura 1 es una viste en corte de un
cus8rps 1 que debe sgr fobricedo en un molde vaclsdo o de
presidn en base de un material sintdiico o matall El obje~
t¢ 1 pueds tsner nna configuracidén distinta; §in embargo,
con 61 fin de evitar una compliocscidn innecesaris de leas
figuras mostrando detalles que 1o scn essncisles pere la
comprensién del métode de acuerde con lz presente invsucida,
le vista s corte de la figure 1, es la de uu oojeto sim-
ple, por ejemplo una coya;

Js figure 2 es une vista en corte dal mis-
mo cusrpo 1 que comprende una ocape metélica 2 depositada
gsobre el mismo con la ayuda de medios galvancpléatiobs:
Bl objeto 1, donde no era conductor, ha sido proviste pa-
re este fin de uns superficis condvctora y luego fué sus-
peniido en un befic gaivemsvi€stico, en sl cual ss formd
la cepa de rdplica 2l

la capa metdlioca de réplica scbre al lade
dal cbjete, repreduvce exsctaments la suporficis del obje-
to; sobre &1 ladc alejado del objeto, se procducs sismpre
ung supsrficie muy irregular, prodvucidndose acumulacio-
nes meddlicas de coniiguracidn fentdstica, particularmen-
fe en las 4ress de salientes o cavidades del objst&;

Is figura 3 ilustra le cam metélica de
réplica 2, tal como qusda al ssr retirado sl objetw l;
Beta saparzcidn pueds sfectuarse eu cuslguier instante,
siempre que €6 &ssgure gue 21 dobjeto 1 tenga une configu-

racidn amovible, siendo separade ls capa metdilioca, &plioca~
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da galvénicamante, dei objety (s mansr: conocida mediante
ol empleo de la as{ llesmade, pelfcula ds ssparacidn, que
impide qus &l objeto y 1z czpe metdlica gquedsn adheridos
uz0 @l otro, Ja capa metslica 2 encierrs ahors une cavi-
dad 3, eo la cual dsbs fabricarss un producto por moldeo
¥ que tisns una conflgurzclén eimilar a ls gsl cbjete 1;

Ia figur& 4 musstra sl modelo constituido
por lu ospa metdlica ds la figura 3, a la cusl 58 he apli-
cadc un reveestimisnts de matsrisl 4, ul rﬁvestimianto de
materiel pusde aplicarse & la caps metdllee por ezpulsidn o
por moldso, Adsmes, ui el matwriel guv debe ser aplicade
phaés snplsarse en sstado 1{quido, es posibls aplicarlo por
inmﬁrsidn; 31 revestimisate de mutsrial ssf aplicado rellsna
complsteamente lu superficis extsricr de lu caps metilica y,
despuss e un secamdv © sndurecinisnto, el lado exterior del
revestimisnto ds matsrlel tendrd una apariencis llsa y re-
gular que es sproximadamente similer a la configuracidn de
la cavided 3 encerrada por la capa metélica;

ie figure & muestra ls maners en gue el
modelo de la figura 4, qus comprsnde la réplice metdlica
galvencpléstica y 81 revestiaisnto de matsriael 4, es dls-
puesta sobrz uns base y es rodszds per arens de moldec 7;
la erere 7 @s comprinide 48 lu maisrs conoolda sometién-
dole e vibraciunss y, despuds ds habsr logrsdo le compre-
8ion requerids, el medslo qus COMpYenie ic ocepu metalice
& y &l rsvestimisuic 4y ugterial 4 €s rueilredo ds la arsns

7. Fodr{a ocurrir qus la capa mstélics 2, sobre su lade
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8lejedo de la cavidad 3, poses una configuracién tan Lrre-
gular gue, cuanic el revestimiento de metal no es aplica-
do Jjulciosamente, se obtisne un objeto que no es smovi-
ble y que, por 1o tanto, no puede ser saocsdo de le srens
7 gin defier ol mclde; Congecus ntemsnt®, &1 a8plicarss el
revestimisnte de meterial e la cape metdlice es necesa-
rio tomer en cuenta la exigsnciz de gque debe oObienerse un
molde amavibla; Para este fin cualesquier rebajos deben
ser rellenadcs complstamente coun uaterial;.la cavided 6
gue gueds sn & grena 7 dsi mtlde, 8s rslisenada con metal
en unt czja de molds, de modc qus se cbtiers un bloque
metdlico indiemde con 1l 8n la figzure 7‘,

&1 blogue metdlico 11 de la figura 7, es
puestc aliors eun le caje de molde frente & un mienbre 10,
preferentemsnte sn lg Torme de una ceju, gue comprende
una cavidad deslignsds cin 8 en 1s figurs 8: is cavidaé B
8g rellensda sntonces comrlstamente ccoun metal para obte~
ner lu matriz metdlica de vacisdo 12, mostirada en la fi-
gura 9: )l revectimiento de melerisl 4 es retirade de la
capa metélica 2, sacdndolo o disclviéniolo, despuds de
lo cual la cape 2 es dispuesta sn el espescin provistie en
el blogue metdlico 121 Kl ledc exterlor de 1z réplics
metélica formada galvenopldésticements y el bloque metd-
lice de fundicidn estdn sepsrmdoe shora por un espacio 9
que es igual &l espescr dsl revestimisnts inicial de mete-
rial menos cualquisr encogimisnio dsl matsrisl que s6 pro- .

dujo durante 21 proceso de moldso, Este espacio es reile~
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nzdo con un materisl ligente 7 gue consiste px sjemplo,
de csunnte "Sorel™ o censnto en base de g0 Z mgm_ o,
come altsrnativa, o0 egte especlo pusede verterse um maesa
metslica cuyo punto de fusidn es inferisr gne €l de le
cepe metdlica galvampla’stica,. Pare wne capa de niguel
ruede emplearse por e‘jemplo, une sles=cién en base de zime
con aproximsdamente :'Yf’ de Al., aproximedemente 3% de Cu, ¥
como m€ximo 1% de Mg. lusgo €1 blogue de¢ matriz, juntemen-
te con la capa metdlica proviste en el mismo y&la elescidn
¢ve rellenc el espacic restante, puedsr ssr calentedos
cenjuntemente hasta el punto de fusidn de 1s aleaciénl,
Kl bloque de matriz resultants, juntamente con la capa
metdllca gelvanopldstica asegurade en sl mismo, queda
&hora liste pare ser montzde en un diggositivo de moldeo,
siende posible, si fuera necesurio, trabajar el leado exte-
rior mecEnicamente haste lleger el tamaiio correcto,

Beta solicitud, que corresponds & la pre-
sectada en Holenda el 21 de Diciembre de 1951, bajo d
nimero 166.. 260, 8@ acoge & los beneficios del ertfculo 51
del v‘i‘gﬁnte Betatuto sobre Propigded Indnstrial'.

0= NOTA =0 =

Loe puntos de invencidn prople y nueva que
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se presgutuan para que sesn tbjetc de esta Patente de In-
vsm?ig’n en fspaia, pur VSIUDW anics, sun 108 signientes:

12, - Métode para asegurar una cepa meté-
lica de réplics, obtsnida gaivanoplésﬁicame:nta, en un blogueds
metriz, caracterizzdo por el hecho de gque el lado de le ré-
pliloa metdlioca, slejado de l& cavidad del vbjsto, es proviste
d¢ un rsvestimienic de material amovible de esyescr suficien-
te ¥y qne el ousrpo resultente gue comprends le capa de ré-
plica y el revestimlisnto de meterisl son utillzedos como
modelo para la fmbricacifn de wn melde que, despude de hebsr
sido retirsdo sl modelc, es rsllenzdo con metal, despuds
da lo cual &l cusrpo asi obtenido ear retirado del molde y
#e fobrica un segundo blogue metdlico en buse del referido
ouery;o0 y qué posee una cavidad sismilar en temafio &1 cuerpo
constituido por la cara d¢ réplica y el revestimiento de
mater ial; sisnde lusgo retirado @l revestimiento del cuer-
po y ubioado en le cavidad del seguudo blogue metdlico fun-
dido, y sisanco YellensGo Ifinsiments 41 espucio restante
cun uns mase ceapkz ds unir entre la capa Ge réplica y el
blcqus‘.

20, - Método de mausrdo con la rsivindioa-

oifu 1, cen le perticulerided de¢ que la caps met€lloa de

1
répliocs eés provista mecénicamente de superficles planss
antes de 1s aplicacidén del revestimientc de metarisl,

39, - Método de acusrde con la reivindicacidn

1 6 2, con le particularidad d¢ eve el sspescr del revestl-

miento ds meterial aplicado & lz cape metdlica de réplica
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es tel cua cuslcuisr eéncoglsiznte del matsrisl qus 88 pro-
duce durante €l procceso d8 moldeo es tal, qus se produce un
espacic eutre la cepa metélica de réplica y el blogue de
metriz COL un espesor entre alguncs ddcimcs de milimetros
hosta algunse milimstros,

49l - ldtodo de scuerde con lg reivindica-
cidn 1, 2 6 3, con le partiomlaridad ds que el révestimien~
to de msterisl es aplicado a la caype metdlica de réplica
de mpdo tal, gve se obtisme un obvjsto amovibla;

59: - Yétodo ds amcusrdo ocon cualquiera de
les rsivindicaciones ¢uvws anteceden, con lg particulari-
dzd de qve 8l revestimisnto de mesteriasl consiste de re-
eine de inmeraléni

eel - Métodc de acuerdo con cualqgiera de
las reivindicaciones que anteceden, cen la perticularided
de gue laz pelfoula de meterial coensiste de une mezcla de
celulosa et{liocs y parafina;

79, - Mdtodo de amcuerds aon cualgniera de
les raivind;caaionas que anteceden, con la particularidsd
de gue &l especio entre la capa de réplica y el blogus de
tundicadn estd rellenudc cou una sleacidn cuyo punto de
fusidn es infsrior gus &1 ds la capa metdlica de réplical

891 - Método de mcusrde cou cumlquisre de
las reivindicaciones que'antecadan, con la perticulari-
dad de que i capa metdlica de réplica consiste ae niquel:

9ﬁl - Mdtodo de amcuerdc con cualguiera de

laes rgivindicaclones gue snteceden, con la particulari-
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dad de que al segunde bioque m t€iics concists ds ALITTO
de fundieidn,
102, - Método de aouwerde con cualquisra de

lae reivindlcacionss gque antscedsn, con lg particularidad

3
i
i
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1
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de que 21 segundo blogue matdlico consiste e cobre berf-
lioo,

112, - Métods de acuerds oon cuaelquisra de o
las reivindicaciones gue anteceien, eon la mriioulasridad »
de que &1 blogue metdlico, la capa metdiica de réplica y
le aleacifn 8o calentados conjuutamsnte hasta el punto
de fusidén de ia alescidu, i

128, - Método de acuerdo con cualguliera de
las reivindicaciones que anteceden, con la partioulsr ided
de gue la aleacidén, ubioade entire la capa de réplioce de
niguel y el blogue de hisrro fundido, consiste de zina,
con aproximadamente 4% de aluminio, aproximsdamsnte 3% de
cobre y, como méximo, 1% de magnesiot.

132, - Método de acuérdo*- con cualquiers

de les reivindicacicnes que anteceden, con ia particula- ;

ridad de gue el espacio entre la ocaps metdlica de réplioca 4
y el bloque metelico estd rellemado con un matsrial ligante
por ejeiplo, osmento "Sorelv o cemento en base de Mgy +
Mg(nz.

142, - Un método de ssegurar peliculas metd-

licas galvanopldsticas.

T8l ¥y




& como se he descrito en la Memoris gue @ntecede, represen-
tado en el dibujo qus se acompafia y con loa fines gue se
hen eapecificado,

Bste Nemor iz consta de catorcs hojas y la

5 presente, escritas & ma'quina poxr uns aolaem.m
Madrid, eor
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