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Para conferir una capacidad de re s is te n c ia  contra s o l i c i ­

taciones mecánicas a cuerpos de concreción m etálicos, porosos, 
por ejemplo armazones de electrodos como soportes de masa para 

acumuladores a lca lin o s, es usual e l poner el material de concre­
ción sobre un marco de metal o e l enmarcar a l  cuerpo de concre­

ción en adecuados marcos de encaje. También por s i  solo o adi­
cionalmente a e sta  medida puede prensarse dentro y/o concrecio­
nar en e l polvo de metal un m aterial compacto, eléctricamente 

conductor, en lo posib le electroquímicamente inactivo en forma 
de, por ejemplo, alambres, c in tas, barras, chapas perforadas, 

lana de metal, v iru ta  de metal, te jid o  metálico u otros en fo r­
ma adecuada, en lo  que lo s marcos m etálicos, armaduras o s ip le -  
mentos in terio res simultáneamente en e l  caso de p lacas de con­
creción para acumuladores pueden serv ir  de conductores de co­
rrien te .

Para e sta s posib ilid ades mencionadas existen  muchos ejem4 
-píos de ejecución. Los ensayos p rácticos han demostrado ahora 

que se obtienen lo s  suplementos in terio res de apoyo en una fo r­
ma especialmente favorable, a i  para e llo  se emplea segán e l in­

vento metal rebatido e l cual -en tanto consiste en un metal que 
se corroe -en l e j í a  con y sin  tratamiento de corriente, se gal­
vaniza adecuadamente de t a l  modo que e l mismo se haga electro— j 
químicamente inactivo. ¡

Un ejemplo de e sta  c lase  de electrodo de concreción pro- i
}

v isto  de suplemento in terio r de metal rebatido se reproduce en ¡ 

la s  figu ras la  y b. El metal rebatido puede in c lu irse , respec- j 
tivamente cocerse de t a l  modo en la  to rta  de concreción, que e l 

mismo esté totalmente encerrado por aquella ( f ig .  2) o que e l  
mismo en uno o en ambos lados sa lga  a l a  superficie  del cuerpo
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de concreción. Especialmente en cuerpos de concreción más grue­

sos pueden u t i l iz a r se  en lugar de uno también vario s suplemen­

to s in terio res de la  misma manera ( f ig .  3 )* E l equipamiento 
de p lacas de concreción para acumuladores con suplementos in­
te rio re s de metal rebatido según e l invento produce la s  siguienj- 

te s  ven tajas:
La fabricación del metal rebatido es cómoda y económica; 

no se producen desperdicios.
A consecuencia de la s  propiedades e lá s t ic a s  del metal 

rebatido se confiere a l cuerpo de concreción, en comparación 

con la s  construcciones hasta ahora practicadas, una e la s t ic i ­
dad que ex iste  hacia todas la s  direcciones en combinación con

una re s is te n c ia  mecánica aumentada.
Las propiedades de concreción del polvo de metal se me­

joran a l d is tr ib u irse , por la  partición  de la  to rta  de concre­
ción en muchos pequeños departamentos, la s  fuerzas generadas 
por la  contracción a l concrecionar, por e llo  ya no son su f i­

cientes para romper la  to rta  de concreción. De e sta  manera se 
consigue por lo tanto a l mismo tiempo que e l  cuerpo de concre­

ción se concrecione lib re  de f isu ra s .

E l impedimento de l a  contracción condiciona una porosi­

dad aumentada del cuerpo de concreción que sobrepasa la  de la s  

construcciones hasta ahora usuales, sin  reducir la  re sisten c ia .!
La buena y uniforme penetración del armazón de concre­

ción con un suplemento in terio r conductor de corriente y la  su- 

-p e rfic ie  de contacto aumentada pon la  to rta  de concreción ga­

ran tiza una conducción de entrada y sa lid a  de corriente espe­

cialmente favorable.

A consecuencia de l a  porosidad  aumentada d e l cuerpo de
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concreción es posib le una impregnación mejor y más uniforme 

con masa activa  con recepción aumentada de masa.
Como lo s puentecillos del metal rebatido están coloca­

dos bastante v e rtica le s  y como por e llo  la  masa activa  no se 
recubre unilateralmente, la  misma puede p artic ip ar en toda su 
profundidad de su perfic ie  a superficie  en los procesos electro­
químicos.

Hasta donde el metal rebatido se u t i l iz a  por s í  so lo , 
e l mismo naturalmente puede proveerse también todavía posterio r­

mente de un conductor de entrada o de sa lid a  de corriente. El 
suplemento de metal rebatido puede construirse también en una 

pieza con la  bandera de contacto ( f ig .  4) de modo que e l mismo 
se prolonga inmediatamente en é sta . También se tiene en mano el 

dejar más o menos e lastic id ad  a l  metal rebatido por estiramien­
to  desde la  forma rómbica a la  forma en panal, de modo que la  
to rta  de concreción pueda ceder o r e s i s t i r  a la s  fuerzas de con­

tracción que se manifiestan a l  concrecionarse o a la  tendencia 

a d ila ta rse  durante e l trabajo  en el acumulador.

i
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La presente Patente de Invención comprende la s  siguien­

te s  reivindicaciones:
1 . -  Mejoras en l a  fabricación de cuerpos de concreción 

-altamente porosos, mecánicamente e stab ilizad o s obtenidos por 

concreción de polvo de metal, especialmente para su u t i l iz a -  ¡ 

ción como soporte de la  masa activa de p lacas de acumuladores,

i caracterizadas porque lo s  mismos han sido llevados a una unión
i intima, durante la  concreción, con metal rebatido.
¡

2 . -  Mejoras en la  fabricación de cuerpos de caicreción 
altamente porosos, mecánicamente estab ilizados según la  reiv in ­
dicación 1, caracterizadas porque e l  metal rebatido puesto en 

reunión con l a  to rta  de concreción e stá  encerrado completamente 
por l a  misma.

3 . -  Mejoras en la  fabricación de cuerpos de concreción 

altamente porosos, mecánicamente estab ilizad os según la  reiv in ­
dicación 1, caracterizadas porque e l metal rebatido puesto en 

reunión con la  to rta  de concreción lle g a  a la  superficie  del 
cuerpo de concreción en uno o varios lados.

4 . -  Mejoras en l a  fabricación de cuerpos de concreción 

altamente porosos, mecánicamente estab ilizad os según la s  reivin*-

¡ dicaciones 1 - 3 )  caracterizadas por varios suplementos interio-j-
¡ res de metal rebatido de la  clase  mencionada, preferentemente j 

; para p lacas de electrodos más gruesas.i . ^
5 *-  Mejoras a i l a  fabricación  de cuerpos de concreción

 ̂ altamente porosos, mecánicamente estab ilizad o s según la s  reivin4
i

i dicaciones 1 - 4 ,  caracterizadas porque e l metal rebatido e stá  ¡ 
u tilizado so lo  o en unión con un marco metálico que apoya a l me4
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6 . -  Mejoras en l a  fabricación de cuerpos de conl 

altamente porosos, mecánicamente estab ilizad os según la s  re i­

vindicaciones 1 - 5 ,  caracterizadas porque e l  metal rebatido 
e stá  unido con e l marcha de modo eléctricamente conductor.

7 .  -  Mejoras en l a  fabricación  de cuerpos de concreción
altamente porosos, mecánicamente estab ilizados según la s  reivin-j- 

dicaciones 1 - 6 ,  caracterizadas porque están f i ja d o s  f le je s  
de contacto metálicos conductores de corriente a l  metal rebati­

do renunciando a un marco de metal por todos los lados.

8 . -  Mejoras en la  fabricación  de cuerpos de concreción, 
altamente porosos, mecánicamente estab ilizados según la s  r e i­

vindicaciones 1 - 7 .  caracterizadas porque los f l e je s  de contac­
to forman un todo con una r e j i l l a  de metal rebatido.

9 .  -  Mejoras en la  fabricación  de cuerpos de concreción 

altamente porosos, mecánicamente estab ilizad o s, preferentemente 

como electrodos para acumuladores a lca lin o s.

Según se describe y reiv in d ica en l a  presente memoria 

descriptiva y se i lu s tr a  con lo s planos reglamentarios que a
¡ la  misma se acompañan.!

Consta esta  memoria de cinco hojas fo liad a s  y e sc rita s  
a máquina por una sola de sus caras.

Madrid,
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