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MALA FEPROOUCCiON 
POR DEFECTO DEL ORlGt,

M E  H o R I A D E S C R I P T I V A

que s e acompafía a la solicitud de 

HÍÍA PATRíTE DE INVENCION

a íavor de D. Juan mOi-MO. Rodríguez, de nacionalidad espa­
ñola, residente en BAILEN (Jaén), Taller Mecánico,

por:
'mAQuInA MEZCLADORA PERFECCIONADA DE TALMRO 1LLTIPLE"

La presente invención se refiere a una máquina 
punzonadora perfeccionada de taladro múltiple, tal como 
se indica en el enunciado.

Aún cuando la máquina objeto de esta invención 
es apta para realizar punzonados de todas clases, encuen­
tra su principal aplicación en el ponzoñado múltiple de su. 
perficies laminares ú hojas de cualquier material, suscep­
tible de ser taladrado y en particular chapa de relativo 
espesor.
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El punzonado múltiple de estas hojas o chapas a 

base de taladros de pequeño diámetro es operación que re­
quiere una serie de condiciones en las máquinas que la lie 
van a cabo difíciles de conseguir en su conjunto^ han de 
tener gran rendimiento para permitir la obtención de gran­
des extensiones superficiales en tiempo escaso; han de rea 
lizar su trabajo con exactitud y limpieza, de manera que 
resulten sensiblemente uniformes los diámetros de los ta­
ladros, dada la aplicación preferida para estos materia­
les asi punzonados; han de ser robustas sin excesivas com­
plicaciones orgánicas, trabajando en todos los casos con 
la máxima continuidad, solamente interrumpida por las in­
dispensables maniobras de cambios de dirección, desplaza­
mientos de hileras y reemplazo de chapa tratada por otra 
a ser ponzoñada, por lo que tales ^maniobras deben ser he­
chas con la menor pérdida posible de tiempo.

Hasta ahora en nuestro país, se es casi exclu­
sivamente tributario del extranjero en este asunto, por 
lo que la realización que nos ocupa viene a llenar una 
apremiante necesidad, y al realizarla de una manera sen­
cilla y eficaz, da un gran paso en la fabricación de es­
ta clase de materiales de tanta utilidad en numerosas in­
dustrias en las que desempeña el papel de criba, sea en 
extensiones planas o formando paredes cilindricas rotato­
rias en los casos en que se desea obtener un pulverizado 
homogéneo y de partículas extremadamente pequeñas.

La presente invención subsana todas las difi­
cultades operativas mediante un conjunto de medios per­
fectamente conectados entre si y que con matemática exac­
titud realizan los punzonados múltiples de cualquier tra­
zado que se requiera.

Sus características principales son:
Conseguir diámetros de taladro desde menos de 

medio milímetro en adelante con la misma eficacia en to­
dos los casos.

Emplear como punzones alambres de acero del co­
mercio sin tratamiento posterior alguno, consiguiendo la 
resistencia a la flexión de tales punzones por um medio 
de sujeción y guiaje especialmente estudiado.

Dar a la chapa a punzonar una completa sujeción



50

55

60

65

70

75

en el momento en que se realiza el punzonado
Dejar libre dicha chaya inmediatamente después

de la retirada de los punzones, ya taladrada la misma, pa­
ra someterla a un adecuado desplazamiento.

Dotar a la máquina de un carro porta-chapa sus­
ceptible de desplazamientos automáticamente regulados por 
el propio movimiento de la máquina durante el trabajo en 
un sentido y medios manuales de desplazamiento de dicho 
carro en sentido perpendicular al primero.

Asegurar al carro un movimiento de vaivén com­
binado con el movimiento general de la máquina, cuando - 
tal movimiento sea necesario.

Cambiar fácil y rápidamente la pieza porta-pun­
zones de acuerdo con el espaciado de taladros, diámetros 
de los mismos y disposición sucesiva de las filas.

Utilizar los punzones hasta su completo desgas­
te, mediante dispositivos de avance en su posición encas­
trada en la pieza porta-punzones.

Cambiar rápidamente ia dirección de avance del 
carro regulando tal avance por dispositivos de trinquete 
aplicables a distintos diámetros de rueda.

Dejar loco el eje principal accionador, que re­
cibe el movimiento rotatorio de la polea conectada al mo­
tor eléctrico, cuando éste invierte inesperadamente su - 
sentido de giro.

Disponer las guias de deslizamiento del eje ver­
tical operante sobre los punzones agüe, además de dar per­
fecto guiaje al mismo en su recorrido, sean regulables en 
su desgaste.

Dotar de dispositivos reguladores a todos los 
80 elementos que intervienen en la mayor o menor profundi­

dad del punzonado, graduándolos previamente en cada caso.
Para la mejor comprensión del presente invento 

y para poner de'relieve las características aludidas, se 
describirá seguidamente un caso de realización preferido 
por su eficacia y estructura orgánica, dándolo a titulo 
de ejemplo pero sin que tenga carácter limitativo.

En los planos que se acompañan, se ilustran las 
siguientes figuras:
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F i g .  1 - m u e s t r a  e l  Sohq¡uMo d é ^ l a  máquina en a l ­

zado  l a t e r a l ,  i n d i c á n d o s e  p o r  l i n e a s  de p u n t o s  O rg an os  — 

e s e n c i a l e s  que no s o n  v i s i b l e s  en e s t a  p o s i c i ó n .

Fig. 2& es una vista en alzado lateral y sec­
ción parcial del dispositivo de ruedas dentadas que en 
combinación con un trinquete regulan el avance del carro.

Fig. 3& muestra un detalle del árbol de levas 
visto lateralmente.

Fig. 4̂  representa el mismo sistema de levas, 
visto en perspectiva.

Fig. 53 muestra la máquina vista en alzado fron­
tal.

Fig. 6& enseña la pieza prensa-guia de punzones 
envistas de planta y alzado lateral.

Fig. 7& enseña en dos posiciones la pieza que 
sirve de base para el montaje de la matriz 1*, cuyo aco­
plamiento se hace a modo ¿e cola de milano.

ha fig. 8& es la pieza porta-punzones represen­
tada en vista inferior.

Fig. 9& es la misma pieza porta-punzones, en 
vista lateral.

Fig. 1Q3 es la misma pieza porta-punzones vis­
ta en sección por el plano A-B de la fig. 8.

Fig. 11& es la misma pieza porta-punzones, en 
vista superior.

Fig. 12& muestra en vistas de planta y sección 
dos ejemplos de realización de la corredera central que 
se adapta a la pieza matriz P-P', cuya sección presenta 
una forma de cola de milano.

Fig. lps muestra uno de los punzones taladrado­
res visto en posiciones frontal y perfil.

En la fig. la se designa con (l) el conjunto 
del armazón de la máquina y con (2) el carro porta-cha­
pa a punzonar que está provisto de los adecuados medios 
sujetadores para la misma, no representados. (3) es el 
árbol principal que recibe su rotación de una polea en 
cuyo extremo (no representada) va montada dicha polea que 
recibe a su vez movimiento del correspondiente motor.
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(4) es el o je vertical rae lleva encastrada en su 
entreno inferior lo ,i,rto conjunta de porta-punzones y pren- 
ga-yoía, desiyoLora-L en su con;,unto en (5). (6 y 6') son pie- 
sas ¿¡cuelas o brazos rué, al ser accionadas en balancín - 
yoo- levas en su entreno posterior, piran sobre el eje (r)
solidario del sn cazón ó.3 la váquira para obrar con sus en­
trenes delanteros sobre vástanos . raidos (4) y presionar 
la pieza conjunta ¿c porta-punzones y prensa contra la cha­
pa y n u t r i z  ¿ a r a  i n m o v i l i z a r l a  a ñ e d i r . 3 e s  p u n s o n a d a .  1 1

e j e  (4)  r e c i b e  su c . e s p l a z ; v . , i e v í o  pV nzo na d o r  - u r  l a  p a l a n ­
c a  (7 )  i n t e r u o ü i r  de l a s  (6 y  6-L) y  su o s c i l a c i ó n  a l r e d e ­

d o r  de (n) p r o v o c a r a  p o r  l a  c o r r e s p o n d e n t e  l e v a ,  ñu l a y a r  

a l  ó . s s p l a s u r . i e u t o  l o m i t u d i n a l  de (4b ,  e s t a  p a l a n c a  (7 ) 

l l e v a  u n a  c o l a  ( 7 ' )  s o b r e  l a  ore n c t ú a  u n a  l e v a  p a r a  p r o -  

- v o c n r  su u o v i r i u n t o  o l s v a i o r  a (4)  p a r a  r e t i r a r  l o s  pun­

z o n e s .  l n  (ü)  desistir.- os  un e j e  p a r a l e l o  a l  p r i n c i p a l  y  

que l l e v a  l e v a  s o l i d a r i a  p . r a  a c t u a r  s o b r e  una u  o t r a  r a ­

n a  de l a  p i e z a  o s c i l a r t e  en ( r ) ,  9 y  d e s p l a z a r  a s í  a l t e r n a -  

t l v a n e n t e  c l a  v a r i l l a  (10 )  l i y a d a  a l  c a r r o  c u m i o  ó-ste 
deba  t e n e r  v o v i v i e u t o  a o t o u í t i c c  de v...hvév coidcinado con 

e l  de t r a s l a c i ó n ^  e l  o j o  (C) e s t á  c o n e c t a d o  c o n  e l  (3)  p o r  

dos r u e d a s  d e n t a d a s  de l a s  que l a  s o l i d a r i a  a (3)  c o n s t a  

de l a  v i t a r  de d i e n t e s  que l a  s o l i d a d a ,  de ( i ) }  l a  v a r i l l a  

( i d )  e s  r e y n l a b l e  en s u  l o n g i t u d . ( 1 1 )  e s  o o r a  b a r r a  l a t e r a l  

a l a  v í r u d a ,  a m a d a m a  o... ea e j e  0.0 o o c i J .a c i ó . i  r e  p a l a n ­

c a s ,  p r e n s a d o r a s  y  p u n z o n a d o r a  y cono e l  e j e  p r i n c i p a l  (3)  

l l e v a  en r n  e n t r e n o  un r i s m d t d v o  con un m a í l l o  d e s ,  l a ­

z a d o  ea s e d ñ a o  r a d d  d  o j o ,  ai. p t .r a r  é s t e ,  y  en e l  v o -  

v n c t o  a ' i j a d o  e l  r o d i l l o  e n t r a  o,., c o n t a c t o  coi.  d o ñ a  "barra 

o p a l a n c a  ( l l )  l a  c u a l  o ut ic * ,P uado s o b r e  e l  e j e  (lj¡  s e r á  

l e v .  . a b d a  l o  que de a...ciem-.o ce h a l l a  ^ m d o^ d o  a l  d e i q l a — 

z a r  e l  r o d i l l o  y a  d i c h o ,  con l o  c u a l  se  c o n s i g u e  un d e s ­

p l a z a r  l ie .  ato l o i i p i t u d i i i a l  ue l a  v a r i j . l a  ( i b )  a r t i c u l a d a  a 
( l l )  en su  o t r o  e n t r e n o  y que a c c i o n a  a un v e c a v i s . r o  t r i n ­

q u e t e  ( 1 5 - 1 4 )  v i ' n n o s c  oa l a  ni . a r a  s o l e v ó m e  una  de l a s  

r u e d a s  d e n t a d a s  r e í  .do. . .o,  _.oro t e n i e n d o  n á s  de una  de di á -  

l a c t r o s  d e c r e c i e n t e s  ( i ' i p . 2 )  con o j o  oojián (b)  doi^de v a  -  

v e n t a d a  l a  c r u c e t a  cuyo  b r a z o  (h)  l l e v a  en ( h '  y  h ' ' )  s e n ­

dos d c q a d c n t o s  p^ ra  s u j e c i ó n  de roa p a s a d o r  con i n n ó v e l a  

(b)  que c o n e c t a  a s í  ei'. (h* o en H ' ' )  e l  e n t r e n o  de ( l i )  p a ­

ra que el docto ce trinquete se ejerza con ,,iro consi nuien­
te de (14) que, per o.c.pr,. nace aneen,-ado cónico hace rirar el 
tornillo (15) en era o entre, o anterior va un engranaje (16)
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de rueda mztada y ere: allera solidaria eata última del 
carro roo así /corle su *///:eJ (;/é__. r:...eee' .tro. .to* / (1/)
se int.ioa el fiador uetri..ayoetc cae, oó. o peeede verse, 
ea.¡práeaa. en la raeos loriada (Ib, ) e. er sobrase ase con— 
vo-.-̂ ,a, ^or ser /ocle orL^a^oro.

Ir las fijaras (5 y 4 ) so ve cor r¡.í.3 desalíe, 
las co./.tro levas solirerias del árbol arirci^al (5)? la 
(¿̂) que actas, sobro la cola (7 ') de (7) para retirar los 
ranzones, las (4 '̂  y 4,-̂) gemelas para actuar simu/.tánea— 
monte sobre las tsrlisn ^.emolas palancas presioradoras 
del prensa—guía coi-tra la. c//apa y r/atriz (6-6') p* e*i f m  
la (^ qa.e accioar. o. (?) gara provocar el descenso de - 
(4) y obligar asi a la pieza porta-punzonos a vui movimien­
to de de&cerío ore determina el personado.

rn la fig. 7 veo.os la parte de una pieza que 
sirvo de base para ol mortajo de la. matriz (i') que va 
alojada a modo de cola de milano y en forma de correde­
ra. lista pieza matriz se representa también en detalle 
en la fig. 18, pueicnao montarse dicna matriz sobro una 
base monobloque o bien de dos /.rezas que se comple-ouitan. 
a presión LLoaiarte tornillos adecuados. La in/.icada ma­
triz (!') está, construirá enac/ro templado, sin ore el 
recto del errgramo aeoasite una /atería tan resistente.

La sujeción de ios abusones se lleva a cabo en 
la correspondiente pieza porta-,:u:/:.zo//.,s (figs. S, 9 , 1C, 
11) lo q̂ Lo so ll̂ .w. cabo .̂iodi.̂ íto encajo c—tro aa/ao /re­
zas laterales presionaras por tornillos espaciados a lo 
largo de la pieza. .̂ 1 a/opo re la línea re punzones se 
efectúa sobre una serie de suplementos posteriores que, 
cuando los garzones /airea desgaste por el use, permiten 
irlos iutcrponio-..dc Lacla el apoyo p así ol encajo del - 
punzón os más avanzado, compensando cu deí..n.,etc.

la fig. 6 so vé ra planta p alzado la pieza 
prensa-guia o// la are vm/ los orificios do paso de punzo­
nes y guiaje de loa ata.: os, car a pieza es prcvi .acrte pre­
sionada por los vastagos paralelos al (4) a uno y otro la­
do de éste y accionados por (6 y 6'). nutre la pieza gor- 
ta-guzzzonce p la pieza-groase peaedeu ir m e s  ruellos que 
ayudan a la retirada de punzones cuando (4) los levanta.

11 í"uncionaL.iô ..to de la máqnina se co/:prer.¿e fá­
cilmente: grog/.ralo el carro y sujeto al misen la daga a
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ai-, y puesto el paso o ava--.ee ¿c carro evo se quiera, 

Por la elección ce rucaa (li) 2 ercayo ae (S) en (."') o en 
(lí'') si solo se quiere hacer el piuizcnado a lase ae -lias 
paralelas sencillas, no se conecta a ocr.o el con^ra-to (5- 
le) por 3.0 ene el carro (2) solo se uesplazará por (r4, G, 
15 y\ó). ÍLL en,.azar a ^irar (3) las araneras ano entran en 
jaeyo son l^s levas ^encías (ig y 4'^ que alzando los ex­
trenos posteriores de (6 y 6') harón que los extrenos an­
teriores desplace^ nacía aba¿o sus vastaros respectivos -
ene acoyundo yor uno y o uro lado en prensa­ r í a  ( l )  po­

drán a la cura inferior e- contacto ,.<resion_..dor con la cha­
ra, quedando la tila de orificios (I.') adherida a dicha - 
chupa, mientras que la parte (!') seyuiró. alzara rcnnida
yor (4) uón no accior.adc, es decir, que la pieza yrmsa- 
yula quedo fija por tal acción de ,:..eusado contra lo cna- 
pa y uorris, yero e.-seyniaa o..oro en acorón ra ujva (4̂ ) 
que obliya ai descamm del vástalo (4) que enyuja la . . -3-  

za (1) con sur. p u n z o n e s  y cotos .,,0,1 . t r e n  en la cPuya que 
si¿yt.Le aprisionada por 3.os vás*unyos rateruíes prosj-O^ano— 
ros; coro el desarrollo re levos laterales do presión e s  

opronieiad-un.ite do 50° y el de la cuetral (4^) es de me­

nor seccióp.,d e s p u é s  l e  *un cuarto re vuelto salaran ros -
punzOícas debido a .ene entra en -p.ccaón 3.a leva (4^) acero— 
iiadora de la cela (7') que ¿;.si loventa el vástayo (4) por 
medio del dispositivo (6^ y 6^) arrastra.do ccnsiyo los 
.̂pinzones p no ¡.-ien acaban óstos su sálico, cesa la pre­
sión de las levas luteralcs y quedo lo carnea libre pora,
en a q u e l  m o n é a t e , e l  p i r e  de (3)  y r o d i l l o  d e s c r i t o ,  d e s ­

p l a z a r  a  ( 1 1 )  y p o r  ( 1 2 )  p p o r  (3.7 ) h a c e r  y i r a r  uno o más 

d i c a . t o s  a  (14 ) q u e ,  po r  (15 P 16 ) ,  u e s y l a z a  e l  c a r r o  y s i -  
y u e  e l  nue vo  ym -zon^ do.  A l  tonpio..or  u n a  yasemn, se eiica,, a 

( ü ) e n  a l  o t r o  aloj i .pe' .ento  (h* o i . '  ' )  o_.ucsio a r  a n t e r i o r ,  

u t i l i z a d o ,  y  e l  t r i n r u o t e  , r e v o c a  d e s p l a z a : !  a t o  d e l  c a ­

r r o  en s e n t i d o  c o n t r a r i o .

di se quiere trabajar en ponzoñado al tresboli­
llo se utiliza ... 1 dispositivo _{_8—9—la) auecuoaanonte re­
púlalo en la longitud de(lC-) y cono caca vu-lta de (3) su­
pone media de (...), resurta que después ae un ciclo de , m — 
zonado hay un desplazamiento de carro normal a.r anterior y 
resalta asi creado: ii-a coPljinación ah. trosoolnlo de ordo a 
dio.',,o vaivén, vaivén que es por lo troto completo cuando 
el eje (3) ha dado dos vueltas.
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E s t e  puai;.:onado a l  t r e s b o l i l l o  s e  puede  loyar s i n  

v a i v é n  ¿ e l  c a r r o  s s r c ^ l l a n o m e  ü i s _ o r i c r a o  a r  ( ! ' )  ¿¡ pieza 
p o r t a - p m m o n e s  o p r m s a - y u í a  r o b l o  s i l e r a  ¿e  p a u s ó l e s  y a  

a l  t r e s b o l i l l o .

E l  invento, a c a r n o  r e  su  c s o u c i a l i l a r  p-uodc s e r  

o b j e t o  ¿e v a r i a r n o s  de e j e c u c i ó n  que a ú r i e r m  en r e s a l l e  

¿e  l a  i n d í c a l a  cono e je m p lo  y  a r a s  que e n c a m a r a  i c u a l -  

norte l a  protección ,-/uo so r e c a b a ,  l o a r á  p u e s ,  e r p l e r r s e  

el m a t e r i a l  que ná.s c o n v e r j a  p a r a  r o s  o r o n  .uucs -a.e la ---a— 
c r i n a ,  s e r  é s t a  ¿ e l  'banano ;;¿ecu...¿o a su  a a r i e a c m - ,  u t i ­

l i z a r  t o n a  c l a s e  de p ú n g e n o s ,  p r e f i r i é n d o s e  l o s  de a lam­

b r e  ¿ e  a c e r o  d e l  c c n e r c i o  d i s p o n e r  d e s p a c i o s o  de punzo ­

n e s  y amplitudes de traslación de c a r r o  en la forra, ras 
a p r o p i a r a  p^rn pu^ zon ar  y  en sin, aplicarle c ua nba s  r o d a — 

f i c a c i o n u s  de e s t r u c t u r a  queden d e n t r o  ¿el alcance de la 
i n v e n c i ó n ,  s i n  s a l i r s e  de s u s  r e i v i n d i c a c i o n e s .

A

hecha l a  descripción d e l  pr e sent invento , se de- 
270 claráis cotio n u e v a s  y de propia i n v e n c i ó n  las r e i v i n d i c a c i o ­

n e s  s i q a i e n t e s :

1 & . -  Lnqrinot punzouaao.aa p e r f e c c i o n a d a  de t a l a ­

dro  m ú l t i p l e ,  p a r t i c u l a r  p o ro  no e x c l u s i v a m e n t e ,  a p l i c a b l e  

a l  puuzouaao  ae  c u m a  u o d l a n t e  t a l a d r o s  ¿a  d i á m e t r o s  d e sd e  

275 menos ue medio i . n l i r o t r o ,  c a r a c t e r i z a d a  p o r  e f e c t u a r  e l  -  

p u m o n a d o  r ú l t i p l e  m e d i a n t e  s e r i a s  de p u n z o n e s  d i s p u e s t o s  

en u n a  o más filas y a n c o ra d a m e n te  e n c a j a d o s  e n t r e  p i e z a s  

longitudinales p r e s i o n a d o r a s  de l o s  r i m a o s  en u n a  p a r t e  de 
su  l o n r i t u d ,  y  c a p a  pióse.. portap'tmzo^.Los í'oetsu raí c o n j u n t o  

260 m o v í a l e  con l a  p i e z a  pro.  s a - ^ n í a  ¿ a t a d a  do 'ur.a o n ó s  s e ­

r i e s  de o r i f i c i o s  or. c o r a e s p o r . a e r . c i a  co n  l o s  i : j e s  ¿e c a r e ­

l i o s  p u n z o n e s ,  quoaauao en t o r o  r e m a t e  p a r á l a l o s  o.._.tra s i  

l o s  a l m a s  ¿o r a b a s  p i e z a s .

2&.- a á q u i n a  sepún l a  reivindicación primera,c a -
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ractorizada porque loa punzones son hechos de alambre de 
acoro del comercio y su. uespaste por ol uso esta coL̂ .en— 
saao medi aZite la rirtoryosaci&r do su^l .r^^^os .—  ra ayo j O 
en la pieza norta-ynrzones.

3&.— máquina serán la reivindlcacxón226, carac­
terizada porque la pieza q^ortá-yunzones es impulsada en el 
punzonaio c retirada de la pieza a trebolar mediante su - 
encaje en el extremo de un vastago vertical adecuauanente 
priado en correderas repeladlos en su despaste, y cuyo des­
plazamiento longitudinal de dicao vastago es accionado por 
una palanca oscilante alrededor de un eje, estando someti­
do el extremo opuesto de la referida palanca a la acción 
¿e uí..a leva solidaria del eje principal de aa maapuina qie 
recibe movimiento de rotación conrmuado desde el motor — 
ene acciOíia la máquina, de suerte que el uiovj-cm..m. uo de des­
censo del vastago impulsor de los punzones está regulado 
coi' dicha leva mientras que la retirada de les mismos lo 
está por una cola prevista en la mencionada palanca cuya 
cola es accionada por otra leva.

46.- maquina serán las reivindicaciones 1* y 3* t 
caracterizada porque, lateralmente a la palonea accionado— 
ra de punzonado p a uno y otro lado de la misma, se encuen­
tren sendas pal ancas asimismo oscilantes alrededor del mis­
mo eje que la anterior, cuyas dos palancas laterales geme­
las accionan sendos vastar,os paralelos al que lleva la pie­
za porta—punzones, estando realizado este accionamiento me­
diante levas gemelas dispuestas asimismo solidarias del eje 
principal y cuyo giro provoca el descenso de los vastagos 
seccionados por dichas palancas para presionar el prensa- 
guia de los punzor.es contra la pieza a trabajar y matriz 
antes de que empiece su descenso operativo la palanca que 
impulsa al vastago contra! de punzonado, cesando la presión 
en cnanto ésta ha retirado las punzones.

5&.- máquina seg&n las reivindicaciones prece­
dentes, caracterizada porque, acoplado al eje de oscila­
ción de las citadas palmeas se ha previsto una palanca 
que, articula una varilla y ésta a un mecanismo trinquete, 
provocando en cada rotación del eje principal un giro de­
terminado a la rueda de tal mecanismo trinquete que, por 
adecuados engranajes origina un desplazamiento del carro 
porta-.ieza a trabajar, haciéndose tal traslación preci-
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s á n e n t e  cuando ha  c e s a d o  l a  o s c i l a c i ó n  de l a  p rn l íu c a  pun­

z o n a d o r a ,  y c o n t i n u a r d o  e l  g i r o  p r o v o c a  e l  e n g a n c h e  d e l  
f i a d o r ,  p r i m e r c m u n t c ,  y su  a r r a s t r e  ¿o r u a d a  d e s p u é s  que 

e s  e l  momento en que l o s  p u n z o n e s  a b u id o n a n  l a  n e n c i o n a -  

da p i e z a  de t r a b a j o ,  s i e n d o  p r o f  o r i b l u  '.ente s u e l e a d a s  más

de una  r u e d a  en e l  r e f e r i d o  t r i n r u e t e ,  con d i á m e t r o s  d e­

c r e c i e n t e s  y s o b r e  un mismo e j e  _.-ara p o d e r  e l e g i r  amiplia-  

u c r t o  l o s  d e s p l a z a ; l i e n t o s  n e l  c a r r o .

6& j^ácuina se g ú n  l a s  p r e c e d  .notes r e i v i n d i c a -  

335 c i o n e s ,  c a r a c t e r i z a d a  p o r q r c  l a  p r e s i ó n  su jc ta -- - o ra  del - 
p r e n s a - r a í a  c o n t r a  l a  p i e z a  a  t r a b a j a r  y  m a t r a z ,  a s i  cono 
l a  p e n e t r a c i ó n  p u n s a d o r a ,  e s  r e g u l a b l e  p o r  a l a r g a d o  o a c o r ­

t a d o  cíe l o s  v á s t a l o s  c o r r e s p o n d í  u t o s .

y a . -  í .úquin.a se g ú n  l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  que a n -  

310 t c c e d e n ,  c a r  . . . .eterizaba, p o rqu e  c u  ana o s e  t r a b a j a  en pon­
zo ñado r ú l t i p l e  al t r e s b o l i l l o ,  se ¿ á  a l  c a r r o  un d e s p l a ­

zar c i e n t o  en s e n t i d o  n o rm a l  a su t r a s l a c i ó n  o s e a  un m o vi­

m i e n to  de v a i v é n  que r e s u l t a  de 1:  c o m b i n a c i ó n  de ambos 

m o v i m i e n t o s  y  p a r a  e l l o ,  en un e j e  p a r a l e l o  a l  p r i n c i p a l  

345 con c o j i n e t e s  en e l  armazón de 2.a m a q u i n a , se  d io p o n e  una  

l e v a  : ac a c c i o n a  a l t e r n a t i v a m e n t e  uno y  o t r o  b r a z o  de una 
h o r q u i l l a  o s c i l a n t e  ornan  punto  intermedio, o s c i l a c i ó n  que 
d a  l u g a r  a d e s p l a z u - i ^ g t o s  as im ism o a l t e r n a t i v o s  de u n a  — 

v a r i l l a  l i g a d a  a l  c a r r o  p o r t a - p i e z a s ,  s i e n d o  r e g u l a b l e  l a  

350 l o n g i t u d  de aquel v a s t a g o  ¿e  c o n e x i ó n .

333
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S & . -  i n q u i n a  se g ú n  l a  r e i v i n d i c a c i ó n  s é p t i m a ,  c a ­

r a c t e r i z a d a  p o rqu e  e l  punzouado a l  t r e s b o l i l l o  se  puede — 

c o n s e g u i r  d i r e c t a m e n t e  l u d í a n t e  iu.a s i m i l a r  d i s p o s i c i ó n  de 

pu n z o n e s  en en p i e z a  p o r t a d o r a  y m a t r i z  p r e p a r a d a  a l  e f e c ­

t o  .

o a . -  i á q n i u a  se g ú n  l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  que an­

t e c e d e r ,  c a r a c t e r i z a d a  morque e l  e f e c t o  de t r i n q u e t e  a l  

t e r m i n a r  c a d a  masada en u n  s e n t i d o  e s  a p l i c a b l e  a  l a  e j e ­

c u c i ó n  d e l  e f e c t o  en s e n t i d o  c o n t r a r i o  r u m i a n t e  e l  e n c a j e  

de un p a s a d o r  en u r o  u  o t r o  de l o s  a l o j a m i e n t o s  de una c r u ­

c e t a  f i j a d a  a l  e j e  de l a s  r u e d a s  de t r i n q u e t e ,  c o n  l o  c u a l  

se  v a r í a  e l  s o n t i m e  de t r a s l a c i ó n  d e l  c a r r o  em, d i c h o s  mo­

m e n t o s ,  s i e n d o  t a m b i é n  manualmente c o n s e g u i d a  lo. t r a s l a ­

c i ó n  de d i c h o  c a r r o  a l  f i n a l  me c a d a  p a s a d a  p a r a  d e j a r l o  

d i s p u e s t o  pmrs l a  s i g u i e n t e ,  p a r a l e l a  a  l a  a n t e r i o r .
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10e.- "MAqUIhi RUirzOl'ADüi.n iDRFDOCIOifADA DA TALA­

DRO ¿Afj-i-llLA**.

Todo según queda expuesto en la precedente Memo- 
ria que consta de once hojas foliadas y me canojrafi adas por 
una sola cara y hojas de dibujos que a la misma se acompa­
ñan.

Madrid, 17 de Diciembre de 1952.
JTJAlí MORDIO RODRIGUEZ
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