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» PROCEDIMIENTO DE EaERIC^GIGN EN SECO DE CEMENTO METAIUR 

¡JICO E INSTALACION PARA SU PUESTA ES PRACTICA »

Puente de origen? Patente belga n#. 506.248, de 5 octu­

bre de 1951.
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El presente invento se r e f ie re  a un procedimiento de 

fabricación  en seco ele cemento metalúrgico a base de es­

coria  granulada de a l t os -Ja orno a.

Sabido es q¡_.e e l  cemento metalúrgico se compone esen­

cialmente de escoria granulada de altos-hornos, de cemento 

-generalmente Portland- en forma de briquetas o de polvo 

y de aceleradores del fraguado, ta les  como yeso, cloruro 

de sodio, cloruro de ca lc io , e tc .

Con arreglo a los  métodos existentes la  escoria , que 

contiene siempre c ie rto  porcsutale de agua, es sometida a 

una operación de secado y los diversos constituyentes an­

tes citados, es d ec ir , la  escoria , e l  comento y uno o varios 

aceleradores del fraguado, se tritu ran  Juntos en una t r itu ­

radora da bolas, ‘

Una vez triturado e l  conjunto se l le v a  a unos s ilo s  pa­

ra  su envase,

Dicho modo de fabricación tiene d iferen tes inconvenien­

tes a saber»

lft ) La escoria  y e l cemehto Portland (es te  último en 

forma*de briquetas) son de espesor y dureza d is tin to s .

Los granos de escoria se aplastan fácilmente mientras 

que e l  cemento en forma de briquetas es mas grueso y mas 

duro.

Por consiguiente, las bolas del molino que convendrían 

para la  escoria , deben ser de pequeñas dimensiones y pre­

sentar x>or lo  tanto un máximo de puntos de contacto. Sn 

cambio, la s  correspondientes a las briquetas de cemento deben

ser más pesadas y más gruesas.

Por lo  tanto, hay que escoger con mas o menos ac ierto  

las. bolas a usar. Si en lugar de la d r i l lo s  o briqueta» de



cemento, este último se u t i l iz a  en forma de polvo, e l  pro­

blema se in v ie r te , ya que e l  cemento Portland en polvo re ­

quiere bolas de dimensiones reducidas.

2$) La escoria , aunque haya sido secada a fondo, sigue 

conteniendo agua aprisionada en sus granulos.

La experiencia lia demostrado que es imposible elevar 

suficientemente la  temperatura del secadero para hacer esta­

l la r  lo s  gránulos y lib e ra r e l agua. Además, en e l molino 

de las instalaciones ex isten tes, dichos gránulos ae aplas­

tan y esta llan  y a l agua liberada d if ic u lta  la  tritu ración .

El yeso introducido en e l molino triturador junto con 

los  otros constituyentes, lib e ra  una parte de su agua a una 

temperatura de 802 a 100$; este agua igualmente estorba la  

tritu rac ión ,

ahora bien, e l  cemento metalúrgico cebe ser finamente 

molido y las explicaciones anteriores demuestran la  impor­

tancia de que todos los elementos sometidos a la  tr itu ra ­

ción sean bien áecos.

El procedimiento objeto del presente invento, tiene por 

f in  remediar los mencionados inconvenientes y consiste en 

que la  escoria es sometida separadamente a una operación 

de secado y después es triturada a un grado de xinura ta l 

que e l  ag»R encerrada en los granulos es liberada y expul­

sada, por ejemplo mediante una corriente de a ire y C o n t i­

nuación la  escoria , completámente secaq. introduce en

un molino p r in c ip a l,dond6 as reducida a un a lto  grado de 

finura.

El yeso u otro acelerador del fraguado es secado por 

separado a una temperatura de unos 6020 y después es a su 

vez finamente tritu rado .

h continuación la  escoria y e l  yeso u otro acelerador
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sometidos a l secado y a la  tritu ración  del modo antes des­

c r ito  se mezclan juntos y con e-l cemento.

Para la  mejor comprensión de la  puesta en practica  del 

gg procedimiento anterior se describe a continuación una in s­

ta lación  adecuada, haciéndose re ferenc ia  a l dibujo esque­

mático adjunto.

I»os deta lles  de rea lizac ión  se dan, desde luego, única­

mente a t ítu lo  de ejemplo.

En dicho dibujo se muestra en 1 un secadero de tipo ro ­

ta tivo  que enlaza mediante un eonuucto 2 con un horno 3, 

e l cual produce e l  agente secador. Un transportador-eleva­

dor 5 recibe por su entremo in fe r io r ,  por ejemplo por me­

diación de una mesa g ira to r ia  6 , cintería contenida en 

75 un depósito 7 . 'Dicho elevador hace subir la  materia que

es vertida  en una to lva  4 e introducida en e l secadero.

¿  continuación d e s c a d e ro  1  hay una trituradora 8 que 

desemboca en un depósito 9, provisto  de una entrada de a ire 

1 0 , así como de un ventilador 1 1 .

60 ia  esCoriQ se seca primeramente en e l  aparato 1  y des­

pués es introducida en una trituradora 8 , que debe reducir 

la  escoria a ta l grado de finura que toda e l agua encerra­

da en los  granulos es liberada y expulsada en forma de 

vapor por e l ventilador 1 1 .

95 ^ su sa lida  de la  trituradora 8 , la  escoria  pasa a l de­

pósito  9 y es llevada por un to rn il lo  transportador 12  a 

una to lva  13 y después por un elevador 14 a un molino 15, 

que reduce la  escoria a un grado muy elevado de finura.

A continuación es d ir ig id a  a un s i lo  16. ,

90 ¿ i  yeso se seca igualmente en e l aparato 1 , a una tem­

peratura de aproximadamente 60^ y luego es finamente t r i ­

turado en la  trituradora 8 . Se almacena y es recogido
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por una vagoneta basculante 17 de la  cual se tra tará  a con­

tinuación.

la  escoria contenida en e l s i lo  16 se pesa automática­

mente an una báscula 18 y después es introducida en un mez­

clador 19 a l cual se v ie rten  a su vez e l  cemento envasado, 

e l  yeso déla vagoneta 17 y otros aceleradores. Como todas 

esas materias son secas, su mezcla se efectúa rápidamente.

El cemento de escoria  así fabricado se lle v a  del mez­

clador 19, mediante.una mesa g ira to r ia  20, a un elevador 

21 y a un s i lo  22 , Ce le  envasa en sacos o se le  l le v a  d i­

rectamente a la  hormigonera.

Una insta lación  semejante se puede colocar en e l  s i t io  

de la  obra; las dimensiones de lo s  d iferen tes aparatos co­

rresponden a l consumo de cemento. Por otra  parte , e l  proce­

dimiento conviene aun en e l  caso de un consumo relativamen­

te poco elevado, pudiendo su rendimiento bajar nasta de 

5 a 10 toneladas por d ía .

En resumen, las ventajas del invento son las  sigu ientes;

1 )  . -  No hay necesidad de envasar los productos en sacos* 

l»a correspondiente economía e3 importante, teniendo en cuen­

ta  que se requieren 20 sacos jior tonelada.

2 )  , -  la s  manipulaciones son más fá c ile s  debido a l em­

pleo de la  escoria  a granel.

3 )  . -  El precio de coste disminuye en proporciones impor­

tantes por e l hecho, de que se pueda prescindir de la  in te r ­

vención de grandes cementaras»

4. j personal muy reducido {basta con un operario por 

puesto para alimentar xa trituradora y e l secador, otro 

para las operaciones restantes y esto tratándose de una 

producción horaria de dos toneladas.

5 ) . -  El cemento puede fabricarse a medida de la s  nece-
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sidj.dea y se dispone siempre da cemento fresco que nunca 

es aventado, mientras que én e l caso de cemento muy fino 

en sacos o almacenado pierde rápidamente su va lo r y a  ma­

nado hasta queda in serv ib le .

El cemento obtenido por e l  procedimiento antes descri­

to puede dar un grado de finura de la  molienda de menos 

de 1  fo de residuo en e l  tamiz de 4.900 mallas: en e l  tamiz 

de 16.000 mallas e l residuo es de 10 a 14;t. du fabricación 

no requiere un gasto de •'‘lu ido superior a 50 Kv por tone­

lada y da resultados superiores a los obtenidos con e l ce­

mento Portland de a lta  res is ten c ia .

I? O 1 ¿

En resumení I»a Patente de Introducción que se s o l i c i ­

ta recaerá sobre las reivindicaciones siguientess

1 ) Procedimiento de fabricación en seco de cemento „ 

metalúrgico a líase .da éfituoria granulada.de altos-hornea, 

de cemento y de aceleradores del fraguado, caracterizado 

porque la  escoria es sometida separadamente a una opera­

ción de secado, después es triturada a ta l velocidad que 

toda e l  agua encerrada en los  granillos es liberada y ex­

pulsada, por ejemplo mediante una corriente de a ire  y 

porque a continuación la  escoria completamente seca es in ­

troducida enJun molino principa l que la  reduce a un grado 

de finura muy elevado.

2 ) . -  Procedimiento, según reiv ind icac ión  1 ), carac­

terizado porque e l 3?eso u otro acelerador del fraguado se 

seca separadamente a una temperatura de unos 608C y des­

pués se tr itu ra  finamente.

3 ) . -  Procedimiento, según reivindicaciones 1 y 2, ca­

racterizado porque la  escoria y e l yeso u otro acelerador 

es sometido separadamente a l secado y a la  tritu ración  ae
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2068 fmezclan después con e l  cemento.

4 } . -  Insta lac ión  para la  puesta en práctica del procedi­

miento an terior, según reivindicaciones 1  a 3, ca racter i­

zada porque comprende un secador ( 1 ) seguido de una t r i ­

turadora ( 8 ) la  cual desemboca en un depósito ( 9 ) ,  p rov is­

to de un ven tilador ( 1 1 ) para la  expulsión del. agua ence­

rrada en lo s  granulos de la  escoria .

5 )  . -  In sta lac ión , según la  re iv ind icac ión  4, caracte­

rizada porque e l  aparato secador ( 1 ) y la  primera tr itu ra ­

dora ( 8 ) sirven también para tra tar e l  yeso u otro acelera­

dor del fraguado y porque e l  yeso es reducido a un grado

de finura ta l que su mezcla con e l  cemento puede efectuar­

se fácilm ente.

6 )  . -  In sta lac ión , según las reivindicaciones 4 y 5, ca­

racterizada porque comprende un molino prin c ipa l (15) en e l 

cual se introduce la  escoria completamente seca procedente 

de la  primara trituradora ( 1 ) y de cuyo molino principa l 

(15) pasa a un mezclador (19) que s irve  para mezclar la  

escoria  con e l cemento Portiand y e l  yeso u otro acelera­

dor ,
7 )  . -  de re iv in d ica , por últim o, como objeto sobre e l 

que ha de recaer la  Patente de Introducción que se s o lic ita :  

"PROCEIXEMIENTO DE PABRICACION Eli SECO DB CEMENTO METAIUROI- 

CO E INSTALACION PIRA SU PUESTA EN PRACTICA»*.

Todo conforme queda descrito  en la  presente Memoria,que 

consta de s ie te  páginas escritas a máquina y dibujos que 

se acompañan.

Madrid, 16 diciembre de 1.952.

ALFONSO UN®IÁ
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