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MALA FEPRODUCC'ON
POR DEFECTO DEL ORIGINA.

T

MEHNORIA DESCRIPTIVA
,due se acompafia a
la solicitud de
una PalBNTE Uk INIRODUCCION por DIEZ AHOS en ESFalia
a favor ds
ETADLISSEMENTS R, & M. SIHON 50C, AN, residente en PEw
RUWELZ (Hainaut), Bélgica,
por

» PROCZDIVIENTO Di FaBRICACION EN SECO D CELENTO METALUR-

GICO E INSTALACION PARA SU PUESTA EN PRACTICa » |
Fuente de origen: EFatente belga n®, 506.248, de 5 octu-

bre de 1951,
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EL presente invernto se refiere a un procecimisnto de
Tebricacidn en seco de cemento metalirgico « base de es=—
coria groenulada ds altos-hornos,

3abido es que sl cemsnto metellrgico s& compons esenw
cizlmente de cocoria granulada de zltos-hornos, de cemento
-generalmente Portland- en forma de briguetas o de polvo
v de zceleradores dsl fraguado, tales como yeso, cloruro
de sodio, cloruro de calcio, ctc.

Con arreglo a los nétodos sxistenbtes la escoria, Qus
contiene siempre cierto porcentale de agua, es sometida a
una operacién de sscado y loz diversos constituyentes an-
tes citudos, es decir, la cscorla, el comento y uno o varios
aceleradores del fruguzdo, se trituran juntos en una tritu-
redora des bolas.

Una vez triturado el conjunto se lleva & unos sllos pa~

rag sSu snvase,

Dicho modo de fabricacidn tiene difersntes inconvenlan-

tes =@ sabert

12 ) Lz escoria y el cemshto Portland (este ultimo en
forma'de briquetas) son de espesor y dureza distintos,.

Los grenos de escoria se wplastan facilmente mientras
que el cemento en Torma ds briguetas e3 mas grueso y mas
duro. |

Por consiguiente, lus bolas ael molino qus coﬁvendrian
parsa la escoria, deben ser dé pequeilas dimensiones y preé-
sentar por 1o fento un marimo de puntos de contacto. En
cambio, las correspondientes a las vriquetas de cemento debed
ser mas pesadas ¥y més grussas.

Por lo tanto. hay que escogsr COoni més o menos aclerto

1ss bolas a usar. Si eu lugar de ladrillos o briquetaa de
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cepento, sste Ultimo se¢ utiliza en forma de polvo, €l pro-
blema se invierte, yau que el cemento Portland en.polvo re-
gulere bolas de dimeunsiones reducidas.

28 ) La escoria, sunque haye sido secada a Ffondo, sigue
conteﬁienéo ague, aprisionada en sus grénulos,

 La expericncia la demostrado que s iumposible elevar

suficientemente lu temperatursa del secadero para hacer‘esta-
llar los gréanulos y liberar el agua. ademas, en el molino
de las instalaclones existehtes,”dichos granulos se aplas-
tan y estallan y el agua liberada dificulta la trituracidn,

£l yeso introducido en el molimno tritufador junto coﬁ
los otros constituyentes, libera una parte de su égua & una
temperdtura‘de 802 a 100%; eazte agua igualmente estorba la
trituracién. ) ’ ‘

.hora bien, el cemento metalirgico uebe ser finemente
molido y las explicaciones anteriores demuestran la impor-
tancia de que todos los clementos soﬁetidos & la tritura-
cidn seén bien secos.,

¥l procedimiento objeto del presente invento, tiene por
fin remediar los menclonados inconvenientes’y cansiste en
que la escoria es sometida separadamente a una operacién
de secado.y después es triturada a un grado de finura tal
que sl ague encerrada en los grimulos es liberada y expul-
sada, por ejemplo mediante una corriente de aire y gbonti—
nuacidén lu escoria, completuments secan s6€ introduce en
un molino principal,donde es reducida & un alto grado da
finurea.

El ysso u otro acelerador del fr@guado ag secado por

separado a una bemperatura de unos 602C y después &s a Su

vez Tinamente triturado.

continuscidn la escoria y el yeso u otro acelerador

o
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276812
sometidos al secado y & la trituracidn del modo antes des-
crito se mezclan juntos y con ¢l cemento.

Para lo mejor comprensién de la puesta en practica del
procedimiento anterior se describe a continuacidn una ins-
talacién adecuada, haciéndose referencia al dibujo esque-
mético adjunto.

Los dctalles de realizacién se dan, desds luego, Gnica-
mente a titulo de ejemplo. '

©n dicho dibujo se musstra en 1 un secadero ds tipo ro-
tativo que cnlaze medlante un concducto 2 con ﬁn horno 3,
el cual produce el agente secador. Ln jransportador-ecleva~
dor 5 recibe por su extremo inferior, por o jeLplo por me-

dimcién de una mesa giratorla 6, 1. n.terisa contenida en -

un éepésito 7. Dicho elsvodor hace sublr la moateria que
cs vertida en unc tolva 4 S introducida cu ¢l secaderc.,
.. continuacion Gelpecadero 1 hay uwna trituradora & que

desemboca en un depbsito 9, provisto de una entrada de alre

10, wsi como de un ventilador 11l.
La escorig se seca primeramente cn el aparato 1 y des-

puds es introduclda cu una trituracora 8, que debs reducir

la escoria & tal grado de Tinure que toda el ague encerras-

da en los grénulos €s libereds y expulsada en forma de

vepor por el ventilador ll.
. su salida de la trituradora 8, la escoria pasa al de-

poésito 9 y es 1levada por un tornillo transportador 12 a

una tolva 13 y después por un elsvador 14 & un molino 15,

que reduce 1a escoria w un grado muy clevado de finura,

. continuscién es dirigida a un silo 16.

Kl yeso sc 3eca igualmente en el aparato 1, a una tem~

peratura de aproximademente 602 y luego 68 finamente tri-

turcdo en la trituradora 8. Se almacena y es recogldo
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por una vagoneta basculante 17 de la cual se tratara a con-
tinuaciodn,

La escoria contenida en el silo 16 se pesa asutomatica-
mente en une bascula 18 y después es introducida'en un mez-
clador 19 al cual sc vierten a su vez el cemento envasado,
el yeso dala vagoneta 17 y otros acelsradores, Como todas |
esaes naterlas son sscas, su mezcla se efectia ripidamente.

¥l cemento de escoria asi fabricado se lleva del mez-
cledor 19, mediante una mesa giratoria 20, a un elevador
21 vy a un silo 22, Se le envasa en sacos 0 se le lleva di-
rectamente a la hormigonsra,

Una instalacidn sems jante se puede colocar en el sitio
de la obra; las dimensiones de 1los difersntes aparatos co=
rresponden al ctonsumo de cemento. Por otra parte, €l proce-
dimicnto conviene aun en el caso de un consumo relativamen-
te poco elevado, ﬁudiendo gu rendimiento bajar hasta de.

5 a 10 toneladas por dia.
- &n reswmen, las ventajas del invento son las sigulentes:

1).- No hay necesidad de envasar 1os productos en sacos.
La correspondiente economlie es importante, teniendo en cuen-
te que se requieren 20 sacos gor tonelada.

2),~ Las manipulaciones son mas rleciles debido al em~
pieo de la escoria a granal.,

Z)em Bl pIGClO du coste disminuye en proporc1ones impore
tantes por el hecho de que sé€ pusds prescindir de la inter~
vencidn de grandes cementeras.

4).- Personal muy reducidojbusta con un operari¢ por
pussto para alimentar Lu trituradora y el secador, otro
para las operaciones restantes y esto traténdose de una
producciodn horur1¢ de dos ‘toneladas.

5}~ El cemsnto pueds Tabricarse & medida de las nece-
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pidades y se dispone siempre ds cemsnto Fresco que nhnca
es eventgdo, mlentras que én el éaso de cemento muy fino
en szcos o almacenado pierde ripidamente su valor y a me-
nudo hasta queda inservible.

EL cemento obienido por c¢l procedimisnto antes descri-
tq puedeidar un grado de Tinura de la molienda de menos
de 1% de residuo en el tamiz de 4,900 mallas: én el taﬁiz
de 16,000 mullas el rcsziduo s dec 10 & 14%. su fabricacién
no réquiere un gasto de flufdo superior a 50 Kv por tone-
lada y da resultados superiores a los obitenidos con el ce-
mento Fortland de alta resistencia.

NOTa

En reswmen: La Fatente de Introducecidn que ss solici-
ta reocaeri sobre las reivindicacionss sigulentes:

1).~ Frocedimiento de fubricacidn en sdco de cemento .
netalirgico e base .de ésporia granulada de altos-hornes,
de cemento y de aceleradores del fraguado, caracterizado
porque la escorla es sometida gseparadamnente a una opera-
cidén de secado, después es triturada a tul velocidad que
toda el agua cncerrada en los granulos es liberada y ex-
pulsada, por sjemplo mediante una corriente de aire y
porque & continuacidn la escoria completanentc seca 'es in-
troducida envun molino pripcipal gque la reduce a un grado
de finura muy elevado.

2).~ Procedimiento, segin reivindicacidén 1), carac-
terizado porque sl yeso u otxo acelerador del fragugdo se
seca separadamente a una temperaturs de unos 60%C y des-

pués se triture finamente.
3) .~ Procedimiento, segin reivindicuciones 1 y 2, ca-
racterizado porque la escorla y el yeso u otro acelerador

cs sometido separadamente al secado ¥y a la trituracién ae
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158 mezclan después con el cemento.

4).- Instalacién pera la puesta en préctica del procedi-
miento anterior, segun reivindicaciones 1 & 3, caracteri-
zada porque comprende un secador (1) seguido de una tri-
furadoba (8) la cual desemboca en un depodsito (9), provis-
160 to de un ventilasdor (1l) para la axpulsién dal agua ence-

* rrada en los grénulos de la escoria.

5).~ Instalacién, segin la reivindicacidén 4, caracte-
rizeda porque el aparato secador (1) y 1la primera tritura-
dora (8) sirven también para tratar el yeso u otre acelera-
165 dor del fraguado y porgus el yéso es reducido a un grado
de finure tal‘que su mezcla con el cemento puede efectuar-
se feacilmente,

6).~ Instalacion, segin las reivindicaciones 4 y 5, ca-
1& . ‘ racterizada porque comprende un molino prinecipal (15) en el
170 cual as introduce la escoria completamen?e seca procedente
de la primera trituredora (1) & de cuyo molino pfincipal
(15) pasa a un mezclador (19) que sirve para megclar la
escoria con el cemento Fortland ¥y el yeso u otro acelera-

dor,
175 7).= Se reivindice, por Ultimo, como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Introduccion que se solicita:s
wPROCEDIMIENTO DE FABRICACION EN SECO DE CEMENTO METALURGI~

' O E INSTALACION PaRA SU BUESTA EN PRACTICAw.
Todo conforme queda descrito en la presente Memoria,que
180 conste de siete pégines escritas a méquina ¥y dibujos que

ge acompaﬁa;;
Madrid, 16 diciembre de 1.952.

| ALPONSO UNGRIA
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