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Este invente xef íexe a medias, paxti- 

culaxmante a medias Tinas de nylcn paxa señoras, a. un 

método de haoexlas y a l h ilo  empleado en dicho método.

Al tejax medias finas de ay ion  se o r ig i­

nan c ie rtas  d ificu ltades que aon peculiares de esta téc-5



Rica. primeramente, a l ta jar nylon en máquinas para h ilo  

fin o , ta las  como las máquinas circu lares la  400, laa l i ­

geras aasviscionQa de los sismantes, ta le s  come las agujas y 

lo s  descendadores afectados da un modo d irecto en la  fo r­

mación de las puntadas, debidas a desgastes o a otras im­

perfecciones, producirán zonas o sombras perceptib les en 

la  media cuando ésta está puesta; es en extremo d i f í c i l  

ev itar por complato estas imperfecciones.

3n segundo lu ga r, cuando se usa e l tipo 

de h ilo  deseable de nylon de un solo filam ento, en pesos 

del orden de lo a 15 deniers, laa medias resultantes de 

punto l is o  exhiben un lu stre  que desagrada a la  mayoría 

de las usuarias.

Se han hecho diversas sugerencias y se 

han lanzado a l mercado diversos tipos de medias exentas 

de las  mencionadas zonas o sombras y que tienen un lu stre  

reducido ya que se han hecho resistentes a las carreras 

o a prueba de carreras por la  adopción de una estructura 

d istin ta  de la  de l punto l is o ,  por ejemplo, por la  adop­

ción de un punto alíorzado o de pasadas retiradas y pasa­

das flo tan tes  que a veces implican e l te jid o  de la  panto­

r r i l l a  y e l empeine de la  media con dos h ilo s , uno de 

lo s  cuales puede te ja rse  en lis o  mientras que con e l 

otro aa hacen puntadas especia les, para la  gran mayoría 

de la s  usuarias estas medias son inaceptables para uso 

general; algunas mujeres llevarán medias que tengan 

una estructura de malla bien defin ida sn ocasiones par-
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ticu la res , peí o an o t ía s , que normalaiante exigen medias 

da te jido  fin a , no tolerarán a l aspecto da un lig e ro  

dibujo que, aunque apenas percep tib le, revela  una media 

d is tin ta  da una con punto l is o .

8 Un ob jete del pía santa invento a a Mear

una media que, aunque de punto l is o ,  tiene una estructura 

de puntada a irregu lar que ev ita  satisfactoriamente la  apa­

r ic ión  da zonas o sombras v e r t ic a le s . ia s  medias creadas 

de acuerdo con el presente invento, cuando ae examinan da­

lo tenidamenta, tendían un aspecto paiacido a l del crespón; 

peío cuando se llevan ,es te  aspecto a modo da crespón es 

austancialmenta in v is ib le , mientras que, no obstante, la  

estíuctu ía que le  da origen  impida la  aparición de defec­

tos estructurales regulares que se traducen en fa jas .

15 También, aun cuando e l  aspecto a modo de

-crespón es imperceptible, la  irregu laridad de las pasadas 

rompe la  re fle x ió n  de la  lu z en ta l  medida que no se ve 

lustre incluso cuando e l  h ilo  usado es del t ip o  de un solo 

filam ento.

20 domo se verá por lo  que sigue, la  irregu la­

ridad de las pasadas es debida a i hecho de que se te jen  

con h ilo  rizado.

%a discusión que antecede hace particu lar 

referencia, a la  pan torrilla  y a l  empeine de una media. Sin 

25 embargo, e l invento tiene también ventajas cuando se a p li­

ca a l te jid o  del refuerzo del o r i l lo .  31 refuerzo del o r i­

l l o  de una media, en general, muestra los  defectos en la
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formación da las pasadas más intensamente qne la  pantorri- 

11a y la  compradora, a l notar las  irraguiaridadss, tienda 

a considerar las medias como de in fe r io r  calidad. Por la  

aplicación  del invento a la  formación del retuerzo, éste 

5 r e c ite  un aspecto general a modo de crespón de manera que

jL.as irregularidades loca les da la s  pasadas no son tan aparen­

tes como lo  serianen e l caso de un refuerzo de punto l is o ,  

ñdemás, e l refuerzo tiene una blandura aparente de es tira ­

do y se pega mejor a la  pierna, siendo e l  resultado debido,

LO aparentemente, a la  interrupción de las pasadas de ta l mo­

do que se reduzca a l mínimo la  susceptib ilidad del refuer­

zo a correrse hacia abajo de la  pierna.

De acuerde con e l inventa, al h ilo  de nyIon 

se r iza  y fi ja .p o r  la  aplicación  de calor en dicho estado 

.5 rizado. Como se señalara lu3go, e l  rizado tiene una fre ­

cuencia que es dei mismo orden general que la  frecuencia 

de re corrancia de las pasadas en e l punto de la media 

aunque, como se haré observar, no es deseable tener las 

mismas frecuencias en los ¿es casos. El h ilo  rizado se te je  

20 en la  forma convencional para hacer pasadas lis a s  aunque, 

por supuesto, pueden incorporarse pasadas especia les, como 

se señalara. Finalmente, la  media te jid a  se tra ta  a una 

temperatura elevada en la  forma usual. JLa estructura me­

jorada puede incorporarse en e l retuerzo o p a n to rr illa  o 

25 en ambos.

Varios objetos del invsnto resultarán de 

lo  que antecede, teniendo que ver estos objé tes con la
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consecución de le s  finas deseables indicados. Bates y 

otros objetes del invente que a# re fie ren  particularmen­

te a d e ta lles  de procedimiento y construcción resultarán 

evidentes per la  siguiente descripción le íd a  conjuntamen­

te con lo s  dibujos anejos, en los cuales;

&a figu ra  1 es un alzado que ilu s tra  la s  

partes de una media fabricada de acuerdo con e l invento;

la  figu ra  2 es un trazado hecho a partir 

de una m ierefotogra fía  da la  porción de la  pan torrilla  

de una media formada de acuerda con e l invento, ilustrando 

la  naturaleza de las pasadas que da origen  a lo s  resulta­

dos deseables antes indicados;

la  figu ra  3 es un trazado similar de la  

pan torr illa  de una media hecha de acuerdo con e l invento, 

pero en condiciones de formación d iferen tes ; y

la  figu ra  4 es un trazado sim ilar, ilu stra ­

do con fin es da comparación y d# descripción, de la  por­

ción de la  pan torr illa  de una medía te jid a  de modo con­

vencional.

la s  partes de la  media hecha de acuerdo 

con e l invento son convencionales y con fin es de ilu stra ­

ción la  media sa muestra comprendí#ndo una porción de p ier­

na 2, una porción de empeine 4, una porción de planta 6, 

un talón 8, una porción de punta 10 y una porción de o r i­

l l o  12. Jomo se verá, la  media puede tenar todos estos 

elementos da tipos especia les conocidos en la  técnica, 

re fir ién dose al invente primordialmenta a lo s  te jid os
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que aparecen en algunas da las regiones indicadas.

.&1 rea liza r  a l invento, a l Y izado del 

h ilo  da nylon, que puede ser del tipo de uno o de va­

r ios  filam entos, puede rea liza rse  de varios  modos.

5 De un modo más complicado, paro con re­

sultados excelentes, este rizado puede efectuarse en 

una máquina convencional para formar un tubo que, cuan­

do está siendo formado un extremo, es deshilacha¿o en 

e l otro extremo para dar e l  h ilo  rizado. Rete tubo pue- 

10 de someterse a calentamiento, durante e l  período de su 

ex istencia  como tubo y su movimiento longitudinal desde 

e l punto de te jid o  a l punto de destejido, a una tempera­

tura correspondiente a la  ordinariamente usada en e l tra­

tamiento de medias de nylon, por ejemplo, a una temperá­

is  tura del orden de lo?  a 121SC. HL enfriamiento por deba­

jo  de la  temperatura da ablandamiento del h ilo  debe ocu­

r r ir  antes de que tenga lugar a l destejido o de cualquier 

modo antas de ana ap licación  de tensión, despuás del des­

te jid o , qu# pudiera enderezar e l h ile  y elim inar lo s  r i -  

20 zades. Bn estas circunstancias, se encontrará que e l h ilo

destejido resultante estará rizado en una forma que corres­

ponde a la  asegurada a l destejer una media da nylon habi­

tual que haya sido sometida a operaciones de tratamiento 

corrientes.

2S Sin embargo, e l  rizado puede efectuarse de

otros modos sin  producción rea l de un tubo te jid o , por 

ejemplo, haciende correr é l h ilo  entre elementos engraaa-

- 6 -



¡r 2 0 6 8 0 2

dos que tienen dientes, o elementos que tengan una sexta 

circular de espigas entxe las cuales h ilo  es forzado por 

elementos radialmente movibles algo sim ilares a descen­

dí doras; e l  estado rizado puede obtenerse casi instantá- 

5 neamente s i lo s  elementos que cogen e l  h ilo  están calen­

tados a temperaturas su fic ien tes para f i ja r  e l  material 

del h ilo , s i  la  rapidez del mcvimi&nto del h ilo  a tra­

vés del d ispositivo  as suficientemente a lta , pueden usar­

se temperaturas francamente elevadas que e l  h ilo  de nylan 

10 no podría to lerar en condiciones da exposioión prolonga­

da a las mismas. 3n este caso, e l h ilo  no debe tampoco 

someterse a tansián su fio iente para enderezarlo hasta 

que se haya enfriado por debajo de su punto de ablanda­

miento.

3.5 SI h ilo  rizado producido de acuerdo con

lo s  citados procedimientos se t<sja Rajo tensiones conven­

cionales an máquinas usuales.

1.a referencia  a la  figu ra  2 serv irá  para 

ilu stra r las características del te jid o  a s í producido.

30 Hi te jid o  aquí ilu strado , que forma la  pan to rr illa  de 

una media, se t e j ió  a p a r t ir  de nylon de un solo f i l a ­

mento de le dentars en una máquina circu lar de 400 agu­

jas . En este caso e l h ilo  se  t e j ió  originalmente a la  

forma de un tubo que se sometió a encogimiento o f i j a ­

os oión a 107s%;, n i te jid o  de este tubo se rea lizó  tambián

en une máquina de 400 agujas con un control t a l  de la  lon­

gitud de ie  puntada que e l  tubo pn#o es tira rse  a una c ir -

- 7
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cuníargncia da 420 mm. Rsta circunferencia es considera- 

blen&mte menor que la  circunferencia a la  cual podía e s t i­

la rse la  porción más estrecha ( t o b i l lo )  de la  madia t e j i ­

da con e l h ila  rizado, la  media fin a l se tra tó  y f i j ó  a 

una temperatura elevada en forma convencional.

Siguiendo la s  puntadas en la  figura 2 se 

notara que sólo se trata da un punto l is o .  Sin embargo, 

lo s  bucles son muy irregu lares, oscilando en tamaño desde 

bucles grandes como se han indioade en 14= a bucles franca­

mente pequeños como se ha indicado en 16. HL estado rizado 

del h ilo ,  además, tienda a lle va r  lo s  bucles, por ejemplo, 

como se ha indicado en 18, fuera de la  a lineación  a modo 

de vueltas, siendo debido estado a l rizado que también se 

r e f le ja  en e l  te jid o  como curvatura m últip le residual, por 

ejemplo, como ae he indicado *?n 20 en e l  h ile  te jid o  donde 

e l h ilo  ordinario exh ib iría  de ordinario sólo una curvatura 

l is a  en una dirección, la  p an to rr illa  de la  media ilu stra ­

da en la  figura 2 tiene, a l observarla detenidamente, un 

aspecto a modo de crespón pero en la  pierna sata media pa­

rece justamente tan fina  como una medía correspondiente­

mente te jid a  con una máquina de 400 agujas a p a rtir  de 

h ilo  l is o  de un filamento de denigra correspondientes.

aspecto a modo de crespón, además, es auetanoíaImente 

in v is ib le  cuando la  media está pue?t", siendo la  única 

evidenoia de la  d iferencia  en aspecto, aparte de la  art 

c ía  completa de fa jas  o sombras, la  ausencia de b r i l lo  c 

lu stre .

- 8 -
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pala la  comparación. con la  figura 2, petad#

hacera# referencia  a la  figura 4 que es un trazado a la  

misma escala que la  figura 2 de una m icrofotografía  de 

una media te jid a  de h ilo  de nylon de un solo filamento, 

sin  r iz a r , del mismo deniar qua &1 usado a l t&jgr la  media 

de la  figu ra  2, habiendo sido ambas medias te jid a s  en una 

máquina de 400 agujas, la  regularidad de las puntadas a 

lo  largo de cada vuelta en la  figu ra  4 da origen  a l lus­

tre que se ha mencionado y la  l ig e ra  d iferen cia  entre lo s  

tamaños de los bucles en la s  vueltas ta les  como 28 y 30 

orig ina e l aspecto de fa ja s  v e r tica le s . Aun cuando las d l- 

ferencías en las puntadas en estas dos vueltas son muy pe­

queñas y sustancialmente son inevitab les en la  operación 

de formación del punto sin e je rc ita r  un extremo cuidado, 

se producen fa jas  muy apreciab ies, particularmente cuando 

ocurren grupos de vueltas adyacentes que tienen bucles 

anormalmente pequeños o bucles anormalmente grandes.

irregu laridad resultante de la  práctica del invento, la  

figura 3, Upatrada con fines de comparación, muestra un 

grado menor de dibujo resultante de una variación  en e l 

tratamiento preliminar del h ilo  aunque la  formación del 

punto se efectuó en la  misma máquina que aquella en la  cual 

se hizo e l  te jid o  de la  figu ra  2 y e l h ilo  era nylon de 

un solo filamente del mismo deni^r, tratándose la  media y 

fijándose a temperatura elevada convencional en la  manera 

corriente. 3n este caso, e l tubo que se t e j ió ,  se f i j ó  y

la  figura 2 representa un estado máximo de
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luego se deshiló para dar e l h ilo  tenía longitudes de pun­

tadas ta les  que e l  tubo se e s t iró  a una oirounfarenóla de 

75 cm. la  media representada por la  figura 3 es tanbián 

muy sa tis fa cto ria  ya que e l  grado de irregularidad de 

5 lo s  bucles es ta l como para ocultar la  aparición de fa jas  

v e r t ic a le s  y también para suprimir e l  lu s tre , se observará 

que en e l caso de la  figu ra  3, a s í como en e l caso de la  

figura 2, se producen bucles de tamaños muy difarantes 

como se ha indicado en 22 y 24 y que oourren deaplazamien- 

10 tos la te ra le s  de los  bucles como se ha indicado, por ejem­

plo, en 24 y 26.

la  irregularidad deseada de las  puntadas 

puede conseguirse s i  la  frecuencia de recurrencia de los  

rizados es austencialmente mayor que la  frecuencia de re- 

15 currencía de las puntadas a lo  la rgo del h ilo  en e l pun­

to f in a l,  o sustancialmente menor que ¿icita frecuencia.

Ha de observarse que la  frecuencia de recurrencia de la s  

puntadas a lo  largo de una vuelta puede ser sustanctal­

mente d iferen te en e l to b il lo ,  en contraste con la  panto- 

20 r r i l l a ,  ya que a f in  de dar un mejor a juste , la  tensión o 

longitud de puntada durante la  formación del punto se va­

r ía  a lo  largo de la  medía, lo  que ha de ev ita rse  es una. 

correspondencia sustancial entre la  frecuencia de recu­

rrencia de lo s  rizados y la  frecuencia de recurrencia de 

25 los  bucles de punto fin a les  en cualquier región de la  me­

dia ya que de otro modo las dos frecuencias tenderán a 

caer en fase en c iertas  áreas y fuera de fase en otras

- 10
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dando lugas, no a lo s  dibujos irregu lares deseados, sino 

!aás bien a una repetic ión , más seguías, de dibujos algo 

análogo a a los que aparecen en las observaciones eatro- 

boscdpioas y por razones muy sim ilares: en c iertas árese 

5 de condiciones en fase pueden formarse regiones de te jida  

que tienen esencialmente e l aspecto de áreas ta les come 

se ilu stran  en la  figu ra  4 mientras que entre estes áreas 

pueden aparecer otras en las cuales las  puntadas pueden 

ser tan irregu lares oorno se ha ilustrado en la  figura 3,

10 Dos de e3tas áreas exhibirán, cuando la  media no está en 

la  pierna, aspecto de un completo contraste. Como quiera 

que la  p an to rr illa  y e l empeine de una inedia deben exhibir 

e l  mismo aspecto, esta condición de ev itac ión  de la  co­

rrespondencia de fase de los  rizados y lo s  bucles fin a les  

15 debe ap licarse a todas las partes de las  reg ióm e de la

pan torr illa  y e l  empeine.

Aun cuando la s  figuras 2, 3 y 4 se han de­

rivado de las porciones de la  pan torrilla  y e l  empeine de 

medias, ocurrirán condiciones sim ilares en loa  o r i l lo s  

20 que, en general, se hacen de un h ilo  más grueso. $&s. e l 

caso de lo s  o r i l lo s ,  por ia  ap licación  del invento se 

asegura, no sólo e l aspecto mejorado que oculta le s  defec­

tos que pudieran aparecer de otro modo, y que generalmen­

te  son bastante perceptib les en e l  o r i l lo ,  sino que adi- 

25 cionalmanta se asegure un estado de suave estiramiento

y une a dantación mejorada del o r i l lo  a la  pierna, ia  con­

dición de suavidad de estiramiento se debe apárentemente 

a l hecho de que e l  estiramiento no ocurre solamente debido

- 11 -
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a la  elasticidad dal h ilo  y a la  d istorsión  da las pun­

tadas, como en e l  oaso da 02l i le s  que se ta jan  da modo 

convencional, sino tan.oián $1 enderezamiento da las irre ­

gularidades dal propio h ilo . Por ejemplo, será evidente 

5 oonsidarando e l oorto trozo de h ilo  en 2o en la  figura 2

que antra en juago une lig a ra  elastic idad  meramente debi­

da a su enderezamiento por tracción. 31 e fecto  de ajuste 

sobre la  pierna se debe probablemente a l hacho de que los 

bucles en las vueltas no corren en líneas v e r tica le s  rec­

io tas sino en zig-zag y , por razón da sus irregu laridades, 

tienden a producir un ajusta ds fr ic c ió n  mayor a la  p ie l.  

En e l -caso de la  formación de lo s  o r i l lo s  se teman en 

cuenta las mismas consideraciones que en la  formación de 

la  p a n to rr illa , es d ec ir , que la  frecuencia de recurren- 

15 cia  de loa  rizados en e l  h ilo  deba ser sustancialmente 

diferente ¿a la  frecuencia de recurrencia a lo  largo de 

la  lín ea  de los bucles en la  formación fin a l del punto, 

ya que de otro modo pueden aparecer dibujos- recurrentes 

* y de gran superfic ie  objaoicnables.

20 la s  medias te jid a s  de h ilo  rizado como

arriba se expone se tratan y f i ja n  a elevada temperatu­

ra en la  forma habitual. Guando se hace esto, lo e  r iz a ­

dos fija d o s  en e l h ilo no se elim ina, sino que quedan 

permanentemente en la  media terminada.

25 Aun cuando e l invente tian? u tilidad  espe­

c ia l en su aplicación  a l te jid o  de h ilo  de nylon de un solo 

filamento ya que s irve  para suprimir e l lu stre que e l  em-

12
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plao ¿a h ilo  da oh solo filnmento comunica normalizante 

a una media, aera evidente que desde e l  punte de v is ta  

de la  supresión de la  aparición de fajas y sombras, el

invento es igualmente ap licab le  a h ilo  de nylon de varice

en sentido lim ita t iv o , ya que e l invento aera en general 

ap licab le  a h ilos  de polímeros s in té ticos  o sim ilares 

10 que, a l ap licarlas ca lor, se ablandan de mcd. que son

capaces de tomar una, forma permanente que incluye <Pi x i-. 

nado a que aquí se ha hecho reieiaincia espec ífica . S i 

vocablo "nylcn" se r e fie re  a h ilo  comercial que campran- 

. de uno da los polímeros s in té ticos  de cadena larga usua- 

16 le s  que tíznen grupos amida xa curre-ntes $n su cadena.

Como será evidente, e l invento es ap licab le  a otro a h i­

lo s  con propiedades f ís ic a s  sim ilares.

invento puede ap licarse a otras porciones de l te jid o  

SO d is tin tas dé las de punto l is o .  El te jid o  de punto lis o  

creado de acuerdo ccn el invento exhibe a lgo más de re­

sistencia a la s  carreras que los  te jid o s  de punto, l is o  

ordinarios, pero esta resistencia  no es particularmente 

pronunciada y la  ap licación  da tensión a l  te jid o  causará 

25 usualmente una continuación de una carrera, sin embargo, 

e l invento puede ap licarse a la  formación de te jidos de 

punto que son res isten tes a las carreras, ta les  como

Jomo ae ha indicado anteriormente, e l
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per ejemplo, e l  te jid o  descrito en la  so lic itu d  de Paten­

te norteamericana de A lbert E. Page, Numero 12..400, pre­

sentada a l le  de Marzo de 1948, ahora patente No. 2.301.358 

que, en virtud de una recurrencia apropiada de pasadas de 

5 alí^ra&da es auatancialmgnt# res isten te contra las carre­

ras en d irección  descendente. El te jid o  de dicha s o l ic i­

tud puede hacerse con h ilo  permanentemente rizado para la  

producción de medias de un tipo muy sa tis fa c to r io . Desde 

luego, sera evidente que e l invento es también ap licab le  

10 e l te jid o  de medias de otros dibujos especia les y , de

hecho, siempre que un dibujo fuera normalmente v is ib le  

s i  se te j ie ra  un h ilo  l i s o ,  e l dibujo puede hacerse sus­

tancialmente in v is ib le , per e l uso de un h ilo  rizado de 

acuerdo con e l invento. Así loa te jidos denominados de ma- 

15 l i a  perderán en medida sustancial su aspecto reticu lar 

mientras que e l mismo tiempo retendrán sus propiedades 

ventajosas ta les como la  resistencia  muy elevada a la  fo r ­

mación de carreras.

- 0  -  N O T A  -  0 **

SO lo s  puntos de invención propia, no nueva,

pero no establecida, practicada n i divulgada en España, 

que se presentan para que sean objeto de esta Patente 

de Introducción, por DIEZ años, son los sigu ientes:
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3.R. -  n i método de producir una media fina 

que incluya te jar a punto un h ile  de nylon para formar un 

tubo, someter dicho tubo a calor auf i  cíente para f i ja r  e l 

h ilo  dando rizados permanentes que corresponden a los bae 

S d e s  del tubo de punto, deshilar dicho tubo, y te jer a puñe­

te una región de dicha medie con dicho h ilo  permanentemen­

te rizado.

2s. — n i método de producir una media fina  

que incluye te je r  a punto un h ilo  de nylon para formar un 

10 tubo, someter dicho tubo a calor su fic ien te para f i ja r  e l 

h ilo  dando rizados permanentes que corresponden a los  bu- 

oles del tubo de punto, deshilar dicho tubo, te je r  a punto 

a p a rtir  de dicho h ilo  permanentemente rizado una región 

de dicha media, y someter dicha media a tratamiento para 

15 f i ja r  sus pasadas.

Se, -  n i método da produoir una media fin a  

que tiene una raglán de la  misma caracterizada per la  pre­

sencia de bucles de d iferen tes tamaños y formas y de dis­

tribución a l asar, que incluye te je r  a punto un h ilo  de 

20 nylon para formar un tubo, someter dicho tubo a calor su­

fic ie n te  para f i j a r  e l h ilo  dando rizados permanentes que 

corresponden a loa bucles del tubo te jid o , deshilar dicho 

tubo, y te je r  a punto a p a rtir  da dicho h ilo  permanente­

mente rizada dicha región  de dicha media, estando rela- 

25 clonados e l te jid o  de dicho tubo y e l  te jid o  de dicha me­

día de modo que la  frecuencia de recurrencia de dichos

- 15 -
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Tizadea permanente a del hilo a lo largo de ana voelta sea 

diferente de la  frecuencia de recurrencia de bucles a lo  

largo de ana parte correspondiente de ana vuelta en toda 

dicha área de la  media.

4S. -  El mátodo de prodaoir ana media fina 

que tiene ana raglán de la  misma caracterizada por la  pre­

sencia de hueles de diferentes tamaños y formas y da dis­

tribución a l azar, qae incluye tejer a panto an hilo de 

nylon para formar un tubo, acmster dicho tubo a calor su­

ficiente para f i ja r  e l hilo dando rizadoa permanentes que 

corresponden a loe baelea del tubo tejido, deshilar dicho 

tubo, tejer a ponto a partir de dicho hilo permanentemen­

te rizado dicha región de dicha media, estando relaciona­

dos e l tejido del tubo y e l tejido de la  media de modo que 

la  frecuencia de recurrencia de dichos rizados permanentes 

del hilo a lo largo de una vuelta sea diferente de la  fre­

cuencia de recurrencia de bucles a lo largo d.e ana parte 

correspondiente de ana vuelta a traváa de toda dicha re­

gión de la  media, y someter dicha media a tratamiento para 

f i j a r  sus pasadas.

5B. -  un mótodo da producir medias f i ja s .

Tal y como es ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en el dibujo que ee acompaña y con 

los fines que se han especificado.

Beta Memoria consta de dieciseis hojas eaori- 

taa por una sola cara.

Madrid, 16MAR.19S3
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