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Zste invente s= refirre & medias, parti-
culerssnte & mediss finas Ge nylen para seiloras, & un
método de haocsxlas y &l hilo empleadc en diche mdtodo.

| 41 it#j8r medias fines de uylon se crigl-

nexn cisrtas dificultsdes que son pecullares d9 esta tdo-
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nica, Frimeramssts, al tejsr ayion en méguinas para hilo

fino, tales como lus méquines circulares de 400, las li-

i

geras dwvgviacisnss de los slameulos, tales come las sgujes y

los descendsdores efectadne de na modo dirxcio en la fore
mecidn de las puctadss, dsbides & dssgestsa 0 & otras im-
perfecciones, producirdn zonas o sombras psrcﬁptibleé sn
lae media cvends date estd pueste; es en extramo difieil
gvitar por complats estas imp&rfeccicnsa;

En sagundsc .lugar, cpnendsc se usa €l tipo
de hilo desesble d¢ nylon de un so0lo filamsnto, &n pesocs
del orden de 10 & 1E dsnisrs, les medias resultantes de
runto liso exhiben un lustre gus dssagrads & le mayoris
de las usuarias,

Se han hecho divarsas sugerencias y se
nen lenzsdo al mercade divsrsus tipus 48 meiims exentas
de lus msncicnades zones © sombras y que tienen un lustre
reducidoc y& gue 8% han hecho resistentses & las carrsrasg
0 & prugba ds carrsras pur l& adopeida 6s uua estructura
distinte de la dsl pusto liso, por sjemplo, por l& adop-
cidn de un punto alforzado o de pasedas retiradss y pasa-
das fiotantes gque & veces implican el te jido de la panto~
rrille y el empaine de 1a madizs con des hilos, uno de
log cuales pusds te=jerse en liso mlentras gue con el
otre me hacen puntadss aspaciales; Pare la gran mayoria
de las ususries sstes medlas son Iinscsptebles pare uso
ganaral; algunas mujsres llevaersn medias que tengan

une estructurg de malle bien dafinidu sn coaslonss pgre
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ticelares. P8ro sn ctrss, qua normuimeste exigen medias
dg tajide fins, no tslsrardn sl aspscto de un ligsro
dibujo qu#, &unque spencd peresptible, rsvale nos media
distinta de un& con puute liao;

Un objsto del presents ilavento es crear
una medie que, sungue de punts liso, tiene uns estructura
de puntadas irrsgular qua svite satisfectoriamente ls apa-
ricién 48 zonse o sombrase varticalaa; des medias oreadas
da acusrdo con sl presente Invante, cuando se examinan de-
tonidements, tendrdn vn aspscto parscido al del crespdn;
perc cuandc se llsvan,sste aspecto & modo de orssplin es
suatencialmente invisibls, mientras que, na obstantes, la
ggtructure que le da srigen impide le asparieidn de defsce
tos estructuraies regulares gque se traducen en fajaa;

Tembién, sun cuande 8l aspecto & modo de

-crespdén es impsrcepiivle, la irregularidzd de lus pasadas

rompe la reflexidn de la luz sn tel medids gue no ss ve
lustre incluso cuande &l hilo usadas es 42l tipo de un solo
filamento;

gomu se verd por lo que sigus, la irregula-
rided de las pusadas e@s dsbida al hacho de gus se tejsn
con hilo Iizado:

38 discusidn gue antscede hece perticular
referencia a l& pentorrills y al empeine de uns medis, Sin
embargo, sl invento tiens tembién ventajes ouando se apli-
ca al tejido del refuerzo dsl ﬁrilio; 41 refusrzo dsl ori-

ilo de una media, en generel, muestra los defuctos en la
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formacidn de las pasedas mfs intensemaente gre l& pantorri-
lle y la compradora, sl notar las irrsguleridad=s, tiende
8 crngidsrer las msdies como de inferior ceildad, Por lm
apileacidn dsl invsnto & le formacidn dsl reiuerzo, dste
raciba un aspscic gensral s modo as crespén ds mensra que
igs irrsgulsridades locales ds les pasadus no son tan aparen-
tes oomo lo ssrianen el csso de un réfuarzs de punto 1iso;
hsdends, el rsfuerzo tiens we Dblandura spareats de esiira-
do y se pega major a la plerns, siendo 8l resultado debido,
aparsntements, & le interrupciin de las vasadles de tal mo-
do que 89 reduzes &l minimo la susoceptibiilaad del refusr-
%0 & correrse hacim shajo de la pierna;

De acusrdc con el invanto, &1 hils d¢ nylon
8a riza y fije por le arlicecidn da culor en aicho estsdo
rizadc; Como ge sefinlars lusgo, 21 rizaedo tiens una fre-
cuancle qus ss d2l mismo ordsn geasrsl que 1e frecusnoia
de recorrsncia ds las pesades en el punto de ls medis
gunqus, cime s8 hard obssrver, no es dssecble tensr las
mismas frecuencias su 1os dcsy cmasos, £1 hile rizads se taje
en la forma convsncisngl pare heosr pasadas lisas &unque,
per supn#sio, puedsn incorporarse® pasadas especiules, como
ae seﬁalaré. Finalmente, iz media tejida se trata a una
temperatura elevada en la forma usnal; Ja estructiunrs me-
Jorada pueds incerporarse su sl reiuerzﬁ o perntorrilia ¢
en ambos;

Varios cobjetcs del invsnto rssultarén de

1o que unteceds, teniendc que ver astss objstos con la
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congecucidn de les fines desesebles indicaéﬁs; Betes y
ctres sbjetoe del Invento ques 89 reiisrsn particularmen~
te & detzllies de preocedimisnto y constrpceidn rasultsrdn
evidentss por la signients desoripceidn leida conjuntamen-
te oon los gioujos angjos, sn log cuales:

3o figpura 1 &s un alzedo qus iluetra las
purtes de une medls febricads de acuerdo con &l iavsuio;

is figura 2 es uc trazsdc hecho a partir
de une micrcfotopgraife de la pcreidn ds la pantorrilia
de uss media formud& 4% &cugrdd covu el invents, iliustrando
la neturelezas de las pasadas que da origen &« los resulta~
dos degesables &untes indicadoy;

l1e figora 3 ea ua trazsdéo gimller de la
pantorrille de una medie hscha de acusrdo con ¢l invsuto,
poro en cgndicicnes de formacién diferentes; y

la fipura 4 es un trazeds similzsr, ilvatra-
de oon fines ds oomparascidn y ds descripeidn, de la por-
cidn de le pantorrille de une media tejida de mecdec con-
vanciﬂﬁal;

Jes partes de la medla hacha de acuerdo
con 8l invento scn convancicumles 7 ceon fines de ilustrae
oidn la media se mussira comprendiendo une porcidn de pier-
na 2, une porcidn ds empeine 4, una gorcidn de plenta 6,
un taldn 6, une poreidn de punta 10 y une poreidn de ori-
illo 12; Como Ee vers, 1@ media pusde tsnsr todos estos
eleonentos d8 tipos especisles counccidos en la técnica,

reifiridndoss sl izvente primcrdisimente & los tejidos
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que apergcen eun flgunes de las repgionsa indicadael

A1l reslizaer el invante, sl rizedo del
hile de nylon, qus pusis ser dsl tipc de uno ¢ de va~
rica filamsntes, pusds realizorse dae varins moaos:

De un medc me€s curplicads, pero con re-
sultados excalvntes, este rizsdo pueds afﬁctuarsaven
une mefquine convencicnsl pars formar un tubo gqus, cuan=
dc estéd sisndo Icrmadc un extrsme, es deshilachsdc en
8l otro gxtrsmo para dar &l hilo rizado, Bete tubo pue~
de sometsrse & calentamisnto, durante el perfodo de au
éxXistsncia cume tuvo y su movimiento longitud ingl desde
el punto de tejido &l pu.to de dsstsjide, & una tempera-
tora otrrasgondisntse a le crdineriamsnte usada en el tra-
tamianto de medlas ds nylon, por sjamplo, & une tenperé-
tura dsl orden de 107 ® 1219€L Bl enfrismisrto por deba-
Jo de ls temperaturs ds eblendamisnio del hilc debs ocu-
rrir zntes de qus tsnge luger al destejfidsc 0 de cuslqguisr
meds antsg de una& aplicacidn de teneidn, despuds del dss-
tejido, que pudiesre enderezer el hilc y sliminar los ri-
zzdos, En estas circunstancias, se snconirerd que el hilo
d2g9tejido resultante estard rizado 82 vrps forma gue corrss-—
ponde a la agegurada al destejer une madla de nylon hebi-
tuel qus hays sido sometide a operaciones de tratamianto
corrianxea;

Sin embargo, &1 rizzéc pusde afecinarse de
otros modos sin proiuvcoeidn reel de un tubo tejidﬁ; For
ejemplo, hacisndt correr sl hilo entre slsnenios sngrens-
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dcé ¢ue tisnsn dientss, ¢ elementos gque tengan une serie
circuler de espiges entre lus cusles hllo es forzado por
elemsntcs radiaiments movibles elgo simllares & descen~-
dedorss; el estado rizzdo puedé cbteusrse cesi instanté-
neamente sl loe elemsntos que cogen el Lilo estén celen-
tados a tempereturas suficientes pare fijer sl meterisl
del hilo; 31 la rapidez del movimisnto del hilo a tra=-
vée del dispositive es suficisntensnte alte, pueden uger-
8e temparaturaé francaments =lsvadess que #1 hlle de nylon
no pedr{z tolerar en condicisnes ds exposioién prolonge=
da a les mismas; Bn gste caso, sl hilo no dshe tampoceo
aomate¥ss & tonsidn sufiolente pars snderezarlo hasta

que se heye anfriedc por debzjo de su punto de ablenda~
miento;

81 hilo rizudo producido de scuerdo con
loe citedcs procedimisnios se te¢js Bajo tensiones oconven=~
clonsles sn mdquines usueles,

ia refersncia a la figura 2 servird para
ilustrar las caracter{sticas dsl tejido asi pruducido;

B ts¢jicdo aguf iiustrado, gue forma le pantorrilla de

ung medis, se tejid & partir de nylon de un solo Iile-
mento ds 1X deniers exn una mfguins circular de 400 &gu~
Jes, Bn este casoc 81 hilo ee tejid originaimente a la
formz de un tubo que se sometid & encogimiento o fije=-
cidn & 1079é.'31 tejido ds este tubo se reslizd también
en une méquine de 400 @gujee con un control tal de 1a lone

gitud 38 le puntads gue s1 tubo pudo estirsrse & une cir-
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cunfersncis de 420 mﬁ,iﬁst& circunfersncis es considera-~
blemwntie menocr que l& circunfersncla & la ocual podfa esti-
rerse 1e poredidn mds estrasche (tobilic) de lu media te ji-
de con el hilo rizadcl ke media finsl se tratd y £ijdé a
one tsupereture alsvada en forme cgnvencicnall

Siguiygndo les puntades en le {igurse 2 se
notard que sblc se trats de uL puste lisc, Sin embargo,
log bucles son muy irregnlerss, oscilendo en tamaiio desde
bucles grandss como o8 hen indliocadeo en 14 & bucles franca-
menty requerios como se h& Indicedo en 16; Bl estado rizade
del hilo, ademds, tiends & llever los bucles, por ejemplo,
como se he indicade en 1€, fuera de la elinsscidn & modo
de vwlies, sienio debido estado al rizado que también ze
refleja en sl tejido como curvatura miltiple residval, por
ejemplc, como se he indleszde en 20 #n el hile tejido donde
el hilo ordinario exhinir{a de ordinario séie ur curvatura
lisa en una direccidn, I& pentorrills de la maedle iivnstra-
8z an la figure 2 itilens, al obaervarlia deteénidaments, un
gspects B modo ds exesﬁén perc en le piern: este medim pa-
rece justemente tan fina com¢ une media ctrrespondisnie-
mente tejida ceon uvpa méguins de 400 agunjes & purtir de
hilo liso de un filemento de 1rs denisrs correspondisntes,
#l especto & modc da crespbn, ademds, es sustancioimente
invisible cuando la medis estd gpnua~* ', siendo le dnlca
evidencia de la difsrencls en aaspecto, aparte de la arc- .-~
zia oosmpleta de fajes 0 sombres, le ausencis de brilio «

iunstre,
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| Para le comparaciCu oon la figura 2, puede
hecerse refersncia a la figuru 4 qus s un trezado a la
misme escela que ia figura 2 ds uus microfotografia de
uns medlia tajida de hilo d¢ nyion de un solo filamsnto,
8in rizar, del mismo denisr qus =l usado al tejer la medla
de la figuras 2, hsbisnde sidp amcbas madias te jldas en una
méquing de 400 agndaa’, ia reguleridad de las puntadas &

lo largo de ceds vuelta ea la figure 4 da origen al lus-

tre qus se he mencionado y ila ligera diferencia entre los

tamafics de los bucles sn las vuelias tales ocomo 28 y 30
origine el aspecto de fajas verticales: &un cuandio les di-
fersucizs en las purtadas en estes doa vueltas son muy pe-
qusiias y sustencialmente scn inevitables en la operacidn .
de formacifn del punto sin ejsrcitar un eztremo cuidedc,
ge producen fsjas muy apreciebles, particularmente cuando
ocurren grupos de vweltas adyacentes que itiensn bucles
enormelménte pequeiios 0 bucles &rorma lmente grandes;

s figura 2 represeata un estado mdximo de
irregularidad resultante de la prdctica del invsnto, 1e
figura 3, ilpetrada oon fines de comparacidn, muestra un
grado menor de dibujo resultante ds uune varizcidn en el
tratamlento preiiminer del nilo auusgue la Iormacidn del
punto se efsctud en 18 misma mdgulne que squéiia en 1i& oual
ge hizo el & Jido ds la figura 2 y el hilc ere nylon de
ua sole Tilemento del misme deaisr, tratdndose le media ¥
fijdndose & temperetura elavada convaancional en l& mansra

corriaente, En este casp, sl tubo gque se tejid, se £1jé ¥

-9—



10

15

20

25

luego se deshild para dar el hilo tenfa longitudes de pun-
tadas teles gue el tube se estird a une ocircunfersncia 3e
75 cm; 1a media representada por la figura 3 es tan bidn
muy satisfmctoria ya gquae &l gradc de irrsgularidsd de

los buoles es tal como para ocultar la aparicidn de fajas
verticales y tambidn para suprimir gl lustre, Se observard
que en sl casc de la figure 3, asi comc en el caso de la
figuras &, se producen bucles de tamafios muy diferentes
como e h& Indicado en 22 y 24 y que ocurren desplazamien~
tos laterales ds los bucles como se hea indiocmsdo, por ejem=—
plo, en 24 y 26,

Jda lrrsgulsrided deseada ds las puntadas
pusds conseguirss ai lé frecuencie de recurrencla de los
rizados es sustencielmsnte mayor que la frscueucis de re-
oﬁrronci& de las puntadae & lo largo del hilo en sl puoe
to fiml, ¢ sustanciainments msnor gque dicha frecuez;cia'.
Ha de obasrvarse cue la fracuencia de recurrencia de las
puntades & lo lgrgo de una vuslta pueds ser sustancial-
nsnte diferente en el tobillo, en contraste con la panto-
rrills, ya que & fin de dar un mejor ajuate, la tensidn o
longitud de puntada durante la fermaclidn del punto se va-
ris a lo largo de la.meéia; Lo qus he de sviterse ss una
corragpondgncia suvgtenclal entre la fracusnocis de recu~-
rrgncia da 1¢s rizados y la fracuenéia de rscurrenaia de
los bucles de punte finales en cualquisr regidn de 1z me-
die ya qus de otro modc las dos frecuencias tenderdn a

casr gn fess sn ciertas dreas y fuera de¢ fuse en otras
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dando luger, no & lﬂs’dibujoé irreguleres deseados, sino
més bien & une repeticidn, mds resguler, de dibujos alge
andlogos & los ¢ue eperecen en las obssrvaciones gatro-
bosgeploms y por razones muy simileres; en cisrtas £ress
de condlicicrnes en fese pusisn formerss regiones de tejide
que tisn<n esancialmsnte el espsctc de 4reas teles como
8¢ 1lustran en la figura 4 mientras qua entre sstes dreas
bueden aparscar otras en 18s cusles lss puniades puedeg
ger tan irregulares oomo 8e he ilustrado en la figure 2,
Dos de estas dress exhibirdn, cuando le medis no estd en
dia plerns, aspectc de un completo contraste, Como ¢uisra
que le puntorriile y el empeins des une media debsn exhibir
el mismo &specto, eats condiolén de evitacidn de la co-
Trespondancia de fess de los rizsdos y los bucles finalas
dsbe aplicerse a todss lasa pértes de las regiomg de l&
pantorrills y el ampeine: .

sun owando lasg figurse £, 3 y 4 8s han de-
rivado ds las porcisnes de la pentorrille y &l empeine de
medlas, ocurrirdn cvnlicicnes similares en los orillos
qua, en general, ss hscen ds un hilo mée grueeo: BEn el
caso de los orillsos, por 1z splicecifn del invanto as
asegura, no 86lo el aspeots melorade qus cculta lce Asfac-
tos gue pudisran aparecer de otre modo, ¥ aue generslmen-
te son buestante perceptibles en el orillo, sino gne adi-
cisiglmanis se esegure un estsdo de suave @stiramisuto
y une gdepteocldén mejormde del orillo & 1la pierna; ia con-
dicidn de suavidad &e eatiramisnto se debs aparentemsnte

€l hecho de qu# &1 eatiremients no oocurre sglamsnts debido
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& le slmeticidaed dsl hilo y & la distorsidn ds las pun~
tedas, como en el casc de cvrilles que s9 tejen de modo
convsacional, s$ino tasbidn ¢l enderezamliento ds las irre-
gularidades del propio hile, Por ejemplo, serd evidente
considarenic el corto trozo de hilo en 20 en la figura 2
que sutra en Juego une ligaers glsagticided meremente debi-
= & sn enderezamisnto por traccién; Bl efscto de ajuste
scbre la plerna se dsbe prebeblsments sl hacho de gue los
bucles en les vuelims no ccrren en lineas verticales Iao~
tas sino en zlg-zag y, por razcn de sus irreguleridsdss,
tiendsn & prrducir un ajusts &3 friceidn mayor & la piel;
Bu el casc ds la formucidn de los crillos se tomen en
cuenta las mismes consldersciones que sn la formacidn de
i& pantorrillis, es decir, gus le frecusncia d¢ recurren-
cie 48 logs rizedog en vl hilo debs s8sr sustanciaimente
difarsnie Gg i frgousncic ds racurredcia & ls lergo de
la 1ings ds los bucies en la formacifn finsl del puute,
ya gqus &e otrs mods pusden sparecsr dibujos recurrentes
y ds gran superficie objeeionableal .

Jeos medias tejides de hilc rizade comd
arribs s8s expone se¢ traten y fijan & elsvada temperatu~-
ra on la iorme hﬁbitual: Cuando se heca eato, los riza-
dos ¥ijadsos en sl hilc no se elimins, sino que guadan
permanenteamsnis en lg medis tmrminadal

Aun cuando &1l invants tiens untllidsd sspe-

cial en su eplicacidn el tsjids de hils de nylon de un solo

filemsnto y& que sirve pers suprimir el lustre que &1 em-
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pleo 8e hilo d2 uh solo filumsnts cemunica normglmente

& una medis, serd evidents que desde el punio de vigte

de la supregidn de la eparicidén de fajes y sombraa, 61

invente es iguslmsnte aplicable & hilo de nylon de varios
{

filemsntoes, v

se comprénésré ¢ue #1 voceblo "nylon" ese
usa en sste Memoria en aent ido 1lustrativo, mga bieﬁ que
en sentido 1imitativo, ys que sl inventic esrd en general
eplicsble @ hilos de polimsros sintfticos o similares
gque, &l eplicerles ocaler, @e asblendan 48 mod: que son
capaces 4¢ tomer uvna forma permanente cue induys 1 ri-.
Zado & que aguf se he hecho re¢fersnocic sspecifica: El
vooable "nylon" se rsfisre s hila_esmerciél qus ol mpren—
de uuu da los polimercs sintdticos ds cadens larga usue-
les qus tisnen grupos emida rescurrsntas suo su caden&;
damo ssrd gvidente, el iuvenic 8s &plicable & 0%rcs hie
lcs con propisdedes fisicasg aimilaras;

Sowe se Le izﬂicédﬁ anter icrments, €l
invsute puade wpllcarse & vtrae porcicuss dai tejido
distintas d& las de punte lisc, Bl tejido de rurde lisc
creado de mcusrdo con el inventc exhibe &lgp mfs de re-
sistencia & las carreras gue 15 tsjides de punte, lise
ordinerios, pero este resistencie no es varticularments
pronunclede y le aplicacidn de tensidn al tsjise cruserd
unsualmenis uns continuacidn de wns caxrera: Sin anbergo,
8l 1nvenio pueds aplicarss & la formacién de tajidce de
vpunte qué son resistentss & las cerreras, tales cono,

- 13 -
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por sjsmplo, el tejido deacrito an l& solicitnd de Pateo~

é

te ncrteamsricans de Albsert B, Puge, Niumarc 12. 400, pre-

ssnutade &1 i# de Merzo de 194f, mhora Petente o, 2.501.353

que, en virtud de una racurrencia apropiads de pusadss da

2860 @8 sustencimlusnts registente contra las carre-

'

reg en direccidn dsscendente, Bl tejidov de &iche sciici-

elfoxy

b«»

ﬁud pvede hacerse ccn hilc psrmenentemente rizedo pare la
rroduceién de medies de un tipoc muy satisfaotorio; Dsade
lusgo, serd svideunte que el invento es también.apliéab;e
&l tejido de medias ds otres iibujos especisles y, de
hecho, sismpre gue ur dibuje fuera ncrmalmaﬁta vigible
81 @s tejlera un hils lisc, el dibnjo puede hacerse sus-
tancielmente invisiblse, por el uveo de un hilo rizedo de
acuerde con el inveﬁtc; As{ los tejidos dsnominsdos de ma-
lla perdsrdn en medida sustancial su aspecto reticular
misxntras que £l mismc tiempo retendrin sus propiedades
ventajosas teles como la resistencis muy slsveds a le for-

i

mecidn de carreras,

0= HOTA -0 =

ios puntos de invsncidn propie, no nueve,
pero no ssiablacida, practicadas ni divulgeda en Bspeiia,
que se presentan pars que setn objsto de este Petente

de Introduceidn, por DIHZ eiios, scn 1os siguiantes:
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1¢, - Bl método de producir urme media fina
que incluye tejer & puztc un hilo de nylon pare formar un
tubo, sometsr diche tubo & calor auficiente para fijar el
hilo dando rizedcs permenentes que corrssponden & les bne
cles de1 tubo de punto, deshilar dicho tubec, y tejsr a pon-
tc une regidn de diche madie cor diche hilo permanentemen-
te rlzado:

22, - Bl mdtodo de producir unsz medie lina
que incluye tejsr & puntc un hilo de& nylon para former un
tubo, somatsr diche tubc a calor suficiente pura fijar el
hilo dando rilzados psrmansntss que corrasponden & 1os bdu-
cles dal tubo d& punto, dsshilar dicho tubo, tejsr & puanto
& partir de dioho hilo persenentemente rizadc una regidn
de dicha medle, y svmeter dicha medie & tratamiento pare
fijar sus pasadaé;

3%, - % método a8 produelr une medis Tine
que tiene una regidn de le misma caracﬁ?rizada per la pre=-
gencis de buocles ds diferentes tameiios ¥y formaas y de dig-
tribucidn el azer, que incluye tejer & punto un hilo de
nylon pere formar un tvbe, Sometsr dlcho tubo a oglcr su-
ficiente pars fijer 21 hilec dendo rlzsdos permanentes gue
ccrresponden a los bucles del tubo tejido, deshiler dicho
tuoe, y tejer & punto & partir ds dicho hilo psrmansnte-
mente rizade diche regidn de diche msdim, estundo rele-
ciorzdosa el tejido de dicho tubo y el tejido de dicha mé—

die de mode gue le frascuencia de recurrencia de dichos
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rizedos permenentes del hilo e lc largo de une vuelta ses
diferente de la frecuencis de recurrencia de bucles & lo
largo de une parte correspondiente de unz vuelte en toda
dicha édree de le medial.

49; - Bl método de producir une media fina
que tieme una regién de la mis@a cerscterizede por la pre-

sencie de bucles de diferentes tamefios y formeg y de die-

‘tribneién al azar, gue incluye tejer a punto un hile de

nylen para former un tubo, someter dicho tubo & celor auy-
ficiente para fijler el hilo dando rizades permenentes gue
corrgsponden & log bucles del tubo tejido, deshilsr diche
tubo, tejer a punto a partir de dicko hile permsnentemen-
te rizedo dicha regién de dicha media, estando relaciona-
d0s el tejidec del tmbo y el tejido de la media de modo gue
la frecuenclis de recurrencia de dicheos rizedos permanentes
del hilo & lo largo de una vuelta see diferente de la fre-
cuencle de recurrencla de bucles & io lergo de una parte
correspondiente de une vuelta & través de tods 4lcha re-
gién de la media, y someter diche medie & tratemiento para
ﬂ.jar‘ sus pasadas‘. |

59; -~ Un método de producir mediss fijes,

Tal y como se he descritc en 'la Memoria que
antecede, reyresentado sen el dibﬁjo gque se acompefie ¥y con
loe finss que e hen espeaifiaado;.

Bete Memoria conste de dimoiseis hojes esori-
tas por una sole oéra; ”

wadria, 1 6 MAR 1053
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