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PILTRO DE MEDIO FLUIDO.

Solicilante: GOUPAGNTE PRANCAISE D'EQUIPEMENT AUTCMOBIIE,
"C.F.,E.A.", entidad francesa, residente en An-
cienne Route de Fontainebleau,91550 PARAY VIE-
LIE POSTE, Francia,
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El‘dispositivo que constituye el objeto del
presente Modelo de Utilidad consiste en un filtfo de
aire para motor de automéviles o de vehiculos simila-
res, caracterizado porque forma, con su elemento fil-

trante proplamente dicho un conjunto indesmontable,
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ensamblado una vez por fodas, realizado por prooeéimientosde
fabricacién muy poco onerosos, de modo a constituir un con-
junto irrecuperable y que debe ser desechado, ung vé;'aue ha
sido alcanzado su limite de entarqulnamiento, pudiendose ser
evéntualmente descublierto dicho limite de entarquinado por
una seflal cualquiera, por ejemplo, acistica o luminosa, con-
trolada por un interruptor preferentemente de ruptura bruscs
cuyo funcionemiento esté determinado por la diferencia de
presibén que existe entre el interior del filtro entarquinado
y el exterior,

Hasta ahora, los filtros de aire paras motorea-de
gutombéviles estén habitualmente compuestos de una envoltura
exterior guarnecida de una tapa amovible, envoltura que com=
prende las tubuladuras de entrada de gire a filtrar y’de sg-
lida de aire hacla el motor., En este envoltura se encuentran
colocgdos uno © dos elementos filtrantes, o un bafio de aceite,
6érganos que pueden asociarse y en los que el aire a filtrar
circula y donde deposita sus impurezas, Una vez el filtro
mancillasdo, es necesario abrir la envoltura, desmontar los
elementos filtrantes para proceder a su limpieza o, a menudo,
a su sustitucidén y volver a montar a continuacidn el conjun-
to, Dispositivos auxiliares permiten eventualmente controlar
una sefial cualquieré; por ejemplo aclstica o luminosa, que,
por su funcionamiento, indica el entarquinamiento del filtro.

Estoé filtros que exigen el montaje de varias pie-~
zas generslmente, metdlices, son onerosos. Problemas de es-
tanquidad se plantean. El montaje y el desmontaje de los
elementos filtrantes, despudés del ensuciamienﬁo, constituyen
0peraciones‘bastantes delicadas que, sumadas al precio de los

elementos filtrantes, conducen a un costo bastante elevado
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para la operacién de renovacidn del filtro mancillado.

El filtro que constituye el objeto de la presente
invend én evita estos inconvenientes. Se ensambla mééénica-
mente en taller una vez por todas y, por este motivo, el coa-
to de la mano de obra de montaje es muy peqguefio, Utiliza ma-
teriales constituidos ppr materias pldsticas de poco precio
y su montaje o desmontaje sobre le motor es inatanténeo.

Le invencidn serd mejor ocomprendida con el trans-
curso de la descripcién que sigue y con referencia a las fi-
guras anexas que muestran;a.ti{tulo no limitativo, tres rea-
ligaciones de esta invenoidn.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva del con-
junto del filtro objeto de una primera realizacién de la in-
vencién,

La figura 2 es ung vista en seccidén didmetral de
este filtro, acompafiada de un cort@ abatido parcial del ele-
mento filtrante,

ILa figura 3 es una vista en secciédn parical:{segﬁn
1-1 de la tobera central del filtro objeto de la invenoién.

La figura 4 s una vista en seccién didmetral par-
cial de una segunda realizacién de la invencidn que permite
el control de una sefigl actistioca o luminosa que funciona cuan;
do el £iltro estd manchado.

La figura 5 es una vista en seccidn didmetral de
una tercera realizacidén simplificada de la invencién que per-
mite iguslmente el control de una sefial acustica o luginosg
que funciona cuando el filtro esta manchado.

El filtro se compone de un cuerpo 1, realizado ya

gsea por los procedimientos habituales de moldeo o bien, pre-
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- micemente, como, por ejemplo, el popipropileno u otra materia

ferentemente por los procedimientos conocidos de 00nfo;ma-
cién en vacio o de extrusidn-insuflacién, en una materia

pléstica delgade y resistente mecdnicemente, térmica y qui-

pléstica de propiedades similares, Este cuerpo esta recubler-—
to de una tapa 2 realizada seglin el mismo procedimiento y que
utiliza, preferentemente, lg misma materia. Por este mdtivo,
se puede reaslizar el cuerpo y la tapa en una sola operacién
de moldeo o0 de coanformacién siendd separadas las dos piezas
al final de esta operacidn,

‘El cuerpo 1 lleva, en su periferia, un collarin 3
gobre el que descansa un collarin 4 que sale de la tapa 2. Rer
saltes 5 son moldeados o conformados integralmente con el
cuerp0 1 y son remachados en caliente en 6 después de la
puesta en posicién de la tapa 2 sobre el cuerpo 1, haciendo
al conjunto indesmontable., Los tetones 5 pueden igualmente
salir de la tapa y ser remachados bajo el collarin 3 del cuern-
Po. | "

Al ser muy flexibles las dos piezas, para e;itar
el aplastamiento de este conjunto durante manipulaciones o
durante el montaje, se hace descansar la periferia de la par-
central 7 de la tapa 2 sobre un cierto numero de pequefias
.columnas 8 oilindricés 0 preferentemente, oblongas que’pro-
ceden del moldeo o de la conformacién del cuerpo 1. Estas
pequellas columnas pueden igualmente salir de la tepa 2 o,
para la mitad de su altura, reapectivamente del cuerpd 1y
de la tapa 2, Las partes centrales % y 9 de la tapa y del
cuerpo pueden ser huecas como ge indica en la figura 2 para

reducir la longitud de las pequefias columnas 8,

El cuerpo 1 lleva, procedente igualmente durante lg
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el lugar de estas capes de elastémero, un elemento filtrante

operacién de moldeo o conformacién,una tobera central de sa-
lida de aife filtrado 10 qlie puede presentar algunas renuras
11 que le configuran una cierta elaesticidad dismetral.

Eata elastioldad de la tobera central 10 puede
igualmente ser provocada por la presencia de generatrizes
en forma de nervaduras de secciones delimitadas oomo ge in-
dice en 11-1 en las figuras 2 y 3. Esta elasticided permiti-
ré el montaje y el desmontaje insténteneos dél filtro por
simple enmangamiento.sobre la tubuladura de entrada de aire
del tarburador del motor,

Una alteracidén de forma 12 de los collarin 3 y 4
(figura 1) constituye un passo de entrada de aire a filtrar
en el filtro, paso que puede establecerse de tal forma que
sea posible acoplar alli un tubo de llegada de este aire a
filtrar,. |

Antes de proceder al montajé de la tapa 2 sobre el
cuerpo 1, se ha extendido, en alojamientos anulares 13 del
cuerpo y 14 de la tapa, un enlucido adhesivo 15 y 16 de 1la
forma de un elastémero pastoso o materia pléstica similar,

Los fondos de los alojamientos 13 y 14 pueden es-
tar agraenitedos o estriados para mejorar la adherencia de

este elastémero pastoso. Se pone entonces en posicién, en

17, realizado preferentemente por un papel poroso plegado,
indicandose en 18 la forma de los pliegues en una seoéién
abatida parcigl (figura 2). Este elemento filtrante puede
también estar constituido por una espuma filtrante o por
cuglquier otro dispositivo de propledades filtrantes analo-
gas., Durante el montaje de la tapa 2 sobre el cuerpo 1, el

elemento filtrante 17 penetra en las dos capas pastosas 15
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y 16 y una polimerizacién ulterior en frio o en caliente de

estas capas asegura la estanquidad perfecta del elemento fil;
trente sobre las caras internas de los alojamieptosﬁzghlares

13 y 14 del cuerpo y de la tgpa. Aé{ pues, se ha reglizado

un conjunto de filtro rigido adnque ligerb ¥ poco oneroso,

La segunda realizacién de la invencién (figura 4)
aflade al filtro as{ realizado un dispositivo que permite de-
tectar el punto de ensuciamiento por encima del cual el fil-
tro debe ser sustituido.

Para ello, se lleva, por un procedimiento cualquie-
ra sobre la tapa, por'ejemp10‘por remachado de patillas 19
que'salen del fondo 7 de la tapa 2, wn 6rgano que comprende
ung membrana plastica muy fina 20 en el centro de la cual
se engancha una lémina mébil de contacto 21 que llega enfren
te de dos contactos fijos 22 y 23 cuyas porciones extremas
estdn dispuestas en forma deblips 24 y 25 accesibles desde
el exterior del aparato. Un ocasquete 26 recubre el conjunto.

Mientras el £iltro no esté ensuciado, no existe
précticémente diferencia entrg la presién del aire enfél in-
terior de este £iltro en 27, & la presién atmésferica, Pero,
cuando el filtro se ensucia, la presién en 27 resulta progre-
sivemente méds pequefia que la presién atmésferica, encontran-
dose esta Gltima aplicada en 28 en el interior del casquete
26 por la presencia de un orificio de aire 29, Eéta diferen-
cia de presién hace ceder, en el sentido 30 , la membrana
20, lo que arrastra la lémina de contacto 21 hacia los con-
tactos fijos 22 y 23. El filtro‘es congiderado como epsuoiado
y debe ser sustituido cuando la diferencia entre las presio-
nes en 27 y en 28 glcanze un valor fijado de antemano, Se di-

mensiona la membrana 20 de manera que, para este dltimo valor
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la lémina de contacto 21 venga a tocar los contactos fijos

22 y 23, lo que cierra el circuito eléctrico entre los clips
24 y 25 y permite as{ la slimentacidén de una seifial iﬁdicadora
de ensuciemiento, acéstica o luminosa.

El diapbsitivo de ihterruptor descrito puede ser
realizado "a ruptura brusca" utilizando, en 21, una lémina
"avejigada" que se desplaza bruscamente por deformacién entre
dos pﬁntos determinados que corresponden, uno a la posicién
"contactos gbiertos" y el otro a la posicidén "contactos cerra-
dos", |

Le tercera realizacién de la invencidn permite la
supresién de la membrana 20, La disposicidn general es la
misma que en el ocaso anterior, pero la lédmina mévil 21 se fi-
Ja directemente sobre la parte centrsl 31 de la pared 7 de 1la
tapa (figura 5), Esta parte central 31 puede desplazarse en el
sentido 30 bajo el efecto de la depresién en 27 merced 8 la
presencia de una nervedura anular adelgazada 32 en forﬁa de
charnela, o de varias nervaduras concéntricas idéntioaq, El
funcionamiento es el mismo en el caso de la segunda reéliza-
cién,

La invencién se extiende a todo aparato que no di-
fiera del descrito mée que por el nimero, la forma, la materiq
o la disposicién de lés piezas puestas en préctica, por la
forma de puesta en préctica de estas piezas, por la forma de
fijacidén de la tapa 2 sobre el cuerpo 1, por ejemplo realizadg
por pegadura o soldadura en caliente o doldadura por desplaza-
miento longitudinal, o soldadura por ultrasonidos, por la uti-
lizacién de cuerpos y dé tapas metalices ensamblados por en-
gastadura, remachado o soldadura eléotrica, por la ut;}izacién

de un elemento flltrante diferente del descrito, y pof‘la Sus-
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titucidn de los interruptores descritos por otros interrup-
tores de oiro género,

Le invencién se extiende a toda utilizacién ﬁe fil-
tros de fluidos cualesquiera, para todas las aplicaciones,
ya sean para el automévil, o bien pare todo mecanismo que ne-
cesite su utilizacidén fuera de lg industria del automdvil,

| NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que lasg disposiciones anteriormente indicadas, son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no al-
teren su principio fundamental. También se hace constar que
el invento se refiere a una solicitud de Modelo de Utilidad
presentada en Frgncia con fecha de 24 de abril de 1.974 y
Ne 74 14200, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y por lo que 8e
solicita Modelo de Utilidad por 20 afios en Espafia, sobre:
FILTRO DE MEDIO FLUIDO, caracterizdndose por lo sigulente:

1.= Filtro de medio fluido, en particular de aire,
para motor de automévil, o vehfculms similares, u otra aplica-
cifén, caracterizado, porque forma, con su elemento filtrante
propiamente dicho, uh conjunto indesmontable, ensamblado una
vez por todas, reeslizado por procedimientos de fabricacién
muy poco onerosos, de modo a constituir un conjunto irrecupe-
rable y que debe ser desechado, una vez alcanzado su iimite
de ensuciasmiento, limite eventualmente descubrible por una
seflal cualquiera, tal como aclstica o luminosa, gobernada
por un interruptor sensible a la presidn que utiliza una pa~
red deformable dql filtro,
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2.- Filtro segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque utiliza un cuerpo y una ‘tapa realizados, ya sea por
los procedimientos habituales de moldeo o bien, pref;réntemen»
te, por los procedimientos debconformacién en vacio o de ex~
trusifn-insuflacién, en una materia pléstica plegadaAy reo—
sistente mecénica, térmica y quimicemente, como, por ejemplo,
el polipropileno u otrghateria pléstica de propiedades simi-
lares, cuerpo y tapa eventualmente moldeados o conformados
en una sola operacidén y separados a continuacién, llevando
el cuerpo y la tapa en su periferis un collarin, ensamblando-
se estos dos coilarines por resaltes que salen de una de estad
dos piezas en el moldeo o conformaecién y remachados a conti-
nuacién en caliente sobre la otras pieza, 0 incluso ensamblados
por cualquier otro medio tal como pegadura, soldadura en ca-
liente, o por desplazemiento longitudinal, o por ultrasonidos.

| 3.~ Filtro segin la reivindicacién 2, caracterizado
porque se evita el gplastamiento del conjunto durante las
manipulaciones o durante el montaje haciendo descansar la pe-
riferia de la parte central de la tapa sobre un cierto nimero
de pequeflas columnas cllindricas o preferentemente oblongas
que proceden del moldeo o de la conformacién del cuerpo, o
inversamente, saliendo entonces las pequefias columnas de la
tapa, 0 incluso, saliéndo estas columnas en la mitad de su
altura, respectivamente del cuerpo y de la tapa. '

4.~ Filtro segin la reivindicacidén 2, caracterizado
porque el cuerpo lleva, procedente de su moldeo o conformacidén
una tobera central de samlida de aire filtrado gue presenta
algunegs ranuraes 0 algunes nervaduras de secciones debilitadas

que le confieren una cierta elasticidad diémetfal, lo que per-

mitird el montaje y el desmontaje instantaneos del filtro por
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simple enmangamiento sobre la tubuladura de entrada de aire
del carburador del motor, obteniendose la entrada de aire a
filtrar en el filtro por una alteracién de forma de 1los co-
llarines del cuerpo y de la tapa, alteracidn eventualmente
5, establecida de modo que sea posible amcoplar aqui un tubo de
llegada del aire a filtrar.

5.~ Filtro segin la reivindicacidn 2, caracterizado.
porque gntes de proceder al ensamblaje de la tapa sobre el
cuerpo, se ha extendido, en unos alojamientos anulares de
10.. estas piezas, un enlucido adhesivo de la forma de un elasto-
mero pastoso o materia pléstica similar, estando eventualmen-|
te agranitados o eStriados lo; fondos de estos alojamientos
para mejorar la adherencia de este elastomero pastoso, y por—
que se ha puesto en posicién en este lugar un elemento f£il-
15, trante realizado preferentemente por un papel poroso plegado,
0 por una espuma filtrante, 0 por otro dispositivo de propie-|
dades filtrantes similares, penetrando el elemento filirante

en las dos capas pastosas durante el ensamblaje de la tapa

y del cuerpo, y asegurend0 una polimerizacién ulterior en
20. frio o en cgliente de estas capas, la estanquidad completa
del elemento filtrante sobre las caras internas de los aloja-

mientos anulares del cuerpo y de la tapa.

6oe= Filtro-segﬁn lg reivindicacién 1, caracterizado
porque se llevae sobre la tapa, por cualquier procedimiento,
25. tal como por remachado de patillas que salen del fondo de la
tapa, un 6rgano que comprende una membrana pléstica nuy fi-
na en el centro de la cual se engancha una lémina mévil de

contacto que llega enfrente de dos contactos fijos ouyés por-

ciones extremas estén dispuestas en forma de clips acbesibles

30, desde el exterior del sparato, recubriendo el conjunto un
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casquete,

7.~ Filtro segin la reivindicacién 6, ocaracterizado
porque amedida del ensuciamiento del filtro gparece ﬁna di-
ferencia de presién entre la presién en el interior del fil-
tro y la presién atmésferica admitida por un orificio de aire
al interior del casquete, y porque éstéd diferencia de presién
hace ceder la membrana pléstica hasta obtenser, durante el
ensuciamiento completo, el clerre de los contactos lo que es-
tablece el circuito eléctrico de alimentacidén de una sefial
indicadora de ensuciamiento, acUstica o luminosa.

8.- Piltro segliin la reivindicacién 7, caracterizado
porque este dispositivd de interrupjor es realizado a ruptura
brusca utilizando una ldming mévil avejigada que se desplaza
bruscamente por deformacibén entre dos puntos determinados que
corresponden uno a la posicidén de contactos abiertos ¥y el otrd
a la posicibn de contactos cerrados,

9,~ Filtro segin la reivindicacién 8, caracterizado
porque la membrana plastica es suprimida ¥y porgque la lémina
mévil se fija directamente sobre la parte central de la pared
de la tapa, la cual se desplaza bajo el efecto de la depresidy
merced a la presencia de una nervadura concéntricas i&énticas«

10.~ FPiltro de medio flufdo, tal y como queda sustar
cialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los
adjuntos dibujos. .

Egta Memoria consta de once hojas esoritas g mé-
quina por una sola cara. .

Madrid, 2 1 OCT, 1974
COMPAGNIE FRANCAISE D'EQUIPEMENT AUTO-
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