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CARTUCHO FILTRANTE.
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Tolicilante: GoMPAGNIE FRANCAISE D'EQUIPEMENT AUTOMOBIIE,

"C.F,E.A.", entidad francesa, residente en An-

cienne Route de Fontginebleau, 91550 PARAY
VIELLE POSTE, Francia.

El dispositivo que constituye el objeto del o
presente Modelo de Utilidad consiste en un cartucho filtragi“
te particularmente utilizable en los filtros de aire, pero
que puede gplicarse a filtros paras flufdos cualesquiera,

caracterizado porque realiza su estanquidad, en el cuerpo©
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del filtro donde se monta, por medios, no ya orientadds en
el eje del cartucho filtraente sino orientados segin direccio-
nes radisles, perpendiculares al eje de egte cartuchd.

En los filtros actualmente conocidos, el cartucho
filtrante comprenden en general un elemento filtrante pro-
plamente dicho, provisto de una junta en cada una de sus por-
ciones extremas, junta que experimenta esfuerzos axlales pars
asegurar la estangquidad en el cuerpo del filtro, Los incdnve-
nientes de estos digpogitivos se muestran en 1la deséripoién
que sigue;

El disgpositivo que congtituye el objeto de la pre-
sente invencién elimina los inconvenientes de estos £iltros
utilizando esfuerzos radialeg sobre los 6rganos de estanqui-
dad de los cuales estéd previsto el elemento filtranta,

La descrpoidn que sigue y los dibujos anexos indicai
por una parte, las particularidades de las disposiciones uti-
lizadas en los filtros actuales y, por otra parte, la forma
como es ejecutada el cartucho filtrante segin ocho realiza-
ciones diferentes de la presente invencién, y la forma como
es realizado el cuerpo del filtfo que recibe estos cartuchos.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en seccién diametral de un
fidtro de aire de modélo conocido,

Lg figura 2 es una vista en seccién diametral de un
filtro de aire conocido que posee unos érganos de estanguidad
sobre el cartucho & otros drganos de estanquidad sobre el
cuerpo del filtro,

La figura 3 es una vists en seccidn diametral de un

filtro de aire que utiliza un cartucho segin una primera rea-

i

lizacién de la invenciébn.
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La figura 4 es une vista en seccidn diametr;l de
un filtro de aire que utiliza un cartucho segun una segunda
realizacién de la invenciédn.

La figura 5 es una vista en seccidn diametral de un
filtro de aire que utiliza un cartucho segin una tercera rea-
lizacién de la invencién,

La figura 6 es una vista en seccién diametral de
un filtro de aire que atiliza un cartucho segin una cuarta
realizacién de la invencibn.

La figura 7 es una vista en seccidén diametral de un
cartucho filtrante segdin una quinta realizacidén de la inven-
cidn.

La figura 8 es una vista en seccidén diametral de
un cartucho filtrante segin una soxta realizacién de la inven-
cién. |

. La figura 9 es una vista en seccidn dismetral de
un cartucho filtrante segin una septima realizacién de la in-
vencion, .

La figura 10 es una vista en seccién diametral de
un cartucho filtrante segin una octava realizacién de la in-
vencidn.

La figura 1 representa un filtro de modelo conocido
cuyo cuerpo oomprendé wna tapa 1 Hecha estanca sobre una ca-
ja 2 por el ajuste de una junta 3 por medio de un perno cen-
tral 4. E1 cartucho filtrante 5 posee un elemento filtrante
propiamente dicho 6 de cualquier naturaleza y, en sus dos
caras de extremo 6-1 y 6-2, dos juntas 7y 8 que, por su for-
ma y por la compresién que el perno 4 ejerce allf, asegﬁran

la estanquidad del cartucho 5 sobre la caja 2 y la tapa 1. El

r

ajuste de las juntas 7 y &éiene por tanto lugar paralelamente
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gl eje del filtro, deblendo mer consecuentemente estudiades
los mgteriales que trabajan fuertemente a compre-gidn y los
elementos constitutivos del elemento filtrante 6, las geccio-
neg de las juntas 7 y 8, las formas y espesores de la caja 2
y de la tapa 1. Simultaneamente se asegura, por el gjuste del
perho 4 la estanquidad del cartucho asi{ como la del conjunto
tapa-caja; de ello se deduce que, para compensar la desvia-
cién de tolerancia de las piezas apiladas las unags gobre las
otras, se debe ya sea contar la elasticidad de 1la tapa 1 o
bien procurar a las juntas 7 y 8 de bordes 7-1 y 8-1 o de
talones o pestafias 7-2 y 8-2 (figura 2), lo que da una mayor
amplitud de ajuste.

Sin embargo, dada la eleccidén reducida de las ma-
terias utilizables para este tipo de aparato, se esté en pre-
sencia de fenbmenos de deformacién, en particular bajo la ac~
cién de la temperatura, y la estanquidad que se encontrara
aceptable durante el primer ajuste, se destruye progresivamen-
te al transcurso del tiempo.

Desde la aparicidén de las cajas y tapas de materia
plédstica, ha sido indispensable utilizar las juntas de bordes,
va que el ajuste no podia ser tan enérgico como el que era po-
givle de realizar sobre las cajas y tapas metdlicas.

.- Igualmente se ha tratado de disociar la estanquidad
de la caja sobre la tapa, ¥y la estanquidad del cartucho en el
cuerpo del filtro. La figura 2 represgente este tipo de filtro
gue utiliza prdcticamente dos tapas, una 9 que ajusta la junta
3 gobre la caja 2 y otra 10 gque comprime las Jjuntas 7 y 8 pa-
ra asegurar la estanquidad del cartucho 5. Esta disposicidn

complica el montaje y no aumenta apenas la fiabilidad de la

estanquidad con el tiempo, relajandose las materias tanto més
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cuanto que han 8ido fuertemente solicitadas.
El cartucho filtrante conforme a al presente in-
vencién remedia los inconvenientes indicados més grriba, di-

sociando las dos funciones de estanquidad requeridas durante

el montaje de un cartucho en un cuerpo de filltro, a saber: por

una parte, la estanquidad marginal del cartucho y, por otra
parte, la estanquidad de la tapa sobre la caja del cuerpo del

filtro,

En una primera realizacidén de la invencidn represen-

tada en la figura»3, el cartucho filtrante estd constituido
por un elemento filfrante propiamente dicho 11, de naturaleza
cualquiera, provisto en sus caras laterales 11-1 y 11-2 de
bordes marginales plésticos que forman juntasA2 y 13, el con-
junto realizedo en laghaterias. habitualmente utilizedas en
los filtros conocidos, o en materias de propiedades similares
Las caras perifericas internas 14 y 15 de las jun-
tag 12 y 13 estdn agenciamdas en forma de cordones sensible-
mente téricos, compresibles, que aseguran la estanquidad ra-
digl sobre una pared interna cilindrica 16 de la caja 17,'
realizada en metal o en materia pldstica moldeada, y sobre
una pared interne cilindrica 18 de la tapa 19, o incluso,
de una falsa tapa 20 fijada en el interior de esta tapa 19,
-<¢gtando reallizada la tapa 19 y la falsa tapa 20 en metal
o constituidas por una pieza unica moldeada en materia plés-
tica, ‘
La estanquidad se reeliza a la manera de una junta
térica montada deslizante sobre un Arbol. El perno éehtral
21 asegura unicemente la compresidn de la junta en forme de
corona 22 que realiza la estanquidad de la tapa 19 sobre la

caja 17, pero su ajuste no ejerce ningin esfuerzo sobre las

»
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. to al conjunte oaja;tapa no es ya un factor de estanquidad,

juntas marginagles 12 y 13 del carfucho filtrante, Estés son
comprimidas radialmente en los sentidos 23 y 24, una vez por
todas, y el valor justo suficiente y bien conocido de ante-
mano por las dimensiones diametrales dadas a las piezas en
contacto, para asegurar la estanquidad de las dos caras mar-
ginales del cartucho filtrante durante la puesta en poaicién
de esta dltimo en el cuerpo del filtro y la fiabilidad de
estas juntas con el tiempo es, por este motivo, asegurada.
Al estar limitado el ajuste del perno 21 al es-
fuerzo de aplastamiento de la junta 22, los esfuerzog ejer-—
cidos sobre ia caja 17 y sobre la tapa 19-20 son fiables,
lo que hace as{ racional el uso de la materias plésticas
para la éoncecoién de estas dog piezas, Una limitacidn de
carrera por un tirante 21-1 permite eventualmente limitar
al valor conveniente el ajuste del perno 21, En este nontaje)
se hace de modo que el juego 20~2 entre la tapa 19-20 Y la
junta 12 sea establecido de modo a cubrir por una parte,
las cotas de deformacién de las piezas en el ajuste del per-
no 21, ypor otra parte, el conjunto de las tolerancias que
cumplen entre ai, cotas del conjunto caja-tapa por una parte
¥ cotas del cartucho filtrante, por otra parte . En virtud

de que la posicidn de este cartucho axialmente con respec~

las tolerancilas siguientes pueden ser muy amplias, 10 que
facilita la realizacidén de las piezas y reduce su precio
de costo. Por Ultimo, no es ya necesario realizar, como en
los filtros conooidos, el paralelismo riguroso de la tapa
y del fondo de la caja,lo que es igualmente un factor de
simplificaciébn de fabriocacibén y de reducidén del precio de

cogto,
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En una segundas realizacién de la invencién (figu-
ra 4) el cartucho filtraente estd constituido por elementos ans
logos a los de la primera realizacidén, pero los bordes margi-
nales plésticos que forman Jjuntas 12 y 13 presenten sus oaras
perifericas externas 25 y 26 agencladas de forma de cordones
sensiblemente téricos compresibles, que aseguran la estanqui-
dad radisl sobre la pared lateral 17-1 de la caja 17, reali-
zada en metal o en meteria pléstica moldeada, y sobre una pa-
red vertical cilindrica 20-1 de la falsa tapa 20 fijada en
el interior de la tapa 19, estando realizadas la tapa 19
y la falsa tapa 20 en metal o constituidas por una pieza tni-
ca moldeada en materia pldstica.

Cqmo en la primera realizacibén, la estanquidad se
realiza a la manera de una junta térica que seria cubierta
por una campeha y por ella deslizar alli axialmente. ELl perno
central 21 asegura unicamente la compresidén de la gunta 22
que realiza la estanquidad de la tapa 19 sobre la caja 17,
pero su ajuste no esjerce esfuerzo alguno sobre las juntas
12 y 13.

Estas son comprimidgs radiaslmente en el sentido
27 v 28 una vez por todas y el valor justo suficiente y bien
conocido de antemeno por las dimensiones diametrales dadas
a-las plezas en contécto, para agegurar la estanquidad de las
dos caras marginales del cartucho filtrante, durante la pues-
ta en posicién de este ltimo en el cuerpo del filtro, y la
figbilidad de estas juntas con el tiempo es, por este moti-
vo, aseguradas.

Las ventajas inherentes a este dispositivo, des-
critas a proposito de la primera realizacién de la invencibn,

se encuentran integramente en esta segunda pealizacién v en

]~
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lag realizaciones siguientes.

La tercera realizacién de la invencién,.represen—
tada. en la figura 5, combina la primera y la segunda reali-
zaciones, a saber: la junta 12 asegura su estanquidad radial
por apoyo de su cara periferica externa 25 sobre una pared
cilindrica vertical 20-1 solidaria de la tapa 19-20, y la
junta 13 asegura su estangquidad radial por apoyo de su cagra
periferica interna 15 sobre una pared cilindrica vertical 16
que sale de la ocaja 17.

Le cuarta realizacidén de la invencién (figura 6)

combina igualmente la primera v la segunda realizaciones,
a saber: la junta 12 asegura su estanquidad radial por apoyo
de gu cara periferica interna 14 sobre una pared cilindrica
18 golidaris de la tapa 19-20, y la junta 13 asegura su es-
tanquidad radial por apoyo de su cara periferica externa 26
gobre la pared lateral 17-1 de la caja. »

A £in de permitir al elemento filtrente montarse
indiferentemente en las cajas y tapas de filtros descritos
en una cualquiera de las realizaciones enteriores, se cons-
tituye, en una quinta realizacién de la invencién, las dos
juntas marginales 12 y 13 con cordones sensiblemente téricos
compresibles tanto en sus caras perifericas internas 14 y 15
como en sus caras pefifericas externas 25 y 26, La figura 7
muestra esta quinta realizacién de la invencidn,

| Se puede mejorar todavia la estanquidad dada por
el aplastamiento de estos cordones compresibles cortando ca-
da uno de ellos en dos o mAs cordones yustapuestos més pe-
quefios 29 y 30 cuya seccidn radial, circular, cuadrada, trian

gular o trapezoidal, es estudiada de modo a necesitar el mi-

nimo de esfusrzo para syaplastamiento durante la puesta en
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en posicidén del cartucho en el cuerpo del filtro,

Esto constituye la disposicién de la sexta reali-
zacién mostrada en la figura 8.

Igualmente se puede procurasr a estas juntas 12 y 13
de bordeqﬁe formas cualesquiera 31 y 32 sobre sus ocaras peri-
fericas internas 14 y 15 y sobre sus ocaraes perifericasAexter-
nas 25 y 26, La flexibilidad de estos bordes permite obtener
una excelente estanquidad con las paredes cilindricas de la
tapa y de la caja sobre las que vienen a agpoyarse, y ello,
ejerclendo radislmente un esfuerzo minimo, reduciendo as{ el
esfuerzo de la materia plastica utilizada, y por tahto el
riesgo. de deformacidn de esta materia, y permitisndo toleran-
cias muy amplias en las cotas diametrsles. La figura 9 repre-
genta esta disposicidn de los bordes que constituye la sep=-
tima realizacién de la invencién,

En lugar de ser simpleg, como se indica en la figursg
9, estos bordes pueden ser dobles, como se indica en 33 y 34
en la figura 10, que representa una octava realizacién de la
invencién, realizando estos bordes dobles un apoyo en dos
puntos gobre las paredes cilindricas correspondientes de la
caja y de la tapa que mejora todavia la estanquidad.

Por dltimo, todos estos cartuchos filtrantes pueden
estas previstos de bordes 35 y 36 sobre las caras superiores
0 inferiores 37 y 38 de las juntas marginales 12 y 13. Estos
bordes, que -no contrib-uyen a realizar la estanquidad del car-
tucho, asegurada radialmente por log dispositivos descritos
méds arriba, permiten centrar el cartucho en altura-en el cuer-
po del filtro, y permiten también utilizar este cartucho so-

bre los filtros conocldos reaslizados segin las disposiociones

de las figuras 1 o 2,
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La invencidén se extiende a todo cartucho filtrante
que no difiera de los descritos mds que por lag formas de las
partes de las juntas que realizan los 6rganos degegtanquidad
radiales internos o externos, las formas y materias dé las
junfas y del elemento filtrante propiamente dicho, las fo:mas
v emplazamientos de los dispositivos previstos en la tapa y-
la caja para cooperar radialmente con los 6rganos de estan-
quidad de las juntas del cartucho filtrante, pudiendo las
paredes cilindricas en particular, ser reemplazas por paredes
cénicas pudiendo presentar la tapa y la cajae al igﬁal que el
cartucho filtrente, una seccién perpendicular al eje, no ya
circular, sino oval o de forma cualguiera.

La invencidn se extiende igualmente & todas las
combinaciones posibles entre los 6rga§os de estanquidad y las
paredes que cooperan.con estos érganos en las divérsaé'reali—
zaciones descritas anteriormenge.

Por ltimo, se extiende s toda aplicacién a filtros
de sire o de fluidos cualquiera utilizados, por una parte,
sobre los motores de automdébiles o de vehiculos similares,
pero igualmente, a todas las aplicaciones industriales que
necesiten el empleo de estos filtros,

NOTA

Descrita sﬁficientemente la naturaleza del invento,

asi como la manera de realizarlo en la .practica, debe hacersé

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detélle, en cuanto no glteren
su principio fundemental. Tambiéi se hace constar que el in-
vento se refiere a una solicitud:de Modelo de Utilidad pre-

sentada en Francia con fecha de 18 de febrero de 1.974 y No

74 05327, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con-
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ceden los Convenios Internacionasles en vigor, siendo lo que
congtituye la esencia del referido invento y por lo que se
solicita Modelo de Utilidad por 20 afios en Espafia, sobre:
CARTUCHO FILTRANTE, caracterizéndose por lo sigulente:

1.- Cartucho filtrante, utilizable en log filtros
de aire o de flufdos cualesquiera, para motores de automé-
viles o de vehiculos andlogos, opara toda aplicacién indus-
trigl que necesite el empleo de estos filtros, caracteriza-
do porgue realiza su estanquidad, en ei cuerpo del filtro
donde se monta, por medios otientados segin direcclones radis
les, perpendiculares al eje de este cartucho,

2.- Cartucho segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque disocia las dos funciones de estanguidad
requeridas a saber: la estanquidad marginal del cartucho por
una parte, y la estanquidad della tapa sobre la caja del
cuerpo de)}filtro por otra, continuando siendo asegurada esta
Ultima por la compresidén de una junta en forma de corona ba-
jo el ajuste de un perno central, no ejerciendo este ajuste
ningin esfuerzo sobre el cartucho filtrante; ajuste suficien-
temente pequeflo y que puede ser limitado por un tope para
hacer racional el nao de las materias plésticas para la con-
feccién de la tapa y de la caja.

) 3.= Cartucho segin la reivindicacién 2, caracteri-
zado. porque esta constituido por un elemento filtrante propiar
mente dicho de naturaleza cualquiera provisto en sus porcio-
nes extremas de bordes marginales pldsticos que forman jun-

tas, el conjunto realizado en materias habituslmente utiliza-
das en este tipo de filtros, o en otras materias de propieda-

des similares, pero cuyas caras perifericas internas de es-

tas juntas marginales estédn agenciadas en forma de cordones
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gsensiblemente téricos compre~sibles, que aseguran la estan~
quidad radisl, @ la manera de una junta térica montada desli-
zante sobre un drbol,sobre una pared interna cilindrica de
la caja y sobre una pared interna cilindrics de la tapa o de
una falsea tape fijadae en el interior de esta Gltima, estando
realizados la caja y el conjunto de la tapa y de la falsa ta-
pa en metal o en materia plastica.

4.~ Cartucho segin la reivindicacidén 3 caracteriza-
do porque las juntas margingles del cartucho filtrante es-
tan comprimidas radialmente una vez por todas y el valor jus;
to suficiente y pien conocido de antemano por lags dimensiones
diametrales dadas a las piezas en contacto, para asegurar la
estanquided de las dos caras marginales del cartucho filtrantg
durante la puesta en posicién de este tUltimo en el cuerpo del
filtro. -

5.~ Cartucho segln la reivindicacién 2, caracteriza-
do porque el juego interno axial entre el cartucho y -él cuer-
po del filtro es establecido de modo a cubrir las cotas de
deformacibén de las piezas en el ajuste del perno central y
el conjunto de las tolerancigs que cumplén, entre si, cotas
del cuerpo del filtro por una parte, y del cartucho por otra,
Yy porque al no ser ya la posicidén del cartucho en el cuerpo
un “factor de estanquidad, estas tolerancias pueden ser muy
ampligs y porque no es ya necesario obtener un paralelismo
riguroso de la tapa y del fondo de la caja, lo que constituye
factores de simplificacién de Ffabricacién y de reduccién del
precio de costo,

6.~ Cartucho segin la reivindicacién 3, éarécteri—

zado porque las ceras perifericas externas de las juntas mar-

ginales estéan agenciadas en forma de corddnes sensiblemendge -
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téricos, compresibles, que aseguran la estanquidad radial a
la manera de una junta térica que seria cubierta por una cam-
pena en la que podria deslizar axislmente, sobre la pared la-
teral de la caja y sobre una pared vertical cilindrics de ls
tapa o de una falsa tapa fijada en el interior de esta Ultima,
estando realizados la caja y el conjunto de la tapa y de la
falsa tepa en metaléen materia pléstica.

7.~ Cartucho segin las reivindicaciones 3 y 6, ca-
racterizado porque la junta marginal superior asegura su es-
tanquidad radial por apoyo de su cara periferica externa so-
bre una pared verticel cilindrioca solidarias de la tapa, ¥y
porque la junta marginal inferior asegura su estanquidad ra-
dial por apoyo de su cara periferica interna sobre una pared
cilindrica vertical que sale de la caja.

8.- Cartucho segin. las reivindicaciones 3 y 6, ca-
racterizado porque la junta marginal superior asegura su es-
tanquidad radial por apoyo de su cara periferica interna so-
bre una psred cilindrica solidaria de la tapa y porque la
junta marginal inferior asegura su estanQuidad radial por
apoyo de su cara periferica externa sobre la pared lateral

de la tapa.

9.~ Cartucho segin la reivindicacién 3, caracteriza-

do" porque las dos juntas marginales estdn realizadas con cor-

dones sensiblemente téricos, compresibles, tanto en sus ca=-

ras perifericas internas como en sus caras perifericas exter<

nas, .
10.~ Cartucho segin la reivindicscidén 9, caracteri-
zado porque los cordones compresibles son cortados, cada uno

de ellos en dos o mds cordones yuxtapuestos, més pequefios,

cuya seccidén radisl, circular,cuadrada, triangular o trapezoi+
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dal es estudigda de modo a necesgitar el minimo esfuerzo pa-
ra su aplastamiento durante la puesta en posicidén del cartu-
cho en el cuerpo del filtro,

11.- Cartucho segin la reivindicacidén 3, caracteri-
zado porque las juntas marginales estan provistas de bordes
de formas cualesquiera en sus caras perifericas internas y
externas, bordes cuya flexi-bilidad permite obtener una exce-
lente estanquidad con las paredes cilindricas de la tapa y de
la caja sobre las que vienen a apoyarse, y ello ejerciendo
radialmente un esfuerzo minimo, reduciendo el esfuerzo de la
materia pléstica empleada y los riesgos de deformacidén de
egta materia, y permitiendo tolerancias muy amplias en las
cotas diametrales,

12.- Cartucho segin la reivindicacién 11,caracteri-~
zado porque los bordes son dobles de modo a realizar wn apoyo
en dos puntos gobre las paredes cilindricas correspondientes
de le caja y de la tape.

13.~ Cartucho segin una de las reivindicaciones,

3, 6 a 12, caracterizado porque las caras externgs superior
e inferior de las juntas margingles estan provistas de bor-
des que permiten cenfrar axialmente el cartucho en el cuerpo,
Y que permiten utilizar estos certuchos en los filtros cono-
cidos, |

14.~ Cartucho segin una de las reivindicaciones,

3, 6 a 12, caracterizado porque las paredes sobre las que se
apoyan las caras activas de las juntas marginales soptébnicas,
y porque la seccién del cartucho filtrante, de la ocaja y

de la tapa perpendicularmente al eje es oval o de cualquier
forma,

15.- Cartucho filtrante, tal y como queda sustan-
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cialmente descrito en la pregente Memoria e ilust;ado en los
adjuntos dibujos.

Esta Memoria conste de quince hojas escritas a mé-

quina por una sola cara. >4 e
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ESCALA VARIABLE.
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