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CARTUCHO FILTRANTE.

5í&ácUante: CCMPAGNIE FRANCAISE D'EQUIFEMENT AUTOMOBILE,

"C .F .E .A .", entidad francesa, residente en An- 

cienne Route de Font.ainebleau, 91550 PARA Y 

VIELLE POSTE, Francia.

El dispositivo que constituye e l objeto del 

presente Modelo de Utilidad consiste en un cartucho filtra n  : 

te particularmente u tiliza b le  en los f i lt r o s  de aire, pero ; 

que puede aplicarse a f i l t r o s  para fluidos cualesquiera,

5. caracterizado porque realiza  su estanquidad, en e l cuerpo

M ■ 2
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del f i l t r o  donde se monta, por medios, no ya orientados en 

el eje del cartucho filtra n te  sino orientados según direccio­

nes radiales, perpendiculares a l eje de este cartucho.

En lo s f i lt r o s  actualmente conocidos, e l  cartucho 

filtra n te  oomprenden en general un elemento filtra n te  pro­

piamente dicho, provisto de una junta en cada una de sus por­

ciones extremas, junta que experimenta esfuerzos axiales para 

asegurar la estanquidad en e l  cuerpo del f i l t r o .  Los inconve­

nientes de estos dispositivos se muestran en la  descripción 

que sigue;

El dispositivo que constituye e l objeto de la pre­

sente invención elimina los inconvenientes de estos f iltr o s  

utilizando esfuerzos radiales sobre loa órganos de estanqui­

dad de los cuales está previsto e l elemento filtra n te .

La descrpción que sigue y los dibujos anexos indicar, 

por una parte, las particularidades de las disposiciones uti­

lizadas en los f i lt r o s  actuales y , por otra parte, la forma 

como es ejecutada e l cartucho filtra n te  según ocho realiza­

ciones diferentes de la  presente invención, y la  forma como 

es realizado e l  cuerpo d el f i l t r o  que recibe estos oartuchos.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista  en sección diametral de un 

f i lt r o  de aire de modelo conocido.

La figura 2 es una vista  en sección diametral de un 

f i lt r o  de aire conocido que posee unos órganos de estanquidad 

sobre e l cartucho y otros órganos de estanquidad sobre e l  

cuerpo del f i l t r o .

La figura 3 es una vista  en sección diametral de un 

f i lt r o  de aire que u tiliza  un cartucho según una primera rea­

lización de la invención.
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La figura 4 as una vista  en sección diametral ele 

un f i lt r o  de aire que u tiliza  un cartucho según una segunda 

realización de la  invención.

La figura 5 es una vista en sección diametral de un 

f i l t r o  de aire que u tiliza  un cartucho según una tercera rea­

lización de la  invención.

La figura 6 es una vista  en sección diametral ele 

un f i lt r o  de aire que u tiliza  un cartucho según una cuarta 

realización de la  invención.

La figura 7 es una vista  en sección diametral ele un 

cartucho filtra n te  según una quinta realización de la  inven­

ción.

La figura 8 es una vista en sección diametral de 

un cartucho filtra n te  según una sexta realización de la inven-' 

ción.

La figura 9 es una vista  en sección diametral de 

un cartucho filtra n te  según una séptima realización de la in­

vención.

La figura 10 es una vista  en sección diametral de 

un cartucho filtra n te  según una octava realización de la in­

vención.

La figura 1 representa un f i l t r o  de modelo conocido 

cuyo cuerpo comprende una tapa 1 hecha estanca sobre una ca­

ja 2 por e l ajuste de una junta 3 por medio de un perno cen­

tra l 4. El cartucho filtra n te  5 posee un elemento filtra n te  

propiamente dicho 6 de cualquier naturaleza y , en sus dos 

caras de extremo 6-1 y 6 -2 , dos juntas 7 y 8 que, por su for­

ma y por la compresión que e l perno 4 ejerce a l l í ,  aseguran 

la estanquidad del cartucho 5 sobre la oaja 2 y la  tapa 1. El 

ajuste de las ¡juntas 7 y £$iene por tanto lugar paralelamente
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al eje del f i l t r o ,  debiendo sser consecuentemente estudiados 

loa materiales que trabajan fuertemente a compre-aión y los 

elementos constitutivos del elemento filtra n te  6, las seccio­

nes de las Juntas 7 y 8 , las formas y espesores de la oaja 2 

y de la tapa 1. Simultáneamente se asegura, por e l ajuste del 

perho 4 la estanquidad del oartuoho así como la del conjunto 

tapa-caja; de e llo  se deduce que, para compensar la  desvia­

ción de tolerancia de las piezas apiladas las unas sobre las 

otras, se debe ya sea contar la elasticidad de la tapa 1 o 

bien procurar a las Juntas 7 y 8 de bordes 7-1 y 8-1 o de 

talones o pestañas 7-2 y 8-2 (figura 2 ) , lo que da una mayor 

amplitud de ajuste.

Sin embargo, dada la elección reducida de las ma­

terias u tilizab les para este tipo de aparato, se está en pre­

sencia de fenómenos de deformación, en particular bajo la  ac­

ción de la temperatura, y la estanquidad que se encontrará 

aceptable durante e l primer aju ste , se destruye progresivamen­

te a l transcurso del tiempo.

Desde la aparición de las cajas y tapas de materia 

p lástica , ha sido indispensable u tiliza r  la s  Juntas de bordes, 

ya que el ajuste no podia ser tan enérgico como e l que era po­

sible de realizar sobre la s cajas y tapas metálicas.

. * Igualmente se ha tratado de disociar la estanquidad

de la caja sobre la tapa, y la estanquidad del cartucho en e l  

ouerpo del f i l t r o .  La figura 2 representa este tipo de f i lt r o  

que u tiliza  prácticamente dos tapas, una 9 que ajusta la  junta 

3 sobre la caja 2 y otra 10 que comprime las juntas 7 y 8 pa­

ra asegurar la estanquidad del cartucho 5. Esta disposición 

complica e l montaje y no aumenta apenas la fiabilidad  de la  

estanquidad con e l  tiempo, relajándose las materias tanto más
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cuanto que han sido fuertemente aolicitadas.

El cartucho filtra n te  conforme a a l presente in­

vención remedia los inconvenientes indicados más arriba, d i­

sociando las dos funciones de estanquidad requeridas durante 

e l montaje de un cartucho en un ouerpo de f i l t r o ,  a saber: po;:* 

una parte, la estanquidad marginal del cartucho y , por otra 

parte, la estanquidad de la tapa sobre la caja del ouerpo del 

f i l t r o .

En una primera realización de la invención represen­

tada en la  figura 3, e l cartucho filtra n te  está constituido 

por un elemento filtra n te  propiamente dicho 11, de naturaleza 

cualquiera, provisto en sus caras laterales 11-1 y 11-2 de 

bordes marginales plásticos que forman juntas42 y 13, e l con­

junto realizado en lagíaateriasi habitualmente utilizadas en 

los f iltr o s  conooidos, o en materias de propiedades sim ilares,

Las caras periféricas internas 14 y 15 de las jun­

tas 12 y 13 están agenciadas en forma de cordones sensible­

mente tóricos, compresibles, que aseguran la estanquidad ra­

d ia l sobre una pared interna cilindrica 16 de la  caja 17» 

realizada en metal o en materia plástica moldeada» y sobre 

una pared interna oilindrica 18 de la  tapa 19, o incluso, 

de una fa lsa  tapa 20 fijada en e l  interior de esta tapa 19, 

--estando realizada la  tapa 19 y la  falsa tapa 20 en metal 

o constituidas por una pieza única moldeada en materia plás­

tica .

V- ■ ,

w.
f: '

r- ’•

La estanquidad se realiza a la manera de una junta 

tórica montada deslizante sobre un árbol. El perno central 

21 asegura únicamente la compresión de la junta en forma de 

corona 22 que realiza la estanquidad de la tapa 19 sobre la 

caja 17, pero su ajuste no ejerce ningún esfuerzo sobre las
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juntas marginales 12 y 13 del cartucho f iltr a n te , datas son 

comprimidas radialmente en los sentidos 23 y 24, una vez por 

todas, y e l valor justo suficiente y bien conocido de ante­

mano por las dimensiones diametrales dadas a las piezas en 

contacto, para asegurar la  estanquidad de las dos caras mar­

ginales del cartucho filtra n te  durante la  puesta en posición 

de esta último en e l ouerpo del f i lt r o  y la  fiabilidad de 

estas juntas con e l tiempo e s , por este motivo, asegurada.

Al estar limitado e l ajuste del perno 21 al es­

fuerzo de aplastamiento de la  junta 22, los esfuerzos ejer­

cidos sobre la  caja 17 y sobre la tapa 19-20 son fia b le s , 

lo que hace así racional e l uso de la materias pládticas 

para la concección de estas dos piezas. Una limitación de 

carrera por un tirante 21-1 permite eventualmente lim itar 

al valor conveniente e l ajuste del perno 21. En este montaje, 

se hace de modo que e l juego 20-2 entre la tapa 19-20 y la  

junta 12 sea establecido de modo a cubrir por una parte, 

las cotas de deformación de las piezas en e l  ajuste del per­

no 21, yfcor otra parte, e l conjunto de las tolerancias que 

cumplen entre s í ,  cotas del conjunto caja-tapa por una parte, 

y cotas del cartucho f iltr a n te , por otra parte . En virtud 

de que la posición de este cartucho axialmente con respec­

to a l conjunto oaja-tapa no es ya un factor de estanquidad, 

las tolerancias siguientes pueden ser muy amplias, lo que 

fa c ilita  la  realización de las piezas y reduce su precio 

de costo. Por último, no es ya necesario rea lizar , oomo en 

los f i lt r o s  conooidos, e l paralelismo riguroso de la tapa 

y del fondo de la ca ja ,lo  que es igualmente un factor de 

sim plificación de fabricación y de redución del precio de 

costo.
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En una segunda realización de la  invención (figu­

ra 4) e l cartucho filtra n te  está constituido por elementos ansí 

logos a los de la primera realización, pero los bordes margi­

nales plásticos que forman juntas 12 y 13 presenten sus caras 

periféricas externas 25 y 26 agenciadas de forma de cordones 

sensiblemente tóricos compresibles, que aseguran la estanqui­

dad radial sobre la pared la tera l 17-1 de la caja 17, re a li­

zada en metal o en materia p lástica moldeada, y sobre una pa­

red vertical cilindrica 20-1 de la falsa tapa 20 fijada en 

e l interior de la  tapa 19, estando realizadas la  tapa 19 

y la  fa lsa  tapa 20 en metal o constituidas por una pieza úni­

ca moldeada en materia p lá stica .

Gomo en la primera realización, la estanquidad se 

realiza a la manera de una junta tórica que seria cubierta 

por una campana y por e lla  deslizar a l l í  axialmente. El perno 

central 21 asegura únicamente la  compresión de la  $unta 22 

que realiza la estanquidad de la  tapa 19 sobre la  caja 17, 

pero su ajuste no ejerce esfuerzo alguno sobre las juntas 

12 y 13.

Estas son comprimidas radialmente en e l  asentido 

27 y 28 una vez por todas y e l valor justo suficiente y bien 

conocido de antemano por las dimensiones diametrales dadas 

a -la s  piezas en contacto, para asegurar la  estanquidad de las  

dos paras marginales del cartucho filtr a n te , durante la  pues­

ta en posición de este último en e l  cuerpo del f i l t r o ,  y la  

fiabilidad de estas juntas con e l tiempo e s , por este moti­

vo, asegurada.

Las ventajas inherentes a este d ispositivo , des­

critas a proposito de la primera realización de la invención, 

se encuentran integramente en esta segunda realización y en
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las realizaciones siguientes.

la  tercera realización de la invenoión, represen­

tada- en la figura 5» combina la primera y la segunda re a li­

zaciones, a saber: la junta 12 asegura su estanquidad radial 

por apoyo de su cara periférica externa 25 sobre una pared 

cilindrica vertical 20-1 solidaria de la tapa 19-20, y la 

junta 13 asegura su estanquidad radial por apoyo de su cara 

periférica interna 15 sobre una pared cilindrica vertical 16 

que sale de la oaja 17.

la  cuarta realización de la invenoión (figura 6) 

combina igualmente la primera y la segunda realizaciones, 

a saber: la  junta 12 asegura su estanquidad radial por apoyo 

de su cara periférica interna 14 sobre una pared cilindrica  

18  solidaria de la  tapa 19-20, y la junta 13 asegura su es­

tanquidad radial por apoyo de su cara periférica externa 26 

sobre la pared lateral 17-1 de la  caja.

A fin  de permitir a l elemento filtra n te  montarse 

indiferentemente en las cajas y tapas de f i lt r o s  descritos 

en una cualquiera de las realizaciones anteriores, se cons-

0

ñy.-':.
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titu ye, en una quinta realización de la invención, las dos 

juntas marginales 12 y 13 con cordones sensiblemente tóricos 

compresibles tanto en sus caras periféricas internas 14 y 15 

.como en sus caras periféricas externas 25 y 26. la  figura 7 

muestra esta quinta realización de la invención.

Se puede mejorar todavía la estanquidad dada por 

e l aplastamiento de estos cordones compresibles cortando ca­

da uno de e llo s  en dos o más cordones yustapuestos más pe­

queños 29 y 30 cuya sección rad ial, circular, cuadrada, trian  

guiar o trapezoidal, es estudiada de modo a necesitar e l mí­

nimo de esfuerzo para sqfeplastamiento durante la puesta en
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en posición del cartucho en e l cuerpo del f i l t r o .

Eato constituye la disposición de la  sexta re a li­

zación mostrada en la  figura 8.

Igualmente se puede procurar a estas juntas 12 y 13 

de bórdele formas cualesquiera 31 y 32 sobre sus oaras peri­

féricas internas 14 y 15 y sobre sus oaras periféricas exter­

nas 25 y 26. la  flexibilidad  de estos bordes permite obtener 

una exoelente estanquidad con las paredes cilindricas de la 

tapa y de la  caja sobre las que vienen a apoyarse, y e llo ,  

ejerciendo radialmente un esfuerzo mínimo, reduoiendo así el 

esfuerzo de la materia plástica utilizada, y por tanto e l  

riesgo de deformación de esta materia, y permitiendo toleran­

cias muy amplias en las cotas diametrales, la  figura 9 repre­

senta esta disposición de los bordes que constituye la sép­

tima realización de la invención.

En lugar de ser simple?, como se indica en la  figura 

9 , estos bordes pueden ser dobles, como se indica en 33 y 34 

en la figura 10, que representa una octava realización de la 

invención, realizando estos bordes dobles un apoyo en dos 

puntos sobre las paredes cilindricas correspondientes de la  

caja y de la  tapa que mejora todavía la estanquidad.

Por último, todos estos cartuchos filtra n te s  pueden 

estas previstos de bordes 35 y 36 sobre las caras superiores 

o inferiores 37 y 38 de las juntas marginales 12 y 13. Estos 

bordes, que no contrib-uyen a realizar la estanquidad del car­

tucho, asegurada radialmente por los dispositivos descritos 

más arriba, permiten centrar e l cartucho en altura en e l cuer­

po del f i l t r o ,  y permiten también u tiliza r  este cartuoho so­

bre los f i lt r o s  conocidos realizados 3egún la s disposiciones 

de las figuras 1 o 2.
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La invención se extiende a todo cartucho filtra n te  

que no d ifiera  de los descritos más que por las formas de las 

partes de las juntas que realizan los órganos d^estanquidad 

radiales internos o externos, las formas y materias de las 

jungas y del elemento filtra n te  propiamente dicho, las formas 

y emplazamientos de los dispositivos previstos en la tapa y  

la caja para cooperar radialmente con los órganos de estan­

quidad de las juntas del cartucho filtr a n te , pudiendo las  

paredes cilindricas en particular, ser reemplazas por paredes 

cónicas pudiendo presentar la tapa y la caja a l igual que e l 

cartucho filtr a n te , una sección perpendicular a l e je , no ya 

circular, sino oval o de forma cualquiera.

La invención se extiende igualmente a todas las 

combinaciones posibles entre lo s  órganos de estanquidad y las  

paredes que cooperan.con estos órganos en las diversas re a li­

zaciones descritas anteriormente.

Por último, se extiende a toda aplicación a f i lt r o s  

de aire o de fluidos cualquiera u tilizados, por una parte, 

sobre los motores de automóbiles o de vehículos sim ilares, 

pero igualmente, a todas las aplicaciones industriales que 

necesiten e l empleo de estos f i l t r o s .

s o n
. - Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

así como la  manera de realizarlo en la .p ráctica , debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de d eta lle , en cuanto no alteren 

su principio fundamental. También se hace constar que e l in­

vento se refiere a una so lic itu d ; de Modelo de Utilidad pre­

sentada en Francia con fecha de 18 de febrero de 1.974 y N2 

74 05327, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con-
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ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que 

constituye la esencia del referido invento y por lo que se 

so lic ita  Modelo de Utilidad por 20 años en España, sobre: 

CARTUCHO FILTRANTE, caracterizándose por lo siguiente:

1 . -  Cartucho filtr a n te , u tilizable en los f i ltr o s  

de aire o de fluidos cualesquiera, para motores de automó­

v iles  o de vehículos análogos, opara toda aplicación indus­

tr ia l  que necesite e l empleo de estos f i l t r o s , caracteriza­

do porque realiza su estanquidad, en e l cuerpo del f i lt r o  

donde se monta, por medios otientados según direcciones radia-- 

les., perpendiculares a l eje de este cartucho.

2 . -  Cartucho según la reivindicación 1, carac­

terizado porque disocia las dos funciones de estanquidad 

requeridas a saber: la estanquidad marginal del cartucho por 

una parte, y la estanquidad da¿La tapa sobre la caja del 

cuerpo decilitro  por otra, continuando siendo asegurada esta  

última por la compresión de una junta en forma de corona ba­

jo e l ajuste de un perno central, no ejerciendo este ajuste 

ningún esfuerzo sobre e l cartucho filtra n te ; ajuste suficien­

temente pequeño y que puede ser limitado por un tope para 

hacer racional e l uso de las materias plásticas para la con­

fección de la tapa y de la  caja.

• * 3 . -  Cartucho según la reivindicación 2 , caracteri­

zado porque está constituido por un elemento filtra n te  propia­

mente dicho de naturaleza cualquiera provisto en sus porcio­

nes extremas de bordes marginales plásticos que forman jun­

ta s, e l conjunto realizado en materias habitualmente u tiliza ­

das en este tipo de f i l t r o s , o en otra3 materias de propieda­

des similares, pero cuyas caras periféricas internas de es­

tas juntas marginales están agenciadas en forma de cordones
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sensiblemente tóricos comprensibles, que aseguran la estan­

quidad radial, a la manera de una junta tórica montada d e sli­

zante sobre un árbol,sobre una pared interna cilindrica de 

la caja y sobre una pared interna cilindrica de la tapa o de 

una falsa tapa fijada en e l in terior de esta última, estando 

realizados la caja y e l  conjunto de la tapa y de la falsa  ta­

pa en metal o en materia p lá stica .

4 . -  Cartucho según la reivindicación 3 caracteriza­

do porque las juntas marginales del cartucho filtra n te  e s -  

tan comprimidas radialmente una vez por todas y e l valor jus­

to suficiente y bien conocido de antemano por las dimensiones 

diametrales dadas a las piezas en contacto, para asegurar la  

estanquidad de las dos caras marginales del cartucho filtrante  

durante la puesta en posición de este último en e l cuerpo del 

f i l t r o .

5 . -  Cartucho según la reivindicación 2 , caracteriza­

do porque e l juego interno axial entre e l cartucho y él cuer­

po del f i lt r o  es estableoido de modo a cubrir las ootas de 

deformación de las piezas en e l ajuste del perno central y

e l  conjunto de las tolerancias que cumplen, entre s i ,  cotas 

del cuerpo del f i l t r ó  por una parte, y del cartucho por otra, 

y porque a l no ser ya la posición del cartucho en e l cuerpo 

un"factor de estanquidad, estas tolerancias pueden ser muy 

amplias y porque no es ya necesario obtener un paralelismo 

riguroso de la tapa y del fondo de la caja, lo que constituye 

factores de simplificación de fabricación y de reducción del 

precio de costo.

6 . -  Cartucho según la reivindicación 3, caracteri­

zado porque las caras periféricas externas de las juntas mar­

ginales están agenciadas en forma de cordones sensiblemente
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tóricos, compresibles, que aseguran la estanquidad radial a 

la manera de una junta tórica que seria cubierta por una cam­

pana en la que podria deslizar axialmente, sobre la pared la ­

teral de la caja y sobre una pared vertical cilindrica de la  

tapa o de una falsa tapa fijada en e l interior de esta última,

estando realizados la caja y e l  conjunto de la tapa y de la/
falsa tapa en metal en materia p lástica .

7 .  -  Cartucho según la s reivindicaciones 3 y 6 , ca­

racterizado porque la junta marginal superior asegura su es­

tanquidad radial por apoyo de su cara periférica externa so­

bre una pared vertical cilindrioa solidaria de la tapa, y 

porque la  junta marginal in ferior asegura su estanquidad ra­

dial por apoyo de su cara periférica interna sobre una pared 

cilindrica vertical que sale de la  caja.

8 .  -  Cartucho según.'las reivindicaciones 3 y 6 , ca­

racterizado porque la junta marginal superior asegura su es­

tanquidad radial por apoyo de su cara periférica interna so­

bre una pared cilindrica solidaria de la tapa y porque la  

junta marginal inferior asegura su estanquidad radial por 

apoyo de su cara periférica externa sobre la pared la tera l 

de la tapa.

9 .  -  Cartucho según la reivindicación 3, caracteriza-’ 

do*porque las dos juntas marginales están realizadas con cor­

dones sensiblemente tóricos, compresibles, tanto en sus ca­

ras periféricas internas como en sus caras periféricas exter­

nas.

10 . -  Cartucho según la reivindicación 9 , caracteri­

zado porque los cordones compresibles son cortados, cada uno 

de e llo s en dos o más cordones yuxtapuestos, más pequeños, 

cuya sección radial, circular,cuadrada, triangular o trapezoi-j-

ki;
:-y% '■
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dal es estudiada de modo a necesitar e l mínimo esfuerzo pa­

ra su aplastamiento durante la puesta en posición del cartu­

cho en e l cuerpo del f i l t r o .

11. -  Cartucho según la  reivindicación 3, caracteri­

zado porque las juntas marginales están provistas de bordes 

de formas cualesquiera en sus caras periféricas internas y 

externas, bordes cuya fle x i-b ilid a d  permite obtener una exce­

lente estanquidad con las paredes cilindricas de la tapa y de 

la caja sobre las que vienen a apoyarse, y e llo  ejerciendo 

radialmente un esfuerzo mínimo, reduciendo e l  esfuerzo de la 

materia plástica empleada y los riesgos de deformación de 

esta materia, y permitiendo tolerancias muy amplias en las  

cotas diametrales,

12. -  Cartucho según la reivindicación 1 1 ,caracteri­

zado porque los bordes son dobles de modo a realizar un apoyo 

en dos puntos sobre las paredes cilindricas correspondientes 

de la caja y de la tapa.

13. -  Cartucho según una de las reivindicaciones, 

3 , 6  a 12., caracterizado porque las caras externas superior 

e inferior de las juntas marginales están provistas de bor­

des que permiten centrar axialmente e l cartucho en e l cuerpo, 

y que permiten u tiliza r  estos cartuchos en los f i lt r o s  cono- 

cid os.

14. -  Cartucho según una de las reivindicaciones,

3 , 6 a 12, caracterizado porque las paredes sobre la s que se 

apoyan las caras activas de la s  juntas marginales soijbónicas, 

y porque la sección del cartucho filtra n te , de la caja y

de la tapa perpendicularmente a l eje es oval o de cualquier 

forma.

15. -  Cartucho f iltr a n te , ta l y como queda sustan-
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cialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los 

adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a má­

quina por una sola cara. ?  ̂ Y
Madrid, 197$

COMPAGNIE ERANCAISE D'EQUIPEMENT 

AUTOMOBILE.
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