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Sabido es que en los aparatos medidores eléctricos, ta­
les como los contadores eléctricos, es de mucha Importancia 
la exacta regulación del entrehierro del sistema, es decir, 
del intervalo entre los núcleos de accionamiento, en el 
cual gira el disco que hace funcionar el mecanismo# Dicho 
entrehierro exige una regulación determinada de los citados 
núcleos con relación al soporte del disco dentro del apara­
to medidor, asi como una determinada disposición de los nú­
cleos (núcleos de intensidad y de tensión) entre si, y es­
te requisito es un inconveniente, en particular en el caso 
de desmontajes intermedios, tales como los necesarios al 
estropearse bobinas, y con el nuevo montaje se pierde tiem­
po, sobre todo respecto al contraste oficial del aparato,

unaEl presente invento tiene por fin/mejora en dicho as­
pecto y se refiere a una instalación para enlazar los nú­
cleos del sistema de accionamiento de aparatos de medición 
eléctricos con el armazón de soporte en el interior del 
aparato. Con arreglo al invento, se da mediante pernos a 
ios núcleos en el armazón de soporte forzosamente por lo 
menos una regulación ordinaria con relación ai plano media­
no transversal del sistema, mientras que medios de tope 
gradúables permiten la previa regulación de los núcleos que 
participan en la formación del entrehierro del sistema; una 
vez ajustados los núcleos en el armazón de soporte, median­
te los pernos y después de la previa regulación del entre- 
hierro, los núcleos se pueden fijar mediante tornillos en 
el armazón de soporte y, caso de ser necesario, efectuar 
un desmontaje intermedio de los nucíaos o de partea de los 
núcleos, se asigna forzosamente a las partes que ae han 
desmontado, su previa posición regulada.

El dibujo muestra un ejemplo &e ejecución del objeto
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del invento en un contador eléctrico, en forma más bien es- 
quemática, y comprende solamente los elementos del conta­
dor que son necesarios para la comprensión del invento#

La figura 1 es una vista en elevación.
La figura S es un corte transversal en mayor escala por 

el núcleo de tensión y
La figura 3, una vista en elevación, también en mayor 

escala que comprende el núcleo de intensidad.
1 es el armazón de soporte en el interior de un conta­

dor de corriente alterna; 2 es el núcleo de tensión del siste
ma de accionamiento, comprendiendo núcleos laterales 3 y un 
núcleo mediado 5, el cual lleva la bobina de tensión 4; 6 
es el núcleo de tensión del sistema que lleva las bobinas 
de intensidad que lleva bobinas 7 y placas polares 8. El 
núcleo mediano 5 está dividido en 9 y termina cerca del en­
trehierro 10 del sistema en una parte polar 11. En el en­
trehierro 10 gira el disco del sistema que no se muestra.
El dibujo se refiere a la jnsbalación en estado montadp y 
así se la describe a continuación.

En los brazos laterales 3 del núcleo de tensión 2 y en 
el armazón de soporte 1, se han previsto pernos 12 y 13 res­
pectivamente, el primero combinado con un agujero y el otro 
13, combinado con una ranura orientada horizontalmente .Loa 
pernos se han previsto fi jos en el armazón de soporte, y el 
agujero y la ranura en el correspondiente brazo 3 del nú­
cleo de tensión: sin embargo tal posición puede también 
invertirse.

Entre al núcleo de intensidad 6 y el armazón de sopor­
te se ha previsto un dispositivo de sujeción 14 y 15, supo­
niéndose que el perno 14 está fijado en el armazón de so- 
iprte 1 mientras que 15 es una ranura verticalmente orien-
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tada en el núcleo de intensidad 6. También en este caso se 
puede prever una inversión de la disposición perno-ranura.

Para fijar el núcleo de intensidad 6 en el armazón de 
soporte se utilizan,en forma acostumbrada, tornillos 16, 
cuyos pernos en el agujero de paso del núcleo de intensidad 
6 tienen juego para poder graduar dicho núcleo con relación 
al entrehierro 10. En los lados exteriores de& núcleo de 
intensidad 6 se han formado bordes 18 mediante las entradas 
17. Cerca de los puntos del armazón de soporte, en los 
cuales las entradas 17 ql montarse el sistema de acciona­
miento se aplican al armazón, se atornilla!en este último 
unos tomillos que comprenden perno 19 y cabeza 20. Los 
pernos 19 de dichos tornillos llevan anillos circulares 21 
con amplio juego sobre el perao cubriendo con exceso la 
cabeza 20 de los tomillos Jas aberturas de los anillos, 
(vease la figura 3). Von loa tornillos 19, 20 aflojados, 
los discos circulares 21, gracias a su juego en los pernos 
de los tornillos se aplican a los bordes 18 del núcleo de 
intensidad 6 y quedan inmovilizados en el armazón de so­
porte al apretarse los tornillos 19 y 20.

Para "ijar el núcleo de tensión en el armazón"de sopor­
te 1, sirven lo mismo que en el caso del núcleo de intensi­
dad, tornillos 22 que, en la abertura de paso del brazo 3 
del núcleo, tienen juego para graduar la posición del nú­
cleo- de tensión respecto al armazón de soporte 1 y al en­
trehierro 10.

Un travesano 23 está fijamente unido con la parte po-

90 lar 11. Los extremos 24- dea travesano 23 pasan por encima 
de los brazos laterales 3 y disponen cada uno de un ele­
mento de unión en forma de un perno 25. 26 son muelles de
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hoja con elementos de unión en forma de agujeros 2?* Los 
muelles de hoja 26 están curvados en forma de cigde¡Ra2, y 
se aplican a los brazos 3 con sus extremos opuestos a 3.os 
agujeros 27. En dichos sitios sobresalen de los muelles 
tornillos 28 que tienen juego, atraviesan los brazos 3 y 
están atornillados en bridas 29 que se aplican a los bra­
zos 3 eh al lado opuesto a los muelles 26. Con su parte 
curvada hacia arriba los muelles 26 pasan por encima de los 
extremos 24 del travesado 23 y los elementos de enlace 28,
27 encajan entre sí. 30 son tornillos de sujeción que con 
algún juego atraviesan los muelles 26 y los extremos del 
travesaño 24 pasan por los brazos 3 y se atornillan en las 
bridas 29.

El estado antes descrito corresponde a una instalación 
montada en el taller. Para llevarla a cabo, se coloca a su 
sitio la bobina de tensión 4, se dispone la parte polar 11 
en la parte superior del brazo central 5, dejándola perfec­
tamente adaptada en eh sitio de ajuste 9, quedando asegura­
da su posición mediante los tornillos 28 y 30 por los ele­
mentos de enlace 25,27 con relación al.núcleo 2: por otra 
parte, el elemento polar 11 queda sujeto en los brazos 3 por 
los tornillos 30.. Dicho núcleo de tensión 2, 3, 5 y 11,que 
con la bobina de tensión 4 forma un conjunto, durante el 
montaje en el taller se sujeta primeramente en el armazón 
de soporte 1 mediante los pernos 12 y 13, dejándole en po­
sición adecuada con relación al entrehierro 10 del sistema 
del contador, corrigiendo la unión de perno y ranura 13 
respecto al montaje posibles pequeñas diferencias de medi­
das entre el armazón de soporte 1 y el núcleo de tensión 3+ 
Apretándose los tornillos 22, dicho conjunto queda fijo en 
el armazón 1. También en el curso del montaje en el taller



se efectué con los tornillos 16 y 20 sueltos y con ayuda 
del dispositivo de pernos 14, 15, una regulación aproxima­
da (por ejemplo apretando ligeramente los tornillos 16) del 
núcleo de intensidad 6 con relación al plano transversal 
mediano del sistema y a continuación, con la aplicación del 
conocido instrumento medidor de entrehierros, se graduó 
exactamente el núcleo de intensidad 6 con relación al en­
trehierro del sistema, asegurándose la inmovilidad median­
te los tornillos en el armazón de soporte 1.

Después se aplicaron los anillos circulares 21 a los 
bordes 18 del núcleo de intensidad 6, dejándoles asegura­
dos en dicha posición, apretándose los tomillos 20.

Como se desprende de lo anterior,en el curso del mon­
taje en el taller, después de una regulación aproximada de 
las partes nucleares del sistema multiplicador de un apa­
rato medidor se obtuvo una previa graduación de las par­
tes nucleares respecto al entrehierro del sistema. Si 
ahora se hace necesario^ un desmontaje intermedio en el 
curso del funcionamiento del aparato medidor, por ejemplo 
para efectuar un cambio de bobinas y tratándose de una re­
paración en el núcleo de intensidad 6, este ultimo, después 
de haberse suelto y retirado los tornillos 10*puede reti­
rarse del dispositivo. Al montarse nuevamente el núcleo 
de intensidad 6, los bordes 18 y los discos circulares 21, 
de los cuales los últimos han quedado fijos en el armazón 
de soporte 1, guían el núcleo de intensidad exactamente 
frente al armazón de soporte 1, de suerte que el núcleo 
de intensidad 6 vuelve forzosamente a la posición que se 
había determinado durante su montaje en el armazón de so­
porte 1, en el curso del montaje en el taller, de modo
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que ae le pueda fijar nuevamente en el mencionado armazón 
soporte mediante los tomillos 16, es decir, que el entre­
hierro 10 sin necesidad de una nueva manipulación regula­
dora vuelva a tener sus dimensiones anteriores.

Caso de efectuarse en el curso del funcionamiento del 
aparato medidor un desmontaje parcial en el núcleo de ten­
sión 2, 3, 5, 11, por ejemplo para cambiar la bobina de ten­
sión 4, se aflojan los tornillos 22, separándose el núcleo 
de tensión 2, 3, 5, 11 del armazón de soporte 1 y sacándole 
del dispositivo. ^ continuación se retiran los tornillos 
de fijación 30 y se deshace la unión por pernos, sopar ánde­
se las aberturas 26 de los muelles 26; después la parte po­
lar 11 con su travesano 23 puede retirarse de la parte res­
tante del núcleo de tensión (2,3,5). Una vez colocada la 
nueva bobina de tensión en una o la otra parte del brazo 
mediano del núcleo de tensión, la parte polar 11 con los 
extremos deletravesaho 24 se hace pasar debajo de los mue­
lles 26 que con Ime bridas forman de. momento una mordaza 
abierta, hasta que les pernos 25, 27 encajen y por consi­
guiente la parte polar 11 forzosamente vuelve a la posi­
ción previamente determinada en el curso del montaje en 
el taller con relación a la parte 2,3,5 dal núcleo de ten­
sión. Apretándose los tornillos de fijación 30, es decir, 
cerrando la mordaza 26, 29 la posición de la parte polar 
queda asegurada respecto a la otra parte del núcleo -de 
tensión. ¿ continuación el núcleo de tensión completo se 
aplica mediante los pernos 12, 13 al armazón de soporte 
1 en el cual se le inmoviliza nuevamente por medio de los 
tornillos 22. Durante esta operación el pernaje 12, 13 im­
pone al núcleo de tensión su posición anterimr del dispo­
sitivo, de suerte que sin necesidad de otras medidas se



consigue la posición previamente regulada, es decir, el 
entrehierro previamente regulado.

Conforme se desprende de lo anteriormente expuesto, gra­
cias a la nueva disposición se facilita el montaje primiti­
vo y los montajes parciales ulteriores, en particular porque 
en el caso de estos últimos no se precisan medios auxilia­
res tales como un aparato medidor de entrehierros y porque 
dichos montajes ulteriores pueden quedar a cargo de perso­
nal menos adiestrado con rapidez y seguridad, precisándo­
se únicamente un, nuevo contraste oficial,

N O T A
El resumen: La Patente de Invención que se solicita 

recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:
1),- Dispositivo para.el enlace de loa núcleos del me­

canismo de aparatos de medición eléctricos con el armazón 
de soporte en el interior del dispositivo, caracterizado 
porque sujeciones mediante pernos de los núcleos,en el ar­
mazón de soporte producen forzosamente por lo menos una 
regulación aproximada respecto al plano transversal media­
no del sistema de accionamiento y medios de tope graduablee 
permiten la previa regulación de los núcleos respecto al 
entrehierro, todo de tal suerte que después de la orienta­
ción de los núcleos en el armazón de soporte mediante las 
uniones por pernos y la previa regulación del entrehierro, 
los núcleos se puedeh inmovilizar mediante tornillos en el 
armazón de soporte, pudiéndose, en caso de un desmontaje 
de los núcleos o de parte de los núcleos, hacer volver 
forzosamente las partes desmontadas a su previa posición.

S).- Dispositivo, según reivindicación 1) + caracteri­
zado porque los medios de tope graduables para el núcleo 

de intensidad están constituidos por bordes formados por
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cavidades en los lados exteriores de los brazos de loa nú­
cleos y por discos circulares dispuestos con mucho juego 
en los tornillos centrales colocados en el armazón de sopor­
te ,de tal modo que al aplicarse los discos circulares y 
apretándose los tornillos que sujetan estos últimos, el nú­
cleo de intensidad puede regularse previamente entre los 
discos circulares y el armazón de soporte.

3).- Dispositivo, según reivindicación 1% caracterizado 
porque los medios de tope graduables para una parte polar, 
independientemente desmontable del núcleo de tensión, se com­
pone de un travesano sólidamente unido con la parte pelar 
con elementos de pernos que se hallan al alcance de los 
brazos laterales del núcleo de tensión y de muelles de ho­
jas directamente enlazables con los brazos laterales median­
te tornillos y provistos de elementos de recepción de los 
pernos y porque se han previsto tornillos de fijación que 
atravesando los muelles y el travesado, pueden enlazar tam­
bién con los brazos del núcleo de tensión, todo de tal suer­
te que al encajar los pernos, la parte polar, mediante los 
tomillos citados en primer lagar, queda graduada respecto 
al entrehierro del sistema, quedando inmovilizados en al 
dispositivo por los tornillos citados en segundo lugar y 
porque en el caso de un desmontaje parcial, al retirarse 
los tornillos citadoqén segundó lugar quedan sueltos los 
pernos, dejando libre la parte polar, sin perjudicar la 
previa regulación del pernaje y por consiguiente de la par­
te polar.

5).- Dispositivo, según reivindicaciones 1) y 3), ca­
racterizado por el empleo de bridas, las 'cuales aplicadas 
en el lado opuesto a los muelles de los brazos laterales



. ̂ A/

-10-

20674 7
de los núcleos de tensión sirven para hacer pasar los tomi- 
líos a través de los brazos laterales del núcleo, de tal mo­
do que las bridas citadaŝ  con los mneaaes, bajo la acción de 
los primeros tornillos, ?orman mordazas abiertas en los bra- 

250 zos laterales del núcleo, pudiéndose cerrar dichas mordazas 
gradiae a la aplicación da los tornillos de inmovilización 
sobre el travesado de la parte desmontable del polo de ten­
sión.

6).- 3e reivindica, por último, como objeto sobre el que 
g55 ha de recaer la Patente de Invención que se solicita:

"DISPOSITIVO P¿*RA. EL ENLACE DE LOE' NUCLEOS DEL MECANISMO BE 
APARATOS DE MEDICION ELECTRICOS CON EL ARMAZON BE SOPORTE EN 
EL INTERIOR DEL DISPOSITIVO*.

Todo,conforme queda descrito en la presente memoria,que 
260 consta de diez pagines escritas a máquina y dibujos que se 

acompañan.
Madrid, 12 diciembre 1952.

ALFONSO UN CRIA
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