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MEMORIA DESCRIPTIVA 

DE LA

PATENTE DE INVENCION

que por veinte años» para España y sus Posesiones» se so lí 

cita a favor de DON JOAQUIN DIAZ LANGA» Arquitecto, de nâ * 

cionalidad española» domiciliado en SEVILLA-España» calle  

San Vicente n*. 60» por: "PROCEDIMIENTO DE PAVIMENTACION 

CON LOSAS PREFABRICADAS" •-
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En la  ejecución de pavimentos con losas prefabri­

cadas suele darse con mucha frecuencia el caso de que las  

losas no quedan bien fijadas por e l material que se u t i li ­

ce para asentarlas sobre la  superficie que se pavimenta, y 

entonces, a l cabo de más o menos tiempo, el pisoteo acaba 

moviendo las losas-.

Dicho movimiento no se produce si las losas se 

unen entre sí fornando un pavimento continuo, con lo  cual 

pierde importancia e l hecho de que las losas queden mejor 

o peor fijadas por e l material utilizado para asentarlas.10
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Conseguir la  citada continuidad del pavimento de 

forma fá c il y práctica» se expone en la  presente memoria 

de la  patente de invención que se so lic ita , en la  cual, y 

como fruto de estudios y ensayos, se describe un procedimie: 

to de pavimentación con losas prefabricadas de las carac­

terísticas que a continuación se van a indicar y que pueden 

observarse en las figuras dibujadas en los dos planos que 

se acompañan.

La característica fundamental del referido pro­

cedimiento consiste en que el contorno o canto de las losas 

tiene uno o varios perfiles en virtud de los cuales a l co­

locar a tope dichas losas dejan entre sí un espacio que se 

rellena con material adherente, quedando unidas las losas 

entre sí y formando por tanto un pavimento continuo.

Dichas losas serán prefabricadas, a mano o con 

máquinas. El material empleado en su fabricación podrá ser 

cualquiera apropiado para pavimentos y especialmente se em­

plearán cementos de naturaleza conveniente mezclados con 

todos o algunos de los materiales siguientes* arenas, grar* 

nos, trozos. Dichas arenas, granos y trozos tendrán la  f i ­

nura o tamaño que se estime conveniente, y procederán de la  

trituración de piedras naturales, a rtific ia le s  o vidrios.

Las referidas losas tendrán uno o varios colores 

y los dibujos que se deseen y su forma en planta será la  

que interese, si bien para mayor claridad en nuestra expo­

sición supondremos que las losas tienen en planta la  forma 

cuadrada.

¡JJeniendo presente que las losas se construirán 

de forma ta l que su contorno o canto lleve un único per­

f i l  o perfiles diferentes, ya citados, nos hace considerar 

por separado ambos casos que pasamos a exponer.

i
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Oaso en que el contorno o canto de las losas lleve un. úni- 

oo p erfil»

En la  figura primera se representa una losa en 

planta» que suponemos según hemos dicho tiene "forma cua­

drada, y en la  figura segunda las secciones A-B de dicha 

losa dadas por un plano perpendicular a la  citada plantan 

la  parte fundamental de dichas secciones se marca con l i ­

nea más gruesa que e l resto de la  misma, y corresponde a 

los perfiles iguales 1-2 del contorno o canto de la  losa.

En la  figura segunda prima se aprecia, por ejem­

plo, como se acoplan en planta cuatro losas cuyas plantas 

son iguales a la  dibujada en figura primera y cuyas seccio­

nes son iguales a la  representada en figura segunda.

En la  figura tercera se representan las seccio­

nes C-D dadas por un plano perpendicular al de la  planta 

representada en la  figura segunda prima, apreciándose en 

dichas secciones que aproximando las losas todo lo  posi­

b le , es decir, disponiéndolas a tope, queda entre dichas 

losas un espacio E marcado de puntos, e l cual se rellena­

rá con material ad he rente, según se indica más adelante en 

la  operación segunda del procedimiento para colocar las lo­

sas. Como ejemplos representarnos otras formas de dicho per­

f i l ,  cuyas secciones por un plano normal a la  cara vista  

de las losas son la s  correspondientes a las lineas grue­

sas 2-4 de figura cuarta, 5-5 de figura quinta, 7-8 de 

figura sexta, 9-10 de figura séptima, 11-12 de figura oo- 

tava, 15-14 de figura novena, y en general e l p e rfil po­

drá tener cualquier forma similar a todas las mencionadas. 

En todas dichas figuras se observa como al colocar las lo­

sas a tope dejan entre sí el espacio E» marcado de puntos, 

para ser rellenado con material adherente. Se entenderá

Ii
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por cara vista de la s  losas la  que ha de ser pisada una vez 

colocadas*

Las losas podrán situarse en planta de forma di­

ferente a la  representada en figura segurada prima» pero 

siempre a tope.

Caso en que el contorno o canto de las losas tenga perfiles  

diferentes.

En este caso las  losas se acoplarán de foima ta l 

que queden frente a frente los cantos o contornos provis­

tos de perfiles diferentes» los cuales han de dejar entre 

sí el ya citado espacio E» marcado de puntos» para ser re­

llenado .

Como base para nuestra exposición representamos
forma

en figura décima una losa que Üene en planta/cuadrada» cu­

yos contornos o cantos Et-G-H supondremos que tienen e l per­

f i l  9-10 representado en figura séptima y en sus contornos 

o cantos F-I-H un p e r fil recto 15-16» según se aprecia en 

la  figura once correspondiente a la s  secciones J-K dadas 

por un plano perpendicular a l de la  planta representada en 

figura décima.

En la f  i  gira doce se aprecia» por ejemplo» como 

se acoplan en planta cuatro losas cuyas plantas son igua­

les a la  dibujada en figura décima y cuyas secciones son 

iguales a la  representada en figura once.

En la  figura trece se representan las secciones 

L-M dadas por un plano perpendicular al de la  planta repre­

sentada en figura doce* apreciándose en dichas secciones 

la  condición mencionada de que las losas se acoplen de fo r­

ma ta l que queden frente a frente los cantos o contornos 

provistas de perfiles diferentes* que como se ve dejan en­

tre sí un espacio E# marcado de puntos» el cual se re lie -
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nará con material adherente# segfin se indica más adelante 

en la  operación segunda del procedimiento para colocar di­

chas losas.

Como ejemplos representamos otros acoplami©ritos 

de losas cuyos contornos o cantos tengan perfiles diferen­

tes# cuyas secciones dadas por un plano normal a la  cara 

vista de la s  losas son la s  correspondí entes a las lineas 

gruesas 15-16 y 19-20 de figura catorce# 15-16 y 23-24 de 

figura quince# 25-26 y 27-28 de figura diez y seis# 25-26 

y 19-20 de figura diez y siete# 25-26 y 23-24 de figura dies 

y ocho# 37-38 y 9-10 de figura diez y nueve, 37-38 y 19-20 

de figura veinte y 37-38 y 23-24 de figura veintiuna# y en 

general todo acoplamiento que resulte al emplear cualquiera 

de los perfiles citados en la  presente memoria o similares 

a e llos.

En todos los citados acoplamientos se observa que 

al colooar las losas a tope quedan frente a frente los con­

tornos o cantos provistos de perfiles diferentes# los cua­

les dejan entre sí e l espacio E# marcado de puntos# para 

ser rellenado con material adherente.

Las losas podrán situarse en planta de forma di­

ferente a la  representada en la  figura doce pero siempre 

a tope.

Consignados los dos casos precedentes continuare­

mos con consideraciones de tipo general que son de aplica­

ción a ambos.

Los perfiles de los contornos o cantos de las  

losas podrán tener sus superficies lisas# rugosas o estria­

das.
Dichos perfiles pueden no ser continuos en todo 

el contorno o canto de las  losas# es decir# que pueden
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quedar interrumpidos de trecho en trecho.

Como ejemplo representamos en perspectiva en f i ­

gura veintidós un trozo de losa, en cuyo contorno o canto 

B-l vemos que el p e r fil 0 cuya sección por un plano perpen­

dicular a la  cara vista de la  losa lo  marcamos de trazos, 

deja de ser continuo» o sea» que se interrumpe en e l trozo 

que abarca la  llave P.

las caras de asiento de la s  losas, es decir las  

0-2 de figura segunda, la  4-4 de figura cuarta, la  6-6 de 

figura quinta, la  8-8 de figura sexta, la  10-10 de figura 

séptima» la  13-12 de figura octava, la  14-14 de figura nove-- 

na, la  16-10 de figura once, la  16-20 de figura catorce» la  

16-24 de figura quince, la  26-28 de figura diez y seis, la  

26-20 de figura diez y siete, la  26-24 de figura diez y oche 

la  38-10 de figura diez y nueve» la  38-20 de figura veinte, 

la  38-24 de figura veintiuna, y en general la  de cualquier 

losa, podrán ser planas o no» y llevar salientes o entran­

tes» y ser lisa s , rugosas o estriadas.

En cuanto a l espesor N de las  losas será e l que 

aconseje la  naturaleza del material de que se fabriquen y 

de la  clase de tráfico  que tengan que soportar.

Descritas la s  características de las losas pasar­

nos a detallar e l procedimiento de colocación de les mismas - 

y con objeto de ayudar a la  explicación eligiremos una losa  

que tenga en planta la  forma representada en la  figura pri­

mera y cuyas secciones sean las indicadas en la  figura se­

gunda. Adoptado este tipo de losa representamos en la  figu­

ra veintitrés un trozo én planta del pavimento hecho con 

dicha losa» y en la  figura veinticuatro dibujamos las sec­

aciones Q-R dadas por un plano perpendicular al de la  cita­

da planta*
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El mencionado procedimiento de colocación com­

prende las dob operaciones si gui entes.

Operación primera para asentar las losas sobre la  superfi­

cie que se desee pavimentar.

Para asentar las losas sobre la  superficie S que 

se desee pavimentar» figura veinticuatro» se empleará una 

capa T de un material adherente o no» y apropiado a la  na­

turaleza de la s  losas» y cuando éstas estén construidas a 

base de cemento se empleará con preferencia un mortero en 

cuya composición entrarán la  cal y la  arena» o e l cemento 

y la  arena» o la  cal» e l cemento y la  arena. Dichos morte­

ros se dosificarán segán la  naturaleza de los referidos ma­

teriales.

Guando el material que se utilice para asentar 

la s  losas sea uno cualquiera de lo s  mencionados morteros» 

se verterá sobre ellos con preferencia una capa U» figura 

veinticuatro» de lechada de cemento» o polvo de cemento» y 

en este ítltimo caso se mojará dicho polvo con una lluv ia  

fina de agua» conseguida por cualquier procedimiento.

Si las circunstancias lo aconsejan la  lechada de 

cemento o e l polvo de cemento puedan ser sustituidos por 

otros materiales» o suprimidos.

Las cales» cementos y arenas citados» podrán ser 

de cualquier dase» y los espesores V de la capa T» figura 

veinticuatro» y el X de la  capa ü» figura veinticuatro» 

serán el que las circunstancias aconsejen.

Después de l a  preparación reseñada se colocarán 

las losas Y en l a  forma que se detalla en la  figura vein­

ticuatro» aproximándolas para situarlas a tope» y para que 

queden bien fijadas se golpeará sobre su cara vista Z« El 

golpeo puede ser directo sobre las losas» o bien interpo-
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I hiendo un material apropiado. El golpeo puede ejecutarse 

I a mano o por procedimientos mecánicos. Si la s  circunstan- 

I claa 10 aconsejan se interpondrá arena, asfalto, cartón em- 

180 I breado, o materiales similares entre la  superficie S y la  

I citada capa T.

I Operación segunda para conseguir c[ue la  superficie paylrn^n—

I 'fcada sea continua, es decir, que todas la s  losas queden 

|| unidas entre s í1.

185 j Esto se c onsigue gracias a l p e rfil o perfiles de

| que va previsto el contorno o canto de las  losas, en virtud 

|! de los cuales a l colocar éstas en l a  foima explicada, nrm 

|| de cuyos ejemplos es e l representado en figura veinticuatro» 

|| queda entre dichas losas el espacio E marcado de puntos» que 

190 I  se rellenaré can material adherente apropiado a la  na tur ale-

por un mortero en cuya composición entrarán la  cal y la  are­

na, o el cemento y la  arena, o e l cemento, la  cal y la  are­

na, o lechada de cemento» Dichas cales, cementos y arenas 

podrán ser de la naturaleza que se estime conveniente, y

za de las losas, quedando éstas por tanto unidas entre ai y 

resultando por consiguiente continua la  superficie pavimen­

tada.

Cuando las losas estén conébruidas a base de cemen­

to e l material adherente estará constituido preferentemente

los referidos morteros se dosificarán en la  proporción que 

se considere adecuada» Sobre los mencionados morteros» en 

algunos casos» se verterá polvo de cemento coloreado o no; 

este polvo fa c ilita  el empleo de las vitolas que más ade­

lante se mencionan y que a veces se utilizan para dar for­

ma a l a  sección del rellano con material adherente»

Cualquiera que sea e l material adherente que se 

emplee, podrá i r  o no coloreado; en caso de colorearse se
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empleará con preferencia m  tono de color que contraste con 

el color o colores de las losas* con lo  cual e l relleno con 

material adherente constituirá un motivo decorativo.

El relleno con material adherente podrá efectuar­

se a mano o con máquinas. La sección de dicho relleno» da­

da por un plaio normal a la  cara vista de las  losas» puede 

afectar formar diversas» así» por ejemplo» en figura vein­

ticinco su sección 49-50 es plana y enrasada con la  cara 

vista de la s  losas; en figura veintiséis su sección 51-52 

es plana y rehundida con relación a la  cara vista de las lo  

sas» en figura veintisiete su sección 53-54 es angular y en 

figura veintiocho su seoción 55-56 es curva. En general la  

sección de referencia podrá tener forma similar a cualquie­

ra de las indicadas.

Para dar foraa a la  sección del relleno se em­

plearán en algunos casos vitolas o cualquier otro procedi­

miento adecuado.

Si las circunstancias aconsejan preveer posibles 

dilataciones del pavimento» entonces éste se fraccionará 

en zonas de tamaño apropiado mediante juntas de dilatación.

Dichas juntas de dilatación pueden hacerse de 

las  siguientes farmas*

A ) .- Rellenando con material elástico apropiado e l espacio

E marcado de puntos que hemos dicho dejan las losas 

entre sí'.

B) •- Colocando en dicho espacio E una t ira  de cualquier

material elástico conveniente. Un ejemplo de e llo  lo  

representamos en sección en la  figura veintinueve» en 

la  cual A representa dicha t ira .

C ) .-  Cubriendo con una película de material elástico apro­

piado uno o los dos perfiles que quedan frente a fren­

te. Dicha película se daré con pincel o por cualquier
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Como ejemplo representamos en figu ra  treinta la  

sección correspondiente al caso en que un solo p erfil esté 

cübierto con la  película representada esta por la  letra  B» 

en l a  figura treinta y una se representa la  sección corres­

pondiente a l caso en que los dos perfiles estén cubiertos 

con l a  película# representadas estas por las  letras C y D.

las  secciones representadas en las mencionadas 

figuras veintinueve# treinta y treinta y una están dadas 

por un plazo perpendicular a l a  cara vista de las losas*

Si la s  losas están fabricadas de foxma ta l que no 

admitan pulimento# entonces el pavimento queda terminado un̂ . 

vez rellenos los espacios E con el material adherente» y 

dada a este cualquiera de las secciones ya mencionadas*

Si las losas están constímidas para admitir puli­

mento» entonces el pavimento también queda terminado una 

vez rellenos los espacios E con el material adherente# dado 

a este cualquiera de las secciones ya citadas» y pulida la  

cara vista Z del pavimento» figura veinticuatro# y dicha 

caía será totalmente lis a  si la  sección que se adopte para 

el relleno es la 49-50 de figura veinticinco-. Cuando e l pa­

vimento se desee pulir# es cuando más convendrá fabricar 

las losas en la  forma ya citada» es decir» a base de cemen­

to mezclado con todos a algunos de los siguientes materia­

les* arenas» granos» trozos-. Dichas arenas» granos y tro­

zos forman cara al pulirse y se obtienen bonitos efectos 

decorativos.

Dicho pulido se hará a máquina o a mano» y se em­

plearán los mateiiales de pulir que sean adecuados a la  nar 

turaleza de Has losas y a la  del material adherente con que

270 se re llenen  lo s  c itados espacios E
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. 21 procedimiento de pavimentadón reseñado da

por resultado un pavimento que podrá emplearse tanto a l  

a ire  l ib re  como en s it io s  cubiertos, y para tránsito de 

personas y «rodado de cualquier clase  

rRST/IimrCAOIOMBS'-'
I a •- Procedimiento da pavimentación con losas p re f abrió adai 

carrete rizado porque las  losas serán da m aterial, espesor, 

forma, co lo r, dibujos y dimensiones que se deseen, pero 

será ca rac te r ís t ic a  fundamental de la s  mismas lle v a r  en 

parte o en la  totalidad de sus contornos o cantos un único 

p e r f i l  o p e r f i le s  d iferentes en v irtu d  de lo s  cuales a l co­

locar a tope dichas lo sas , dejan entre si un espacio; ,dichc 

p e r f i l  o p e r f i le s  mencionados podrán tener sus superfic ies  

l i s a s ,  rugosas o e striad as . Las caras de asiento de la s  

losas podrán ser planas o nó, y l le v a r  sa lien tes ,<5 entran­

tes, y ser l i s a s ,  rugosas o e striadas .-  

2a . -  Procedimiento de pavimentación con losas p re fabrica ­

das, según reivindicación I a, car'eterizado porque una vez 

preparada la  superfic ie  que se deSeepavimentar, se v ierte  

sobre e l la s  una o varias cacas da m aterial adherente o no, 

o sobre e l la s  se procede a colocar a tope la s  losan pre­

fabricadas, rellenando con material adherente apropiado 

e l espacio qnre hemos dicho dejan entre s i ,  resultando por 

consiguiente un pavimento continuo. Este m aterial adherente 

que se emplee como relleno podrá i r  de color que se desee 

para que constituya un motivo decorativo y dicho re lleno  

tendrá la  sección que in te re se ,-

3a . -  Procedimiento da pavimentación con losas prefabricadas  

según reivindicación  I a y 2a, caracteriz. do porque para 

ev itar posib les d ilataciones del pavimento, se fraccionará
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en zonas da tamaño apropiado mediante juntas de d ilatación , 

la s  cuales se harán rellenando con m aterial e lástico  los  

espacios citados que dejan entre sí la s  lo sas, o colocando 

t ira s  o p e lícu las  de dicho m aterial em uno o los dos p e r f i ­

le s  que quedan frente a fre n te .-

4&.- Procedimiento de pavimentación con losas prefabricadas! 

según reivindicaciones 1® y 3®, caracterizado porque una ve 

colocadas las  losas y re llenos lo s  espacios que quedan en trí el 

e lla s ,  se pulimenta o no e l pavimento así formddo, según 

sea l a  índole de loa m ateriales empleados.-  

5 * . -  P ^ s m u s ir c t )  D3 PAVE M2TTACIÓÍÍ COI! UtSAZ PR2FABUXCADAsJ -̂

Consta la  presente menoría descriptiva de doce hojas  

fo liadas  y mecanografiadas por una sola cara a la s  que 3e 

acompañan los planos su fic ientes para su mejor compréis! <5 n «— 

Madrid, a : * . ¿53





loN

r *



MURO TOE)




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



