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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Correspondiente & la solicitud de registro de una patente de
introduccifn, que pdr diez afios, se solicita para Espatia y -
sus Colonias, a favor de la razfn sccial ETABLISSEMENES LA-—e-
RRIEUV LA GIRONDINE"™ Société & Respomsabilité Limitée, de na
cionalidad jurfdica frencesa, domiciliade en Le Bouscat (G:[;
ronce) - Francia ;-, Rue Mondon nfmero 17,

P o T
* DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION Y COLOCACION DE CAPSULAS DE
TAPONAMIENTO EN BOTELLAS, FRASCOS Y RECIPIENTES ANALOGOS *,

S
Es conocida la ntilizacién de capsulas de metal delgado, ©
de materis analogemente deformasble, para recubrir los golletes
de las botellss, despuds de la colocacién del tepén, o para ce
rrar frascos y recipientes anflogos. Existen igualmente méqui-.:
nas especiales destinadaé a la fabricacidn de estas ofpsulas,
Pero estas m8guinas presentaen inconvenientes bien conocidos de
quienes las utilizen, Por otra parte, es necesario que las CEpe
sulas febricadas sean colocadas & mano ex las botellas 0 recie
pientes andlogos, por no ser posible emplear ningfin dispositivo
de colocacidn automidtica va tal efecto, &a causa de la rragil;dad
de las ofpsulas en cuestién,
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Loes defectos de les mégquinas conocidas residen principalmente
en su felte de adaptacién el materisl utilizado, cuando se trate
de hbj as nmuy delgadas y muy malesbles, de estafio, plomo, aluminio
recocido, pepel, materie pléstice, etc,, que deben poderse modew
ler perfectamente sobre los relieves del gollete de la botells o
fresco, y una de las ventajas del invento es permitir le reslize-
¢ién de un dispositivo suficientemente flexible para permitir utie
lizer los materisies més malesbles.

Otra ventaja dql invento es orear un dispositivo que permita
a la vez la febricscién y la aolocacién de estas c&psulas, logrenw
do asf un importente shorro de tiempo y mano dé obre en el curso =
de esta opefaai&n.

La invencidn se materiasliza en un dispositivo del tipo comsi-
derade, que consta de un pistén centrel, mévil en el interior de
une ermedure y animadoc de un movimiento alternative por Grgaﬁps -
adeduados; une mattriz en rforma de cubeta, provista preferentemen
te de renuras o relieves radiales, que facilitan le conformacidnm
de la cépsule, e la que llega el pistén en el curso de su mov‘i-#
miento, atravesendc un orificio de conformacifn y de despegue de
esta matriz; y Srgenos de gsecoionamiente (montados elasticamente)
que gortan éutomaticamente el cospel, de metal delgado o materis
endloge, destinado a formear la oépsule al principio de la opera,s-:-
¢ién de conformecién. ‘

Segfin d:[erte;s particularidades del invento, unes piezas monts
das elasticemente sobre la matriz, permiten la conformacién espe;
claimente flexible, sin dafio del materisl utilizedo peare esta fa
bricacién.

Segfin otras pertioularidades del invento, la conformacién de
le cfpsule se facilita por la presenciaz de une funde montada con-
centricemente glrededor del pistén y que splies elésticemente el
cospel contra los linguetes de la matriz, al empezar el movimien.

to de oconformaciénm del pistén.
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cacifn eutomftica de las ecfpsulas sobre las botellas, el dispositie
vo llevs una cab_ezé-rev&lver con alveolos dispuestos de modo SprO=e
piado, en los cusles las ofpsulas formadas son introducidas por el
pistén al terminar la fabricecién; ests cabezas-revilver lleva las
cfpsulas sobre el gollete de la botells o fresco & éue deba ser apli
cads, estando previstos Srganos pars asegurer la penetracién del g_o_ /
llete en el alvéolo. Los alvéolos de la ocesbeza-revilver son prereré_z_z,
temente de une maeteris elfstica, como el ceucho, y provistos de un '
dispositive que permita el moldeado de la cépsuls sobre el gollete
del recipiente,

La siguiente desoripeidm, hecha en realcién a los adjuntos dibue

jos, dado con caracter no limitativo, ayuderf a comprender mejor el
invento.
. La Fig. 1% es una vista en corte vez;tiaal axial del dispositivo
de fabricacidn y colocacibn automftice de les cipsulas, mostrando
sus partes derecha e izguierda el dispositivo en dos posiclones de
trabejo diferentes.

Las Figs. 2% y 4% gon dos vistes parciasles que muestran tres va~
riantes de la metriz y su forms de trabajo.

El dispositivo representado consta de une armadure fija en dos
pertes (1) vy (2)s En la paerte superior (1) de esta armsdurs es guig
do en forms deslizante un pistén de conformaciém (3), termineado, en
el caso representado en la Fig. 1%, por una cabeze (4) provista de
reliaeves radialee, que deben ser reproducidos sobre lea cépsule.

Este pistén (3) coopere con una matriz compueste por una pieza
anuYsr (5), cuya care superior tiene en este oaso forma de cubat@
¥y que est& proviste de ranuras radiales (6), en las que estfn mome
tedas en forme deslizante las piezes (7} de forma acodadas, sometie
das al esfuerzo conodntrico de un wnillo de retirade, de caucho,
(8)s Las piezas (7] pueden de este modo ceder elasticamente en I'a:s

ranura.a {6), cono muestra le parte de la derechs de la Fige 18, -
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mientras que son retiradas a le posicién normel, que muestra ls -

parte izquierda, después del desplazemiente hacis la parte supew-
rior del pistén (3). Un cincel rfgido (9) cuya eriste internes eir
ve de cuchills, como se indice més adelante, estf situsda sobre el
borde superior de la piezs anular (5) y sirve de punte de apoyo &
las piezas (7). |

En el ejemplo que muestra la Fig, 1%, el pistén (3] presente
un resalte (10) sobre el cuzl gpoya normelmente una funde (11), de
lla, que tire hacia abejo un resorte helicoidal (12}, que trebaja -
por comprensifn, y que se interpone entre la extremidad superior
de esta funds y le cara inferior de le parte (1) de la ermadurs.
Le misma funde (11), presenta un resalte (13) mobre el cual #€ we
apoye normslmente una segunda funde (14), de la que tire hacia sbs
Jo un resorte helicoidal (15) que est8 comprimidco entre la extre-
mided superior de este funde (14) y un anillc de estribo (16) ator
nilledo sobre una parte terrsjads de la funda (11), Sobre un re«s&_:_l.
te (17) de la funda (14) descansa normelmente un cuchillo amular .
(18), soportado por los vistagos de guia (19), que se deslizen liw
bremente en las tallas de los resaites (20), de la armadurs supe-
rior (1), v del que tiran hacia ebajo los resortes de comprensién
(21) que rodeen los véstagos guiaes. Los enillos (11) y (1%4) pre— .
sentan en su extremidad dos renuras radisles (22}, en nfinero igual
gl de leas piezas (7) y destinedas a ccoperar con ellas como se inme
dice més adelente, y el ouchillo (18) esté provisto de un enille
inferior que coopers con el anillo del cuchilloc formado pov.f el cin
cel (9); El pistén (3), las fundas (11-14) y el cuchillo enular -
(18), estén dispuestos concéntricemente y se deslizen unos sobre
otros; ,

Bajo el orificic de la matriz, delimitaedo por la pieza ann»a
ler (5), estf dispueste une cabezé-revélver (23), fijfs & un &rbol
trasverssl (24) y proviste de cierto nimero de alvéolos (25), pam

ra percibir las cfpsulas fabricadas. Estos alvéolos estén febricg
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dos, preferentemente, con materie elésticas, como el caucho, Bejo
le cebezawrevilver esth dispuests uns ocubeta centradore (26} bajo
la que se disponen las botellas (27), o recipientes anélogos, pa-
re el capsulado autonftico, Estén previstos dispositivos sutomfe
ticos, en sl conocidos y no representados, para el erreastre inter
mitente de le cinte (28) proviniente de un rodille (29} e introdu
cida en el espacic dis‘puesto entre las cuchillas (9) y (18), en -
la posicién elevede del pistdn (3}, asf como el movimiento de le
cabezaérevalver ¥y el levantamieﬁto eutomético de los reoipienteq_
o botellas (27) cuando un alvéolo (25) se halla frente e la cube;
te de centrado (26);

El funcionamiento del dispositivo descrito es el sigulente:

La forma de fabricacién de les cfpsulas se repite pers cads
una de ellas y se estudiaré un solo movimiento. En la posicién de
pertide, mostrede en la parte izgquierde de la Fig. 1%, el pistén
(3) eaté en eu posicién superior y sostiene alzadas oon au.resals‘
te (10) las fundas (11 y 1&4) y la cuchilla (18), la cintea (28) -
puede, de este modo, peneirar bajo el pistén. Una vez que la oig_,
ta (28) he aevenzado la distensia deseada,;pafa formar una oépsulé
de taponamientc, comienzea a descender el pistén y deja libres las
fundas y le cuchilla (18). Esta se aplica eléisticemente contra ls
cinta (28), que corta en cooperacidén son el ocuchillo (9); E1l oos;
pel cortado. se aplioeh por las extremidedes inferiores de las fun
des (11) ¥ (14) contre las piezas (7), que ceden elfsticsmente pa=
rg paser, progresivaménte, e la posicién que se muestra en la par
te derecha de la Fige. 1%, En esta posicidn el cospel ha tomado :tig
xiblemente une forms cnics, provista de relieves radiales engenw-

drados oon la cooperacisn de las ranuras de las fundas (11} y =

(14) y les piezas (7). El pietén prosigue su desplezemientoc heaoia

sbajo y arrastra el cospel que, tras el paso del pist&n por el we
or:lricio de la matriz, se adapta estrechamente sobre su perireria

para former la cfpsule terminads. En su posicién extrems hacis abg
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Jo, el pistén (3) penetra su cebeza (#) en un elvéolo (25), y';;
a11f introduce la cfpsule terminsde (30), que permsnece en este
alvéolc después de retirarse hecie srriba el pistén, por su elaa;
ticided y por fricocién ocontre los costedos de este alvéolo; Los
relieves del pistén y la impronte de su extremided se reproduce ;
sobre la cépsula en cooperacidn con la materis eléstice de la cabe
za;revﬁlver. En su movimiento de retorno asecendente, el pistén ;7
(3) errestre, como es comprensible, las fundas (11;14) vy l& cuchie
lle (18) & su posicifén de partida y puede comenzar un nuevo ciclo
de fabricacién, tres el avence de la cinte de material (28);

Entre dos ciclos de fabricacién gire un espacic la cabeza#gg
vélver pers presenta} un alvéolo vecfo bejo la matriz, Durante lsa
febriceacién de la cépsula un dispositivo «no representado; eleve
le botelle (27) e inserte un gollete, & través de la cubeta de cen
trado (26) en el alvéolo (25), situado frente a este-oubetas y que
contiene una cépsula (30). Esta se splice automfticemente sobre el
gollete, en el cusl es moldeads, y permanece cuendo la botellms des
ciende nuevamente para ser, a continuscién, remplazada por otrs. i

Los dispositivos de arrastre intermitente, bien conocidos en
esta técniecs, no han sido descritos al detelle y podrén ger de -
suslquier tipo conveniente. Iguaslmente sucede con el mecanismo
que sirve pera aplicer le pared interna de loes slvéoles (25) cone
tré el gollete de loe recipientes, lo que permi?e le colocacién de
las ofpeules, Este mecanismo podr& ser de mendo mecénice o hidréuw
lico. v , |

Le formes de las piezas (7) que muestrea le Fig. 1, es especial
mente ventajosa en el caso de una cinta de metal muy blande, por "
ejemplo de estafio o de gluminioc., Estas piezas trabajem segén dos
Plencs, uno verticel y otro oblicuo y radiel, en rdmcifn &l eje '
del dispositivo, Les Figse. 2% y 4% muegtran dos disposiciones d£l~

reréntes,”
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‘por ejemplo para la fabricacién de cépsulas para cierre de las be

En la Fig, 2% la furde (14) se he ‘suprimid,o ¥ la (11) coopers
golae con lae piezes (7), que, en este caso, estén inolinsdes hecis
el centro y heocia arribs y treabajan por sus extremidedes talladas,
de modo que formen une meiriz de forme de oubem Trebajen en un
pleno oblicuc y radial en relaciénm el eje del dispositivos

En el casc de la Fig. 3%, las piezas (7b) trebajsn igualmente.
en un pleno oblicuo radial al eje del disﬁositiva; Estén dispuea;v.
teg como en el ceso de la Fig. 1#, peroc no tienen rema vertica;; v
Se noterf, adendés, que en este caso la cabeze (4b) del pistén es
lise. _

En la Fig, 4%, les piezes {7¢) trsbajsn en un plano horizon;-;
tel, radiel el planc del dispositivo. Las fundaes (1l) y (14) se
han suprimide; la aplicacidénm del cospel se asegure (nicamente por
el pistén (30) en el oual la ocsbeze (4¢) tiene una debil eleva-—-
cifn ¥ esté combinede con un cuchillo (18c¢) adecuado. Este dispo-
egicién conviene espesislmente en el casc de cospeles més gruesos,
tellas de leche, 4 _

En las Figs, 2% a 48, log diferentes &érganos lleven los miano
mos nimeros que en la Fig, 1%, pero con las letras g, b y o.

Clero es que se pueden modificer las formes de reslizsoién
desoritas, dentro de las equivalencias téanicas; pudiéndose,modi-,»
ficsr el gperato pare permitir, por ejemplo, su funcionsmiente se-
gfin un eje horizontal en vez de verticel., Igualmente el conjunte
Puede ger de tsl menerea estudiedo que la cépsula.aalga del apa.‘ré»
te gacie arribs, estando la oabéza-revﬁlver de tal nanerea, qUE ww
log ejes de los aslvéolos sean parelelos gl eje de rotecidn, estanm
do las botellae dispuestes por asbejo como en el casc descritos » )

. . E o T & "
‘ EN RESUMEN: La preaen‘&é“ éaﬁéfx%& de introduccién que, por diez
afios se golicita paa:a Espafia ¥ susg Colonies, ha de recaer sobre =

las siguientes reivindiceciones:
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1%~ DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION Y COLOCACION DE CAPSULAS
DE TAPONAMIENTQ EN BOTELLAS, FRASCOS Y RECIPIENTES ANALOGOS, cawe
recterizade por conster de un pistén central, mévil en el .'uﬂ@
rior de una ermadura y animado de un movimiento alternativo ne“
diente érgenos de wra)ﬁre edecuados; una matriz en forme de cube
te proviste, preferentemente, de renures o relieves radiales, q_,ué
feoiliten la conformecién de le cpsula, etravesandc el pistén, -
en su movimiento, un orificio de conformaciém y despegue de esﬁ:
matriz; y de 8rgancs seccionedores, montados elésticamente, que
corten automfticemente el cospel de metel delgado o materia enflé
gs, destinede a formsr la cépsula al prineipio de la operecién de
conformacién;

2’.;- DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION Y COLOCACICN DE CAPSULAS
DE TAPONAMIENTO EN BOTELLAS, FRASCOS Y RECIPm ANALOGOS, se»-.
gln reivindicecién 1%, csracterizadc porque frente al orificio de
la metriz esté dispuesta una cabeza-revélver, o dispositivo enflo
go, provisto de elvéclos para recibir las c&psdlas rabrioadas; ia
cual lleva eutomfticamente las ofpsulas febricadas ante una cubes
tea de centrade, a través de la cual penetra el gollete de la bo%e;
1le o fresoco, en la parte destinade & recibir la cépsula, en el a
slvéolo, a rin de reealizar un cepsulado mtom&tica;

3#,. DISPOSITIVO PARA Li FABRICACION Y COLOCACION DE CAPSULAS
DE TA_PONAMIEMO EN BOTELLAB, FRASCO3 Y RECIPIENTES:‘ANALOGOS, se;o
glin reivindicaciones anteriores, que se ceracterize porque la oc&
bezewrevllver estf constitufde por slvéolos de materia flexiblé-
{por ejemplo oceucho) pera permitir el modelade de las aépzmlak s_o_
bre ¢l gollete de les botelleas, |

&% .. DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION Y COLOCACION DE CAPSULAS
DE TAPONAMIENTG EN BOTELL4S, FRASCOS Y RECIPIENTES ANALOGOS, sewe
glin reivindicéoiones enteriores, que se ceracteriza porgue unas

piezas montedas en le matriz permiten, de modo especislmente né..
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xible, la conformacién de las cépsules, estando teles piezes mon.
tadas en forme deslizahte en las renures radieles de uns piezZa =
snuler que forms la matriz, siendo atraides & su posicién centreal,
por 6rgancs elésticos retenedores y de la cusl se sepersn el&e‘ti;
camente por la accién de los érgenos de conformacién de le oﬁpeu;r.
le, trsbajando’ estes piezas, preferentemente, en un plano oblicuo
u horizontsl, en sentido rediel con relaciénm el eje del disposi;..
tivo;

5‘.; DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION Y COLOCACION DE CAPSULAS
DE TAPONAMIENTO EN BOTELLAS, FRASCOS Y RECIPIENTES ANALOGOS, sem
gin reivindiceciones snteriores, que se saracteriza porque unas
fundas montades concentricamente al pistén, se splicen eiasticu;-#
mente sobre las piezas seglin reivindicacién 4%, gl movimiento des
cendente del pistém, para ssegurer le flexible conformaciém de la
cépsule, descansande normalmente sobre un resslte del pistén y —~
siendo etrafdes hecie abajo por resortes interpuestos. estre estas
fundes ¥ los estribos de la armedurs,

Gt .- DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION Y COLQCACION DE C.LPSUI.A_&
DE TAPONAMIENTOC EN BOTELLAS, FRASCOS Y RECIPIENTES ANALOGOS, se-#
gln reiviniicaciones anteriores, caracterizado porgue el seocio;é f
namiento del cospel se asegura medisnte una cuchille enular, im-
pelide elésticamente hacia la matriz, que coopera con una éesuﬁ-
d& cuchilla que descansea sobre este matriz, siendo concéntricas
lae fundas y la cuchille mévil y teniendo la cuchilla vistagos
gules, en los regsaltes de la armadura, slrededor de los cuales
estén dispuestos los resortes que impelen heoie sbajo la cuchiwe
lle.

78 .- DISPOSITIW PARA LA FABRICACION Y COLOCACION DE CAPSULAS
DE TAPONAMIENTO EN BOTELLAS, FRASCQS Y RECIPIENTES ANALOGOS, se;p ,
glin reivindicaciones &nteriores, que se ca:_raotefiza porque la ca-
beza del pistén e= lise, o provista de relieves radiales, que dan

& la obpsule la forma deseadam para cocperar en las piezes de la
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metriz, llevando la cebeze del pistén unea impronta que se reproe

duce sobre la cépsule cuando se gplica el fonde del alvéolo de
la cabeza-revilver,

14 o;- DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION Y COLOCACION DE CAPSULAS
DE TAPONAMIENTO EN BOTELLAS, FRASCOS Y RECIFIENTES ANALOGOS, 80;
gln reivindicaciones enteriores, que se csracteriza porgue la ma»
terie destinade a la rormaciﬁr.i de las cfpsulas es suministrede
por un rodille y pese por el espacio dispuesto entre el pistén,
las furdas y la matriz, en la posicién elevada del pistén; |

98,~ Por Q1timo, se reivindica como objeto sobre el que ha de

solicite para Espsfia y sus Colonias, : -

p o »r
* DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION Y COLOCACION DE CAPSULAS DE T&
- PONAMIENTG EN BOTELLAS, FRASCOS Y RECIPIENTES ANALOGOS ",
Todo conforme gquedea expresado en le presente Memoria desorip;
tive que conste de diez hojas esorites a mfiquine por unea sole cg
ra ¥y plancs que se gocompafian, ”
Medrid, 11 de Dioiembre- de l1.952.
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