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MEEORIA DESCRIPTIVA

qné ée acompafia
a la solicitud de una YATENTE IE INVENCION, por VRINTE
AROS en Zspafia,

a favor de . .

D. José ‘IViU‘IZ FABREGAT, residente en iadrid, Aremal, 26
| por
HORNO AUTOMATICO PARA LA FABRICACION DE OXIDOS IE/PLOMO
IE ALTO GRADO DE DIFUSION

Inventor: el sslicita,_i}te, de naciobalidad espafiola
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la inveneidén a que se refiere la presente Mbﬁoria, eéns-
tituye una novedad industrisl, eon caracter{sticas y venta-
jas que la hacen merecedora del privilegio de explotaeidn
exclusiva qne’por ella se solicita, de acuerdc con las pres-
eripeiones del Zatatuto vigente sobre Propiedad Industrial
de 26 de julio de 1%29, texto refundido, publicado en 30 de
abril de 1930,

lLas innovaeiones que se presenian el la presente Patente
tienen como finalidad aumentar el grado ce desintegracidn de
las vartfculas de plomo, para de esta manera llegar a su mas
perfecta oxidacidn, ya que en todos los procedimiento conocido
en 1a actualidad no hay ningano que, en vez de atacar la masa
fundida de plomo, vor eapas superficlales de oxigeno, intro=-
duzea el oxigeno mediante las palas que se describen, en
las capaa_inferiores, obligando 2l plomo a que tome ox{geno,
¥y que la oxidacidn, a la par de ser uis perfecta, sea mucho
mds rdpida. Tamcién entre las iinalidades que se persiguen
estdn las de aligerar esta clase de trabvajos y la de eco-
nomizar .combustible, todas ellas conseguidas. ‘

Los dibujos adjuntos representan, en forma esquemdtica,
el horno en vista seccional de frente (figura 1%). la figura
2% nmuestra las palas oxidadoras en vista seecional de frente
y seocional superior. £l horno (figura 1?) muestra la calde-
ra de oxidécién, depdsito e pre-fusidn del plomo, serpentin
de recalentamiento de la mezcla oxidante, hogar, horno mufla,
ohimenea de saiida del polvo-4xido y sistema de vaeiado auto-
mdtico. La figura 2°® muestra la pala con sus orificios con-
ductores de la mezc.a oxigeno-vapor y ios de paso del plomo
en liquido.

Zn los dibujos que se acompafian se ha representado es-
quemdticamente el horno que se desecribe, pudiéndose apreéian]?

la situaeidn en .Gdonde se encuentran coclocados el horno mufh;~
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C, el cenicero A y €l hogar H, mostréndose con flechas las
salidas de humos.

Segin la figura 1%, puede verse que el sistema de som-
pone de un hogar miltiple H y cos cdmaras B y €. Ia B es de
fundiecidn especiali y gqueda herméticamente cerrada, y la C
es mixta ce fundicién'y de obra de fdbrica, teniendo como mi-
sidn la de reoxidar el Lasicote para convertirlo en minio.

%s, en resumen, un horno mufla, ILa cémara B o caldera, ya que
en realicad ésta es la torma que edopta, en su parte superior,
tiene la campana dividida por una merbrana "z" gue la atra-
viesa diametralmente, y, & la vez que sirve de costilla para
el cojinete "f¥™, es indispensable pera el buen funcionamiento
de este prscedimientd. Ia coldera B, como se nuede apreciaf
sobija, ademds de las palas oxi-batideras "g", el brazo P
que, accionado por La rotaecion que, mediante corona D, reei--
be el eje B, acciona dentro del sistema a _as palas para que
se realice la dsifitegracidn y oxidacidn del plomo. in la par-
te delantera ae la ealdera existe una puerta que en el dibujo
no apareee, gque es autoclave y sirve exclusivamente para ca-
sos de averia.

También puede avreciarse en la riggra 12 ¢! recipiente
g™ donde se introduce el plomo metal, y se prefunde y limpia
en caso de tener alguna impureza (en ¢l supuesto que sean des-
perdicios de plomo). Solidario de este reeipiente existe el
cierre "t", que es el que se emplea para introéucir en la cal-
dera el plomo prefundido. 8 représenta el serpentin de re-
ealentamiento qﬁe por el tubo A viene del compresor de aire
y vapor. Con la letra ™m"™ se ha representado el tuﬁo que, de-
bidamente forrado de amianto, se introduce por F, donde exis-
te su correspondiente estopéda para evitar las fugas gque pu-
dieran existir en el eje & perforado a tal fim, para que, co

municado por el brazo P, llegue la mezcla oxidante hasta la
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palas "g®. En la parte superior derecha puede apraciaése la
chimenea X, por doncde tienen la salida hacia las cdmaras de
sedimentacidn, las nubes de polvo 6xido gque se van formando.
sn la parte inferior derecha puede verse 2l sistema de desecar-
g3 automdtiea y de tamizado, siendo M el ‘macho que cierra el
orificio existente en la caldera, aceionado desde Gisgtancia
p;r el husillo V: N es la canalizacidén por donde va el masi-
ecote y =1 taniz rotatorio R. |

in la figura 28 ge pueée apreeiar la disposicidn de las
palas oxidadoraa, donde K es el orifieio que, siguiendo todo -
el cje de la pala "e™, desemboca en la parte posterior de ia
pala y vrecisamente eneima delL orificio & gue va atravesando
la pala de delante hacla atras y de mayor a menor.

41 funeionamlento se raiiza de La sigulente manera:

Primeramente {(8dlo cuando se empiece a trabajar) ae in-
trdduee por ia puerta auto-clavé de la caldera B ana canti-
da& de plomo metal {tres cuartas partés ia altura de las pa-
las) y se llena ¢l cepdsito "a™, también de plomo metal. Se
preﬁdé fuego el combustible gues a tal fin se ha preparado en
el hogar H y se espera nasta que el plomo se ha licuado; en-
’tonces se pone en funcionamiento el comprensor(separado del
horno igual que el calderin de condensacidn de aire y vapor}
y,en marcha también las palas "q", en principic ia entrada
ie zZasg &8s cqntinua para que vaya lentamente oxidando, pero
euando se aprecie por el anperimetro colocado a tal fim, que
el plomo ya se ha convertido todo en 6xido o que, por lo meno
ya no es 1iquido, entonces se aumenta ia velocidad de las pa-
lag y al compresor se le coria La entrada de vapor para com-

primir aire a x atmésferas y, ae forma esporddica, inyeetar-

las a la caldera. be esta rorma consggiremes gue Las capas

gque se van formando ae oOxido difuso, saigan por la chimenea

X para ir a los depisitos de decantacidn, pero las partieu
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deserito son las de proporcionar 0xiGos de plomo de alto grado
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las que sean demasiado pesadas no podrdn alecanzar la altar nef

cesaria y caerdn de nuevo en la caldera, para seguir siendo
oxidadas y desintegradas.

21 residuo gue hubiere sobre la marcha se puede sacar
pér el clerre M y ser tamizado por el tamiz rotatorio R y, casg
ée averia, se vodria, é-horno parado, sacar por la puerta u
anto-clave gue, como ya se.ha indicado, no se ve en el éibujo.

%1 trabajo es continuo por lo gue, de no existir averia

o de apremiar la fabricacidn de clasas de dxido mda inferiores

0 de menor grado de difusidn, se va introduciendo por ™t", tan
to plomo licuado como oxidado sale. As{ se mantiene un calor
maﬁemético vy un trabajo comodf{simo, a la par que rdpido, ya
gue la oxidacidn es mucho mds perfecta p&r &l procedimiento
gque se ha deserito que por cualquier otro existente en el
mercado.

'

Ias ventajas que seé derivan de la utilizaeidn ael objeto

de difusidén y de mdxima economia en la fabricacidn, a-la vez
de una mayor oxidacidén de la moléeula, a un minimo costé, paes)
el minio obtenido por este procedimiento, no se éaponifidg en
muchisimo tiempo, al ser mezclado con linaza, para la pintu-
ra antioxidante, gi‘se posé, porque sus moléculas, debida-
mente oxidadas, se quedan en suspension en la linaza. Si se
trata de vaterias, el rendimiento de las mismas es mayor por
formar en la clectrolisis més perdxido. Para los esmaltes

da mucha mds ridelidad a las mezclas, ya:que, al ser su grado
de mayor oxidacidy, resulta un fundente muchdmis eficasz.

la invencidn se caracteriza, pues, por la mayor rapidez

en la oxidacidn y la mejor desintegracidn de la molécula de

plome, debido a las palas oxidadoras que, al estar perfora-

das, introducen por las capas inf:riores del piomo licuado,

a la vez que por las superiores, el oxigeno y sl vapor ne-
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cesario para que se produzeca esta ﬁesintégfacfén de la par-
ticula de plomo para gue se convierte enm moléculas bien de-
finidas de 6xido de plomo, de alto grado de difusidn y, por
lo tanto, al conseguir esta calidad tan fina, se pueda trasla-
dar de la cdmara de rabricacidn, mediante canalizaesidn as
aire a la cdmara de reoxidacidén para convertirlo en minio
difuso.

Hecha la deseripcidn prece.ente, es preciso afiadir que
los detalles de realiiacién de la idea expuesta pueden variar,

sin que por ello cambie la esencia de ia inveneidn, que es

1a que Se desprende de los pérrafos que anteceden y la que

se reivindiea en la siguisnte

NOTA

En resumen, la‘PATENTE :EZ INVENCION que se solicita, .
recaerd sobre ias siguientes reivindieaciones:

1%*.- Horno automdtico para la fabrieacion de dxidos de
plomo de alto grado de difusidn, caracterizado porque estd
sonstituido esencialmente por uma cdmara atravesada por un
ele longitudinal, al cual van unidas varias palas, de tal ma-
nera que, al girar el eje citado, izas palas agitan el plomo
gque se ha introducido en la cdmara previamente licuado.

| 2¢.- Horno automdiico segin la reivindicacidn 12, ca-
racterizado porque las palas citadas en Gicha reivindicacidn,
estdn atravesadas por un orifieio destinado a introducir
atre en el plomo liquido, a fin de que la oxidacidn se efee-
tde de moéo mds rdpido y complsto, ayudando la ageidn del
vapor. ‘ | |

3%.- Horno automsitico segin las reivindiéaciones ante-
riores, caracterizado pordue 2l plomo que resulte insuficien ‘i
tehente oxidado por no alcanzar la‘altura necesarisa, vuglve,r

a8 omer a la cdmara, donde es batido y oxidado de nuevo,

~
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4%.- Se reivindiea, por tiltinym‘,. como objeto so;x;vre el que
ha de recaer la PATENTE DE INVENCION que se soliclta, HORNO
AUTOMATICO PARA LA FABRICACION.DEFOXIDOS DE PLOMO DE ALTO
GRADO DE DIFUSION. | | |

Todo conforme queda deserito en la presente lkemoria,
gue consta de aiete pdginas escritas a méquina y éibujos Qe
se acompahan. o -

Madrid, 11 de diciembre de 1952.
| ATLFONSO UKGRIA
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