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CERTIPFICADO DE ADICIOYN

EEEESETTEEIEREZEEER TSI ETTNES

a la patente ne, 195,497

a favor de
FABRICAS REUNIDAS DE GAUGHO Y APOSTTOS, 8, A, "FRACSA® =
de nacionalided espafiols - domiociliada en Ave. Jogé Anto-
nio, ném, 615 — BARCELONA, |
| ~ per:

i npdifioacionen en el objeto de la patente principal nﬁm,
 195.497, expedida el 28 de Marzo de 1952, por: PPROCEDI-
HIENTO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS DE CAUCHO CON UEA

O MAS CAMARAS DILATABLES, COMUNICADAS O NO »

Hemorie Pesocoriptiva
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| Le patente principal tiene por objeto un procedi-
miento para fabricar objetos de cancho, y especialmente ob-
jetos de formas plana, que pueden hincharse, Segtn eete‘pro-
cedimiento se digponen sobre una mesa o placa plana, dos o
més hojas de cancho, de forms y dimensiones correspondiientes
al objeto que se desea Obtener, superpuestas una a otra, y en-
tre ellas se aplica en sus bordes y en aquellos puntos o 1lf-
neas en gue convenga unirlas entre lI, una capa de disgolucidén
de cancho o de otro pegamento apropiado. Sobre el conjunto
de estas hojas de caucho as{ preparsdas se aplica una placa
de presién, de metal o de otro material convenientemente duro,
provista de relieves en forma de nervios o salientes corres-
pondientes al perfil del objeto y & las 1lineas de costura o
puntos de unidn. Con esta place se ejerce una presién unifor-
me sobre las clitadas hojas de caucho, mediante una prensa apro-
plada o por otro medio, de modo que las hojas de caucho guedan
pegedas y unidas entre sf Unicamente por aquellos puntos en
que han reoibido la presién de los nervios o salientes de la
placa de presidn, sometiéndose por Yltimo el objeto obtenido
a las necesarias opersciones de acabado,

Lag modificaciones objeto de este certificado de
adiocidén tienen por objeto permitir la aplioacidn del proce—
dimiento de la patente principal a la fabricacidén de objetos
partiendo de planchas u hojas de caucho crudo, o de otros ma-
teriales de caracter{sticas y propiededes anflogass a las del

caucho, pero ouyo proceso de unién o scldadura presenta algu-—

‘nas diferencias respecto al caucho, Estos meteriales son prine

cipalmente ciertas substancias termopldsticas que pueden elabo-
rarse en planchas u hojas 10 mismo que el caucho, las cuales
pueden luego adherirse unas a otras de un modo similer al cean-

cho,
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§i se emplea caucho crudo, la unién de las dos
planchas que forman el objeto, se efectida aimpleménte por
presién y vuloanizacién posterior, mientras gue empleando
materiales termopldsticos, la unién o soldadura de las doms
planches se efectda también por presién, pero ocalentando
al mismo tiempo la zone que se ha de goldar mediante la
aplicacién de una corriente de alta frecunenola,

Las modificaciones objeto de este certificedo
de adicién, consisten en esencia en superponer sobre la
mesa O placa plana ya empleada en la patente principal,
dos o més hojas de caucho crudo o bien de un material ter-
mopldstico, sin eplicer a estas hojas ninguna clase de di-
solucién o pegamento en la zona en que han de unirse. Es-
tas dos planchas gue han de formar el objeto, se comprimen
luego en los puntos de unién, tel como ge describe en la
patente principal, 51 se trata de caucho crudo, después
de esta compresién o unién de las planchas, se somete el
objeto a vulcanizacidén para hacer definitiva la unién y sl
se trata de materialea termoplésticos, simplemente en el
momento de comprimirles se hace pasar una corriente de &
ta frecuencia por los puntos en que se ha de efectuar le
unidn,

Para la fabricecién de objetos hinchables segin
este certificado de adicidn, se emplea al mismo aparato que
se desoribe en la patente principal, es decir, una mesa pla-
ne de metal o de otro material suficientemente resistente,
sobre la cual se colocan las dos planchas de material que
han de formar el objeto, y una placa de presidn provista
de relieves que corresponden a las costuras o punitos en que
hen de unirse las dos planchas y que se aplica sobre estas

plenchas ejerciendo la presién conveniente, 81 se trata de
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meteriales termoplésticos la placa de base y la placa
superior de presidén, se hacen metflicas y se hace pasar
por ellas una corriente de alta frecuencia que al atrave-
gar las dos hojas de materiel termoplédstico por los puntos
de presifn, produce una soldadura o unién entre las dos
plenchas.

Una ver unidas las dos planchas de esta manera,
ge recortan los bordes para quitar el material sobrante,
81 Be han empleado_plandha- de caucho crndo, se somete el
objeto a vulcanizacién en una estufa o por cualquiera de
los medios usuales, con objeto de hacer permanente la unién
de las dos planchas obtenida por presién., Si se han em~
pleado planchas de material termopléstico, como ya en el
momento de prengar las costuras se ha hgcho‘paaar la corrien-
te de alte frecuencia, las planchas quedan ya soldadas en
eétaa costuras y después de la opgraciéh de reportar losg
bordes queda el objeto completamente terminado,

Lo mismo que se indica en la patente principal,
pueden dimponerse en el objeto gue se fabrica, una o méa
boquillas para hincherlc insuflando aire,

owesusn? N 0 bi T —

Se reivindica como objeto de este certificado
de adicidn:

‘1.~ Modificaciones en el objeto de la patente
principal, expedida por: ”Procedimiento para le fabricacidn
de objetos de caucho con una o mfs cémaras dilatables, co-—
municadas 0 no”, que consisten en emplear como material
pare la tabrioaoidh de estos objetos, planchas de caucho

crudo o bien planchas de materiales termopldsticos, gue
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pueden soldarse por le acocidn del calor, disponiendo les
dos planchas sobre una mesa 0 placa prlana sin interposi-
oién de ningdn adhesivo y efeotuar la unién de ambes plen-
chas por medio de una place superior con relieves corres-
pondientes a las costures o puntos de unidn, que se aplica
gsobre las planchas ejeréiendo presién en las 1fneas o puntos
en que han de unirse o soldarse las dos planchas.

2.~ Hodificaciones en el objeto de la patente
principal gegin la reivindicacién 1, caracterizades porque
81 se emplea comc primera materia plenchas de caucho orudo,
después de prensado el objeto, se recortan sus bordes para
quitar el materiel sobrante y se somete a vulcanizacién pare
hacer permanente la unién odbtenide por le presidn,

3e= Modificaciones en el objeto de la patente
prinoipal segin la reivindicacidn 1, ocaracterizadas porque
8l se emplean planchas de material pléstiop, se oombinen la
plece inferior y la placa superior de presidn, con medios
para suminisgtrar una corriente de alta frecuencia y produ-
cingsf la unién definitive de las dos planches en los pun=
tos de costura o de unién, bastando luego simplemente re-
ocortar las plenchas para quitar el material sobrante,

4.~ Hodificaciones en el objeto de le patente
principal ne 195,497, expedida el 28 de Msrgze de 1952, por:
PPROCED IMIENTO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS DE CAﬁGHO CON
UNA O MAS CAMARAS DILATABLES, COMUNICADAS O FO»,

Esta memoria consta de oinco pdginas, esoritas

por una sola cara,

Bmcmoml,g 1NOV.1959
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