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MEMORIA DESCRIPTIVA
de la Patente de Invención, por 20 años, solicitada a favor 
de Don José 00RR0NS Casa a, de nacionalidad Española, regí 
dente en Barcelona, calle de Mallorca numero 101, por " UN 
HORNO CALORIFERO PARA PROPORCIONAR AIRE CALIENTE INCDUSO A 
ELEVADAS TEMPERATURAS, CALENTADO INDIRECTAMENTE POR GASES - 
BE COMBUSTION

La presente Patente de Invención tiene por objeto garan­
tizar el derecho a la fabricación y explotación exclusiva - 
de un homo calorífero para proporcionar aire caliente in - 
olase a elevadas temperaturas, calentado indirectamente por 
gasee de combustión#

Son muchas las industrias e instalaciones que precisan - 
aire saliente, a temperaturas medias y elevadas, requirión- 
dolo además abaolutamenta limpio y nó contaminado con gases 
de combustión#

Entre las operaciones que precisan aire caliente en les 
condiciones indicadas tenemos el secado de tejidos en las

fábricas de estampados y similares, calentamiento de objetos
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en las de porcelana, calentamiento de atmósferas en el acón - 
di o ionamiemto de locales y otras muchas en las que, como que- 

15 da indicado, es condición indispensable que el aire caliente- 
sea absolutamente limpio. Por lo tanto, hay que excluir, para 
obtener dicho aire caliente, aquellos secaderos y dispositi - 
vos en los que el calentamiento, intercambio de calor o seca­
do del articulo, se realiza directamente con los gases oalien 

20 tea procedentes de la combustión, por arrastrar éstos carbón^ 
lias, materias volátiles y cenizas que ensucian con toda seggL 
ridad el articulo a seoar. Es preciso trabajar por tanto con 
un aire linqpie y calienta que puede obtenerse haciéndolo pa - 
aar a través de calentadores de vapor o en contracorriente -

25 -por tómales y chimeneas de salida de humos.primer
El/sistema presenta áL inconveniente de que para llegar a 

temperaturas elevadas superiores a 150a, es preciso traba jar­
een vapor recalentado y a altas prest onea, que obligan a múl­
tiples precauciones y exponen a peligros innecesarios.

30 El segundo sistema de túneles en contracorriente es caro - 
de montaje, precisándose grandes especies para su instalación 
y su rendimiento es sumamente bajo.

El horno calorífero, objeto de la presente Patente de In - 
vención, subsana los inconvenientes citados proporcionando aj, 

35 ye caliente y limpio a elevada temperatura, sin emplear vapor 
ocupa reducido espacio y constituye una unidad independiente 
de fácil montaje y acoplamiento.

Consiste esencialmente en una envolvente o oaja prismática 
rectangular de planoha oalorifugada, que interiormente quedn- 

40 dividida en tres cámaras o zonas superpuestas, p er fe ct amente - 
delimitadas:
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Cámara de combustión, zona o cámara de difusión o expansión 

de gases y zona de intercambio de oalor.
La cámara de combustión está constituida en la parte baja - 

45 de la envolvente de plancha, y revestida interiormente de pie­
zas de refractario que encajan entre ai longitudinalmente. Las 
piezas que constituyen las paredes laterales presentan un sa - 
lienta transversal a cierta altura en el que se apoya el cante 
de Tas piezas que forman la bóveda.

50 Dioha bóveda, pues, queda formada por dos hileras de piezas 
cada una de las cuáLes se apoya contra una de las paredes late 
rales, adoptando la sección transversal de la bóveda la forma- 
de un ángulo obtusa. Las aristas de estos ángulos resultan de 
la unión de cada dos piezas por un machihembrado de media ea - 

55 ha que deja unas pequeñas rendijas por las que pasan los humos 
y gasea calientes a la parte superior de la bóveda o cámara de 
difusión.

Al atravesar estas rendijas los gases calientes dejan la - 
carbonilla y cenizas arrastradas, las cuales caen en el cení - 

60 cero del hogar, pasando a la cámara de difusión unos gases ca­
lientes relativamente limpios.

La cámara de difusión está constituida de acuerdo con las - 
descripciones anteriores, por las propias paredes de plancha - 
oalorifugada revestidas de refractario, cuyas piezas son la - 

65 continuación de las de la cámara de combustión. La base infe - 
rior es la propia bóveda del hogar y la base superior la forma 
una placa colectora de fundición, en la que se asienten una se 
rie de tubos aplanados verticales que oomunioan la oámara de - 
difusión con el conducto de humos al exterior.
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El oonjunto de tubos forma el Inter cambiador de calor, pues 

el aire al pasar por entre los haces siguiendo las sinuosidades 
a que le obligan unos mamparos o placas horizontales intermedios 
se calienta, saliendo de esta zona absolutamente limpio y a lat- 
temperatura deseada.

Los tubos íntercambiadorea quedan acoplados por su parte su­
perior a otra placa colectora igual a la que foima la baee in - 
ferior, perd invertida.

Las placas de apoyo de tubos intercambiadorea están formadas 
por varios elementos transversales que se acoplan perfe ot amen te
entre ai, y presentan nervios de refuerzo, apoyándose los que -

unforman la base inferior sobre/ángulo, dispuesto alrededor del - 
perímetro superior de la caja de difusión y encima de las pie - 
zas de refractario que revisten el hogar y dicha cámara, y Ios- 
elementos qua forman la placa superior de apoyo da tubos deacMi 
san igualmente sobre otro ángulo sutuado, a su vez, alrededor - 
del perímetro superior de la cámara Ínter oambladora, encima da­
la cual queda dispuesta la caja de humos, apoyados sobre el neg 
vio exterior de apoyo de la placa superior de tubos.

Se caracterizan las placas de apoyo y sujeción de tuboa in - 
tercambiadoree porqué al quedar formadme por el acoplamiento de 
los diversos elementos que las integran, presentan alrededor de 
su perímetro exterior un nervio o saliente que ea el que de acan 
es sobre los ángulos de apoyo.

Además los asientos de los tubos quedan entre si en posición 
de tresbolillo, con el fin de obligar a hacer las evoluciones - 
necesarias para obtener un buen rendimiento técnico.

Dichos asientos están formados por una canal ceñuda, cuyo —
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fondo es de medie cañe, su perímetro exterior rectangular y el 
interior tiene la forma de un rectángulo cuyos lados menores - 

100 son semicircunferencias, adaptándose así a la sección del tubo 
y presentando dichos asientos en una zona central una abertu­
ra del mismo perfil que la canal a fin de permitir el paao de 
humos a su través y hacia el tubo#

Los extremos de loe táboe penetian en el asiento a canalado— 
10$ y su borda descanaa sobre una junta o mecha de amianto u otro- 

material incombustible#
En los dibujos de la hoja adjunta y a titulo de ejeaplo se 

representa un oaao particular de reáL ización práctica del hor­
no calorífero objeto de la presente Patente da Invención#

110 La figura 1, muestra un corte longitudinal en alzado, la fjL 
gura 2 , un corte tranaversal, también en alzado, que represen­
ta la disposición del hogar y cámara de difusión; las figuraa- 
3* 4 y $, una planta, alzado y perspectiva, respectivamente, - 
de las piscas de apoyo de tubos intercanbiadorea y, finalmsn - 

11$ te, la figura 6 , una vista de conjunto del horno#
Siguiendo los diseños, vemos en las figuras 1 y 2 , la oáma- 

ra de combustión u hogar -1— cuya solara -2- ea de material re 
fractario asi como las paredes, formadas por piezas alargadaa- 
-3-, que constituyen también las de la cámara da difusión -4-# 

120 Estas piezas -3- presentan a unos dos tercios de su altura un 
ensanchamiento -5- que forma un resalta -6- en al que se apo - 
yan las piezas refractarias que constituyen la bóveda del 
hogar y que quedan unidas entre si por acción de su propio pa­
so y de un machihembrado de media caña -8- que presentan sus 

12$ bordes#



Entre cada par de losetaa queda un e spaoio —8— por el que 
loe g^aee de la combustión pasan a la cámara de difusión -4— 
en la que se expansionan y uniformizan, pasando luego a loa- 
haces de tubos intercambiadores -10- . El hogar presenta en 

130 su parte anterior una pieza de refractario - H -  con un orlf& 
ció -12— en la parte central, al que se acopla un quemador - 
de polvo de carbón, gas-oil, fuel u otro combustible apropia_ 
do, o bien en lugar de esta pieza se dispone una parrilla y 
cenicero para quemar otra clase de combustible sólido.

13$ En las figuras 3, 4 y 5, vemos una placa de apoyo de tubos 
intercambia do res, constituida por una serie de elementos -13— 
que ajustan unos con otros, y presentan unos nervios inferio­
res -14— en e 1 sentido transversal y longitudinal del homo - 
que los refuerzan y otros -15— en su periferia que sirve para 

140 que el oonjunto descanse sobre los ángulos de apoyo -16-.
Dichos elementos -13- llevan dispuestos loe asientos -17-, 

de los tubos -10— , y una canal -19— en la que ástoa encajan - 
descansando sobre una junta de amianto u otro material incom­
bustible.

145 Encima de la placa -20- que sujeta los haces de tubos por 
su parte superior, se halla la caja da humos -21— , ouya sali­
da -22-, tiene lugar por la misma cara del homo en que se —  
verifica la combustión, a fin de proporcionar una mayor turb^ 
lencia en los gases quemados y que ástoa no sigan unas lineas 

150 de corriente únicas sinó que se repartan por la totalidad del 
haz de tubos intercambia do res -10-.

La entrada -23- de aire a calentar tiene lugar por la par­
ta superior del haz de tubos y a través de éste sigue un cemg. 
no en zig-zag merced a la acción de una o más placas interne- 

155 diae -24— , saliendo por una abertura -25- situada en la parte



inferior del haz, alrededor de la cual existe un marco de hie­
rro ángpip para acoplar el conducto de aire caliente hacia el 
secadero#

Múltiples son las ventajas que presenta este nuevo hoxno- 
160 calorífero, en primer lugar el reducido espacio que ocupe,pues

las tres cámaras o zonas de combustión, difusión y calentamien 
to de aire, quedan encerradas en un armazón de viguetaa y ángu 
los -27— que soportan las planohaa metálicas -28— y envolvente 
calorífuga. De esta manera su instalación as sencillísima,pues 

165 requiere muy poca obra de albañilería para su atentarlo,bastan­
do un simple so lamento algo recio para este efecto#

Merced a la fomna y disposición de los tuboa se consigue una 
máxima superficie de transmisión e intercambio de calora lo que 
re dunda en favor de un buen rendimiento térmico#

170 Finalmente, el aire así calentado a elevada temperatura es
absolutamente limpio, por evitarse cualquier contacto oon Ios- 
gases de la oombustión, los cuales depositan las partíanlas só 
lidas y materias volátiles en el cenicero del hogar y en la cá 
mara de difusión que en su parte delantera presenta una puerta 

175 de visita -29- para limpieza de la misma.
Se construirá el horno calorífero con los materiales apro - 

piados a cada uno de los elementos que lo integran, variando - 
sus dimensiones, forma y acabado, el combustible que con él ss 
utilice y los detalles constructivos del hogar que estarán de 

180 acuerdo con la clase de aquel y en general, variará cuanto no 
altere, cambie o modifique la esencialidad del objeto de eata- 
Patente de Invención.
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Se reivindica como objeto de esta Patente:-
13.- Un homo oalorifero para proporcionar aire calienta inclu- 

185 so a elevadas temperaturas, calentador indirecatamente por ga - 
aes de combustión, que esencialmente consiste en un hogar, mía 
cámara de difusión de gases de combustión y un haz de tubos in­
tercambiado res de calor, quedando estos tres elementos dispues­
tos uno ai cima de otro en el órden indicado, comunicándose cada 

190 uno oon el siguiente y contenidos en un armazón de viguetas y - 
hierros ángulo y una envolvente de plancha oa lo ri fugada, afe otan 
do el conjunto la forma de un prisma rectangular, en cuya base 
superior queda situada la caja y salida de humos#
23.- El propio homo calorífero de la reivindicación anterior , 

195 en el que el hogar o cámara de combustión presenta la base,pare 
des y bóveda, de material refractarle, caracterizándose porqué 
las paredes están formadas por piezas&largadas de refractario , 
dispuestas verticalmente una al lado de otra, las cuales a unos 
dos tercios de su altura presentan un ensanchamiento y un resal 

200 te transversal en el que se apoyan los cantos ds las piezas que 
forman la bóveda, que a su vez se apoyan entre si dos a dos , 
una de cada lado, según un ángulo obtuso, encajando por medio - 
de un machihembrado de media cedía, practicado ene sus bordes de 
unión.

205 3*.- En el propio homo calorífero , según reivindicación ante­
rior, el hecho de que la prolongación de las piezas de refracta 
rio que constituyen las paredes del hogar, después del ensancha 
miento que sirve de apoyo a la bóveda, foiman a su vez las pst- 
redea ds la cámara de difusión de gases y humos calientes, cuya



base o solera es la pxopia bóveda del hogar la cual presenta , 
ehtre cada dos piezas contiguas, unos espacios huecos a través 
de los cuales pasan dichos humos a la cámara de difusión donde 
se expansionan y homogeinizan su temperatura,
43.- El prapio homo calorífero, según las reivindicaciones an 
teripres, que se caracteriza porqué el techo o base superior - 
de la cámara de difusión de gases de la combustión, es una pía 
ca colectora que sirve de asiento a los haces de tubos Ínter - 
cambiadores de calor, cuyos extremos penetran en una canal,que 
constituye el asiento propiamente dicho, cuyo fondo tiene la - 
forma de media caña, su perímetro exterior la de un rectángulo 
y el interior la de un rectángulo de extremos redondeados,pra 
sentando en la parte central un orificio del mismo perímetro - 
que el interior de la canal, por el que loa hemos pasan a los 
tubos intercambiadores.
53,- El propio homo calorífero según la reivindicación ante­
rior, que se caracteriza porqué los extraños superiores de los 
tubos int er c ambla dores de calor se hallan encajados en los rea 
pectivoa asientos acanalados de una placa simétrica de la que 
fija loa extraños inferiores.
63.- En el propio homo calorífero según reivindicaciones 4*., 
y 5*+y el hecho de que las placas superior e inferior de apoyo 
de tubos intercambiadores, serán de una pieza o constarán de 
varios elementos que quedarán perfectamente acoplados entre ai, 
presentando, en ambos casos, una serie de nervioa transversa - 
les de refuerzo por la parte contraria al asiento de los tubos 
otro nervio de refuerzo en la misma cara que los anteriores , 
siguiendo todo el contorno y finalmente, un nervio horizontal- 
en todo el perímetro exterior, para descansar la placa sobrat- 
un apoyo rectangular de ángulo o vigueta.



24073.— En el propio horno calorífero según reivindicaciones I*. 
4*, 5* y 63., el hecho que los tubos no encajan perfectamente 
en sus asientos, obteniéndose la eatanquicidad en los mismo e- 
por medio de una junta de cordén o mecha de amianto o similar 
diapuesta entre el asiento y el borde del tubo.

24$ 83.— El propio homo calorífero segdn las reivindicaciones am 
teriorea, que se caracteriza porqué loa asientos de loa haces 
de tubos intercambiadores de calor quedarán dispuestos en tres 
bolillo, para obligar al aire que se calienta a seguir un ca­
mino no recto, mejorando así el coeficiente térmico de trana- 

250 misión y con la misma finalidad el haz de tubos presentará - 
una o más plaoaa horizontales con el fin de obligarle a hacer 
un recorrido en zig-zag desde la entrada que se halla en la - 
parte superior hasta la salida, dispuesta en la parte baja - 
del haz y en la misma cara que la entrada.

255 9a.- El piopio homo calorífero de las reivindicaciones ante­
riores, a la parte delantera de cuyo hogar se adaptará una - 
pieza de material refractario o fundición apropiada al tipo - 
de combustible que se emplee.
103.- En el propio homo oalorifero de las reivindicaciones - 

260 anteriores, que se caracteriza porqué encima del haz de tubos 
y apoyada sobre el nervio de apoyo de la placa colectora supe 
rior, queda dispuesta la caja de humos cuya salida se halla - 
en la misma cara que aquella en la que tiene lugar la entrada 
de combustible oon el fin de evitar un tiro demasiado rápido- 

26$ y conseguir mejor rendimient o térmico.
113.- Un horno calorífero para proporcionar aire caliente in­
cluso a elevadas temperaturas, calentado indirectamente por -



gasea de combustión. 2 0655
Consta la presente memoria descriptiva da once páginas foliadas
escritas por una sola cara.

Barcelona, 29 de Noviembre de 1.952
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