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MODELO DE UTILIDAD

que por veinte aflos se solicita a favor de CONTINENTAL CAR
COMPANY INC., de nacionalidad estadounidense, domic;:jlia.da en
633 Third Avenue, NUEVA YORK/ N. Y. (Bstados Unidos), y que
ha de recaer sobre"DISPOSITIVO DE CIERRE PARA RECIPIENTES"

R R R N N ST T S I e I I E I S T S T T S R TR BRI e

Memoria Descriptiva

El registro de modelo de utilidad que se solicita
tiene por oﬁjeto garantizar la explotacidn exclusiva en todo
el territorio nacional y plazas de svberania, de un dispositi-

5 vo de cierre para recipientes, conforme se describe a conti-
nuacibn y se representa en forma grhfica a titulo de ejemplo,

en los planos adjuntos.
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Extracto de la Descripcibn.

Se describe un dispositivo de cierre para reci-
pientes que incluye una envoltura externa dotada de un faldén
destinad& a acoplarse de manera firme, con la porcién terminal
de un recipiente, una junta en la superficie interma de la en-
voltura adyacente a un margen externo de la misma, una capa
de un revestimiento de aislamiento t8rmico protector, dispuese
ta en la superficie interna de la placa superior del disposi-
tivo de cierre y dotada de un espesor suficiente pars asegurar
el aislamiento térmico por lo megos en una zona dispuesta ra-
dialmente hacia el interior del margen externo, y unos medios
para hacer que el contenido lfquido del recipiente que se for-
me, se condense o esté situado en una zona adyacente al mare
gen del dispositivo de cierre pueda fluir hacia el interior
en direccibn de la zona central del dispositivo de cierre
cuando el reoipiente con el cual estf asociado dieho disposie
tivo de cierre estd en posicién de utilizaci6p erecta, con lo
cual cualquier liquido que permanezca en contacto con la tapa
quedzrf protegido contra un calor excesivo transmitido a tra-
vés de la envoltura del dispositivo de cierre durante una o~
peracidn de pasteurizacibébn o similar. Unos medios t{picos pa-
ra producir la circulacibn hacia el centro de la tapa consis-
ten en dar al revestimiento o aislamiento interno una forma
tal que el centro del mismo se situe en una posicién inferior
con relacibn al margen externo y en situar surcos o muescas
en el revestimiento para recoger el liquido, y fueden incluir
la formacibn o la conformacidn de la envoltura de tal manera
que estando el oontenido del recipiente en su estado normal
el centro de la tapa se situe en una posicibn mas baja res-

pecto a la porcifn marginal radialmente externa del interior
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de la misma. Bl revestimiento interno preferido“zéwuna natew
ria plastisoi espumable.

Antecedentes del invento

1. Ambito del invento.

Bl ﬁhbito del invento es, generalmen#e,.el de
los dispositivos de cierre, y particularmente de los disposi-
vo8 de cierre para recipientes tales como tarros y parecidos
para alimentos preparados. Mis particularmente este &mbito
es el de los dispositivos de cierre que estln constituidos
por una envoltura externa y que contienen materiales de re-

vestimiento protector y de junta en su interior, asi como

~roscas o salientes de fijacién o medios para formar salientes

0 roscas despubs de situar el dispositivo de'cierre sobre un
recipiente. .

Igualmente el fmbito del invento es el-de los
dispositivos.de cierre que estfn adaptados para prgteger el
contenido de un recipiente destinado a contener prbductos
alimenticios y en particular para reducir o eliminar los pro-
blemas de la técnica anterior relacionados, por éjemplo, con
el aspecto antiestético de las tapas o dispositivos de cierre
presentados al usuario. M&s concretamente, el 8mbito del in-
vento ®8 el de los dispositivos de ocierre en los cuales puew
de realizarse en el iﬁterior de una envoltura o casco de tapa
un solo depbsito de material de recubrimiento interior, pu-
diendo dicho material recibir a continuacién una forma que
sitfie el material no solamente a lo largo del faldbén de la
envoltura a partir del cuai pueden formarse roscas asi como
una Jjunta, a lo largo del margen exterior de una placa su-
perior destinada a acoplarse en relacibn de estanqueidad a

los gases y liquidos con la porcibn terminal de la boca del




10

15

20

25

30

recipiente sino tambin de tal manera que forme ﬁﬁiﬁsona cen-
tral provista de un revestimiento protector dotada de una for-
ma tal que impida que las particulas del producto ;ﬁe se acu~
mulen en la tapa puedan ser quemadas y por tanto descompues«
tas én la superficie interna de la tapa como oonéeogeﬁcia de
tratamientos con calor.

2. Descripcibn de la t8cnica anterior.

En ié téqnica anterior se conocen dispositivos

. de cierre que incluyen una envoltura externa provista de una

porcibn de placa central superior, un margen externo y un fal?
dbn que cuelga del margen Yy en los cuales una jugfﬁ de estan-
queidad estf situada'a lo largo de dicho margen. Ademés, se
conocen tapas en las cuales un material plastisol 0 parecido
forma la junta y oubre tambiln el faldbn, con lo cual, después
de aplicar diocha tapa.verticalmente ¥y a presibn sgbie el reci-
plente al cual debe quedar asociada, la deformaci6% del plas-
tisol da lugar a la formaciln de unos hilos de ros;;vque man-
tienen él dispositivo de c¢ierre en su sitio enciﬁa del reci~
piente hasta que sea abierto por rotacibn y mediante el desa-
coplamiento dgl dispositivo de cierre y de las roscas.

Se conbcen tambibn dispositivos de oie:ie simila=
res qde incluyen la junta de plastisol y que utili#aﬁ otros
tipos ‘de roscas, tales como roscas laminadas torneadas o
salientes formados en el falddn o porciones rebordéidas de
la envoltura del dispositivo de cierre. |

Debido a que un método de moldeado y distribue-
cifn del plastisol en el interior de la envolture 6onsiste en
situar un depbsito del mismo en el centro de diché:;nvoltura
¥ en desplazarlo hacia los bordes con un punzbn de fdrmaci6n

o de moldeo, son también conocidos los dispositivoé de cierre
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que tienen un revestimiento de plastisol delgado egze% centro
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de la porcibn de placa superior de los mismos.

Con los dispositivos de cierre de cugl@éiggg de los
tipos desoritos mas arriba, part&cularmente cuando ; 'uiilizan'
con productos alimenticios, tales como alimentos pﬂra ebés que
contienen lecha, un problema corriente consiste en el "qneisdo"
que se produce en le méquine pasteurizadora, en el_hparato au-
toclave o en el aparato de cocciSn que realiza el tratamiento
de dichos productos alimenticios una vez que sus reciﬁientes
han sido llenados y cerrados. Este problema se plante;-cnando
se recalienta la leche o sustancia parecida gue bien debido a
su manipulacifn o bien a su evaporacibn y condensaciGn; 8e ha

adherido a la porcibn de placa superior del dispositivo de cie~

rre; este recalentamiento se origina por el calor tru.,mitido
B

desde el exterior del dispositivo de'oierre, a trav§§fde la en-

voltura, hasta el interior del reoipiente.
Un motivo de este fenbmeno es que, ouando el vapor
o medio parecido utilizado en una mlquina pasteurizadora o de
cocibn se aplica a un recipiente, particularmente a un tarro
de oristal, la transferencia del calor hasta el prodﬁgto €8 rew
lativemente lenta a través del vidrio y relativamenigf;ﬁpida a
través de la envoltura o casco del oierre met&lioo;”égﬁsolamen-
te debido a las capacidades calor{ficas propias j dii;; carac-
ter{sticas de transferencia térmica de estos materialee, sino
también porque una gran masa del produoto esth en oontacto ’
virtualmente con toda la superfioie del vidrio mientras que una
cantidad muy pequefia del producto estf en contacto con»la envol~
tura met&lica. Por tanto, el produoto alimenticio en contacto

con la envoltura met&lica absorbe de inmediato una gran cantie

dad de calor, toma rhpidamente una temperatura elevada ¥ puede
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ser Yquemado' en el interior del dispositivo de cie?%éﬁi

Puesto qje el material aislante plastiaol o maw
terial parecido de formaciln de junta es moldeado "in situ",
en el interior de la envoltura por medio de un punz6n de mole
deo, y puesto que el método mas corriemte para looalizar o li-
mitar el movimiento del punz6ﬁ se realiza mediante oéntaoto
oon la envoltura, es corriente que una parte de la tapa sie
tuada justo en el interior de la porcibn marginal q;;;contie-
ne la junta de estanqueidad est§ desprovista de maté?ial plas-
tisol o incluya este material oon un espesor muy igdiéido. Por
tanto, en las realizaciones de la técnica anterior é;?ias cua=-
les existen estas zonas exehtna de plastisol, o eﬁﬁlzs ocons -
trucciones en las cuales toda la poreidn de placa anperior del
dispositivo de cierre estf exenta de material de revestimiento,
el problema de la"quemadura"ha tomado gran importancia. Por
tanto, se ve que la eolucibn del .problema de la "qqgga&ura“
estf Intimamente asociada a la fabricacibn de tapaﬁ,ide ma -
nera sencilla y econbmica, sin cambiar las t&cnic;éjy:los
equipos de fabric#ciSn existentes Yy 8in saorificar 1§s ventae
Jas de las tapas existentes de los tipos mencionadogkﬁqui.

Resumen del invento.

A la vista de los indonvenientee de lo;.aisposi-
tivos de la t8onica anterior, un objeto del inventoiéﬁnsiste
en proporcionar un dispositivo de cierre que esté dé;ado de
las ventajas de los dispositivos de cierre de la téchiga an=-
terior sin presentai el problema de la'"quemadura® ﬁarticular-
mente con relecifn a los productos aliﬁenticios.

Otro objeto consiste en prbporcionar un disposi-
tivo de cierre provisto de medios para que los productos

alimenticios que se acumulen en la superficie 1nterna de la
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porcibn de placa superior del dispositivo de cierre:se despla-
cen o0 se acumulen en una parte de la misma que conténéé una
capa de material aislante suficientemente gruesa comd#yara ime
pedir que cualquier producto adherido a ella sea queﬁéto 0 des-
compuesto durante la pastéurizaci6n, la esterilizacibn o la
coooibn.

Otro objeto del invéntp consiste en proporﬁionar un
dispositivo de cierre en 91 cual los medios de acoplamiento es-
tanéo de las partes lateral y superior de la boca fer@inal del
recipiente y los medios que aseguran el aislamiento t8rmico de

los produotos alimenticios depositados en la poroibn de placs

- superior del dispositivo de cierre, pueden ser obtenidos en

una sola operacibn mediante depbsito y moldeo en ella de una
aplicacibn de material de formacién de junta.

Otro objeto del invento consiste en proporcionar
un dispositivo de cierre en el cual el recubriﬁiento de aise
lamiento t8rmico se dispone en su porcibn de placa s&%eriqr
oon una forma apta para producir la acumulacibn, de»lbs produce
tos alimenticiosvliquidos en sus porciones centrales o ocerca
de las mismas. :

Otr§ objeto del invento consiste en proporcionar
un dispositivo de cierre que una vez acoplado al reéipiente,
presente la porcibn central de la placa superior por aebajo
del nivel de lasvporciones del mismo adyacentes al margen ex-
terno que coﬁtiene lea junta.

Otro objeto del invento consiste en proporocionar
un dispositivo de cierre dotado de una poroibn centr&l de
aislamiento .t8rmico quevquede a un nivel inferior y qﬁé ine

cluya unos medios para facilitar la acumulacibn delviiquido

procedente de las porciones marginales y para haoer?que dicho
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liquido se desplace hacia el centro del d18positi€856§ cierre.

Otro objeto mas del invento consiste en proporcio=
nar un m8todo para realizar dispositivos de cierre détadosde
las caracteristicas enumeradas mas arriba de manera sencilla
y econbmica.

El invento consigue estos objetivos prgporoionan-
do un dispositivo de cierre dotado de una envoltura externa
con una porci&h de placa superior, uns zona marginal externa,
un faldbn que cuelga a partir de la zona marginal, n# revestie-
miento protector de aislamiento térmico dispuesto eq-ias pore=
ciones radialmente internas de la placa superior,'f ;pos mew
dios para hacer que el liquido asociado con la porcién de pla-
ca superior, se acumule durante la utilizaci&n’eh éilcgntro
de la misma. ‘

Estos objetos, asi como otros objetos inherentes
al invento y la manera de conseguirlos, podrh verse clarae=
mente estudiando conjuntamente le descripcidn detallada que
sigue de los modos de realizacibn preferidos del infénto,

las reivindicaciones adjuntas y los dibujos que las ﬁcompa-

"ﬂan, en los cuales los mismos nfimeros de referencia indican

las piezas idénticas en todos ellos.

Breve descripcibn de los dibujos.

~ la figura 1 es una vista en seccibn vertical & través
de la poreibn envolvente de un dispositivo de cierre que
representa ﬁna fase de la formacibn de un recubrimiento en
la superficie interna de la mismaj

- la figura 2 es una vista en seccidn vertical que ree-

_presenta una fase ulterior del procedimiento de fébricacibn

de un dispositivo de cierre de acuerdo con el invento;

= la figura 3 es una vista parcialmente en aizido ¥
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parcialmente en seccidn que representa la fase final de la
formacidén de una junta y del revestimiento aislante y pro-
tector en el interior de un dispositivo de cierre;

- la figura 4 es una vista en planta que repre-
senta el interior de un dispositivo de cierre realizado de
acuerdo con el presente invento;

- la figura 5 es una vista en seccién vertical
con unas porciocnes abiertas, que representa un dispositivo
de cierre hecho de acuerdo con el invento en su posicién
de utilizacién sobre un recipiente.

Descripcién de los modos de realizacidn

preferidos del invento.

Haciendo ahora referencia a los dibujos con mas de~
talle, la figura 1 representa un conjunto de dispositivo de
cierre 18 que estd constituido por una envoltura externa 20 y
una masa de materia 22 a partir de la cual se formarén ciertos
elementos del dispositivo de ciexrre. La envoltura 20 incluye
una porcién de placa superior 24, un "fondo" 26 en su centro
¥y una porcién marginal externa 28 que puede incluir un par de
surcos anulares 30, 32, definidos por un reentrante 34 estando
el margen 28 unido por un radio 36 a un faldén 38 que se ter-
mina en un nexrvio o parte rebordeada 40 en la parte inferior
del falddn. Se entenderd, haciendo referencia a la presente

descripcidn y a las reivindicaciones, que la tapa se represen-

‘ta en las figuras 1, 2 y 3, en posicién invertida con relacidn

a su posicién normal de utilizacién, ya gue normalmente las ta-

Pas se fabrican en esta posicidn. La figura 8 representa la
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tapa ya en su posicibn normal encima de un recipiente.

Haciendo ahora referencia a la figura 2, se re-
presenta el material 22 durante su fase de extensibn, comen-
zando ya a cubrir el margen externo 28 de la envoltura 20.
Normalmente, suponiendo que el material 22 sea un material plase
tisol de vinilo espumable del tipo utilizado convencionalmente
en esta técnica, la figura 2 ilustra el grado en que el depb~
sito de material viscoso pero capaz de fluir, se desparrama
bajo la influencia de la gravedad o de la fuerza centrifuga
aplicada mediante la rotacibn rfipida de la envoltura del dis=-
positivo de cierre 20, de manera convencional.

La figura 3 ilustra un punzbn de moldeo P en su po-
sicibén en el'interior de la envoltura 20 del dispositivo de
cierre y representa el material 22 sometido ahora a una opera-
cibn de formacibn de modo que incluya una zona 42 de acopla-
miento lateral que incluye una pluralidad de nervioqéuhna zona
principal de formacidn de junta 46, dispuesta dentro del mar-
gen 28 definido por los surcos 30, 32; una zZona de.espesor re-~
ducido 48 y una zona central més grueéa 50 dispuesta en el
centro de la tapa. En la orientacibn representada en la figu-
ra 3, el recubrimiento interno tiene una superficie 52 oriens
tada hacia el interior, que es horizontal o que se inclina li=-
geramente hacia arriba al extenderse hacia el interior. El pun-
zbn de moldeo P se apoya dentro de la envoltura 20 cuando una
zona planéyhel mismo entra en contacto con la envoltura 20, y
la porcibn de la envoltura 20 del dispositivo de cierre inme=
diatamente debajo de la zona plana ests provista normalmente
de una capa muy fina de plastisol adherida a ella.

La figura 3 representa igualmente que, en el modo

de realizaoiﬁn ilustrado, el faldbn 38 del dispositivo de cierre
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21 esth ahusado y por tanto la porcién 56 del punzén P esth
tamhién ahusada. Se utilizan una pluralidad de vaciados 58
para formar los nervios 44 en el material de revestimiento 22
cuando el punzbn de moldeo ha dado la configuracidn final al
material de revestimiento 22. Normalmente, se hace que el plas~
tisol fluya mediante aplicacibn de calor, ya durante la opera-
cibn de formacibn, ya después de &sta o simultfneamente. Pre-
ferentemente se utiliza un punzén caliente que endurece al
plasfisol, despuls de lo cual este puede ser post-curado de
manera convencional. Preferentemente, el plastisol se espumea
tambifn después de ser calentado para aumentar su elasticidad.
Cuando un dispositivo de cierre 18, tal como el
que se representa en la figura 3, ha sido retirado, invertido
y situado encima de un recipiente en posicibn de cierre hermé-
tico, el vacio reinante en el interior del recipiente harf que
la porcibn central o de fondo 26 de la placa superior 24 se
desplace axialmente hacia el interior del recipiente, haciendo
gue la superficie interna 52 del revestimiento de materisl 22
se extienda hacia el interior y hacia abajo. Por tanto, el 14-
quido que en el interior se forme o condense en contacto oon
la parte del dispositivo de cierre 18 adyacente a los mﬁrge-
nes externos 28, fluirk hacia el interior a lo largo de la
superficie 52 y la parte que no haya vuelto a la masa de pro-
ducto oontenido en el recipiente serf protegida por las carac-
teristicas aislantes del material 22 sin que pueda quemarse
ni sufrir tampoco otros efectos perjudiciales debidos &l ca-
lor. Por tanto este producto no alcanzarf una temperatura no-
tablemente superior a la del resto del producto contenido en
el recipiente.

La figura 4 representa un modo tipico de realizacibn
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del invento, segin el cual la superficie interna 52 incluye una
gona 60 que estd provista de un revestimiento de plastis;i ;e-
lativamente grueso dispuesto en el interior de la porcidn 46 de
acoplamiento hermético con la zona terminal superior del envase

y una regién 62 dotada de un revestimiento de phstisol relativa-
mente fino y situada a nivel inferior y cerca de la regidn donde

se extiende la zona plana 51, seéﬁn se representa en la figura 3,
durante la formacidn.,

La figura 5 representa un recipiente C con el
cual estd asociado en posicidén de utilizacién el dispositivo de
cierre 18 y esta figura indica que una capa fina de producto ali-
menticio ¥, por ejemplo leche ¢ liguido parecido, cubre la porcién
interna de la tapa pero estéd localizada en las porciones radial-
mente internas o centralmente dispuestas del dispositivo de ciexrre
18, en las cuales el liquido esté protegido del calor y desde las
cuales vuelve al recipiente C.

Tal y como se ha indicado mds arriba, los” disposi-
tivos de cierre realizados de acuerdo con el invento, pueden cons-
truirse sin alterar notablemente la técniéa de fabricacién conven-
cional y, sin embargo, pueden proporcionar el material de revesti-
miento con el espesor y la forma deseados, sin utilizar material
de revestimiento en cantidad excesiva o suplementaria, proporcionan-

do el aislamiento térmico necesario para proteger las partes de
producto en contacto con la tapa, asegurando un producto de calidad'
superior y facilitando una ¢apa dotada de un aspecto mucho més esté-
tico y por tanto de mejor aceptacién por parte del usuario. Se ha
descubierto también que la utilizacién de un punzén de moldeo del
tipo representado ayuda a evitar el aprisionamiento del aire en la
capa de rebestimiento y produce revestimientos de calidad elevada

y uniforme exentos de vacios y de burbujas. Aunque el contorno de

s )
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la superficie interna 68 del punzdén de moldeo P, en el centro
del mismo y cerca del centro del mismo, se representa éh‘ia fi-
gura 3 como siendo plano, se entiende gue puede presentar una
forma shusada con conicidad hacia el interior y hacia arriba,
segin la orientacidén que se indica en la figura 3 cuando se desea
impartir una forma mucho mis ghusadsa al material de estanqueidad
22, por ejemplo en razdén de una deformacién limitada de la envol-
tura del dispositivo de cierre para ser utilizado con un pro-
ducto envasado bajo presién o por otros motivos.

Por tanto, puede verse que el invento proporciona
un nuevo tipo de dispositivo de cierre para recipientes, asi como
un método que presenta un cierto mimero de ventajas y caracteris-
ticas entre las cuales se incluyen las que se resefian mis exrriba,
asi como otras ingerentes al invento. . |

Los materiales, forma, tamafio y disposicién de
los elementos serdn susceptibles de variascién siempre que ello
no suponga una alteracién de la esencialidad del invento.=

La forma en que estd redactada esta memoris debe

tomarse en sentido amplio, no limitativo.

NOTA DE HEIVINDICACIONES

Se reivindica como propio y nuevo en Espafla, a fa-
vor de CONTINENTAL CAN COMPANY INC., domiciliada en Nueva York
(Bstados Unidos), lo especificado en las siguientes reivindica-
ciones:

PRIMERA.- Dispositivo de cierre para recipientes, que se caracteri-
za por estar constitufdo, en combinacibn, por un casco ¢ envoltura
externa gque incluye una porcién de placa superior dispuesta en
posicidn generalmente central, por una zons marginal externa unida
e dicha porcién de placa superior, por un faldén sujeto a dicha

zona marginal externa y que cuelga hacia abajo a partir de ella,
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por una junta de estanqueidad dispuesta en la superficie interna
de dicha envoltura, por un revestimiento protector aislénte térmico
dispuesto en la superficie interna de dicha porcibén de placa supe-
rior, que presenta un espesor sustancial en una zona situada de
manera generalmente céntrica en dicha porcién de placa superior,

y por unos medios que permiten que el producto fluido que queda {
adherido a la superficie interna de dicho revestimiento puede fluir,
a partir de dicha zong marginal externa de dicho dispositivo de
cierre, hacia dicha porcién central cuando la envoltura esté en

posicién erecta de utilizacidn y haya sido aplicada a un recipien-

R

te, con lo cual dicho producto fluidovquedaré protegido por dicho
revestimienfo aislante contra el calor aplicado en el exterior de
dicha envoltura.

SEGUNDA.- Digpositivo de cierre segin la reivindicacién primersa, :
caracterizado porque dicho revestimiento es un material plastisol
espumable,

TERCERA.~ Dispositivo de cierre segin la reivindicacién primera,
caracterizado porque los medios que permiten que dicho producto
rueda fluir haciae el interior, incluyen un revestimiento que tiene
la parte del mismo adherida a la porcidén central de dicho disposi-
tivo de cierre, gituada en un nivel inferior, en posicidn de uti-
lizacidn, respecto a las porciones de dicho revestimiento inmedia-
tamente adyacentes.,

CUARTA.~ Dis positivo de cierre segin la reivindicacién primera,
caracterizado porque los medios previstos para permitir que dicho
producto pueda fluir hacia el intexrior incluyen un fondo desplazable
axielmente dispuesto en dicha envoltura, generalmente en el centro %
de la misma y que puede desplazarse hacis abajo, en posicidn de

utilizacidn, en respuesta al vacfo reinante en el recipiente al que '

se asocie activamente dicho dispositivo de cierre, de modo que la i
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superficie interna del revestimiento situada en la porcién interna
de dicha envoltura debajo de ‘dicho fondo o botén central se situe
por debajo de la superficie interna de revestimiento de la zona
margingl de dicho dispositivo de cierre,
QUINTA.- Dispositivo de cierre segin la reivindicacién primera,
caracterizado porque dicho revestimiento, en las zonas marginales
de dicha envoltura, presenta un espesor reducido con relacibén al
espesor del mismo en la poreidn central de dicha envoltura.

SEXTA.- Dispositivo de cierre segin la reivindicaciéqérimera, carac-
terizado porque dicho revestimiento aislante térmico es un revésti-
miento continuo que es relativamente grueso en la zona central de

dicha parte de placa superior de la tapa, para asegurar un aisla-
miento térmico sustancial, disminuyendo el espesor de diché revesti-
miento hasta un espesor reducido en la porcidn radié.lment-e interna
de dicho margen, para prop§rcionar unos medios que permitan que
dicho producto pueda fluir hacia dichs porcidn central y porque glicho
revestimiento presenta un mayor espesor a lo largo de la porcidn
radialmente externa de dicho margen para formar una junte de es-
tanqueidad.
SEPTIMA.- Dispositivo de cierre segin le reivindicacién primera,
caracterizado porque el faldén incluye también un dispositivo
de junta amular en una parte de su superficie interna.
OCTAVA.- "DISPOSITIVO DE CIERRE PARA RECIPIENTES",

Tal y como se deja descrito en la memoria precedente
que consta de quince hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

de sus caras y dos hojas de planos reglamentarios.

Madrid, 11 de Octubre de 1.974
P.A. de CONTANENTAL CAN COMPANY INGC.

Victor /e.(tl egas
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