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PATENTE DE MODEZLO DE UTILIDAD
por VEINTE ANOS

g favor de D on Emilio CANUDAS ©Serr a-
dell, de nacionalidad espafiola, domiciliado en Badalons

(Barcelona), Dr. Baldomero Solé, nimero 201, p o r 3

" ASA PARA ENVASES METALICOS "

MEMORTIA DESCRIPTIVA

E1l presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, segin
ée indica en sumenunciado, un asa para envases metdlicos,

De manera mas concreta, el presente modelo se refiere a
un asa del tipo que se reivindica en el Modelo Industrial ni -
mero 65.974, inscrito a favor del recurrente con fecha 4 de
Diciembre de 1970, es declir, un asa del tipo constituido por
una pieza laminar que adopta una forma general aproximadamente
en U de ramas laterales cortas y divergentes, unidas a la rama
central a través de unas porcliones arqueadas, y rematadas en

sus extremidedes libres por sendas orejetas planas, paralelas

o la rame central. Estas orejetas pleanas constituyen las patas

LT b I e R L LT N R RYRERPYETIT St e neen s e




10

15

20

25

30

se alcanza un muy alto grado de seguridad en la fijacidn del

de apoyo del asa sobre la superficie del correspondiente enva-
se, a la que se fijan por medio de unos puntos de soldadura.
A este efecto, y para facilitar la operacién de soldadura sue-
len preverse en las expresadas patas unos puntos embutidos,
que corresponden a los puntos de soldadura, 0 bien unas regatas
o estrias, de seccidn en V, en cuyos vértices se localizan es-
tos puntos de sgoldadura. Estas dos soluciones adolecen de gre-
ves defectos en lo:que respecta a la seguridad de fijacidén del
asa, la cual en ningin caso queda en condiciones de soporter
esfuerzos de excesiva entidad, sin riesgo de desprenderse.Lla
primers solucidén, en efecto, ofrece una muy reducida superfici
de contacto entre las Zonas de solidarizacidn de las dos piezas
- asa y envase - que se trata de unir entre si, mientras que
en la segunda solucidén la arista viva determinada por las rega:
tas dichas, determina que en la operacién de soldadura se pro- i
duzca con facilidad el desgarro de la plancha del envase, debi—?;
litando al mismo justamente en el punto en que mayores esfuer-~ yi
zos debe resistir,

E1l presente Modelo de Utilidad tiene precisamente por ob- ii

jeto uns disposicibn aplicable a las asas del expresado tipo,

mediante la que, con una sencillez de medios realmente notable,:

asa, quedando esta en condiciones de resistir sin peligro algu~:
no de desprendimiento, esfuerzos de mucha consideracién.
Consiste en esencia la disposicibén que se preconizs en la
previsidén en las patas u orejetas de apoyo y fijacidn del asa, ??
de unos puntos embutidos, en nimero de dos, tres o més, distri-{ﬁf
buidos en la forma que en cada cago se considere més oportuna, 2
que, de manera esencial, adoptan una conformaciédn alergada ¥y
presentan una seccidén redondeada. En estos puntos se localizan f&

los puntos de soldadura eléotrica mediante los que se realizs fﬂ
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"IV-IV de la figura 3.

la fijacidn del asa a la pared del envase, quedando asegurada
una amplia superficie de contacto en las zonas de fijacidn, y
evitandose ademéds todo riesgo de desgarro, merced a la seccidn e
redondeada que adoptan las expresadas embutlciones. Los bene-

ficios técnicos que se alcanzan con esta disposicidn, resultan ﬁ?

evidentes y son relativamente muy importantes.

Con el dnico fin de aclarar y puntualizar cuanto queda
expuesto, con la presente memoria se acompafia una lémina de di-?ﬁ

bujos, en los que - en forme esquemdtica y, desde luego, sin

caracter limitativo de ninguna clase - se ha representado un
ejemplo concreto de realizacidén préetica de la disposicidén que .-
se preconiza,

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva del conjunto del
asa.
Lg figura 2 es un detalle en perspectiva, a mayor escala,

mostrando una de lag orejetas de fijacidén de la propia asa re- iﬁ

presentada en lg figura precedente.
La figura 3 es un detalle en corte segin III-III de la
figura 2.

Y, finalmente, la figura 4 es una seccidén realizada segin '’

Refiriendonos, pues, & estos dibujos: fﬁ

El ase puede adoptar en su conjunto una forma cualesquie- ;ﬁ
ra, en si ya conocida, adoptando preferentemente una forma | .
igual o andloge a la reivindicada en el Modelo Industrial ni-
mero 65,974, anteriormente aludido, ya inscrito a favor del

recurrente, eg decir, una forma general aproximademente en U

de ramas laterales 1-1' cortas y divergentes, unidas a la rama 5
central 2 a través de unas porciones arqueadas 3-3', Ventajosa-;f

mente, y segin tambien se reivindica en el expresado mbdelo,
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"que deba aplicarse el asa. Sin embargo, de manera preferente,

en los bordes longitudinales del asa pueden figurar unoé re—
bordes continuos de seccidn circular, figurando a lo largo de
la misma unas regatas continuas de seccién en arco de circulo. ﬁf
Las ramas laterales 1-1' referidas, se hallan rematadas por |

‘\:.",,.

unas orejetas 4-4', planas, coplanarias y paralelas a la rama
central 2. E1 borde libre de estag orejetas puysde hallarse ﬁi
ondulado - tal como se ha representado en los dibujos - o ad0p;£:
tar cualquier otra configurascidn que se considere oportuna. -

De manera esencial, de acuerdo con la disposicidn que se

preconiza, cada una de las expresadas orejetas 4-4', a través

de las que se realiza el apoyo y fijacidn del asa sobre la co- &g
rrespondiente superficie del envase, se halls dotada de dos,
tres o més embuticiones 5, que presentan esencialmente una for
mg, general alargada y una seccidén redondeada, eﬁ las que se
localizan los puntos de soldadura eléotrica mediante los que
se realiza la expresada fijacibn, en la forma ya estudiada. Ni
que decir tiene que la distribucidén y orientacién de estas em~
buticiones alargadas podrd veriar entre los mé&s amplios limi-
tes, de acuerdo con las necesidades y conveniencias de cada

caso, y, de manera especidl, de acuerdo con las dimensiones qu

en cada caso presenten las orejetas de fijacidén y el envase al

las repetidas embuticiones, por ejemplo, en nimero de tres, se
distribuirdn simétricamente sobre la correspondiente orejeta
y se orientardn en sentido longitudinal con respecto al con-
junto del asa.

Resta ya Unicamente hacer constar de una manera general
y expresa que, como se comprende y es 16gico, y aparte de las
que han gido ya concretamente indicadas, en la realizacidn
préctica del ase para envases metalicos que ha quedado descri-

ta, cabrd introducir todas aquellas adioiones y modificaciones . .:
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de detalle que no afecten a lo que congtituye la esenclalidad
del registro que se solicita.

N O T A

SE REIVINDICA:

1 - Asa pars envagses metdlicos, del tipo constituido por

una pieza laminaxr que adopta una forms general aproximadamente .

en U, de ramas laterales cortas y divergentes, unidas a la ra- L

ma central a través de unas porciones arqueadas, y rematadas
en sus extremidades libres por sendas orejetas planas, parale-— .

las a la rama central, caracterizada porque en estas orejetas, ﬁf

que constituyen los elementos de apoyo y fijacién del asa sobre:

la superficie del ocorrespondiente envase metélico, se prevén

unas pequeflas embuticiones, sobresalientes por la cara inferior

que adoptan esencialmente una forma general alargada y una sec

cibn redondeada}\y en las que se localizan los puntos de solda-
dura eléctrica mediante los que se lleva a cabo la expresada
fijacibn.
2 - Asa para envases metilicos,
Consta la presente Memoris Descriptiva de
cinco hojas mecanografiadas, escritas por una sola
cara, numeradas del 1 al 5, con sus lineas numera-

das, a su vez, de cinco en cinco y de dibujos ane-.
X089,

Barcelona, 30 SET, 1974
P. A.
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Hoja unica

Barcelona,  g¢ ggr, 1974
P.A. .

Escala var/'_able
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