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MEMORIA DESCRIPTIVA que forma parte integrante de la

PATENTZ DE INVENCION, cuyo reglstro en el de 1la Prople-
N O

dad Industriagl se salicitaggn{}bggﬁa, a nombre de Don
Juan Ribd simont, domiciliado en Madrid, Caballero de
Gracia, 12, de naclonalidad espafiola, por: "Nuevo pro-
cedimiento para unir o ensamblar los distintos elemen~
tog de los alsladores o plezas industriales contruldos

a bgse de vidrio",

Los aisladores llamadds de suspensidn, o de caperuza
y vdstago, se fabrican normalmente tanto con alslamlento
de porcelana como de vidrio o cristal y estdn formados
en todos los casos, por tres elementos que han de cong-
titulr despuéds un todo ingeparable, a saber: una pleza
alslante de cerdmica o vidrio; una caperuza de hierro
fundido o forjado y un perno o védstago de hierro forja-
do.

%1 objets de la presenta patente de invencidn se con-
trae a un procedimiento para unir o ensamblar los tres
elementos cltados cuando se trata de alsladores o base
de vidrlio o corlstal.

Hasta el presente, en todos los casos, el ensamble
de los tres elementos referidos se ha efectuado slempre
cementando la caperuza y el vdstago a la pleza alslado-
ra, medlante los cementos aproplados a este fin, cemen-
tos que han de graguar normalmente hasta tener la pleza
formada on condlociones de uso.

En el caso de alsladores a base de porcelana o cerg-
mica el citado procedimiento de ensamble es insustitul-
ble, hégase con cemento o con plomo fundldo, como es tam-

b1én prdctica normal, pero en el caso de alslador cons-
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truldo a base de vidrio o cristal, el procedimiento ob-
jeto de esta patente presenta numerosas ventajas.

La fabricacidn de estos Gltimos alsladores sse hace
por prensado o estampacldn del vidrio pastoso entre dos
moldes de acero., Obtenida asl la plezsg de vidrio y pre-
vias las manlpulacliones que no son del caso expllcar,
estd en condlclones de serle adgptados o pegados, la ca-
peruza ¥y el perno u otras plezas metilicas.

Con el procedimlento objeto de esta patente, tanto la
caperuza c¢omo el perno forman parte integrante y suelta
de los moldes macho y hembra de prensar el vidrio, de
forma que una vez prensads o estampado, la plezg de vi=-
drio o cristal sale del molde gon la cgperuza colocada
y fijJa, con el perno o con ambgs plezas a la vez u otras
plezas metallcas gque interese colocar,

La ejecucidn de este procedimiento es la sigulente:

Tl molde inferior cue ha de recibir la parte externa
de la pleza alslante de vidrio estd formado por dos par-
tess una flja y otra moviwble gque se adapta gl centro
de la anterior,

Lo mismo puede hacerse con la otra parte superlor,
es decir, con el molde superior que prensa la parte hem-
bra del alslador, A esta parte superior del molde se le
adapta el perno o la pleza metdgllca que interese, ds for-
ma que una vez prensada la pleza, puedan desprenderse
facllmente de la matriz, quedando fljos e inseparables
de lg pleza de vidrio.

El contacto intimo de las plezas de hlerro con el vi-
drio puede dar lugar a(varias) dlgo: averias y roturas

por ser uno Yy otro material de diferentes caracterfgti-
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cas en cuanto a coeficliente de dilatacldén, Para evitar

é8to se recubre la parte interior de la caperuza naté-
lica, de cartén o tela de amlanto de forma ddecuada y
el perno g su vez, de una funda de dicho material. Ello
no evita que la fijacidn quede perfecta, pers dela una
capa de materigl blando entre vidrioc e hierro, que pery
mite f4cllmente absorber 1los ligeros(riesgos) digo: mo-
vimientog que puedan tener tanto el vidrio como el hle-
rro, debido a sus diferentes caracterfsticas fisicas.

Como se deduce de todo lo anterior, el procedimiento
objeto de esta patente lmplica la novedad de que mien-
tras en el actualmente usado, la Tabricacidn del cuerpo
del aislador de vidrio se ejecuta por prensado o estam-
pacldn entre dos moldes de acers, en el que se trata de
proteger, la caperuza y el perno o las plezas metdlicas
que interese fljar, hacen el papel de moldes y éstos,
proplamente dichog se limitan a reclbir aquellas pleZas
vy contenerlas sueltas en su interior, actuando tan solo
para transmitirles la presidn necesaria para la forma-
cidn del alslador,

Cuando sl alslador que se ha de fabricar lleva en su
exgremo una caperuza y en el otro el perno, éste se adap~
taaa la parte superior del molde, de forma que pueda desg-
prenderse f4cllmente de 1la matriz, pero quedard filjo e
inseparable del cuerpo de vidrio del alslador, una vez
prensads,

PEIVINMDICACIONES.

PRIMERA.- Nuevo procedimiento de unir o ensamblar
los distintos elementos de los alsladores o plezas ine-
dustriales construldos a base de vidrio,caracterizado

por el hecho deque dichss partes metilicas forman todo
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o parte de los moldes en que se prensa O moldea la ple=-

e

za de vidrio, gquedando por este hecho dichas plezgs me-
t4licas perfectamente unidas a la pleza de vidrio o cris-
tal, para lo cual se les déd la forma aproplada.

SEGUNDA.~ Nuevo procedimlento, gegun reivindicacidn
anterior, caracterizado por el hecho de que las dos par-
tes principales gue forman los moldes para gl prensado
o moldeo de la pleza de vidrio pueden llevar las dos o
una de ellas la pleza metdlica que ha de quedar fija
en ol vidrio una vez prensado, para lo cual dichas ple-
zas metdlicas pueden formar la totalidad o parte de los
moldes necesarios,

TERCERA.~ Nuevo procedimiento, segun reivindicaciones
anteriores, caracterizado por el hecho de qus se pone
und: capa de cartén o tela de amlanto en las plezas me-
t4licas a fin de gque al efectuarse el prensado o moldeo
del vidric, quede dicha capa de cartdn o tela de amlanto
interpuesta entre las partes metdlicas y el vidrio a fin
de que pueda absorber los movimlientos proptos de todo
material expuesto a diferencias de temperatura.

CUARTA.- Nuevo procedimiento, segiin reivindicaclones
antsriores, caracterizado por el hecho de que las ple-
%as metdlicas no se pegan o sujetan posteriormente a la
fabricacidén de la pleza de vidrio o oristal, sino que
las mismas quedan fijJas al ser prepgado el vidrio o cris-
tal, sin que sea precisa hlnguna operacidén posterlior de

fijacidn,
QUINTA.- Nuevo procedimiento de unlir o ensamblar los

distintos slementos de los alsladores o plezas industria-

lea construidos a base de vidrio.
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Todo tal y como queds descrito en la presente memo=-
ria que oonsta de cinco hojas foliadas, mecanografig-
das y escritas por ung sola cara.

Madrid, 26 de Noviembre de 1952,

JUAN RIBO SIMONT,

PQAO /7/
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