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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencibn se refiere a un procedimiento
para la obtencibn de una masa de revestimiento que se seca por
via oxidativa, caracterizéndoss porgue contiene un producto de
condensacibn de Ffornsldehido, presentando grupos de N-metilol,

5. de ung aminotriscing, conteniendo, a lo menos, dos grupos -HH2,

en la cual, & 1o menos 2 de los grupos de metilol, estin este-

rificados por un grupo alilo, y un secante metfhlico. De prefe-

rencis se refiere s una masa de revestimiento gue se seca al

gire, a tempersturz ambiente y en el horno, yue se caracteri

10. za porque contlene el &ter alilico y un secante de un metal del
grupo de hierrovdel sistems periddico, particularmente un secan
te de cobalto. El invento gbarcs, adembs, asimismo, los reves |
timientos y las peliculss producidos a base de uns masa de re-
vestimiento de esta indole.

1s. Bs conocido gue los &teres alilicos de compuestos de

elevado peso molecular, como almidbn, si bien con adicibn da
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secantes methlicos, particularmente de secantes de cobalto,
den revestimientos gue se secan en el horno, no obstante, a
teuperustura aubiente no pueden llevarse & secado, sino al ca
bo de 1 a 2 semangs. Tanbidn y= ha sido propuesto, atilizar
5e compuestos de cobalto para la polimerizacibn de resinas de
polibsteres que contienen éster alilico. Pero, en la mayoria
de los casog, el compuestio de cobalto se hace adtivo, solamen
te, si se eumplean imulthnesmente muy determinados perbxidos.
Adem&s, ya ha sido descrito, hacer polimerizar en el
10. calor productos de condensacibnde ureas-formaldehido, modificg
dos mediante alcohol alilico o metalilico, bgjo utilizscibn de
catalizadores perbxidicos en medio &oido, obteniéndose revesti
mientos gue son mhs duros y tenaces que los obtenibles a base
de productos de condensacidn de ures-formaldehido, modificados
15. maediante alcoholes inferiores saturados. Sin embargo, si se
trata de llevar estos productos a secado al aire s temperatura
smbiente, aunque se obtenga con secantes de cobalto o de mu-
chos otros metales, 0 con perbxidos, o0 sus mezclus con secal
tes de cobalto, revestimiento de un rhpidd secado inicial, ég
20, 408 permanhecen, no obstante, fhcilmente susceptibles al rasca
do, y termoplésticos, siendo asiacados por‘agua en pocos segun
dos e inmedifitemente disueltos otra vez por disolventes, por
Jejemplo, alcoholes.
Ahora bien, se ha encontrado de modo sorprendente, gue
25. los éteres polialilicos de productos de condensacibn de amino-
triacina—formaldehido, varticularmente de metilolmelaminas, se
comportan de una maneras totalmente distintae. En el frio no res
ponden y en el calor solamente muy poco, a los perbdxidos, por
duya razbn no pueden ser convertidos por polimerizacibn en me
30. terias artificlales utilizables. Ln caembio, presentan, en pre

sencie de compuestos de cobalto, ya a tempersturs ambiente, uns
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aumentada buena disposicibn pasra la polimerizacibn, dando re
vestimientos que se secan gl gire, quedando ya, al cabo de po
cas horas, secos como polvo y resistentes a la presibn y, a
mas tardar, despubs de unos cuentos dias, a prueba de raseado
y smpliamente insolubles en disolventes y agua.

Zste proceso de secado puede ser muy marcadamente ace
lerado por calentamiento, por ejemplo a 80° aurante una horae.
Ahors bien, mientrss gue a temperstura ambiente solo se mos—~
traron eficaces pocos secantes metflicos, adembs de secantes
de cobalto, por ejemplo, tambifn secantes de hisrro y niquel,
si bien los indidados en Qltimo lugar necesitan tiempos dé se
¢ado prolongados, puseden uillizarse s temperaturas gumentada,
tembibén ung serie de otros secantes metalicos, como secantes
de cromo, de gluminio, de calcio, o de zinc.

Una adicibn de perbdxidos puede afin acelerar el secado.
Por ejemplo, se va secando una aplicacibn de un éter metilol-
melgninglilico, yue contiene, aparte de un 0,1 por ciento de
secante de cobalto, afin un 2 por ciento de perbxido de benzoi
lo, en el transcurgo de cinco horas a temperaturs smbiente,
quedando seca como polvo, mientras gue sin perbxido hacen
falta para el secado, aproximgdamente 1l0-12 horas. Por aumen :
t0 de la cantided en secante met&lico, o del perbxido, pueds

ser ulteriormente gcortado el tiempo de secado.

Es fheil conocer el secado descrito como reaccibn su
perficiasl yue ocurre bajo la influencia del oxigeno atmosféri
co. Pues, se ha podido comprobar que los revestimientos presen f
tan despubs del secado un aumento de Peso y gue, ademis, los
veciados conteniendo cobalto, ya no pueden ser llevados al sg
cado en ung atmbsfera de anhidrido carbbdbnico, o sea, bajo ex—

clusgibn de oxlgeno atmosférico.
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Eteres polialilicos de los productos de condensacibn.
formaldehido de agminotriacinas, partiocularmente de la melamina,
resultan excelentemente compatibles con muchos fijadores y di
solventes uguales para la Preparacibn de masas de revestimien
to. Se ha mostrado de modo sorprendente gue la polimerizabili
dad oxidativa y propiedad secante desoritas de estos éteres
glilicos, por regla general, quedan conservadas, ssimismo, en
lgs mezclas con fijadores y disolventes de esta indole. Las
nagas de revestimiento, preparsdas a base de fijadores usuales,é
bajo adicibn de tales &teres glilicos, dan revestimientos, o ?
respectivamente, peliculas, cuyos dureza, brillo y, ocasional
mente, también solidez a la luz, estén las mis veces notable-
mente mejores que son revestimientos que son obtenidos sin adi
cibn de los éteres glilicos,

lerece particular interés la utilizacidn simulténea de
los &teres alilicos con fijadores yue contienen aceite que, ya
de suyo, responden a los secantes y que, por lo tanto, Presen
tan propledades de secar al aire. Con empleo de aceites secan
tes, como mceite de linazs, aceite de ricino deshidrogenado,
aceite de soja, aceite de madera, alquidorresinas, aceites
estirolizados y similares, es aumentada la dureza fingl de los
revestimientos producidos con los mismos, por la adicibn de

los &teres alilicosj con aceites que en el secado al alre pre

' sentan agdhesividad posterior, queda disminuida o suprimida es

te sdhesividad de las peliculas, por la adicibn de los §teres :
alilicos. Hstas peliculas presentan tambidn mejoradas solideces;
al agua y'disolveﬁtea. '

Pero tambibn con fijadores que no se secan, como los
antes citados, ue suyo, oxidstivamente al gire 0 en el horno,

s8ino por mera pérdida de disolvente, pueden lograrse por adi-
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cibn de éteres alilicos de metilolaminotrigcing mejoras de

los revestimientos, o respectivamente peliculas, producidos
con los mismos. Igualmente, con empleo de fijadores termoplis
ticos, como nitrocelulossa, acetilcelulosa, etilcelulosa, ace
tato de polivinilo, polivinilacetaleno, poliestiroleno, etc.,
es lograda en virtud de la adicibn de &ter alilico una mejora
de las propiedades de las peliculas producidas con los mismos,
particularmente con respecto a dureza.

Conforme a lo gue queda expuesto arriba, comprende la

presente invencibn, por consiguiente, no s6lo masas de reves

- timiento que se secan al gire y en el horno, las cuales con-

tienen com¢ componente formando pelicula éteres alilicos de la
indole resefiada, sino ‘también agubllas, en las cuales el éter
elilico hs sido utilizado como adicibn a otros fijadores usua-
les. ®n el caso citado en fltimo lugar, pueden variarse dentro
de &fmplios limites las cantidades de la adicibn de los &teres
elilicos, segin las propiedades de los demfs fijadores y de
acuerdo con los requisitos que las masas de revestimientos dg
berin satisfacer. Las masas de revestimiento pueden contener,
desde luego, asimismo, sdiciones gque surten efecto modificador,
como emolientes, pigmentos, o0 similares.

' Para el presente invento entran en consideracibén pro-
ductos de condensacidn-formaldehido contienende grupos de NW~-neg
tilol, gue pueden Prepararse conforme a procedimientos conoci-
doa, de agminotrigcinas, conteniendo, por lo msnos, 2 grupos-NHz,
en los cuales, a lo menos dos de los grupos de metilol, estén
eterliicados por un grupo alilo, o0 grupo metalilo. Al efecto
pusden utilizarse, en principio, todas las gminotriacinas que
contienen, a lo menos, dos grupos NHZ, en tanto gue pueden ser

transpuestos con formaldehido en los metiloloompuestos respec
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tivos y eterificados a continuacibn. Por razones econbdmicas son
recomendables los productos mis ficilmente accesibles, como par
ticularmente melamina, ademis N-fenilmelemins, benzoguanaminag,
acetoguanamina, formoguanaminag, amelina, 2,4-digmino-t~cloro-1,
3¢45~triacing, o similares. Para el técnico se sobreentiende y
le es conocido gue se pueden preparar segfhn lz determingcibn

de las mgterizs de partida, proporciones cuantitativas y con-
diciones de preparacibn, éteres alilicos con diferente conteni
do de glilo. También pueden utilizarse éteres mixtos que con-
tienen, ademfs de grupos de &ter alilico, afin grupos de &ter
algquilico saturados y gue son obtenibles de modo conocido, por
ejemplo, medisnte reeteriticacibn parcial de éteres de metilol
aninotriacine conteniendo grupos de &ter alquilico saturados,
con alcohol alilioco, o metalilico. Tales productos tienen inte
rbs particularmente para lacas al fuego.

Yos &teres poliaslilicos pueden utilizarse, asimismo, en %
forma de productos yue son obtenibles por polimerizacibn de i
mezclas conteniendo &ter polialilico y compuestos no saturados,
polimerizables, como acetaﬁo de vinilo, estirol, aceites secan
tes, o slmilares, llasas de revestimiento, preparados con tales
productos, suministran, por regla general, revesiimientos y
peliculas particularments valiosos.

Ios étercs polimlilicos de productos de conddnsacibn
de formaldehldo-aminotriacing, utilizables en el sentido dsl
presente invento, gensralmente, son productos muy estables;
pueden conservarse g temperabtura ambiente y con wvalores pH de
méé allé de 7, invariados durante un tiempo prolongado; solg
mente con adicibn de aceleradores, de preferqncia secantes de
cobalto, se presenta al aire a temperatura ambiente o, més

répidamente en el calor, transformacibn por polimerizgcibn en
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peliculas infusibles, ingolubles y duras.

Pars revestimientos secantes al aire, se utiliza con ven
taja productos amplismente alilgdos, mientras que para el secado
al horno resultan bien gpropiados, asimismo, productos menos &m
pliamente alilados Que en el calor endurecen ripidamente, probg
blemente debido a grupos de metilol, afin presentes.

Ios revestimientos obtenidos sblo por secado al aire, a
tempergtura ambiente, 0 al horno, con &teres polialilicos mez
clados con secante de cobalto, por regla genersl, son inodoros,
claros como el agua ¢ insolubles en disolventes orghnicos, hidm
rresistentes, s86lidos a la luz y presentan elevadisimas durezas
fingles. Su iiempo de secado al aire (gproximadamente 10-48 homng
puede ser considerablemente acortado, por ejemplo, a pocas horas
g3 los productos de partida son prepolimerizados, por ejemplo,
por soplado con agire a 1500, por lo cual es gumentada la visco
sidad de log mismos. También una adicibn de catalizadores pero
xidicos, aungue éstos por si solos resulten poco eficaces, o
ineficaces, puede acortar el tiempo de secado con presencia de,
por ejemplo, secantes de cobalto, esencizlmentd, por ejemplo,

a la mitad. 7

Ios siguientes ejemplos dilucidarfin ls invencibdn més
detenidamente, sin restringir su alcance. #n tanto gue no se
menciona lo contrario, siznifican las partes, partes en peso,
¥ por cientos, porcentajes en peso. Los éteres slilicos emplea
dos en los ejemplos pueden ser prepgrados con asrreglo a Procedi
mientos conocidos, por ejemplo, de la sigulente manersa:
PRODUCTO I (Eter alilico de metilolmelaming).

' 648 partes de hexametilolmelamina son bien agitadas g
25%. durante una hora con 2.580 partes de alcohol alilico en

el matraz agitador, con adicidn de aproximadamente 237 partes

ot

. g W
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de &cido clorhidrico a un aproximagdamenve 5o por ciento. Se

guidamente es neutralizado con sosa calc. (alrededor de 235
partes) a amarillo brillante - rojo gnaranjado, despuds de 1o
cual se separa por filtracibdn de lg sal formada, lavando &sta
posteriormente con alcohol glilico. Entonces se Separa @bl
filtrado claro, bajo una presibn de mE&s o menos 400 mn. de
columng de Hg, por destilacibdn una mezcla de alcohol glilico
¥ egua. Pingimente ain es deshidratado totalmente por calen
tamiento en bafio de aceite a una temperatura interior de
aproximadamente 105° ¥ bajo presibn disminuida. E1 jarabe

turbio es filtrado despubs de haber estado durante varias

horas en reposo. Se obtiene 883 partes de un Jarabe clarc como |

el mgua, que consiste de un alrededor de 100 por ciento de un

~ éter alilico que contiene més o menos 5 grupos de éter alfili

éo por mol. de melaming.

FPROIUCTO II. (bter glilico de metilolurea).

En un matraz de tres golletes, proviasto de agitador, termd
metro y dispositivo de fracclionamiento, se introducen 300,25
partes de urea, 25,6 partes de alcohol alilico, 1000 partes
de una solucibén al 30 por ciento de paraformaldehido en alco
hol alilico, y aproximadamente 50 partes de dicloruro de eti
leno. El dicloruro de etileno sirve para le eliminacibn del
agua en formes de una mezcla azeotrbpica. Con el dispositivo
de fraccionemiento esth conectado un separador de agua conte

niendo dicloruro de etileno. ILa mezclag regccional es calents

' da a temperatura de reflujo, y mantenida & este temperaturs

hasta que ya no se puede Observar ninguna reaccibn ulterior.
Ios vapores ocondengados en el refrigerante son interceptados
on el geparador de agua, Por lo yue se va formando une capa

acuosa y ung capa inferior de disolvente. Se hace salir lg

i
|
{
H

i



capa acuosa y retornar la capa de disolvente en el dispositivo
de fraccionemiento. Al cabo de un calentamiento de alrededor de
1/2 hora se adicions mis o menos 3 partes de &cido £brmico y,
seguidamente, se comtinfla calentando todavia aproximadsmente
5 2 1/2 horas, durante cuyo lapso son separados alrededor de 60

de agua, calculado sobre la cantidad de la urea. Despubs de gui
tar el separador, se separa por destilacibn el dicloruro de eti
leno, totalmente y el exceso de alcohol alilico lo més amplia-
mente posible. El producto obtenido es dos veces mezclado con

i90. aproximadamente cada vez 1/3 de volumen de tdluol, slendo sepa
rado por destilacibn ambas veces el toluol. E1 producto remanen
te es graduado entonces con ung mezcle de toluol y butanol por
partes lgusles g un contenido seco de un 70 por ciento.
PRODUCTO IIXI (bter alilico de metilolmelaming)

15, De modo anglogo como con el producto II, es Ppreparada
bajo empleo de 252 partes de melamina, 390 partes de perafor
maldehido y 871 partes de alcohol glilico, una solucibn, ajug
tada a un contenido seco de un 70 por ciento, de un &ter alili
co de metilolmelamina, gue contiene aproximademente tres gru

20. pos de &ter aiilico por mol de melamina.

BJESNPIO 1
Cantidades de 1os Produotos I, IT y 1II, conteniendo
cada una 10 g. de substancia seca, son mezcladas con 10 mg de
cobalto (en forma del secante de naftenato) y diluidas con to

25, luol a viscosidad derramable. Se s®ectfian vacimdos sobre pla
cas de cristal, dejhndolos reposar a temperatura ambiente.

Ios revestimientos con el producto I guedan en, apro
ximadamente, diez horas, secos como polvo, al cabo de 10-15
horas mas estin secados bien a fondo, resultando en unos cuan

30, tos dlas a prueba de rascado. Los revestimientos son claros
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como ol agum, Pregsentan buenos derrame y briiio y ye resujltan
bien resistentes contrsz la accibn de ggua y disolventes. Con
secado prolongado alin son mejoradas estes propiedades; la dure
za va subiendo a -en cifras redondas— 70 unidades Sward (en
comparacibdn con 100 unidades Sward para superiicies de vidrio
para espejos).

Ios revestimientos a base del producto III se secan
en pooas horas al aire, sin quedar pegajosos. Al cabo de unos
cuantos dias quedan g prueba de rascado, presentando entonces
propieaades similares a las de los revestimientos del producto
I. 4

Los revestimientos obtenidos con el producto II, si
bien se secan rhpidesmente sin yuedar pegajosos, no obstante,
guedan blandos. Incluso despusés de un tiempo de secado de mba
de 10 dias, todavis pueden ser rascados con lg ufla, ablandando
bajo la preéibn del dedo caliente. Una gota de agua produce, enf
Pocos segundos, un viraje blanquecino; al cabo de algunos minu
tos ha quedado el revestimiento hasta reblandecido totalmente,
pudiendo ser removido con el dedo.

EJELIPLO 2,

El producto I s reOOgido con xilol y mezclado con un
0,4 por ciento de plomo, asi como un 0,08 por ciento de cobal
to (en forma de secantie de naftenato). La masa de revestimien
to obtenida suministrs un revestimicnto gue yueda dentro de
=-on cifras redondas- 10 horas seco como polvo, alcanzando en
Pocaes semanas unz dureza de lépiz de mhs allh de 9 H, y una
dureza Sward de aproximagdamente T70.

51 se repite la prueba anterior bajo simulténea adi-
¢ibn de un dos por ciento de perbxido de benzoilo (referido a

la cantidad del producto I), se obtiene un derrame que estj
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seco como gl polvo ya despubds de mhs o0 menos 5 horas, presen-—

tando después de algunas semanas une dureza de lépiz de, apro
ximgdamente, 9 H, y una dureza Sward de gproximadamente T0.

S8i se utiliza en sl ejemplo anterior, referidos a lg
cantidad del producto I, un 0,1 por clento de cobalto (en for
ma del secante de naftenato) y un 4 por ciento de perbxido de
benzoilo, entonces resulia el derrume ya en 3 1/2 horas seco,
como polvo, mientras que con el perbdxido de benzoilo solo (por
ejemplo 5%), no tiene lugar secado alguno.

Se preparan masas de revestimiento, cuya porcidn formggi

do pelicula consiste en un 30 por ciento del producto 1 y un
70 por ciento de substancia secs de un fijador secante, usual,

¥ que contienen, referidos al contenido total de materias for

mando pelicula, un 0,2 por ciento de plomo y un 0,04 por ciento -

de cobalto (en forma del secante de naftenato). E1l fijador se
cante es disuelto en un disolvente adecuado. Luego son adicio
nados producto 1l y secante, siendo graduado mediente el disol
vente g viscosidad de derirsme. ILas meses de revegtimiento,
asl obtenidos, son vertidas sobre crigtal y se observa el sg
cado a aproximgdamentie 20°%¢. y con uﬁ aproximadamente 85 por
ciento de humedad relastive. Ias durezas Sward y la resistencia
frente a disclventes, son determinadas despubs de mhs o nenos
11/2 & 3 meses. Estas observaciones dan como resultado con
respecto al empleo de los giguientes fijadores secantes el ag
recto siguiente:

a) Aceite de linazg pars laca: Is peliculs gueds seca

como polvo en aproximadanente 4 horzs, = prueba de rascadc con

la ufla &l csbo ce unog cuznios dlas, presentando una dureza Ii

nzl de 23 unidedes Sward; gueds clara tembién con prolongada

H
i
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como polvo en apProximadamenle 4 horas, a Prueba de rascado,

con la ufia, al cabo de unos cuantos dias, presentando una du
reza final de 23 unidades Sward; queda clara tamnbién como pro
longada inmersibn en agua.

En comparacibn, suministra el aceite de linaza pars
loca solo (sin adicibn de producto I) y secante, un revesti-
miento gue presenta pegajosidad posterior, incluso despubs de
un secado durante semanas al aire, estando blando y que, al
ser sumergido en agua, Pierde el brillo al cabo de pocos minu
tos; su dureza finagl importa, sproximsgdamente, 13-unidades
Sward.

b) Aceite de ricino deshidrogenado: El revestimiento

ya esté seco oomo polvo despubs de alrededor de 2 1/2 horas,
pPresenta mis o menos las mismas propiedades que el revestimien
to anklogo a base de aceite de linaza para laca, y una dureza
fingl de aproximsdamente 19 unidades Sward.

Un revestimiento, producido sin empleo simulténeo de
producto I, a base de acelite de ricino deshidrogenado, presen
ta propiedades similares que el revestimiento anfilogo a base
del scelte de linaza para laca solo; presentu una dureza final
de solemente mis o menos 7 unidades Sward.

c)om Alguidoréesina gsecante al gsire, conocida bajo
la denominacibdn comercigl Wjoxal 2225%: El revestimiento eg
th bien seco despubs de 24 horas, al cabo de un par de dias
duro a prueba de rascado por ufis, resistente al agua y a disol
ventes y presenta una duréza final de mis o menos 30 unidades
Sward. Sin smpleo de secante no se presenta secado.

d) o= Aceite modificado con estirol bajo denominacibn
comercial "Cycopol 10l-2%, El revestimiento presenta, esencial

mente, lags propiedades del obtenido seghln ¢); su dureza fina
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importe aproximsdemente 53 unidades Swarde.
| EJEIPIO 4.

Dol mismo modo como en el ejemplo 3 son preparadas ma
gas de revestimiento conteniendo secante, a base de
a) 50% de acetato de polivinilo y 50% de producto I
b) 50% de poliestirol y 50% de producto I
e¢) 50% de nitrocelulosa y 50% de producto I
d) 2 pertes de un formal de polivinilo, conoecido bajo la deno

mingeibn comercial "Formvar", y 1 parte de producto I. Re
vestimientos producidos sobre vidrio con estas masas de revesti
miento, presenten las sisuientes propiedades:
a) El revestimiento se convierte, por secado, ya despubs de 10
- 15 horas en una pelicula con unag dureza a prusba de rascado
con gpfia. '

Bn caubio, un revestimiento producido sin adicidn de
secante, queda pegajoso, incluso despubs de un secado al sire
durante semanas.

b) El1 revestimiento se seca de modo similar como el productio
bajo a), alcanzando unz dureza final de sproximademente 33 uni
dades Sward.

¢) La masa derramada se seca a 120°C. en 20 minutos, formando
un revestimiento claro como el agua, a prusba de rascado con
ufia, muy tenaz y muy resistente contra disolventes, cuya dure
za final importa 61 unidades Sward.

d) Esta masa de revestimiento suministre un revestimiento que
presenta despubs de un secado de 10 - 15 horas a temperatura
wnbiente una tenacidad extraordinariz y una dureza de aproxima
damente 68 unidades Sward.

Con respecto a velocidad de secado y durezes finsles

son obtenidos resultados similares como bajo a) y b), si se so
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mete una mezcle de 50% de acetato de vinilo monbmero, o res-

pectivamente, estirol, y 50% de producto I de modo, de suyo
conocido, por ejemplo, mediente perbxido de benzoilo, a la
polimerizacibdn, adicionando secante al producto obtenido.

Ios revestimientos y pellculas producides eon el mismo presen
tan, ademﬁé, una solidez msjorada a los disolventes.

La invencibn, dentro de su esencizlidad, fuede llevar
se a la prhctica en otras variantes de realizacibn que difie-
ran en detalle de las indicadas a titulo de ecjemplo, a las
cuales alcanzari igunalmente la proteccibn gue se recaba. PO
drf, pues, reaslizarse emplesndc los medios, proporciones y
temperaturas mis adecuados z cada casos por guedar todo &llo

comprendido dentro del espiritu de las reivindicaciones.

NOTa

Hecha la descripcibn del presentse invento, se hace
constar gue la presente solicitud se acoge a log derechos de
priovidad de la patente suiza n® 74.252, depositada el dia
28 de noviembre de 1951, y se declaran como nunevas y de pro
pia invencibn, las siguientes reivindicaciones:

le,- Procedimiento para la obtencibn de una masa de
revestimiento que se seca por via oxidativa,-caracterizado
por la aplicacibn de un producto de condensacibn-formsldehido
pregsentando grupos de N-metilol, de una aminotriascina oonte-—
niendo, a lo0 menos, dos gruposA— NHZ’ en sl cual, por lo me-—
nos, dos de los grupos de metilol, estin eterificados por un

grupo slilo, y un secante metalico.
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28,- Procedimiento segln la anterior reivindicacibn,
pare lg obtencibn de una mass de revestimiento yus se seca a
temperaturs amdbiente, &l aire, y en el horno, caracterizada
porque contiens como secante metiulico, se emples un secante
de un metal del grupo de hierro del sistema peribdico.

38 .~ Procedimiento seglin la reivindicacibn 282, caracte
rizada porque, como secante methlico, se emplea un secante de
cobalto.

48,~ Procedimiento para la obltencidn de una masa de re
vestimiento, segin las reivindicaciones 18 a 32, caracterizado
porque la sminotrigcina es melamina.

58,~ Procedimiento para la obtencidn de una masa de re
vestimiento, caracterizada porque el &ter alilico del producto
de condensacibn-formaldehido de la aminotriacina, es empleado
en forms de un producto que es obtenible por polimerizacibn de
ung mezcla que contiene el éter alilico y un compuesto no satu
rado, polimerizable.

6&,~ Procedimiento para las obtencibn de uns masa de
revestimiento, seghn la reivindicacién 1-58, caracterizado
porque se emplea un fijador adicional gue forma pelicula.

72 .~ Procedimiento para la obtencibn de una masa de
revestimiento, seghn la reivindicacibén 62, carscterizada por
yue, como fijador adicional formando pelicula, entra en consi
deracibn un aceite secante.

82 .~ Procedimiento para la obtencibn de unz masa de
revestimiento, segln la reivindicacibn 1-7, caracterizado poxr
yue, adicionslmente, se emplea afin un perbxido.

98.~ Procedimiento para la obtencibn de una masa de
revestimiento, seglin las reivindicaciones 1-8, caracterizada

porque, adicionglmente, se emples afin pigmento.
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10%,~ Procedimiento paras la obtencibn de une masa de

revestimiento que se seca por via oxidativa.

Segfin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, gque consta de diecisbéis hojas, foliadas y esori
tas a mhquing por una solarcara, acompafiades de ls documenta
cibn reglamentaria.

Madrid, a 26 de noviembre de 1952.-

I

Petre JRdb JDERN

i T ./~*~_,/~\,/“\\
;
\




	Bibliographic data
	Description
	Claims



