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por "PROCEDIMIENTO DE FASLKICACIDN, EN FASE CONTINUA DE TRAB#5O, DE
PRODUCTOS DE GRAN DUREZA EN MATERIA TERMO-PLASTICA, PARTICULARMENTE
AFLICABLZ A LA DB TUBO03, BARRAS, PLANCHAS Y SIMILARES”, a favor de
le firma espdiola Sociedad anénima G. ¥y A. FIGUBROA, domiciliada en

Madrid, "José Antonio, 337.
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MEMORIA DPESCRIPTIVA

La presente invenaidn se rsfiere a un procedimiento ae favrica-
oidn, en fase contfnus de travbajo, de productos de gran dureza en ma-
teria termo-pléstice, particularmente splicevle a la de tuvos, barrag,
planchas y similarese.

Sapnido es que en los productos a vese de materias pléstioas, no
se hé conseguido, hasta ghora, la dureza necesaria, sin aumento de la
fregilidad, pera aplicaciones gque reguieren tel caracter{stioca dada
su finzlidad, como pasa por ejemplo con los tubos desvinados a con-—
ducclones eléctricas o de lfguidos o geses ques 2jerzan accién sobre
tales mgteriales. O sea, que las grandes ventajas gue ofrecen estos
materidl s, COMO 0. 4 w@ S8r verwU—eluwrewnes sl gse trata de pro-
ductos polimerizados adquiriendo dureza al enfriarse pero avlandénde—
ce al celor, no se aprovechan debidaumente sn twda su amplitud devido
precisamente a que, cuando se héd conseguido la durecza indispensable

es a costa de un aumento de fragilidad que limite su utilizaoidn.
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La presente invencidén,me 4dian te su procedimientc, consigue le 0b-
tencidn de productos termo-plécticos de excepcional dureze sin aumen—
tar por ello la fragilidad, y gue reunen cdemés condiciones de no con-
ductibilidad eléctrica e inmunidea contra los &atagues ue 2preSi vus
quimicos, siendo tenvién resistentes & le accién de los agentes at-
mosféricos, y gue, sin embargo, son adaplmwles z la forme o pleégado
que convenga mecisn te la adecueda accidn del ozlor, pudiendo tomar
el perfilado gue se necesl te cuando estén producidndose guedando lue-
g0 de enfriados con la dureza excapcional gue caracteriza al invento,

La primera materia smpleads en este procedimiento es el cloruro
de polivinilo finemente pulverizado y adicionado ocon otros ocuerpos,
el cual, sometido a una gredacidr creciente de temperatura y a un
también progresivo aumento de prasidén, simul tdneo con el anterior,
vé recorriende un relativamsnte largo recipiente donde, se v& polime-
rizando y edquiriendo progresivamen te une constitucién pastosa quey,
conforme avanze en su recorrido, vé& ganando en fluidez lo suficiente
pare selir de le instalzcidn a través de una totera que le dé4 la for-
me2 deseads, 2stendo dejerlo enfriar o la temperatura ambiente para
que adquiera la dureza excepcional a que antes aludimos.

8i ese largo recipients, preferiblemcnte horizontal, es alimenta-
do de primera me.teria por 8l extremo de renor tempersztura y se dispo-
ne le tooera de salidu en el extremo opuesto que es el de mayor tem—
peratura, hebremos conseguido, evidentemen te, una produccién continua
gque permite la obtencidn de elementos de gran longitud.

Hemos dicho que lz tovera de salida perfila adecuzdamente el pro-
ducto & 3u salida en estado pastoso. Bsto permite obiener formas va-
riadas para el mismo. Supongamos dotadse a una todera de seccién rec—
ta oircular con un mandril, asimismo ciroular en su seccidén rscta, y
centrado sn las primera; quedarf un espacio anvliar por el que, al fluiz

le. pesta oreard un tuve, y bestard cortar la salida para consegulr las
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longitudes de tuvo que convengen. Clarc estd que la unién del mandril
a la tobera deperd hacerse por medios que produzcan soluciones de con-
tinuided momenténeas en la masa gue fluye; por ello son adecuadas a—
letes 4. seccidn reota lentiocular, con lo cual 1z masa momentineamente
escindida se autosuslda dzda su temperature y la confluencia de las
partes separadas en cuan to repasan la aletea.

81 suprinimos el mandril central obtendremos varrss macizas, asi-
mismo todo lo largas que se desee. Y si el tubo blando que vé& salien-
do por la tobera con mandril central es cortaio conforme sacle a lo
la rgo de una geueratriz vy lo extendemos contforme guedza cortado haore-—
mos oonseguido pianchas de longitud,y anchc correspondiente al desa—
rrollo del mendril.

Juelquier variacidén de direceidn que deseemos dar al producto ob-—
tenido es fécil conseguirle, pbién sea calenvando la zone a trabejar
a temperaturs inferior a la de polimerizucién, vién aprovechando el
estado pestoso de salida para darla, si de antemszno sebemos donde n4
de hacerse tal variacidn. En todos los casos, el enfriamiento poste—
rior estapiliza la veariacidén con absolute rigidez.

Expuestos los prinoipios fundemeniales de le invencidn es fécil
de.rse cuente de le instalacidn adecuzdz pers realizarla. La preferidas
para ello consiste simplenmente en un largo recipiente norizontal dota-
do de aoble e red, ez decir, con camisa yue permita, sea el 2lojamien-
t0 de un medio eléctrico pars el suministro de calor escalonaao, Ses
la circulacidn de un fluido caliente que ocirculando en sentido oontra—
rio al de avance ae la materia por el interior del recipiente, congi-—
ga asimismo aquellsa deseada gradacidn de temperatura. Asf tenemos re-
suelv el fque, ei cloruro de poliwimilo gue penetre por la +tolve de
un extremo del recipiente avance sufriendo cada vez mayor tempera turs,
s0lo nog falta conseguir ese ininte rrumpido avanoec en forma tl que,

a medida que la masa se acerqus 2 la tobara deo salida sea objeto de
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una oreciente presién.

Pare ello, laz disposicién preferida es a base deo tornillo heli-
coidal de eje paralelo o coincidente oon el del reoipiente & 1o lzrgo
del cual se extiende, y dicho tornillo en su giro v4 im ulsando la
nasa heola la tooeru, y como el difmetro de estz es sansiblemente me-—
nor que el del recipiesnte, y el tornillo queds con & vorde de su es—
piral a escasz dlstanocia de las paredes del recipiente, habri czds
vez maycr resistenclie que vencer y ese roce de particulas de la masa
dar{ lugur a una eleveoidn ocomplementaria de temp: rature qus 3e suna—
r4 al que generan las paredes del recipiente resulizndo de todo ello
el aumento de fluidez de la pasta en gue se v4 trensforwmando la mete—
ria pulverulenta inicialmente cargada por la tolve.

Bn lugar de un solo tornillo impulsor y creador ae presidn pueden
emplearse des, de trazedo de espira adeocuado parz favoraecer el avuice
deseadoe

La dureza e inatacabilidad de los productos ovtenides y su no au-
mento de fragilidad permite travajarlos por medios mecédnicos como por
ejemplo su taladrado limpio de irregularidades, su torneo, fresado,
etc., y con ello ovtener productos que, como la griferfa, vasiies,
gerpeu vines8, 0.C, #0u e gren renliricnto dadas les caracterfisticas
del material qu: los constituye, resultiznco indesgestables e irrompi-
bles, aparte de le venteja de poder usarlos en tuverfas sometidas a
presidn sin que haya riesxo de roturas.

Pucsde asimismo adosarse a estos productos termo-plidsticos ovveni--
dos por el actual procedimiento gque nos ocupe, elementos met4l ioos
como rosces, tornillos, tuercas, tensores, etc, pastando un simple
Plegado de vordes para una sujeccidn eficaz.

En le aplicaciédn decorativa comvinsda con la utilitarias son estos
Productos de gren utilidad tembién. Como la masa, sea en estado pulve-

rulento, sea cuando hé adguirido pestosidada fluida, es susceptible de
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asimilar un colorante, ses adicionado éste en estado pulverulento o
1fquido, reculte que lua masa pastose al salir oe la tobera llevard
una coloracién uniforme en toda le masa antedicha que la hace aplica-
ble 2 numerosos casos en gue, al ir exteriores unas conduccicres, o
al ser empleados tales productos para distinguir el papel que desem~
pefien log distintos eclementos gue concurran en una instelacidn, dotan—
40 a cede uno de oublerte termo-pléstice de distinto coloxr, permitan
emplear uwne diversidad dz coloraciones de gran utilidad y de vello
efectc a le. vis ta. As{ podemos ovtener productos coloreados en siena,
gue son los mes usuales, verde, azul, smarillo, rojo y volanco, DPOr no
cliter siné los mes empleados.

Pero ademés, los productos ovteridos segtin esta invencidén, como
por su dureza y escega fragilidad ofracen superficies ligas, y Tles
superficies permiten ls adherencis de pinturas corrientes, es faciihaw
el pintado exterior de los productos en toda clese de colorese.

Ctra carac ter fstica complementarie de esta invencidn es lz de po-—
der hacsr los earpailmes de elementos, cuando conveaga,oon suma facili-
dad y gin necesidad de deteriorer los extremos a empalmar. Para ello
bas te poner a tope los extremos gue hén de unirse, y preperados tales
extremos, rodesrlos con un hilo owtenido por trefileado de la msterie
que hé cervido de pase de faorioacidén de aquellos, hilo gue se suelda
al calor en forma tal gqus vesWlte unae juntu estanco capsz de resistir

elevedas presiones sin escepe glguno del fluido que pase & su través.

N ¢ T aA

Hechz le descripcidn del presente invento, lo que se declerz como

né practicado ni puecto en cjiecucidn en Espufia, comprende les reivindi~

caciones siguien tes:
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18,- Proceticiunto d2 Ffaviiczoidn, en fase continua de trabajo,
de productos de gran dureza en nateria termopléstioa, prarticularusnte
aplicuble 2 le de tuvos, barras, planchas y simileres, cuyos produc—
tos, nc obsiante su excepoionzl dureza,no presentan aumento de fragi-
lidad, caracterizado por someter el ocloruro de polivinilo, espeoial-
mente preperado y finamente pulverizedo, & un simul téneo sumento pro-
gresivo de temperatura y rresidén durante un recorrido relativamen te
largo dursnte el cual, ademis de polimerizarse edquiers una estructa-—
ra pestose de creciente fluidez pare permitir su salida por una con—
ducci én terminsl del recorriuo cr forma de per?fl contfnuo, siendo i-
ninterrumpide la carge de primera meteriz y 1z salide del producto
que después de su salida es dejado enfriar e le temperalurw wmdbiente
quedendo asi{ terminsas su fabricacidn.

8,~ Procedimisnto, segin la reivindicazeidn 1®, carsec terizado por-—
que, le progrusidn de tempe 2 tura se clnsigue utilizando un largoe re-—
oipiente, de seccién recta preferibleucnts circular, dotado de camisa
en le gue puede alojarse el medio de caldeo, siendo preferiplemente
empleada la calefacoidn eléctrice o le circulacidn de un fluido callen—
te que marcha en sentido contrario al de avance del producto por el
interior del recipients.

3% .- Procedimiento, segin la reivindicecidn 12, caracterizaio por-—
gue, la progresidn de presidn se consigue medien te uno, o dos, torni-
lios helicoidales que con ejes perelelos o coincidentes con el del re-
cipiente se exticnden a lo lergo d édste ereando lu progresidn de pre-
sién lz eensible difercncia en didmetro del cuerpo del recipiente res-—
pecto &l mes pequefio de 1o conduceidn dz szlidsz.

4%4.— Procedimiento, scgln la roivindicaciédn 22, cuiccterizedo por-
guv, le temperatura del recipiente a la entrada del producto pulveru-—
lento es aproxineudamente de 120¢ creciendo progracivamente hesta alcen-

zayr 1os 2002 cerce de la conduccidn de salida.
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5¢e— Frocedimiento, selin la reivindiczcidn 18, carec terizaco
porque, le conduccién de salidse es prefervivlemente una tovere de sec—
¢idn recta circular, gue, cundo se tratz de obtensr tubes, estd do-
tada de un manaril, asimismo ae secoidn irecta oiroular, centrado en
la Yopera y unide a le misma mediante unas aletas de seccidn receta
lenticular, ooteniéndose &sf, si1 ge aesea, planchas me diaen te corte
del tubo ¢ su salide de la tobera a lo laergo de uua generatriz sizn-
do por lo tanto la plancne ovtenide de anchursa igual @1 deszrroilo
del mendrid y en el cuso de ovtencidn d¢ barres macizas se presceinde
del citado mendril.

6.~ Frccedimiento, segin las reivindicaciones precedentes, cc—
racterizado porgue, sea cuando el cloruro de polivinilo pulverulento
v& introducirs en lz tolva del recipiente, sez cuendo y& en estadc
restoso de adescuzde fluidez se encuentra cerce de la salide, es feco -
tinvle le adicidén a la masa de un color.nte que, en polvo o lfguido,
respectivamen te, se extiende por diche mmse perz gque dste presente
& 8U selids el color deseesdo, y asinismo ec feo tible el ocolorccdo del
producto frié tewrincue por pintedo de su superficie gue ofrece une
perfecte adherencie s les pirnturses hobitusles, ecsnd tes o barnices.

728.—- Frocedimiento, se in uwna cucl quiera de las precedentes rei-
vindicacionss, caracterizado porgue, si 59 trate de empalmar longitu-
dinalmente dos productos, por ejemplo dos tubcs, basta poner o toPe
Sus preparados extremos & unir y envolverlos con un hilo de uaterie
Pléstica obtenida por 2l procediniento descrito, el cual, mediun te
calor adecusdo, se sueldz fntimamente a aquellos 2x.tremos.

88.~ Piccedimicauto, sesfin una cuslquiera de las reivindicaciones
anteriores, carcoterizeao porque, la gren dureza y escassa fregilidad
de los productos ovtsnidos e rnite su trabajo reerulco y el dotarlos,
51 a5f se desea o conviene, de €lowe. 0+ m€ vidlUOS complementerios,

was tendo pera 2llo un plegado apropiado di los vordes pere sujeceidn



del elemento metélicee

98 .~ Procedimiento, segin las prededentes reivindicaciones, carac-—

terizado porque, la dureza de los productos obtenidee nmzdiante el mis-

mo, inmedizteanents dospube de terminaao su enfriamlento, fizura, apro-

ximadamente er el n? 5 de 12 egcale de lions, sicndo compls tumen te sa-

#isfactoria 1= cifrs de su fragilidad.

de
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102.- Procedimiento dz febricucidn, en iase continus de trabajo,
Productos ts¢ grén vureca eu materic termo~plistica, purticulérmen-—
aplicavle = la de tubes, narves, piznches y similaves.

Segin sa aescrlve y rsiWindice en lz presents memoria gque consta
ocho hojas foliadse y mecsnogref iedas por una sole carae

Medrid, & 25 d¢ Noviunpre de 1952.

Seolcded andnima ¢, y 4. PIGUEROA.
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