
PATENTE DE INVENC ION

por "Procedimiento para, la confección y aplicación de calcas 
rápidas a seco# sin agua ni calor"*.

a  favor de Don Salvador SUSE, BARHOI&? de nacionalidad, eapa— 
Kola, domiciliado en Premia de Mar (Barcelona)y calle Gene­
ral Moscardón ng 8.
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HEHORIA DES &

Para reproducir dibujos o marcas sobre la superfi­
cie de cualquier clase de objetos# lo que más se emplea des­
de hace anos es el sistema de calcomanías de&lizables o rever 
sibles según sea su aplicación. Esas calcomanías no son más
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que impresione# litografíes# efectuadas sobro sn pspsl 
engomado o gelstinsdo en los reversibles y engomado y 
colodion^o en lo# deslisables# dándose o los primeros 
uno ves impresos son tintos insolubles en el agua# uno 

5 ligero nene de gomo poro que sirvo de edhesive el nueve 
Mportey sin que elle seo neeeeorio en les segundes p^r 
sotuer de edhesive le oslo de que está impregnéis el po­
pel entes do su eolodiemado.

Les meneionedes calcas preemiten el i^wonvmaiente 
10 do requerir grenden ouidedbs pero trasportar eompletemente 

el dibujo# fellendo lo mayoría de lMt voeeo oon el consi­
guiente perjuicio de tiempo y material# y de eer lenteo 
pudo debiendo tratara# con agua el deeprend imient o dol po- 
pel soporte# no oo puede menipuler hasta tronecurridos bss- 

1$ tente# heros*
Boro evitar loe eitodoa inesnvenienteo ee he id^ 

do un nuevo sisteme ds osles muy simple y de rápido aplica­
ción en frío# sin tener que reeurrir el eguo ni o otros lí­
quidos pere desprender el pepol que constituye el soporto 

20 de le imprssián# siendo e lo ves transparente ssts soporte 
permitiendo ser sentrede fá^L lóente y perBeotomento a vis­
te sobre el objeto e deeorer# sin necesided por tente do 
tentaos ni de mediciones o orno ocurro oon leo celoso cono cides 
en les que su popel soporte os opeco impidiendo además ver 

25 si si spliesr le oslocnsnía han quedado interpuestos burbu­
jas ds aire que tanto perjudican.

Existen además otras ealeao aplicables impreeoindi. 
blemente en calienta s eauso de eu ccmpoaición# les cuales 
están destinadas o marear tejidos y gáneros ds punto; en 

50 ellas la adherencia del dibuje en el tejido y el desprendí.
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mient o dal papal aborta son simnltónaaa oon la apíeación 
dal calor# Estas oalcas se fabrican da dea mañereas anas 
con papal soporta normal fino y otraa sobro papal para fina 
do corrianta# haaióndosa asta e&servaelón a cansa da qna 

calcas qna oonatituyan la presenta invención sa fabri­
can tambian a basa da un papal impregnado da cora e para­
fina# paro bago ana composición y aplicación difaranta y 
con rasnltdoa eomplatamanta anafes#

Talas calcas qna resoltan dol procodlmianto qna 
nos ocupo# son aplicables an fríe sobra toda elaaa do an- 
parAaias lisas nanos do tejidos y gáneros do panto# con­
tra riament o o los oitodss da aplicación an caliento qno 
diamanta asm utilinobles para ol marcado da tejidos y 
nnlss para otras materias lisas y sin peros#

las nuevas calcas qna reanltan dal procedimiento 
qna nos ocupo# catón consabidas para nao industrial exclu­
sivamente ya qna tienen qna ser aplicadas an al transcur­
so dal pintado o barnizado da las aaperflcies sobro las 
qno ban do aplicar ao# sirviendo para marcas# eartalos# do- 
eoradón, imitación do madera y mórmol# rayados# orlas y 
filetes qno basta ahora so vienen haciende o mono# rapra- 
santondo un notable adelanto y gran economía# y abriendo 
un nnave campo con ona innumerables poaibilidadas da apl^ 
oación oobro nadara# matai#plóaticea# vidrio y damóa anpa^ 
fioies no poroaas^ todo menos tejidos mi natural o sao sin 
previa preparación qna lo posibilito# Betos salces# s pa­
sar de ene ventaje* sobra las ya axis tantas# resultan ma­
chia imo mós económicas*

B1 proceso do demarrolio dol preeodimioato do r¡̂  
foronoia^ ao como signar
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a) Se tome papel fino# del camero!o* del llamado ein 
eola y mediante ana máquina de impregnar# ae le aplica ce­
ra o parafina# en caliente lo que hace que al aer ebeer&& 
da por el papel y una vea óete seco y oalsaodrado# forme una

$ lámina caei tram^nronte^
b) Por loa aietemar no malee de impreaián como lito­

grafía# ofeet# tipografía# huecograbado o pantalla de reda# 
ae imprime robre el papel aei preparada la imágen o motivo 
que ae deasóa, cuidando que su posición rea (al revóa) inreg

10 tida para que con el transporte queden en posición normal# 
dándose le pmeisa earaeterfatiea oireunatanoie de efectuar 
dicha impresión oon tintae raleeoionadaa o prapaiedaa apropjí. 
rito pera que quedan totalmente exenta# de productor capa- 
cea de disolver o ataear a la oera o parafina# ya que de no 

1$ rer aei# el reaultedo eeríe nulo#
e) Las calcas una vea imprssaa no satán sn condicio­

nen de eer aplicada# hasta pasados unes díaa en qus las tía 
tae que delinean el dibuje# que een a baae de aceiten secan 
tea# están completamente oxidada# per el aire# formándose un 

20 film ligeramente adherido al soporte de oera p paraüna# man 
tentándose aei per tiempo indefinido#

d) las superüeioa sn lea cualaa tiane qus aplicaras 
la oaloa tienen que estar imprescindiblemente pintadme o 
barnisedea y ea darpuáa da esta operación y estando aán la 

25 pintura o bamie en catado algo pegajoeo cuando aa procede 
a aplicar la calca permitiendo la transferencia del soporte 
situarla fácilmente mí el lugar deseado; una vea la impre— 
aión en contacto con la pintura o bamir# ae frota por sao- 
cima con un trapo haeta complete adherencia qus la tranepn 

50 rancia dal soporte permite controlar perfectamente, elimi—
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nándose bin visiblemente la a falla# y las burbujas de 
aire *

a) Al aplicar la calca se labra tenido la precaución 
de doblar ángulo del papel soporte h a d a  arriba# natu- 

5 raímente en la parte no impresa,# para que de un tirón pue­
da desprenderse el papel quedando la imágen fBelmente trans­
portada sobre la pintdra o barniz* L a fuerza adhesiva del 

moriente solamente habrá afectado a la tinta quedando ó ata 
fuertemente adherida por ser de la. misma familia compositi- 

10 va# pero no así las partes libres del papel soporte# sin 
dibujo# en que la adherenda es nula* La operación queda 
así terminada y una vez: completamente seca la pintura o el 
barniz forma con la calca transportada un solo cuerpo de 
máxima duración aún en la intemperie si la. pintura lo per—

15 mite. Si se quiere# puede darse una nueva capa de barniz.
que cubra la calca# no siendo esta operación indispensable*

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente patente 
de invención:

20 1§.- Procedimiento para la confección y aplicación
de calcas rápidas a seco# sin agua ni calor# cuyo proceso se 
desarrolla de la manera siguiente:

Se toma un papel fino# del comercio# del llamado 
sin cola el cual se impregna en caliente# de cera o parafi-



a*t una van adherida ¿ata y nano al conjunta* a* calan - 
ira pana obtener una lamina caai trancparwta^ logrado 
al soporta da la forma dicha# aa procada a imprimir cobra 
ai míeme la imágan o activo que cas dac^* cuidando da 
que cu posición cea inversa para que con al transporta 
queda en posición norn&l* déndosa la precisa y caractarijq 
tica circunstancia da efectuar dicha impraaión acn tin— 
tac aalaoaíonadaa o prepara dea apropóaito para que 
estén totalmanta arante a da prodnetea eapaeaa da diz oí 
ver o etaear a la aera a para fina; una van iapreeac 
lee calcas* aa deja qua laa tintaa qua delinean al 
dibuja aa cridan aa aontaata con el aire beata for­
mara# en en auperfide una película e film ligeramen­
te adherido al soporte do cora o peraflna; una ven 
formada la mencionada película superficial en las tin­
tan del dibuje* ce proceda a aplieer la ealea sobra 
una auperficie impracaindiblamanta pintada c barnizada 
y preeicaaante estando cdn la pintura o al bernia en 
aatade algo pegajoso* permitiendo la transparencia 
dal aeporta sltuaSa an al lugar deseado; una van la 
impraaión an epatante con le pintura o bernia# aa fro­
te con un trepo per encima dal coparte beata amaniata 
adherencia* áliminéndosa contacto# defielenteo y bur­
buja# de aire interpuesto lo cual permita controlar 
perfectamente la trenaperancie dal soporta; flnalmea 
ta y habiendo tenido la prscauciém da dejar levanta­
da un éngulo no impraae dal papal aeporta* aa preca­
da a daaprandarla de un tirón quedando la imégen fieí 
manta tremaportada aobra la pintura o barniz* a incor­
porada a ésta da forma qun al estar caco constituyen
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un solo cuerpo de máxima duración, aún en La intemperie 
si la pintura lo permite*

2 g . -  PROCEDIMIE TO PARA LA CONFECCION Y APLICACION 

RE CALCAS, RAPIDAS a. SECO, SIN AGUA NI CALOR.

Y tolo cuanto afecte a la osencialidad ¿Le lo 
¿escrito en la presente memoria que consta de siete hojas 
foliadas y mecanografiadas por una sola cara*

Barcelona, 27 febrero I953.
SALYhDRO SUÍE BARROLA
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