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PﬁL’J’.ENTE DE INVENCION

por "Procedimiento para la confecelén y anlicacién de calecas

rapldes a seco, sin agua ni calor®.

g favor de Don Salvador SUNE BARNOI&Z, de nacionalidad espa—
5 fiola, domiciliado en Premid de Mar (Barcelons}, calle Gene—

ral Mosecardd, ne 8.

MEHOQ ES

Para repttoducir dibujos o marcas sobre la suvperfi-
cie de oualq:mier clase de objetos, lo que mis se emplea des~
10 de hace afiog es el sistema de calcomanias dedlizables © rever

sibles seglin sea su aplicacién. Esas calcoomanias no son mis
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que impresiones litogréfices efectusdas sobre un papel
engomsdo 0 gelstinado en las reversibles y engemado y
colodionsdo en las deslisables, déndose & las primerss
uns ves impresss con tintas imsciubles en ¢l sgus, una
ligers mano de goms pars que sirva de sdhesive al nueve
soporte, sin que ello sea necesaric en las segundas por
sctuar &e¢ adhesive la cols de gue estd impregnado el pa-
pel sntes d¢ su ecolodionado.

las nencionadss oalcas presentan el inconveniente
de requerir grandes cuidadls pars trsmsporter completanmente
el &fdujo, fellando la mayorfis de las veess con el consi-
guiente perjuicio de tiempo y meterisl, y de ser lentas
pudés debiendo tratarse ocon agus el desprendimiente del pa-
pel soporte,; no se puede manipulsr hasta tmmrzim bas~
tantes horas.

Pars eviter loe ocitedos inconvenientes se ha idep
do un nuevo sistems de cales muy simple y de répida aplice-
eién en frio, sin tener que recurrir al agus ni s otros li-
gquidos para desprender el papel gue constituye el soporte
de la impresién, siendo a la vez transpsrente este soporte
permitiendo mer ecentrado fécilmente y perfeoctamente & vip-
ta sobre el objesteo & decorar, sin necesidsd por tanto de
tanteos ni de medieiones oomo ocurre con las celcas cenocidss
en las gque su papel soporte es opaco imptéiiendc adends ver
si al splicar la ocslcomanis ham guedado interpuestes dburbu-
jas de aire que tanto perjudiosmn,

Exi sten eadexds otrss caleas aplicables impreseindi
blemente en caliente & causa de su composicién, las cuales
estén destinadas s marcar tejidos y géneros de punto; em
elliss la sdherencisx del dibujo en el tejido y el despremdi
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nient o del papel soporte son simmlténess con la apleacién
del eslor. Estas caloas se fabrican de dos maneras; unes
eon papel soporte normsl fino y otras sobre papel perafing

‘&0 corrients, haciéndoss esta observaeidén a csuse de que

lss csloss gque coamstituyen la presente invencién se fabri-
can tambien e bese de un papel impregnado &e cers o pars—
fina, perc bajo una composieién y aplicacién diferente y
con resultsdos completamente nuetoss

Tales oalocas gue resultan del procedimiento gue
nos ocups, son aplicables en fric sobre tods clase de su—
perficies lisss menos de tejidos y gémeres de punto, com—
trarismente & las citadas de spliocmecién em caliente gue
solamente aon utilisables parae el maroado de tejidos ¥y
nulss psrs otras materias lisas: y sin poros.

las nuevas calcas que resultan del proocedimiento
que nos ocups, estén cmoebidas pera usc industrial exslu-
sivanente ya gue tiensm gue ser aplicadas en el transcur-
so del pintado o bamisado de las superficies sobre las
gque han de aplicarse, sirvienio para marcas, carteles, de—
corscién, imitseién de msders y mérmol, raysdos, orlas y
ﬁletyona que hasta shora se vienen haciendo s mano, repre—
sentando un notable adelante y grsn econmomia, y ebriendo
un Buevo oampo ¢on sus innumerables posibilidades de apli
oacién sobre msders, meta},plésticos, vidrioc y demfs supep
fiolies no porosam; +todo menos tejidos al natursl o ses sin
previs prepsrecién que lo posidilite. Estas saloas, & pe-
sar de sus ventajas sobre las ya existentes, resultan mu-
ochisimo més econénmicas,

El proceso de desarrollo dol procsdimiento de rg
ferencis, ea como siguet
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a) Se tome papel fino, del ecomercio, del lXamsdo sin
eola y medisnte m mndquins de Mprignar-, se lc splice ece—
r® 0 parafins, en caliente lo que haece que al sor ubsezh&
ds por el pspel y una ves éste seco y calanirado, forme uns
lémina casi transparente.

Vb) Por los sistemas nomales de impresién am ut&-
grefia, ofset, tipogratias, huccograb-ao o p-ml}a de seda,
se imprime sobre el papel as{ prcp-raao» la imdgen o motivo
que se desée, cuidemio que su posicién sex (al m&t) inver
tida pars que con el trausporte queden en pcsﬂ.cﬁ.&n normal,
déndose la preciss onmtczixtict circunstanois de efectuar
dicha impresién con tintw ssleccionadss o preparadas spropd
sito pars gue queden totalmente exentas de pmdm.oa cape~
cos: de gx:l.-ol.ur 0 atacar a la cers ¢ parafins, ys que de Do
ser l.liy el resultado seris nulo. .

¢) ILas caloas una vex impreses: no estdn en condécioe—~
nes de eer aplicadas hasta passdos unos dias en que las tin
tas que delinean el dibujo, que son a base de aceites secan
tes, estén completanente oxidadas por el aire, femindpn un
film ligeramente adherido al soporte de cers p parafine, map
teniéndose asf por tiempo indefinido. _

4) Las superficies en las ocuales tiene gue splicarse
la oalﬁ tienen que eatar impresoindiblemente pintadas o
barnisadas y es después: de esta opcmién y estando ain la
pinturs o barniz en eatado alge pegsjoso .cuando se proceds:
a splicar la oalos permitiendo la transfarencia del soporte
sisuarlia facllmente en eI lugar deseado; una vez la impre-
sién en contaseto con la pinturs o barnis, se frota poim‘
eima con un trapo hasta compleis sdhersncia gue la transps
rencia del soporte permite controlar perfectanmente, elimi-
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ndndose bin visiblemente las fallas y las burbujas de

%
aire.

ay} Al aplicar la calea se habra tenido la precauecign
de doblar un dngulo del papel soporte haela arriba, natu-
ralmente en la parte no impresa, para que de un tirén pue-
da desprenderse el papel guedando la imdgen Thelmente trans—
portada sohre la pintdra o harniz. 1 & fuerza adhesive del
mordente solamente habrd afectyedo a la tinta (uedando 4sta
fuertement e adherida nor ser de la migma familla compositi-
va,‘pero no asi las partes libres del napel soporte, sin
dibujoy en que la adherencla es nula, La,0peracién-quedﬁ
asl terminada y una vez completanmente seea la pintura o el
bamiz Torma eon la calea “transvortada un solo cuerxrno de
méxima duracién aiin en la intemverie gi la pintura lo per—
mite, 8i se quiere, pucde darse uma nueva capa de barniz

cue cubra la caleay, no siendo esta operacidén indispensable,

Se reivindice como objeto de la presente patente
de invencidn: _
18,.- Procedimiento para la confeccién y aplicacién
de calcas réridag a seoco, sin agua ni calor, cuyo proceso se
desarrolla de la manera giguiente:

Se btoma un papel fino, del comercio, del llamado

sin cola el cual se impregna en calientey Ce cera o parafi-
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nes uns ver afheride éste y seco el conjunte, se oalan -
drs para obtener uns lémina cssi transparente; logrsdo
el soporte de la forme dichs, se procede s imprimsr oébr&
el pismc lIa imégen o motive gque se: desée, cuidande de
que su posicidén ses inversa pars que con el traniportc
quede en posieidén mormkl, déndose la preciss y osrscterig
tice oireunstancis de efectuar dichs impresién eon tinm-
tes seleccionsdas © preparadas spropésito pars gue
estén totalmenis exentas de productos capsces de disol
ver 0 atssar s la cerz o0 parafine; uns ves impresas
las calcas, se dejs que las tintas gue delinesn el
didujo se oxiden en oontacto ooun ¢l sire hasts for—
maxrse en su superficie uns peliouls o film ligersmem—
te edherido al soporte de cerz 0 parafina; uns ves
formsds ls meneionads pelicula superficisl en las tin-
tas del &idujo, se proceds & aplicar 1-‘ cales sobre
ung supsrficie imprescindidblemente pintada ¢ barmissds
y precisamente estando a¥n la pinturs 0 el barnis es
estado algo pegajoso, permitiendo 1la trasmspsrencis

del soporte situstia en el lIugar desesdo; uns ves ls
ippresién en epntacto eon ls pintura o bammts, se fro—
ta con un trapo por encima del soporte bhasts completa
sdherenecia, élinminéndose contsctos deficientes y bur—
bujas de aire interpuesto lo cual permite econtrolarx
perfectaments la transparemcis del soporte; <finslmepn
t¢ y hadbiendo tenido 1ls precsucién de de¢jar levents—
do un éngule no impresc del papel soporte; se prech-
de s desprenderle de un tirén quedsnido lea imégen fiel
mente transportsda sobre la pinturs o bernis, e inoor-
porsde & éste de forms que al estsr seco 'conct:.tuym



un solo cuerpo de rdxima duracién atn en lm intemperie
» .

si la pintura lo permite.
22 ,~ PROCEDIIIE TO PARA IA CONFECCION Y APTLICACTION

DE CALCAS, TlaPllaS a SECO, SIN AGUA ITI CAILOR.
0do cuanto afecte a la cgencialidad 3de 19
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deserivo en la rresonie uemoria yue consta de siete nojas

foliadas ¥ mecanograriadas »or una sola cara.

Zarcelonay 27 febrero 1953;

SATVADRO SUIE BARNOTA
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