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PATENTE
DE

INVENGIO@ZO§§§35

A favor de Don CARLOS STROEBEL DEMINIE, de nacionalidad
belga, domiciliado en Barcelona, calle BertrZn, 21, por
PPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE IMANES PERMA-
NENTES?”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a unos perfeccio-
namientos introducidos en la construccién de imanes perma-
nentes en general, as{ como, en particular, a los de cir-
cuito megnético mixto construidos, por ejemplo, con mate-
riales de gran fuerza coercitiva o de diffcil mecanismo.
Los imanés construfdos con arreglo a la presente invencién
tienen las mismeas aplicaciones que otro sistema cualguiera
de imén permanente, aplicaciones entre las que cabe citar,
a t{tulo de ejemplo, los altavoces, teléfonos, micréfonos

méquinas magneto-eléctricas, tanto si son de imén fijo co-
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mo si son de imdn rotativo, aparatos para setfializacidn,
maniobra automdtica, a distancia y similares, y muy par-
ticularmente los aparétos eléctricos de medicidén, incluso
contadores eléctricos.

Ios perfeccionamientos de la presente invencién
gonaisten esencialmente en:

a) Mediante un recubrimiento adecuado, fdcilmen-.
te moldeable, inmovilizar entre s{ aguellas piezas o ele-
mentos que constituyen el imédn propiemente dicho y ague- -
llas otras que, aun cuando no formen parte del imén, par-
ticipan, & titulo principel o accesorio, en el funciona-
miento, menejo o montaje del aparato (o méquina), del
cual el im#dn permanente forma parte.

b) Mediante el mismo recubrimiento, constituir en-
tréntes, salientes, asientos y demds apéndices en forma
por ejemplo, de ranuras, tetones de fijacién, etc., para
facilitar el montaje y fijacién de aquellas piezas, ele~
mentos o mecanismos que deban serlo a posteriori.

El material de recubrimiento puede ser sintético
o metdlico, por ejemplo, una resina pldstica, plomo, alu-
minio, etc., de propiedades amagnéticas o diamagnéticas,
el cual, una vez solidificado, mentiene un {ntimo contac-
to y sin posibilidad de movimiente alguno las piezas ci-
tades, formando todo el conjunto un solo bloque. La for-
macién del citado recubrimiento se obtiene mediante un
molde adecuado, por inyeccién o prensado, si se utilizan
materias sintéticas, o por fusidén, con o sin presién, si

ge utilizan metales.
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Los procedimientos usados hasta ahora para soli-
darizar el ndcleo imén, o elemento generador del flujo
magnético, con las piezas polares, o elementos canaligza-
dores del citado tlujo, y los demds elementos que comple-~
tan el aparato, o mdquina, consistfan, segun los casos,
en soldadures que modificaban perjudiciaimente la estruc-
tura de los materiales, en pesadores o tornillos de reten-
eién, que requerian taladros causantes de una maia distri-
bucidén del campo magnético, en bridas o abrazaderas de du-
dose seguridad o muy voiuminosas, o en otros medios simi-
lares.

Todos estos inconvenientes quedan eiiminados me-
diante el recubrimiento antes citado, que permite una unién
sélida, perfectamente rigida y bajo una forma compacta de
las piezas citadas, les cuales adem#és pueden ser proyecta-
das y realizadas de acuerdo con el disefio que resulte idé-
neo para el mejor rendimiento magnético del conjunto, sin
que se planteen problemas de unidén ni de fijacién de pieszas.

Para mejor comprensién de la presente memoria des-
oriptiva, se acompsaila un dibujo en el que, ten séio a ti-
tulo de ejemplo, se representan unos casos prdcticos de
realizacidén de los perfeccionamientos objeto de la inven-
cién.

En dicho dibujo, la figura 1 muestra las piezas
principales componentes de un imén permanente de las ca-
racteristicas explicadas, la figura 2 corresponde a la fa-
se en que sobre el ndfcleo imén y piezas polares se confor-

me el recubrimiento o capa de unién; lia tigura 3 es une
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seccién transversal por la linea III-III del molde repre-
sentado en la figura anterior; la figure 4 muestra el imén
a la salida del molde y listo para su montaje; la figura

5 es una vista de los componentes de un imén permanente
variante del anterior, en ei que se aprecian unas gufas

y unos apéndices formados por el propio revestimiento; la
tigura 6 muestra, parcialmente seccionado, este imén, ¥y

el recubrimiento total del mismo; y las figuras 7 y 8 son
vistas en alzado frontal y lateral, respectivamente, del
imdn dltimamente citado.

El imdn permanente representado en ias figuras 1,
2, 3y 4 estéd constitufdo por el nidcleo imdn propiamente
dicho -1- y las piezas polares -2-, las cuales acostum=-
bran a tabricarse de hierro dulice, macizas o en blogques
de léminas;

En el presente caso, estas piezas estdn recorta-
das de forma que puedan adosarse con perfecto contacto so-
bre los polos del imén -l-, presentando en la cara opues-
te un escalonado -3-~, cuya finalidad se detallapd mas ade-
lante.

En la zona de utilizacién del fliujo o campo magné-
tico, las piezas -2~ presentan las cavidades cilindricas
-4~, que determinan el recinto donde va montada la bobina
mévil, que cuando el imén no estd montado en la caja del
instrumento, viene substitufda por una piezea cilindrica
-5-, que obra de puente o armadura para cerrar ei circui-
to negnético y evitar la desimantacién.

La solidarizacién de las piezas -i- y -2-, nece-
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saria para que la imentacién por intluencia sea completa,
se realiza, segin la invencidén, por medio del recubrimien—
to total del ndcleo imén -1~ y parciel de las piezas ~2-,
con una capa de material amagnético y fdcilmente moldea-
ble -6-, tal como plomo, 2iuminio, aleacién metdlica, ma-
terias pldsticas o andlogas, el cual, para su perfecta
distribucidén, se vierte fundido o se inyecta a presién
en el interior de un molde -7-, provisto de las corres-
pondientes cavidades para que la capa alcance sélamente
parte de las piezas polares‘-z—, envolviendr, en cambio,
todo el imén -l-. Para impedir todo deslizamiento de los
elementos polares —2- sobre.el imdn -1-, quedan practica-
dos en el lomo de aguellos en escalonado o estriado antes
citado -3-, que asegura la fijacidn. Al solidificarse la
envolvente de plomo -6-, las piezas -li- y -2- sin preci-
sar de tornillos ni sprisionadores de ninguna clease, vie-
nen a constituir un sélo cuerpo, lo cual se traduce en
resultados excelentes en orden a disponer en el recinto
de trebajo de un potente campo magnético.

El proceso descrito se sigue en la misma forme
tanto si las piezas polares -2- son macizas o constituf-
das por grupos de ldmines.

En la figura 2 puede apreciarse la primera fase
que corresponde & la del emplomado ¢ revestide dentro de
un molde conformador y en lia figura 4 el imén Iisto para
su montaje.

El recubrimiento amagnético, metdlico o plédstico

-6-, cuyo espesor es muy variable, es completo, como es
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de'ver en la figura 3, en la que puede apreciarse la con-
tinuidad de la envolivente asi constituida.

Por medio de moldes adecuados, queda previsto el
que de esta misma capa -6~ partan ios saliientes gue pos-
teriormente recibirdn los tornillos para el montaje del
conjunto en la caja del instrumento (amperimetro u otre
aparato magnetoeléctrico de medicién de este ejemplo).

Una variante de realizacién del imén descrito es
el representado en la figura 5. Consta de los mismos ele-
mentos descritos, con la udnica salvedad de gue el recu-
brimiento de plom& o andlogo -6- es total, o sea gue SoO-
lamente deja libre el orificio de utilizacién del campo
magnético, orificio que estd destinado & recibir una bo-
bina, o carrete mévil, en cuyo interior, y concéntrica-
mente ha de colocarse un cilindro de hierro dulce que en-
cajard en los salientes -10- cuya cara interne estd com-
bada al radio conveniente y que formen parte de la envol-
tura ¢ revestimiento. Las piezas polares -2-, asi como
el nicleo imén son de distinto perfil, no precisando en
este ceso las primeras el esca-ionado o0 estriado retene-
dor -3-, toda vez que el revestimiento es completo. Los
salientes o apéndices antes mencionados se aprecian cla-
ramente en las figuras 7 y 8 . Los primeros estédn cons-
titufdos por unos tetones -9- en los que Se roscardn los
tormillos fijos a la caje del instrumento. Los segundos
8 tienen la misién de permitir la colocacién del soporte
pare el balancin de la bobine y aguja méviles. Los terce-

ros -12- sirven de soporte a la esfera graduada que pef—
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mite la lectura de las mediciones hechas con el aparato.
De este recubrimiento ~6- parten otras prolonggcionea aus
xiliares, obtenidas durante la propia fase del moldeo,
las cuales faciiiten la fijacién del ciiindro de hierro
dulce -11- que orienta el campo magnético en forme radisal
mediante las nervaduras interiores -i0-.

Ias ventajas que suponen los perfeccionamientos
descritos son, en lineas generales, las siguientes:

&) Absoluta inmovilidad, con el correspondiente
contacto éptimo para asegurar la continuidad magnética
necesaria para la influenciascién de las piezas polares;

b) Facilidades de montaje, ya que los elementos
pera la fijacién en la caja del instrumento, asf{ como los
soportes para montaje del equipo mévil y de la esfera
graduada, pueden asegurarse en apéndices adecuados con-
formados en el propio recubrimiento;

¢) Gran rendimiento debido a que las distintas
partes del circuito magnético pueden realizarse de acuer-
do con el disefio mds favorable al rendimiento magnético
éptimo, sin que sea menester modificarlo por exigencies
de montaje o ensemblado de piezas, es decir, posibilidad
de adoptar en la préctica las formas dimensiones y seccio-
nes del circuito magnético que el cdiculo o la experien-
cia indiquen como las méds favorablies,

d) Posibilidad de mejorar las propiedades magné-
ticas del nicleo imén, mediante condiciones adecuadaa‘de
temperatura y enfriamiento bajo presiénm, logradas duran-

te la fase del recubrimiento, factores que, como es sabido,
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determinan cambios favorables en la estructura y el esta-
do de tensién interna de muchos materiales magnéticos.
Serdn inaependientes del objeto de la invencién
los materiales, formas y dimensjones, tanto relativas co-
mo absolutas, de los componentes de los imanes y caracte-
risticas del material de recubrimiento, as{ como el pro-
cedimiento usado pars aplicar dicho recubrimiento, siem-
pre que las variaciones gue se introduzcan no afecten a

su esencialidad.

ROTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencién:-

1. Perfeccionemientos en la construccién de imanes
permanentes que consisten esencialmente en dotar al ndcleo
imén y a las piezas pblares de un perfil adecuado pars es-
tablecer entre si un perfecto ajuéte y contacto inbimo,
efectudndose la inmovilizacién entre s{ de tales piezas
formando en conjunto un solo blogue, por medio de un re-
cubrimiento apropiado formado por moldeado, inyeccién o
prensado, a base de un material no magnético y fdcilmente
moldeable, tal como plomo, aluminio, resina pldstica, de
propiedades amagnéticas o dieamagnéticas, cuyo recubrimien-
to recubrird total o parcialmente el niicleo imén & dichas

piezas polares, solidarizando entre s{ ademé4s de las re-
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feridas piezas principales & todos los accesorios necesa-
rios o convenientes para el funcionamiento, manejo o mon-
taje del aparato o dispositivo del que el imén permanen-
te pueda formar parte.

2. Perfeccionamientos en la construccién de ima-~
nes permanentes, seguin la reivindicacién anterior, que
se caracteriza por el hecho de gque el recubrimiento con
que se solidarigan las piezas polares con el imén se ex~
tiende Unicamente a todo este Yltimo, dejando 2l descu-
bierto el recinto para el campo magnético formado en lios
extremos de las piezas polares.

3, Perfeccionamientos en la construccién de ime-
nes permanentes, segdn - las reivindicaciones 1 y 2 que se
caracterlizan por el hecho de que el recubrimiento solida-
rizente se extiende a la totalidad del imén, envolviendo
al nidcleo y las piezas polares, quedando solamente despre-
visto de esta capa, el espacio de utilizacién del campo o
filujo magnético.

4., Perfeccionamientos en la construccién de ima-—
nes permenentes, segin las reivindicaciones 1 & 3 gque se
caracteriza por el hecho de gque el recubrimiento de mate-
rial adecuado amagnético o diamagnético se conforme alre-
dedor del imdn por medio de un molde, obteniéndose en es-—
ta misma operacién los correspondientes entrantes, salien-
tes, apéndices, tetones, ranuras o similar, destinados a
facilitar el montaje y fijacién de aquelias piezas o ele-
mentos compiemeniarios al montaje y utilizacién del imén.

5. Perfeccionamientos en la construccién de ime-

i
b
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nes permanentes .

la presente memoria consta de diez hojas folia-

das, escritas por una sola carsa.

Rarcelona, & 1l de noviembre de 1952.

Carios STROEBEL DEMINIE
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