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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaila a la solicitud de registro de

PATENTE de INTRODUCCION

- para Tspafia, su Protectorado y sus Poseslones,
a favor de

"Socidté d“Exploltation des PROCEDES DABEG S.A.,

domicilllada en PARIS (Francia) Avenue Kléber N2 )5,
por

"Perfeccionamientos .en el bronceado, por colada de

bronce en fusidn, de las cuflas de recuperacidn automd-—

tica del Juego de las cajas de grasa de 1los eles del

material ferroviario"
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La presente Patente de Introduccibén se refiere a
Perfeccionamientos en el bronceado, por coclada de bron-
ce en fusidn, de las cufias de recuperacién automdtica
del Juego de las cajas de grasa de los eles del mate-

rial ferroviario.
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‘ El hecho de cubrir con una capa de bronce las
partes frotantes de una pieza de acero permite aso-
clar, en una misma pieza, las cualidades de fesistencia
a la friccién del bronce, a la resistencla y a la elas-
ticidad del acero. .

w1l bronceado de esta clase se hace genseralmente
por moldeo y después de haberse estriado 1la superficie
a cubrir con el bronce de modo a aumentar la adheren-
cia del bronce de la colada por anclaje en dichas es-
tries. Este procedimieﬁto‘se emplea parficularmente en
la fabricacidn de cojinetes para los motores.

®1 bronceado se hace tambidn por fundicidn di-

_ recta del bronce sobre 1la superficie a broncear. Tal

procedimiento requiere instalaciones importantes y de

“mucho costo; resulta,por lo tanto, oneroso. Ademis .

presenta sl inconveniente de dar lugar a una oxidacidn

nada despreciable del bronce en fusidn, as{ como de

las plezas de acero. Se emplea particularmente en la

_ fabricacidn de las cufias de recuperacién automético

del Juego entre las cajas de engrase de ejes y sus Dpa-
tines de gulonaje vertical en el material ferroviario.
Bl presente invento tlene por objeto unos per-
feccionamientos aportados al bronceado de las partes
frotantes de las cufias arriba mencionadas, y el pro-

ducto que con ello se consigue, unos perfecclonamlen-
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tos cuya puesta en priactica permlite obtener una cufia
clara y notablemente me jorada, particularmente por el
hecho de que:

1é capa de bronce es muy uniforme;

cualguier oxidacidén queda suprimida;

su adherencia al acero es completa, sin anclaje
alguno.

Estos perfeccionamientos conslsten esencialmente
en la combinacidn en el total o en parte de un estafia-
do previo de la supérficie a broncear con un moldeo
2en manantial" del bronce, estando la cufia éalentada
a 300 © y mantenida en posicién inclinada en el molde,
estando la superficle a bronceér_tan lisa como sea po-
sible.

Las fases, segun el presente invento, del bron-

. ceado de las partes frotantes de una cufia de recupera-

cibén automdtica de Juego de cajas de ejes para material

ferroviario son las siguientes:

Mecanizado de la pleza de acero de manera a pre-

sentar una superficie lisa y limpia sobre la parte que

debe recibir el bronce. -
Tstafiado en callente de esta superficie. -
Fundicién por moldeo del bronce. -
Bl modo de llevar a cabo los perfeccionamientos

se apreclard mds claramente por la descripcidén especi-
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fica que sigue, a base de las”figuras del dibujo que
se acompafia ¥ que representa a titulo 1lustrativo,pero
no 1imitat1vo; ya que la ejecucién en la practica ha-
bréd de ﬁariar en detalles de forma,segun lo requiera
cada caso partlcular de su aplicacidn, que no alteren
la esencia del invento, un ejemnlo preferido de 1levar-
lo a cabo, siendo:

Fig. 1, una seccidn transversal y a escala nota-

‘blemente aumentada con respecto a la de la figura 2,

de la cufia de recupera¢16n automatica del Jjuego, segun
linea I - I de la Fig.2; |

Fig.2, una seccidn longitudinal y a escala nota-
blemente reduclda con respecto a la de la figura 1, del

molde completamente montado y listo para la fundicién,

" & inclinado sepun. el invento.

Esta cufia de recuperacién del juego, 1 (Fig.l)
presenta,en seccidn transversal, la forma de una ‘U’
en la cual la cara interna del fondo de la U sstd cu-
bierta de una capa de bronce 2.

En cuanto a la Fig.2, el agenclamiento del molde
corresponde a la inclinacidn mencionada y qﬁe 8s esen-—
cial para. la ejJecucién del bronceado segliin esta Patente.

Tn la arena de fundicién 3, se ve 1a cufia de ace-
ro 1, el bebedero de fundir ), sl espacio para la cabeze
(generalmente con formacién de escoria) de la cufia, 5;
el espaclio 6 entre la arena 3 y la cufia de acero 1 que

corrssponde a la capa de bronce 2 que se trata de apli-
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car sobre la cufla de acero.

La cufia 1 estafiada. previamente calentada a unos
400 © ¢, se coloca en el molde 7 que se clerra e incli-
na en un 4ngulo a comprendido entre los 30 y 60 ©. |

La colada del bronce 1{quido se hace entonces en
el molde 7 por el procedimlento llamado "en manantial®,
es decir, por ascensidn del metal de abajo arriba. E1
resniradero para la cabeza de la pieza en fundicidn 9
situado en el molde 7 por encima de la cufia 1, tiene un
volumen importante de modo dque el acero de la cufla 1 sea,
por decirlo asi, "lavado" por una corriente importanté
de bronce 1liquido en sxceso. ©1 aspesor de la capa 2 es
del orden de 9 a 10 mm,que se reduce luego por mecaniza-
cién en frio, a unos 6 mm.

m1 desmoldeo se efsctia después de enfriamiento
lento vy oomplétd.“

1 estaflado aplicado a la superfiéie de la cufia a
broncear hace innecesario cualquier anclaje del bronce
en el acero. La mecanizacidén de dicha Superficié queda,
por lo tanto, simplificada, ya Que las opefaciones del
estriado se evitan por completo. \ |

Hay tOdollugar a creer que el estafiado, bajo la
accidn del lavado del bronce en fusién, provoca la for-
macidn,entre bronce y acero, de una capa o pelicula de
aleacién compleja intermedla, extremadamente delgada,
cuya presencia, controlatle por el mlcroscoplo, asegura

una unidén perfecta de los dos metales.
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Dascrita en lo Qua precede, 12 naturaleza del obje-
to de esta Patente, asi como tambidn el modo de llevarlo
ventajosamente a la practica, y demostrado que constitu-
ve un adelanto técnico positivo sobre lo hasta aqui, co-
nocildo y practicado sn el Fals, ¥y yue su adopeidn resul-
tard beneficiosa tanto para la Wconomla Nacional como la
particular, se solicita registro de Patente de Introdué-
cibn nara TWspafia, su Protectorado y Posesiones,con suje-
cidn a le sigulente

NOTA REIVINDICATORIA

12) Perfeccionamisntos ei el brouceado de la superficie
frotants de las cufias de recuperacidn automética de
Juego entre las cdjJas de engrase de ejes v sus pa-
tines-pufas verticales en el material ferroviario ,
caractarizados esencialmente vor la combinacidn, en
todos o en parte, de los puntos sigulentes:la super
flcle a broncear se mecaniza hasta presentar una ca
ra roralmente lisa; sSe estafla en callente esta super
ficle; la cufia portadora ds esta superficle estaﬁa—
da, =8 calentada a 100° C v colocada en ur molde in
c¢linado; 1la colada del bronce en fusidn en este mol
de,s2 hace seciin el procadimlento llamado "en manan

tial"v con cabeza o tocho de fundicidn importante.-
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h , . La presenta Patente de Introducclén debe recaer
135 sobre:

‘ . 2a) "Perfecclonamlentos en el bronceado,por colada de

bronce en fusidn, de las cufias de recuperacidn

automidtica del juego de las cajas de grasa de los !

ajes del material ferroviario"

10 —-Sean cusles fueren las circunstancias especiales que

7/

concurran con la esenciallidad de la Patente descrita

A

<y

en la presente lMemoria, ilustrada por las figuras del

adjunto Dibujo y definida por las anteriores Reivindi-

cacliones.-
15 ‘ Madrid,19 de Woviembre de 1952.

EL INGENIERO=AGENTE
Braulio Helguera
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Madrid,I9Noviembre 1959
EL INGENIERO=ACENTE

Brp.ullo Hel%e:ak
: D)

— s

"Sociétéd d’'Exploitation des Procédés DABEG S.A., Paris.
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