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MEMORIA DESCRIPTIVA

corréspondiente al registro en Esgfg dﬁu&g O

PATENTE DE ILNVEHNCION
a favor de INUUSTRIAS UE Li COLSTRUCCION S.A., en=—
tidad domiciliada en l7adrid, Aicala, 167, y por
- ~ UN KUEVO SISTENA DE NOLDEC »F VIGAS ¥ - -
ELEIENTOS »E BORI:IGON PARA LA CONSTRUCCION

La tendencia cada vez mas acusada que se observa,

por vehfajas gue ello ocasiona, a la fabricacién en ta-
lleres especializados de tedm clase de elewmentos de Ror— .
migon para la construcc;dn'y sntre estos nuy especilalmen-
te la de viguetas y eleuertos ressistentes para la constfnc—
cidn de pisos y cubiertas, trae, como consecuencia, la ins-
talacibn en dichos ta llores de las corresgpondientes bate-
rias 6§ juegps de moldes que en el caso de usar procedi-
mnlentos de tensado previo de lag armaduras de dichas vigas
exige sean instalados en largas y costosisimas bancadas.
La gimplificacidén de estes insitalsclones agi coumo la pogi-
bilidad de vibrar la magsa de uormaigon al miswo tiempo gue
se moldes, todo ello de modo sencillo y con instalaciones
sunausnte simples gue incluso por ema nmisne sencillez pu.e--~
den ser instsgladag al pia de la obra a efectuar, es la fi-
naelidad de la presenta patente,.

Bste jrocediuiento exige la instalacién fija ge lo
gue es la parte menas costosa de los modelos, es de%ir la

solere o hase de los ﬁiSuOS, la cual segun las ulsponi1111-
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dades de sitio y sobre todo 81 se emplean procedindentoé de

tensado previo de las armaduras, debverd ser lo mas larga po--

" gible. Bazta solers estd constituida POT una serié de tapklo-

neg colocados de tabla y a tope unos de otros. Los tsblones

son de espesor recucldo ya gue debeh tener cierta flexibilidad

para gque el acoplado a las piezas laterales, como luezo dire-

mos, sea eficaz, Estos tablones gue como iemos Gicho congtitu-
yen el fondo del molde se apoyan en unas traviesas tambien de
madera o materizl gue asl wmismo tenga cierta flexibilided, a
las cuasles se unen por medio de tornillos. Ias traviesas en
gus exiienos se apoyan gin interwedio de apoyo elmaitico alzgu-

no en pegqueiias pilasiras "P'" a las cuzles estan unidas y asi

de esta forma gueda de modo uien sencillo constituido un con-

junto "flotante delterminado por Xa serie de tal:lones "B" ado-
sados por sue testas que sevapoyan sobre las treviesas “T" an-
tegs citadas. Zstasg treviesas se separan una longuitud prudene
cial segln el espesor dado a los teblones del iondo con obje-
to de gue estos por su propileo peso no comben. ‘

Todo lo indiczdo se reiiere a la solers 6 Zondo del
molde, pues en cuanto a los coateros o laterales, estos son
totalmente independientes y ge acoplan al :onso por simple pre
gibn a cuyo iin los tablones del fondo "IB" presentan lz teral-
mente las correspomiientes entalladuras gue corresponden a la
forma inferior de los lateraleg "M", Bm la figura -l- en la
cual sge eepresents este acoplamiento hemod sgeiinlado con una
-J- la junta, entre ambas partes, junta que se hace a presibn
por medio de una abrazedera de cualguier modelo corriente que
alarque los laterales "I y lz base "' y naturalmente gque en
esta Junta podrd disponerse 3i se Hesea una junta de fiéltro,‘
papel, etc., gque asegure la unidn sin posibles fugas de morte
TO.

Ta independencia y facil forma de acoplemiento entre



60

65

70

75

80

85

90

-3

206400

log lo tereles M™ y el fondo "I peruite, y esta

las caracteristicas del gistemsz, el rnoldeo de la totalidad

de la tira que constituye el Jondo sin necesgidad de euxplear.
méé gue una escasa lougitud de laterales, ya (ue une vez re— 
llens 1z parte de wolde rormudo poyr los laterales, pueden gui

v zcopldndolos ¢ conbinusciby repetis la opera-

tarse estps
cibn de lleunado y asi sucesivemente hasta tener totaliente
ileﬁa tola la tira gue counstituyen los tablones del fondo
formzdo como hemos dicho antes. Tewos tanbien de decir gue

el llenado de la perite en yue se he comstituido el molde se

“hace por simple vertido del hormigon en el molde sin bien en

eate y precisauenie en la zonz a llenar se acopla taabien
con unas senciilas sirazzderas un.pequeﬂo motor electrico 4
cuelguier dispositivo Fueilmente cawbizble gue trasmita el
molde una gerie & vibruclones que Teclilite el llenado y ne-
ﬁoradlas condiciones de resigtencia del lLiormicon.

Este procediniento cuya ratente ge solicitu es a nues
tro juicio e immensa utilidad sobtre todo sre el caso de fa-
bricgeibn de viguetas de sorwigon conprinido por wedio de ar-
usduras prevismente teusades pues este tensado es lo més en-
gorroso del procedimiento y por tanto conviene repetir esta
operacién las uenocs vemes posilles cosa gue se congisue cnp,
pleando cade vez tiiug de la wmeyor longitud.

‘La umanera por tanto de proceder seria la siguiente:

Una vez colocada y tensada cualguier procedimiento la totali-

ded de los elambres que aan de coustituir la armsdura de las
Viguetas o febricar, ariedurs gue como es natural guedaré en
toda su longitud so.re el Zondo & solera "B" que tantas veces
henos descrito y cuyos slambres por medio de plantilles corrien
tes se conservardn en correctas posicién ¢ todo su largo, plan-
tilles que como es aatural serviran al mismo tismpo para deli-

miter el lergo de cada visueta, se procedere a colocar, par-—
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tiendo de un extreno por ejemplo, los luterales‘"B“ ta "dichos,
acopiandodos a la base o rondo por medio de las correspondien
teg ubrezederas. A continuacién; en la parte cenbtral aproxi-
medoemente, de la zona en gue ha guedudo agi el molde ya for-
mado se scoplura el motor o vibrador tambien ya mencionados,
procediendose a continusecidn y mientras egté el vibrador en .
funcionumiento al al vertido del hormigon yue por si solo ird
rellenando al molde..

Una vez rellena la parte gque se alcance con los late-
rales, se procederd a retirar el vibrslor y estos laterales, E
que se colocaran & conitinuacibn de leg viguetes ya moldesdas,
repiticndose a operacidn tentas veces como sea necesario has-
te dejerm viguetus 1moldeadas soure la botalidad de la baseré
solera uaicha, y pudiendo yadejarse allil zasts gue por su sufis
ciente ftagaado p-ede corterse d= sus scumsrras ley ermsduras
tengadas.

Naturalmente gque segin la clase ve ceweubo y rapidez de

fraguado 6 endureciuiento de este, podrém irse quitzndo los

aterales y colocarlos en el exireno opuento de la tira con
objeto e gue no lleguen lus vibraciones e las viguetzs recien
molueadas y ya sin luterzles, y claro es que conjuganio dos 6
vas tlras podréin sstisfacerse todos los cesos alin pare aquelmoq
ce:xzentvos de nfs lento endurecimiento.

Para fterminar Lemos de decir gue estos Leverales por te }
mer que pressnter o1 perfil, a veces bastante intriﬁcado, de
lag virsuetes y gobre todo porque este cebe sienpre tener una
forma periecta conviene sesn de moterizl de grsn duracidn e
irroupible, siendo ‘tul vez lo més convenielte ue chapa meta-
lica wmazis con ansuleres ¥ tes de periiles apropiedos, y en

esta couwo en las otrus diversas razones expuesius pueden tam-

btien apreciarse la ventaja del sistema pues precisenente los
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laterales, que es la parte cara de los moldes en general,
en nuest:o sistemu por su escasa longibtud necesaria, resule
ta une pertida de esmaso volunen.

| En la figura -3- cowo variante cel sisteue gzeheral se
representa el dispositivo gue piede intercelarse en varios
puntos de ila lines general del fondo, con objeto de gque si ée
deseaApueda independizarse y aikslarse de vibraciones una zo-
na determinada, cosa que se consigue quitando la unién de un
tabfon a otro. En el dibujo azparece esta unibén quitada, budien%
dose ademeas intercalar en dicho wacio, =iz se desgea, una plan |
¥illa de sujeccién de los alambres de la armedura pars que
estos tampoco piedan trenguitir vibraciin slgune.

En resumen reivindica la entidad recurrente en virtud
de le precente solicitud de Yatente de Invencidn, en Espafia
por el plezdode veinte a..08 gue determing el vigente Bstatu~
to de la +fropiedad Indusirizl el previlegio exclusivo de fa-
Lricacibén, vents y explotacidn irdusirial de obLjeto del mis~
mo el cual gueda esgencizlizente cerzelterizudo por les sigulentes
TOTA Se= REIVIED;CACIGEES

PRUERA.- Por un muevo sistema de noldeo de vigas y elenentos
de hormigon parsz le coustruccidén esenciaslmente carectcerizsdo
por gue iz golera o fondc del molde de gran longitud es to-
talmente independiente de las plezas leterales de pequeiia lon
gitud que comsitituyen log coglados de Gicho molde, estando
agquella Zija sobre travesciios flexibles gue le slglan del sue-
lo constifuyendo, trsvessios ¥ solera un conjuntc capez de ;
éer, por zonag, vivrado verticalmente.
SEGUIDA.— Por un nuevo sisteua de moldeo de vigas y elementos
de hormigon pura la construccidén esencialmente cerecter.zado
por gue iz prople independencia de lse pliezas latersles gue
coustituyen Zog costudos peruite gue, sungie la idngitud de

ester eg ucho wenor yue (& golers © Londo del mold., pueda
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llenarse este en su total lomgitud por desplazamientds

sucesivos de dichosg costados.

TERCERA.- Por un nuevo gsistema de moldec de vigas y ele~
mentos de hormigén pera la construccibén, esencialmente ca-
racterizado por que el acoplamiento de las piezas latera-
les o costados del molde sobre el fondo o solera de éste

ge hace exclisivamehte-por presibén que se obtiene por me-
dio de abrazaderas de cualquier tipo cdrrien%e, pudiendo
intercalarse entre las superficies de contaqtp cualqpier
material Que favirezea la hermeticidad de lémjﬁﬁté.

CUARTA.—- Por un nuevo sigstema de moldeo de vigas y ele~
mentod de hormigén para ls construccién; esencialmente ca-—
racterizado por que las superficies de contacto dé los la~
terales y fondo segfn se dice en la reivindicacién ante-
rior son dos planos en &ngulo recto.

QUINTA.~ Por un nuevo sistema de moldeo de vigas y ele~
mentos de hormigbn pars la construccién, esenciglmente ca-
racterizado por que dada la gran longitud de la base o so~-
lera de los moldes en relacién a la de los laterales o :
costeros, permite someter a vibracién este zona sin que la n
misms se trasmita a las otras que no tienen colocados di-
chos costeros. "

SEXTAew Pdr'un nuevo sistems de moldeo de vigas y elemen-—
tos de‘hormig6n pera le construceidn, esencialmentemcaraé-
terizado porque puede interrumpirse la continuidad de 1=
—-g0lera o fondo de los moldes sin que por ello se varien
las ceracteristicas del sistema.

SEPITMA.~ POR UN NUEVO SISTEMA DE MOLDEO DE VIGAS Y ELE-
MENTOS DE HORMIGON PARA LA CONSTRUCGCION,



206400

Todo ta. y conforme se describe en la anterior Nemorie
vy se representa an ls hoja de @lsefio que es adjunto.
185 Gongta este lemoria de miete hojJes mecanografiadas

por une sole cera y de une hoja de digefio.

Fadrid, 21 de Noviembre de 1.952
PeA,

%RLOS ] ARJONA Y RW.
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