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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la  so lic itu d  de reg is tro  de Patente de -  

Invención que, por ve in te  años, se s o l ic i ta  para España y 

sus Colonias, a favor de Don Augusto ACEBEDO IGLESIAS, de 

nacionalidad española, residente en Madrid, c a lle  de Fran­

cisco Navacerrada número 22,---------- ---------- -------------- =---------

p o r
" PROCEDIMIENTO PARA LA DECORACION SUPLETORIA DE PIEZAS —  

TERMINADAS DE CERAMICA

Las piezas de cerámica, procelanas y lozas son comunmen­

te  fabricadas en s e r ie , saliendo de la  fáb rica  una gran — 

cantidad de ejemplares id én ticos , ya que la  producción de 

ejemplares con ca rac ter ís tica s  especia les y eñ ejemplares 

únicos resu lta r ía  costosísima y los precios de venta se ha 

rían  prácticamente p roh ib itivos . Pero, no obstante esto , -  

son muchas las personas que desean tener ^artículos de cerá

mica con decoraciones ind ividuales que den a los  objetos -
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e se rv ic io  de mesa o exclusivamente decorativos un s e llo  -  

e orig ina lidad  de l que necesariamente carecen los proceden 

es de la  producción en s e r ie .

Tara lograr estas variaciones or ig in a les  se ha ideado e l  

rocedimiento para la  decoración su p letoria  de piezas termi 

adas de cer'am ica que constituye e l  ob jeto de la presente 

emoria descrip tiva , mediante e l  cual se consigue unir unos 

b jetos a otros o va r ia r  la  co loración  o e l  b r i l lo  de estos 

b jetos en forma en todo igu a l a la  conseguida en la  fa b r i-  

ación d irecta  y sin  que -los precios de estas operaciones 

esulten elevados, lo  que permite poder sa t is fa ce r  los gust^ 

e la  mayor parte de los compradores, variando conforme a -  

us deseos la  decoración básica de las piezas e leg idas.

E l procedimiento consiste en esencia en recu b rir  las par­

es que hayan de ser unidas o variadas en su co lorido  yo as— 

ecto , con barniz fundente y adhesivo, que f i j a  a la  pieza 

rinci.pal terminada, ya* otra p ieza  de dimensiones menores, 

ales como fig u r ita s , f lo re s  y otras semejantes, ya unas —  

scamas o polvos obtenidos por tr itu ra c ió n  dé las piezas de 

ismo tipo  de cerámica rotas, con lo que se logra que las -  

ig u r i l la s  resa lten  sobre las su perfic ies  de la  pieza prin - 

ip a l o dar a determinadas partes de la  misma una nueva co­

oración de tonos mates que logran e fectos de gran va lo r  es! 

e t ic o .

Las piezas con esta decoración supletoria, son sometidas

un homo en e l  cual se mantienen por tiempo que las d iver 

as clases de cerámica determinan, a una temperatura va ría ­

le  entre los  600/7006 C, con lo  cual se efectúa una solda- 

ura perfecta  entre las piezas princ ipa les y las .su p letorias  

ue en nada d ife ren c ia  estos ejemplares de los rea lizados -  

iréctamente en fáb rica .

Claro es que e l  procedimiento descrito  podrá ser alterado

a 1 . - ___ l a  v-)Ct-t:'r!-r3*!<3'7:?3 -3(9 *!?3<3
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¡en la  práctica según la  naturalez de las piezas dé cerámi­

ca lo  requiera, por ejemplo, en cuanto a l  método de lavado 

prelim inar se re fie re  y en lo  que respecta a la  composición 

del barniz empleado como fundente y adherente, que también 

tendré que ser alterado según la  composición química de la  

cerámica lo  requiera y, n i que decir tiene, es así mismo -  

de aplicación, con ligerísim as variantes a la  reparación -  

de piezas rotas, que sometidas a l  procedimiento recupera—  

ran su prim itivo aspecto*

N O T A

EN ¡RESUMEN: La Patente de Invención que, por veinte años, 

¡se so lic ita  para España y sus Colonias, ha de recaer sobre 

las siguientes reivindicaciones:

l a : -  " PROCEDIMIENTO PARA LA DECORACION SUPLETORIA DE PE! 

ZAS TERMINADAS DE CERAMICA " ,  que se caracteriza por recu­

b r ir  determinadas partes de la  pieza acabada con una lig e ­

ra capa de barniz fundente y adherente, sobre la  cual se -  

disponen pequeñas fig u rita s  y/o escamas y polvo obtenidos 

por tritu ración  de otras piezas de cerámica, que quedan —  

adheridas a la  superfic ie  de la  pieza a redecorar y que —  

son sometidas a continuación a l  ca lor de un homo manteni­

do a una temperatura variab le  entre lo s 600/7006 C, la  —

!cual efectúa e l  soldado de las piezas o escamas*

2&: -  Por último, se reivindica como objeto sobre e l  que 

ha de recaer la  Patente de Invención que, por veinte años, 

se s o lic ita  para España y sus Colonias,------------------------------- -

p o r
i " PROCEDIMIENTO PARA LA DECORACION SUPLETORIA DE PIEZAS -

TERMINADAS DE CERAMICA

Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria des
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c r ip tiv a  que consta de cuatro hojas escritas  a máquina por 

una sola cara.y -

Madrid, 21 Noviembre 1. 952*
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