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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de una

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N .
por

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PRODUCTOS 
CERAMICOS BLANCOS?".-

Cuyo r e g i s t r o  se  s o l i c i t a  p o r  VEINTE AROS, p a ra  Es­
p ig a  y sus P o se sio n es , a  nombre y fa v o r de Den Guillerm o 
Ig n ac io  Simó y Don A ntonio Ignacio  Simó, ambos de n ac io ­
n a lid ad  esp añ o la , re s id e n te  en M adrid, c a l l e  de Granada 
nC 53.-*

E l inven to  o b je to  de la  p re se n te  p a te n te  se co n tra e  
a  un proced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de p ie z a s  cerám i­
ca s  v i t r i f i c a b l e s  s in  u t i l i z a c ió n  de a r c i l l a s ,  s i l i c a t o s ,  
a lum inatos n i s í l i c e  l i b r e ,  pero m ediante el que se ob­
t ie n e  un t i e s t o  duro , sonoro y su sc e p tib le  de se r  recu ­
b ie r to  de b a rn iz  v i t r i f i c a b l e ,  que h a  de s ig n i f i c a r  to ­
da una rev o lu c ió n  en l a  in d u s t r ia  de l a  ce rám ica .

La m a te ria  fundam ental e s  e l s u lf a to  de c a lc io  a n h i­
d ro , que se o b tien e  p o r l a  d e s h id ra ta c ió n  t o t a l  d e l  yeso 
(304 Ca 2 H20) .  Como es sab id o , e l yeso de estuco  c o r r ie n ­
te se lo g ra  m ediante cocción  a lre d e d o r  de lo s  2003, con 
lo  que se c o n v ie r te  e l  yeso de mina en S04 Ca l / 2  H20, 
es  d e c ir ,  que con l a  cocción a b a ja  tem peratu ra se ex trae  
a  cada m olécula de yeso una y media de agua de c o n s t i tu ­
c ió n .
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Ahora b ie n , s i  la  cocción  se r e a l i z a  a tem peratu ras 

mucho mas e lev ad as , se  consigue se p a ra r  to ta im en te  e l  
agua y queda s u lfa to  de c a lc io  anh idro  (S04Ca); tenemos 
a s í  e l  llam ado yeso de pavim entación , con el que en mu- 

30 chos p a ís e s  fa b r ic a n  lo s a s  de d u rez a  y c o n s is te n c ia  no­
ta b le s  m ediante un fraguado muy le n to ,  s im ila r  a l  se g u i­
do con e l yeso de e s tu co . E ste fraguado n e c e s i ta  de va­
r i o s  meses para  lo g r a r  e l  re su lta d o  ap e tec id o  y p re c is a  
por tan to  de un alm acenaje prolongado y de una in v e rs ió n  

25 grande de c a p i t a l .  Los p rop ios s o l i c i t a n te s  de l a  p resen ­
te  p a te n te  han re s u e lto  e s te  problema con e l procedim ien- 
to  d e s c r i to  en su tam bién p a te n te  de invención  numero 
197.167, con e l  que han log rado  un fraguado ráp id o  mer­
ced a l aditam ento  de p ro d uc to s a c e le ra n te s  de dicho p ro - 

30 c e so .
Ensayos p o s te r io re s  con p roduc tos e lab o rad o s de ac u e r­

do con l a  in d ica d a  y a n te r io r  p a te n te , han dado e l  so r­
p rendente re su lta d o  de que e l  yeso e s p e c ia l  ace le rad o  
en su fraguado p o r medio de lo s  mencionados p roductos 

35 puede r e s i s t i r  tem peratu ras de cocción  cerám ica s u f ic ie n ­
te s  p a ra  p e rm i t i r  l a  fu s ió n  y v i t r i f i c a c i ó n  de un b a r­
n iz , no y a  s in  descomponerse como lo s  y eso s c o r r ie n te s ,  
sino  in c lu so  endureciéndose más to d a v ía  en medida t a l  
que su masa l l e g a  a  v i t r i f i c a r  porque lo s  a c e le ra n te s  

40 d e l fraguado en f r ío  actúan sim ultáneam ente como funden­
te s  cerám icos a determ inadas tem p e ra tu ra s .

De e l l o ,  y como co n secu en c ia , r e s u l t a  que un producto 
b lanco , obtenido fraguando en f r ío  s u lf a to  de c a lc io  
an h id ro  con a c e le ra n te s ,  no se descompone a l  som eterle 

45 nuevamente a l  fuego , sino que, muy a l c - o n t r a r io ,  a l
fu n d ir  lo s  a c e le ra n te s  é s to s  obran de a g lu t in a n te  c e rá ­
mico y se o b tien e  un nuevo p ro d uc to , asimismo cerám ico,

a

§
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cuyo componente básico  es yeso d esh itfra tad o , p roducto  
que h a s ta  l a  fech a  fue desechad? p o r in s e rv ib le  en to ­
d as la s  in d u s tr ia s *

P or f a l t a  de a g lu t in a n te s  en f r í o ,  e s ta  nueva masa 
deba m antenerse en moldes h a s ta  que e l fraguado haya 
comenzado, pudiendo r e t i r a r s e  luego p a ra  e sp e ra r  que 
haya  ad q u irid o  l a  r e s i s t e n c ia  s u f ic ie n te  p a ra  su p o s te ­
r i o r  m anipulación, especia lm en te  e l barnizado con mate­
r i a s  v i t r i f i c a b l e s .  Con v is ta s  a l a  fa b r ic a c ió n  de p ie ­
zas p a ra  e l  re v e s tim ie n to  de suelos o p a re d es , a z u le jo s  
p o r ejem plo, se ha estud iado  p e rs is te n te m e n te  una solu­
c ió n  p ra c t ic a  encaminada a e v i ta r  l a  necesidad  de que 
t a l e s  p ie z a s , r e c ie n  p ren sad as , tengan que m antenerse 
en sus moldes po r un espacio  de tiempo s u f ic ie n te  p a ra  
a d q u ir i r  c o n s is te n c ia , lleg án d o se  a  l a  co n c lu s ió n  de 
em plear como a g lu t in a n te  una pequeña can tid ad  de a r c i ­
l l a  muy p l á s t i c a ,  p o r ejem plo un d ie z  por c ie n to ,  c 
m ez c la r con e l agua c o la s  v e g e ta le s  que actúen  con l a  
re p id e z  p re c is a  p a ra  que e l  t i e s to  prensado y no f r a ­
guado to d av ía  pueda r e t i r a r s e  d e l  molde, exactam ente 
en form a id s n t ic a  a como se procede actualm ente en la  
i n d u s t r i a  d e l  a z u le jo .

Siempre teniendo p re se n te  l a  fa b r ic a c ió n  d e l a z u le ­
jo ,  e l  agua p a ra  su  p rensado , en p roporc ión  aproximada 
a l  d ie z  por c i e n to  de la  m a te ria  seca y aún menos, no 
ten d rá  que evaporarse  m ediante un secado le n to  y muy 
d i f í c i l  de l l e v a r  a buen term ino s in  que el p roducto  
se re sq u e b ra je , sino  que lo s  a z u le jo s  se amontonaran 
t a l  y conform e sa len  de la  p re n sa  y l a  humedad desapa­
r e c e r á  no por secado, sino  por tran sfo rm arse  e l  agua 
l i b r e  en agua de c o n s ti tu c ió n  d e l  yeso  frag u ad o .
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Con e s te  proced im ien to  se suprim a, pues, to d a  l a  

op erac ió n  de secado h a b i tu a l  de l a  in d u s t r i a ,  s im p l i f i ­
cac ió n  cuya verdadera im portan ocia y a lcan ce  só lo  pue­
den ser ap rec iad o s p o r  e l  fa b r ic a n te  y e l  té c n ic o .

La e lim in ac ió n  d e l agua da c o n s ti tu c ió n  se v e r i f ic a ­
r á  después en forma id é n tic a  a  como aicede en c u a lq u ie r  
a r c i l l a  o c a o l ín , que co n tien en  un p o rc e n ta je  aproxim a­
do d e l  c a to rc e  por c ie n to  de agua c r i s t a l i n a .  Al mismo 
tiempo que se produce l a  d e sh id ra ta s  ion d e l agua, añad i­
da an te rio rm en te  con e l f i n  de lo g r a r  un producto  i n t e r ­
medio fraguado , empiezan a  fu n d ir  lo s  a c e le r a n te s ,  o 
sea lo s  fu n d en tes  cerám icos, ev itándose  de e s ta  forma 
que la  masa vuelva a a d q u i r i r  l a  e scasa  r e s i s t e n c ia  
d e l yeso to ta lm en te  ca lc in ad o  y log rándose por e l  con­
t r a r io  que, después de la  evaporación  t o t a l  de dicha 
agua y l a  co n tra cc ió n  co rre sp o n d ien te  d e l  t i e s t o ,  em­
p ie c e  la  fu s ió n  a c t iv a  de lo s  funden tes que, según e l  
es tad o  de f lu id e z  que se vaya alcanzando duran te la  
co cc ió n , a tacan  o d isu e lv en  parc ia lm en te  la s  p a r t íc u la s  
que le s  rodean o a  la s  que rodean, ob ten iéndose una 
masa cerám ica b as tan te  v i t r i f i c a d a .  O bsérvese que no 
se d ice  to ta lm en te  v i t r i f i c a d a ,  porque e s te  ú ltim o e s ­
tado t r a e r í a  consigo  un reb lan d ec im ien to  de l a  masa e2E- 
cesivam ente pronunciado, con la s  c o n s ig u ie n te s  d e s f ig u ­
ra c io n e s  y to rc e d u ra s .

No e x is tie n d o  en l a  masa a lu m in a to s , que son e l  me­
j o r  medio p a ra  lo g ra r  que l a s  masas en g e n e ra l manten­
gan siem pre una v isco sid ad  muy elevada d u ran te  l a  v i t r i ­
f ic a c ió n  t o t a l  ( t a l  o cu rre  en l a  p o rce lan a  c a o l ín ic a ) ,  
l a  cocción cerám ica en e l  caso p re se n te  tie n e  sus l ím i­
t e s ,  y a  que lo s  fu n d en tes  adqu ieren  a mayores tem peratu­
ra s  dem asiada f lu id e z .
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Las temperé tiaras n e c e sa r ia s  p a ra  todo e l  p roceso  h a s­

t a  a q u í d e s c r i to ,  son aproximadamente l a s  s ig u ie n te s :  
C a lc in ac ió n  d e l yeso de mina e n tre  IlOO y 13000, con 

lo  que se o b tie n e  con seguridad  S04Ca. Dicha c a lc in a c ió n  
115 debe e fe c tu a rs e  p rec isam en te  en a tm ó sfe ra  muy ox idan te  

p a ra  e v i t a r  reducciones y e lu d ir  inde sendos s u lfu re s  
(S C a).

La ú n ic a  cocción  d e l producto  cerám ico se r e a l i z a r á  
a tem p era tu ras  en tre  800 y 11003, según l a  can tid ad  y 

ISO c a lid a d  de lo s  fu n d en tes  que s i rv ie ro n  de a c e le ra n te s  
d e l  fraguado y según l a  tem peratu ra de fu s ió n  d e l  b ar­
n iz ;  con un b a rn iz  a base p rin c ip a lm en te  de SiOS y 
Pb304, la  tem p era tu ra  c o r r e c ta  e s ta r á  cerca  de lo s  9003. 
Un b a rn iz  de e s ta  composición se a d h e r i rá  b ien  a l  t i e s -  

125 to  fa b r ic a d o  coa a r re g lo  a l  p roced im ien to  o b je to  de
e s ta  p a te n te , y a  que e l  c o e f ic ie n te  de d i la ta c ió n  tan ­
to d e l barn iz  plúmbico como de un t i e s to  de báse c a l c i ­
ca  es b a s ta n te  elevado , o frec ien d o  márgenes s u f ic ie n ­
te s  p a ra  poder a d a p ta r  lo s  c o e f ic ie n te s  de ambos.

130 gg é s ta  o t r a  g ran  v e n ta ja  d e l p roducto  de cochura to ­
talm ente b lanca que nos ocupa, ya que su  c o e f ic ie n te  
de d i la ta c ió n  es grande en r e la c ió n  con lo s  t i e s to s  
b lancos a base de c a o l ín ,  que generalm ente o frecen  coe­
f i c i e n t e s  muy b a jo s . Hl c o e f ic ie n te  elevado d e l cuarzo , 

135 o sea  de l a  s í l i c e ,  tie n e  "1 gran inconven ien te  de que 
su  cu rv a  de d i la ta c ió n  da un brusco s a l to  a l  a lc a n z a r 
lo s  573s exactam ente, con una d i la ta c ió n  in s ta n tá n e a  
de 0 ,45  p o r c ien to  y un aumento da volúmen de 1,35 por 
c ie n to ,  p o r cuyo motivo l a  s í l i c e  es tan  ex trao rd inaria -* -; 

140 mente p e l ig ro s a  en su  estad o  l i b r e  de l a s  masas cerám i­
c a s .

Nada de e s to  o cu rre  con e l  s u lfa to  de c a lc io  anhidro
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que t ie n e  una curva d e d  i la ta c io n  re g u la r  tan to  en la  
su b id a  como en l a  b a jad a , es d e c i r ,  en e l  en friam ien to#  
S e ta  p e c u lia r id a d , muy e s tim ab le , e v i t a  c a s i  todas la s  
ro tu r a s  por en friam ien to  ráp id o  de lo s  p ro d u c to s c e rá ­
m icos e lab o rad o s con a r re g lo  a  e s te  nuevo procedim ien­
to .

La té c n ica  d e l moldeo de l a s  p ie z a s  cerám icas a f a b r i ­
c a r ,  poco o nada ha de v a r ia r ,  pudiendo r e a l i z a r s e  en 
moldes de yeso o prensando y tomando solam ente l a  p re ­
caución  de p re v e e r  a g lu t in a n te s  momentáneos h a s ta  que 
empiece e l fraguado, que es rá p id o .

1% té c n ic a  d e l  re to q u e  y e lim in a c ió n  de reb ab as , tam­
poco h a  de cam biar, procurando e fe c tu a r  ambas o p e ra c io ­
nes t i n  excesiva demora con o b je to  de e v i ta r  que e l  p ro ­
ducto  haya ad q u irid o  demasiada d u re z a .

La té c n ic a  d e l  barn izad o , s e rá  l a  misma que se sigue 
con c u a lq u ie r  ties to^  cerám ico bizcochado y l a  cochura 
puede r e a l iz a r s e  en l o s  mismos h o rn os , con a tm o sfera  
o x id an te , lim p ia , s in  h o l l ín  de ninguna c la s e ,  en llam a 
d i r e c ta  y , p re fe ren tem en te , en c a ja s  o m uflas f i j a s  o 
de p a s a je .

Lo que es abso lu tam en te  nuevo y determ ina p roductos 
muy b lan cos, de buena r e s i s t e n c ia  y con co n s id e rab le  
economía de c o s to , ha  quedado su fic ien tem en te  d e s c r i to  
en e s t a  Hgmoria y se  resume en la s  re iv in d ic a c io n e s  que 
se g u irá n .

Lo dicho es f i e l  r e f le jo  de l a  inv en ció n , debiendo 
e s tim a rse  en sen tid o  amplio y nunca en form a l im i t a t i v a  
y rese rván d ose  lo s  p e t ic io n a r io s  cuen tos derechos le s  
c o n f ie re  l a  v ig en te  Ley de P rop iedad  I n d u s t r i a l ,  muy es­
p ec ia lm en te  el de o b ten er su cesiv o s C e r tif ic a d o s  de J!di^ 
c io n  p o r  lo s  p erfecc io n am ien to s o m ejoras que l a  p r é e t i -  ,
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c a  pueda a c o n se ja r le s#

R E I V I N D I C A C I O N E S  
Se re iv in d ic a n  a nombre y fa v o r  de Don Guillerm o Ig ­

nacio  Simo y Bon Antonio Ignacio  Simó, de n ac io n a lid ad  
e sp añ o la , lo s  té rm in o s s ig u ie n te s :

18*- P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de p ro d uc to s cerám i­
c o s  b lan co s , c a ra c te r iz a d o  porque, p a rtie n d o  de yeso  na­
t u r a l  d esh id ra tad o  a tem pera tu ras su p e rio re s  a  lo s  11008 
y co n v ertid o  en s u lf a to  c a lc ic o  anhidro  (SO^pa), finam en­
te  m olido y mezclado con un d ie z  p o r c ie n to  de s u lf a to  
alum ín ico  p o tá s ic o , un cinco p o r c ie n to  de ácido  bórico  
c r i s t a l i z a d o  y un d ie z  p o r c ie n to  de te tr a b o ra to  d isó d i­
co ca lc in ad o  como a c e le ra n te s  de frag uad o , se  procede & 
l a  p rep a rac ió n  con agua, no ex c es iv a , de una masa d e s t i ­
nada a f ra g u a r , & oIdear y de&ar f ra g u a r  p ie z a s  cerám icas, 
c o n v ir tie n d o  e l agua l i b r e  en agua de c o n s ti tu c ió n  c r i s ­
t a l in a  s in  secado de ninguna c la s e  y sometiendo d ich as 
p ie z a s , simplemente fraguadas en f r í o ,  a l  ta m iz a d o  y 
cochura en horno cerám ico y en una s o la  hornada a  tempera-

§

tu ra s  v a r ia b le s  en tra  lo s  800 y lo s  11003.
2 8 ,-  P roced im ien to , según re iv in d ic a c ió n  p rec ed e n te , 

c a ra c te r iz a d o  p o r  la  u t i l i z a c ió n  de a c e le ra n te s  de frag u a­
do en f r í o  como funden tes cerám icos d u ran te  l a  fa se  p o s te ­
r i o r  de cocción  en horno cerám ico .

3 8 .-  P roced im ien to , según a n te r io r e s  re iv in d ic a c io n e s , 
c a ra c te r iz a d o  porque, en un so lo  p roceso  de cocción  c e rá ­
m ica, se procede a  l a  d e s h id ra ta c ió n  de la  m&sa fraguada 
an te rio rm e n te , q u itán d o le  cohesión  y fundiendo lo s  a c e le ­
ra n te s  de fraguado a l  s u b i r  l a  tem peratu ra  p a ra  c o n v e r t i r ­
lo s  en ag lom eran tes y v i t r i f i c a n t e s  cerám icos, volviendo 
a  tomar cohesión  y fu e rz a  e l  p roducto  a  l a  term inación  
d e l  c ic lo  de cocción^

205
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4 3 .-  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PRODUCTOS CEB&ÍR* 
COS BLA1COS.

Todo confomne queda d e s c r i to  en l a  p re s e n te  Hamoria* 
que consta, de OCHO HOJAS m ecanografiadas, fo l ia d a s  p o r  
una s o la  ca ra  y numeradas cada cincom line^s#

M adrid, 21 de Noviembre da 1953; 
Miomo FERNANDEZ PASGUH
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