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MEMORIA DESCRIPTIVA
u ‘ de uhne
PATENTE DE INVEHCIONS.
. " por
WPROCENDIMIENTO DS FABRICAC ION DE PRODUCTOS
CERAMICOS BLANCOS™.-

ey g pe >y

Cuyo registro se solicite poxr VEINTE ANOS, para Ea-
pafia y sus Posesiones, & nombre y favor de ﬁon Guillerms -
Igﬂapio 8imé y Don &ntonio Ignacio Simé, ambos de nacio-
naiidad espafiola, residente en Maedrid, calls de Granada

t’Ig 55."’

¥l invento objeto de 1& presente patente se contrae

"a un procedimiento para la fabricacidn de piezas cerémi&>
.cas vitrificables sin utilizacion de arcillas, silicatos,
alumina tos ni silice libre, pero medignte el que se oOb-

5 tiene un tiesto duro, sonoro y susceptible de ser recu-
pierto de barniz vitrificable, que ha de significar to-
da una Tevolucidén en la industria de la ceramica.

La materia fundamental es el sulfato de calcio &nhi-
dro, que se obtiene por la deshidratacién total del yeso
10 (S04 Ca 2 H20). Como es sabido, 6l yeso de estuco corrien-
te se logre mediante coccion alrededor de los 2008, con
10 que se convierte el yeso de mina en S04 Ca 1/2 H20,
a8 decir, gue con la coccidén a Dbaje tempereture se extrae
& cada molecule de yesc una y media de agua de constitu-
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Ahora tien, si la coccidn se rea2liza a tamgératuraé
muche mas alevadas, se consigue sepafar totalmente el
sgue y Queda sulfato de calcio anhidro (804Ca); tenemos
as{ el llamado yeso de pavimentacién, con el que en mu-
chos paises fabrican losas de dureza y consistencia no-
tables mediante un fraguado muy 1ento, similar al segui~
do con el yeso de estuco. Eaté fraguado neceaita de va-
rics mesas pare lograr el resultado apetecido y precisa
por tanto de un almacenaje proiongado y de una inversidn

grande de capitel. Los propios solicitantes de la presen-

te patente han resuelto este problema con el procedimien-
to descrito en‘su tembien patente de invencidn nimero
197.167, con el que han logrado un fraguado répido me =
ced al aditamentoc de produc tos aceleréntes de dicho pro-
CesS0e

Ensayos posteriores coun productcs slaborsios de acuer-
do con la indiéada vy anterior patente, han dado el sor-
prendants resultado de que el yeso especial &celerado
en su fraguado por medio de los mencionados productos
pusde resistir temperaturas de coccidn cerdmica suficien-

tes para permitir la fusién y vitrificacidén de un bar-

niz, no ya sin descomponerse como los yesos corrientes,
sino incluso endureciéndose mas todavia en medida tal
que su masa llega & vitrificar porque los acslerantes
del graguado en frio actian simultdneemente como funden-
tes cerémicos 2 determinadas tempsraturas.

De ello, y como consecusncia, resulta que un producto
blanco, obtenido fraguando en frio sulfato de calcio
anhidro con gcelerantes, no se descompone al éometerle
nuevamants al fuegzgo, sino que, muy al c-ontrario, al
fundir los acelerantes éstos otran de aglutinants cerd-

mico y se obtiene un nuevo producto, asimismo cerémico,
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cuyo componente bésico es yeso deshidratado, producto

que hesta la fecha fué desechadp por inserwible ea to-
das léﬂ industriasi ' ‘

Por falta de aglutinantes en frio, esta nuevae masa
debs mantenerse en moldes hasta que el fraguado heya
comenzado, pudiendc retirarse luego para esperar Gus
haye adquirido la rssistencia suficiente para su poste-
rior manipulacién, espacialmente el barnizado con mate-
rias vitrificablss. Con vistas a la fabricacidn de pie-
zas para el revestimiento de suelos o paredes, azulejos
por ejemplo, 8e ha estudiado persistentemente una solu-
cidn préctica gncaminada a evitar la necesidad de qua
tales piezas, recien prensadas, tengan que mantensTrse
en sus moldses por un espacio de tiempo suficiente para
adquirir consistenciea, 11sg4ndose a la conclusién de
emple&r como aglutinante una pequeiia cantidad de arci-
lla muy pléética, por ejemplo un diez por ciento, o
mezc1lar con el 2gue colas Vegetales que ac tden con la
repidez precisa para que el tiesto prensado y no Iré-
guado todavia pueda retirarse del molde, exactamente
en forme idamntica & como se procede actualmente en la
industria del @&zulejo.

Siempre teniendo pressuts la fabricacidn del azule-
jo, el agud para su prensédo, eh proporcidén aproximada
al diez por c iento de le materid secd y aun menos, o
tendrd que evaporarse medisnte un secddo lento y muwy
aiffcil de llevar & buen teérmno sin Que el producto
se resquetreje, sino que 1los azulejos se amontonarin
tal y conforme salen de la prensa y la humedad des@&pa-
recera no por secado, sino por transformarse el agua

libre en agua de constitucidn del yeso fraguadoc.
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Con este procedimiento se suprime, ﬁdaa, téda la
operacién de secado habitual de 1z industria, simplifi- i
cacién cuya verdadere importan @ia y slcance sdlo pue~
den ser apreciados por el fabricante y el tecnicoa

La eliminacién del agua de constitucion se Vverifica-
ra después en forma identica a como sucede em cualquier
arcilla o caolin, que contienen un porcentaje 8proxime-

do del catorce por cientoc de agua cristalina. 41 mismc

tiempo que se produce la deshidratacidn del agu aﬂadi-
da snteriorments con el f£in de lograr un producto inter-
medio fraguado, empiezan a fundir los acelerantes, o
se& 1lo0s fundentss cersmicos, evitandose de esta forma
que l2 masa vuelva a adquirir les sscasa resistencia

del yeso totalmente calcinado y 1ogréndose por el cdn-
trario que, despuss de la evaporacidm total de dicha
agua y la contraccién correspondisnte del tissto, em~
piecs la fusidn activae de los fundentes qus, segﬁn el
estado de fluidez quse se‘vaya alcanzando durants la
coccién, atacan o disuelven parcialments las part{eulas
que les rodeén o a las Que rodeén, obteniendose una
mase cerémice basta.nte‘ vitrificeda. Obsérvess que nho

se dice totalmente vitrificada, porque este ultimo es-
tado traeria consigo un reblandecimiento de 1& misa ex~
cesivamente pronunciado, con las consigulentes desfigu-
raciones y torceduras.

No existiendo en la masa aluminates, que son el me=-
Jor medio para lograr Que las masas en gener2l manten-
gen siempre una viscosidad muy elevada durante la vitri-
ficacidn total {tal ocurre en la porcelana ceolinica),
la coccidn cerdmica en el caso presente tiene sus 1{mi-
tes, ya Que los fundsntes adquiersn a mayores tempere tu-

ras8 demasiada fluideze
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Las tempereturas necesarias para todo el ﬁro
ta aqui descrito, son sproximdamente las siguientes:

Calcinacidn del yeso de mina entre 1100 y 13002, con
lo que se obtisns con seguridad S04C&. Dicha calcinacidn
debe éfectu&rse precisamente en atmdsfera my oxidante
para evitar reducciones y eludir indese®dos sulfuros
(s ce).

Ta dnica coccidn del producto cerémico se re@lizard
& temperaturas entre 800 y 11002, Segﬁn la cantided y
calidad de los fundsntes gue sirvieron de acslerantes
del fragusdo y segun la temperaturs de fusidn del bar-
niz; con un barniz a hbase principalments de Si02 y
Pb304, la‘temperatura corregcta estaré‘cerca de los 900%2.
Un barniz de este composicidn se adherird bien al ties-
to fabricado con &rreglo al procedimiento objeto de
esta patente, ya que el coeficiente de dilatacidn tan-
to del barniz plimbico como de un tiesto de base cdlci-
ca es basgtante elevado, ofreciendo margsnes suficien-
tes para poder adeptar los cosficientes de ambos.

Ts ésta otra gran venteja dek producto de cochura ta-v
talmentes blance gue nos ocupa, ya que su coeficientas
de dilatacién es grande en relacidm con los tisstos
blancos a base de caolin, gue generalmsnte ofrecen coe-
ficientes muy bajos. ¥l cosficiente elevado dsl cuarze,
o sea de la silice, tiens -1 gran inconveniente de que
su curva de dilatacidn da un brusco salto al alcenzer
los 5732 exactamente, con una dilatacidn instantinea
de 0,45 por ciento y un aumento de volimen de 1,35 por
ciento, por cuyo motivo la silice es tan extraordinaria
mente peligrosd en su est2do libre de las mas®s cerami-
cas.

Nad® de esto ocurre con sl sulfato de calcio anhidro
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que tiene una curva de d ilatacidn regular tanfo en-ig‘
subida como en la bajada, es decir, en el enfriamientos
Teta psculiaridad, muy estimable, evita casi todegs las
roturas por ehfriamiento répido de los productos ceréa
micos elé&borados con arreglo & este nuevo procedimien~
to. |

La técnica del moldeo de 128 piezas cerdmices a fabri-f
car, poco o nada ha de variar, pudiendo reelizarse en ]
moldes de ys280 0 prenséando y tcmando soclaments 1a prae
caucién de preveer %glutinantes momen tneos hast& que
empisce el fréguado, gue a8 répido.

Ly tecnica del retoqus y eliminecidn de rebabas, tém-
pocé ha dg cambiér, procurando efectudr ambes oper&cio-
nes #in excesiva demora con objeto de evitar que sl pro-
ducto hgy#2 &dquirido demésieda durezd.

Ta tecnice del barnizado, sers la misma que 38 sigue
con cudlquier tieetc cerdmico bizcochado y la cochura
puede Trealizarse en los mismos hornos, con atmésfers
oxidante, limpia, sin hollin de ninguna clase, en llamd
diregcté y, preferentements, en cajas o muflas fijas o
de pasije.

Lo Que 68 @bsolutemente nuevo y de termina productos
muy blancos, de buena resistencia y con considerable
econom{a de coato, ha guedaddo suficientemente deserito
en esté Memori& y se resums en las reivindicaciones Qus
seguirén.

Io dicho s fiel reflejo de la invencidn, debiendo
estimaérse on sentide smplioc y nunca sn forma limitativa
y reservéndQSe los peticionariocs cu@ tos derechos les
confiere la vigente Ley de Prcpiedad Industrial, muy.es-

pecialmente ¢l de oktener sucesivos Certificados de #di-

cion por los perfeccicnamientos o mejoras que la préeti;f?
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ca puedé aconsejarles, :

REIVINDICACIONTES

Se reivindicédn & nombre y favor de Don Guillermo Ig=-
nacio 8imé y Don &ntonio Ignacio Simd, de nacionalided
espaficla, los terminos siguientes:

lé.- Procedimignto de fabricacidm de productos cordmi-
cos blancos, caracterizado porque, partiendo de yesc na-
tural deshidratado a temperaturas superiores a los 11002
y convertido en sulfato cédlcico anhidro (so,Ca), finamen-
te molido y mezclado con un diez por ciento de sulfato
gluninico potésico, un cince por cignto de Zcido bérice
cristalizado y un diez por cisnto de tetrazborato disodi-
co calcinado como acelerantea'de fraguddo, se procede &
la preparacidn con agu&, nc excesive, de ung masé destis
neda a fraguar, ficldear y defar fraguer piezas cerdmices,
convirtiendo el ague libre en a2gua de constitucidn criéé
talin& sin sec®do de ninguma clase y sometiendo dich8s
piezas, simplemente fraguadas en fr{o, al barmizado y
cochure en hornc cerémicc y en una sol& hornada e tempera=-
turas variables entre los 800 y los 1100%,

29,- Procedimiento, segin reivindicacidn preéedente,
caracterizado por la utilizacidn de @celerantes de fragua-
do en frio como fundentes cerdmicos durante 12 fase poste=~
rior de coccidn en horno cerémico.

39.- Procedimiento, segin anteriores reivindicéciones,
carac terizado porque, en un solc proceso de coccion cerd-
mica, se procede a la deshidratacidn de 12 mesa freguede
anterio xmentae, quiténdole cohesién y‘fﬁndiendo los &celg-
rentes de fragusdo al subir la temperatura para convertir-
los en aglomerantes y vitrificantes cerémicos, volviendo
a tomer cohesion ¥ fuerz@ el producto a la terminacidn

. ) s ¢
del ciclo de coccions
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48%,~- PROCEDIMIENTO DE FARRICACION DB PRODUC TO
COS BLANCOS, |

Todo conforms Guede descrito em la presente Memoria,
que conata de OCHO HOJAS mecanografiadas, foliadas por:
una sola cara y numeredés cada cincomlined@se

Madrid, 21 de Noviembre de 1952,
ANTONIO FERNANDEZ PASCUAM
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