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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE aflos
) en ESPARA
solicitada a favor de D. Teodogio Ferndndez Llvarez y D. Es-~
teban Mate Gonzdlez, ambos de nacionalidad espafiole, domiei-
liados en Valladolid, calle Cigales 18 y Librerfa 1 -2¢, res-
pectivamente ‘
por

=i=t=!=:=2: " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN PRODUCTO
PARA LA LIMPIEZA DE ROPAS Y TEJIDOS DE TODAS CLASES " =i=:=:=

MEMORTIA D E S C R IPTIVA
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La Presente Patente de Invencidn estd destinada a
garantizar los derechos a la exclusive explotacién en Espaé
fia, sus colonis y Protectorado de un nuevo procedimiento de
fabricacién de un producto para la limpieza de ropas y teji-
dos de tcdas clases, con el cual se logran obtener resultados
altemente sgtisfactorios, tanto en el aspecto técnico como en

el econdmico, ya que el producto que se consigue, posee tales
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cualidades que aventaja a los actualmente existenisS ep el
mercado con estos mismos fines, por lo que sus condiciones

hacen merecedor, al procedimiente con que ge consigue, del
privilegio que se solicita por medio de esta Patente.

El procedimiento objeto del invento comprende una
gserie de operaciones durante las cuales se preparan y mez-
clan en las debidas proporciones 3 condiciones materias
grasas y orgdnicas, perborato de sosa y bicarbonato, que
debidamente agrupados constituyen el nuevo producto limpia-
dor de ropas y tejidos.

De acuerdo pues con el procedimiento de fabricacidén
a que nos venimos refiriendoc, se toman primeramente materias
grasas y orgdnicas y en un recipiente adecuadc se 1les so-
mete durante 25 a 30 minutos a una temperatura que puede
oscilar entre los 202 a 259, la cual se sostendrd procuran-
do que no gea rebasada, a fin de que desaparezcan las impu-
rezas innecesarias, realizdndose egta primera operacidn en
un local cerrado o en un horno mecdnico. Seguidamente se
depositan las materias grasas y orgdnicas en un mezclador
del tipo de los que gira la plancha alrededor de su coraza
; 8e le aflade perborato de sosa , aproximademente con mas
o menos ( O o), del 8 al 10 %, determindndose asi su valo-

rizacidn:
Perbéricﬂ sses s e BOQ_H
Sosa comercial NA oH ..dando el resultado
BO4 NA3

J se agitan ambos productos hasta logar una buena mezcla
lo cual puede slcanzarse en unos-20 minutos sobre poco
mas o menos.

Por dltimo, la tercera fase del procedimiento la
constituye la incorporacidén a la mezcla obtenida segun que-
da expuesto, de bicarbonato , o sea C0p - NAG H = COg HNA
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Para esto, la primergy mezcla, se traslada a otra mdquina
mezcladora de paletas, que se mueve, aproximadamente como a
unas 100 revoluciones por minuto, y en ella se le agrega el
bicarbonéto, teniéndolo todo en agitacidén aproximadamente
durante 15 minutos, o sea hasta lograr una mezcla homogenei-
zada de todos los componentes , despuds de lo cusl tendremos

el producto de limpieza listo psra su envasado.

Las materiag que componen el producto de limpieza
resultante, que se hisn: citado anteriormente en las diversas
fases del procedimiento, intervienen en las siguientes pro-~
porciones aproximadamente:

Materias grasas y orgdnicas .... 50 %
Perborato de sosa ..... ee.... entre 35 a 40 %
Bicarbonato ......ece0cv.... entre 10 a 15 %

El nuevo producto de limpieza de ropas obtenido con
el procedimiento queto del invento, posee entre otras muchas
las siguientes propiedadea y ventajas, en relacidén con los
productos hasta ghora utilizados con el mismo fin:

a) Actya sobre los tejidos con gran rapidez, ghorrando
'~ congiderable tiempo.
b) El consumo y su coste son relativamente reducidos supo-
niendo su empleo un ghorro gproximado del 50 % .
c) En un plazo de § horas deja la ropa limpia y perfecta-
mente lavada. |
d) No ataca el apresto de los tejides ni a su color, el eual
més bien se reaviva.
e) No precisa que la ropa sea frotada, lo cual aumenta la
. duracidén normal de las prendas.
f) No estropea ni afea las menos, 8ino por el contrario
las suaviza, no siendo necesarko el empleo de las manos
mas que para el aclarado de la ropa.
Descrita suficientemente la naturaleza del procedimien?

to objeto de esta Patente, asi como sus propiedades, resta
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aclarar que podria llevarse a cabo con los medios maﬁuales
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0 mecdnicos mds apropiados, siendo susceptibles de ser mo-

dificados los porcentajes, temperaturass y tiempos, solamen-

te en aquellas cantidades que no altieren los principiocs del

procedimiento, que se ponen de menifiesto en la siguiente

NOCTA

Los puntos nuevos y de propia invencién que se pre-

sentan para que seen objeto de reivindicecién en la presen-

te Patente de Invencidn son:

10

Re.

Procedimiento de fabrieacién de un producto pera la lim-
pieza de ropas y tejides de todas clases caracterizado
porque primeramente se depositan en un recipiente ade-
cuado, bien en un local cerrado ¢ en un horno mecédnico,
meterias grasas y orgdnicas y durante 25 a 30 minutos
ge les somete a una temperatura gproximada entre 209

a 252, la cual se sostendrd, procurande no sea rebasads,
a fin de que desaparezcan las impurezas innecesarias,‘
después de lo cual se depositaen estas materias en un
mezclador del tipo de les que gira la plancha alrededor
de su coraza, y se le agrega perborato de scsa, aproxi-
madamente con mds o menos (O ) del 8 el 10 % con una
valorizacidén determinadapor: Perbdérico B 04 H, Sosa
comercial N& (H ... dando el resultado de BQs Nig .

agitdndose ambos produetos durante aproximadamente 20

minutos pars alcanzar uma buena mezcla.

Procedimiento de fabrisacién de un producto para la lim-

pieza de ropas y tejidos de todas clases, caracterizado,
porque la mezcla preparada segun la pfecedente reinvindi-
cacién, se traslada a otrs m#gquina mezcladora, perc es-

ta vez de paletas, que se mueva aproximadamente a unas

100 revoluciones por minute, y en ella se agrega bicar-

bonato, o sea: COp - NACH = CO3 HW-2 , menteni¢ndole
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todo en agitacidn, aproximadamente durante 15 minutos,J
hasta conseguir la :Wmmogeneizacidén de los componentes.,
Procedimientc de fabricacidén de un producto paera la limpie-
za de ropas y tejidos de todas clases, caracterizado porque
lag materias mencionadas en las fases de las anteriores -
reivindicaciones intervienen en lag proporciones aproxima-~
das de: 50 % de materias grasas y orgdnicas; entre 35 a
40 # de Perborato de sosa, segun valorizacidén citada en
la reivindicacidén 12 y entre 10 a 15 % de Bicarbonato, y
" FROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN FRODUCTO PARA 1A LIM~
PIEZA DE ROPAS Y TEJIDOS DE TODAS CLASES ", de conformidad
en im-todo ‘en lo esencial y fines industriales a lo descri-~
to en ia precedente ,Memoria.descriptiva.

Fata Memoria consta de CINCO HOJAS, mecanografiadas
por una sola eara, a doble espacio, en 116 LINEAS.

Madrid, 10 noviembre 1952
Por autorizacidn de-los interesados
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