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C E E  T I F I C A D O  

D E

A D I C I O N

por  "MEJORAS INTRODUCIDAS EK EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL NUM. 

18 8 .6 3 1 ", por "Procedim iento y d isp o s it iv o  de fa c r io a o ió n  de a r tíc ­

en los de goma huecos por v u lca n iz ac ió n , mediante p resión  d ir e c ta  de 

a i r e  comprimido", a  fav o r  de l a  firm a española PLASTICAS CONDOR, 

S .L . ,  d o m ic iliad a  en Pamplona (N avarra), "San  Ig n a c io , 1 6 " .

MEJORIA DESCRIPTIVA

El p resen te  c e r t i f ic a a o  da ad ic ió n  se r e f ie r e  a  m ejoras in trod u ­

c id a s  en e l  Objeto de l a  paten te p r in c ip a l  ns 180.031 por "P roced i­

miento y d isp o s it iv o  de fa o r ic a c ió n  ue a r t íc u lo s  ce goma huecos por 

v u lcan izac ió n , mediante presión  d ire c ta  ue a ir e  comprimido.

5 En l a  c ita d a  paten te  p r in c ip a l  se  re iv in d ic a b a  una fa b r ic a c ió n

de t a le s  a r t íc u lo s  a base de un molde co n stitu id o  por uos semimoldes 

que, a l  comprender entre e l lo s  e l  a r t íc u lo  preparado en goma cruda 

y pinchado en su  cotón de goma v irgen  por una ag u ja  nueca que, a l  ce­

r ra r se  e l  molde, quedaba so b resa lien d o  del mismo a trav á s de un peque< 

10 ño o r i f i c io  adecuadamente d isp u e sto , y cuyo molde a l  in tro d u c ir  en

á l  e l  ou je to  a s i  preparaao e s ta c a  oalentauo a tem peratura convenien­

te  para que l a  goma se  v u lc a n iz a ra , e ra  inyectado por l a  c ita d a  agu­

ja  de v á lv u la  a ire  comprimido que, a l  c re a r  p resión  en e l in te r io r  

d e l o b je to , adaptaoa a á s te  contra l a s  g a re ae s  d el molde h a sta  que,

3-5 yá vu lcan izad a l a  goma y dejando s a l i r  e l a ir e  por la  v á lv u la  de la
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a g u ja , e ra  p o s ib le  a o r ir  dicno molde s in  n ecesidad  de d e ja r lo  e n fr i­

a r ,  con lo  cu a l puede aprovecnarse el mismo para  con tin uar con el 

vulcanizado de o tro  a r t ic u lo  s im ila r  s in  so lu c ió n  de continuidad en 

e l  tra o a jo ?

Adora o ién , después de t r é s  años de p r a c t ic a r  e l  antediono pro­

cedim iento, há quedado demostrada su  oondad pero se  ná puesto de re­

l ie v e  un d e ta l le  que, en c ie r to  modo, o frece  alguna d i f ic u l t a d  de e- 

jecu o ió n . Como e l  molde yá e s t é  c a l ie n te  a l  in tro d u c ir  en é l  e l  oo je­

to a v u lc a n iz a r , y e s t a  vu lcan ización  e s  muy rá p id a , nay que operar 

tamcién muy rápidamente para  in y e c ta r  e l  a i r e ,  so pena de que l a  go­

ma se  aolande demasiado an tes de que dicno gas le dé la  forma y pre­

sió n  con tra l a s  paredes del molde para que t a l  v u lcan izac ió n  se a  uni­

forme y p e r fe c ta .

El presen te  c e r t i f ic a d o  de ad ic ió n  suosana plenamente e s te  incon­

veniente haciendo que e l  o o je to  a  v u lcan izar  e s t é  yé conformado cuan­

do pase a l  molde c a l ie n te  que re iv in d io a  l a  paten te p r in c ip a l .

P ara  e l lo  se u t i l i z a  o tro  molde s im ila r ,  que llamaremos conforma­

dor, puesto  que su m isión e s l a  r e c ib i r  e l  a r t ic u lo  nueco de goma 

cruda preparado según l a s  normas c o rr ie n te s  y conocidas de pegado de 

p ie z a s ,  yá se a  a l canto o m ontándolas, y l le v a r lo  a s i  a l  c itad o  con­

form ador, dotando asimismo a l  o o je to  con l a  agu ja  nueca de v á lvu la  

re iv in d ic a d a  en l a  c ita d a  paten te p r in c ip a l .

E ste  m olde,conformador previo  del o o je to , e s t á ,  según a i te s  in d i­

camos, co n stitu id o  sim ilarm ente a l  molde v u lcan izad or de l a  c ita d a  

paten te  p r in c ip a l ,  pero como n i ná de se r  sometido a tem peratura su­

p e r io r  a l a  amoiente n i  ná de r e s i s t i r  p re s ió n , o a sta  que sus dos se*ü 

mi-moldes se  adapten ajustadam ente con un s e n c i l lo  c ie r r e  o sim ple­

mente un contrapeso y que en tre amoos quede al c e rra r se  un pequeño 

o r i f i o io  para e l  paso a l  e x te r io r  de l a  agu ja  o lavada en e l  lu g ar  a- 

deouado d el oonjunto de p ie z a s  de goma cruda que lo  forman.
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. S i  en e ste  molde conformador se s i t d a  e l  o o je to  armaao y con l a  

ag u ja  de v á lv u la  c lavad a en e l  cotón de goma v irg e n , una vez cerrado 

e l  molde se  l e  in y ec ta  ga s h a sta  que adquiera con tacto  con l a s  pare­

des d el mismo, pero s in  d arle  mas p resió n  que l a  in d isp en sao le  a e sa  

f in a l id a d , puesto que de d arle  p resión  mayor se  deform aría l a  goma.

Se c ie r r a  entonces l a  v á lv u la  de l a  ag u ja  hueca y puede a o r ir s e  e l  

molde conformador p ara  r e t i r a r  e l  o o je to  y p a sa r lo , siempre con su  

agu ja  c lav ad a , a l  molde v u lcan izad o r.

D ispuesto  e l  o o je to  en e ste  molde, re iv in d icad o  en l a  patente 

p r in c ip a l ,  que como a l l í  se  in d ica  t r a o a ja  en c a l ie n te ,  a l  ce rra se  

c a le n ta rá  e l  gas d el in te r io r  del o o je to  que se  h ac ía  inyectado en 

e l conformador, y a l  aumentar de volumen e ste  ga s p rod u cirá  l a  pre­

sión  n e c e sa r ia  p ara  l a  adaptación  de l a  goma cruda con tra l a s  pare­

des c a l ie n te s  del molde oon lo  cu al se  v u lca n iz ará  adquiriendo a la  

vez l a  e%acta y p e r fe c ta  forma del molde en cu e stió n , y e l lo  con una 

completa uniform idad en todo su  e sp e so r .

ge puede tam cián, s i  se  d esea , dar mas p resió n  aprovechando que 

l a  agu ja e s tá  aun c lavad a en e l o c je to , y h a sta  cace el f a c i l i t a r  e s ­

te  aumento de p resión  s i ,  cuando se e s t á  armando e l o o je to  en gbma 

cruda se  in troduce en su  in te r io r  e l  producto n ecesario  para  que, con 

e l  c a lo r ,  se  g a s if iq u e  y oon e l lo  coopere a la  p resió n  in te rn a .

Como vemos, se ná ev itado  e l inconveniente de in y e c ta r  por l a  an­

gu ja  e l  g a s a  p resión  coincidiendo con l a  v u lcan izac ió n , yá que e sa  

p re sió n  l a  dá e l propio oontenido en gas que tien e  e l o o je to  desde 

e l  conformador, y aun en e l  caso  de r e c u r r ir  a  l a  agu ja  para re fo rz a r  

p re sió n  en e l  molde v u lcan izad o r, es pequeña l a  can tid ad  in y ectad a  y 

por lo  tanto es poco e l  tiempo de ap ertu ra  de v á lv u la  de a g u ja , per*- 

fectam ente oompatiole en consecuencia oon e l e sca so  tiempo que re ­

qu iere  l a  v u lcan izac ió n .

321 d isp o s it iv o  a d ic io n a l que supone el conformador, yá indicamos



5

10

15

20

25

30

4 2 0 63 6 I

.es s im ila r  en su  forma a l  molae vu lcan izador re iv in d icad o  a i la  pa­

tente p r in c ip a l  y solamente d i f ie r e  en que e l  conformador, por t r a ­

b a ja r  en f r i ó  y s in  p resió n  e x o e siv a , no n e c e s i ta  e l  c ie r r e  a  pre­

sión  que re fo rz ab a  en e l molde vu lcan izador l a  r e s i s t e n c ia  para  que 

no se a b r ie ra  durante l a  inyeooión ae a ir e  comprimido. E s ta  semejan­

za hace que no consideremos n ecesario  e l  r e p e t ir  e l d ib u jo .

Las v e n ta ja s  del procedim iento han quedado exp u estas en l a  paten* 

te  p r in c ip a l  y a  e l l a s  tenemos que añ ad ir  l a s  d erivad as del p resen te  

c e r t i f ic a d o  de ad ic ió n  que, como hemos v i s t o ,  con l a  sim ple u t i l i z a ­

ción del conformador p re v io , perm ite o p erar  en e l  molde v u lc a n iz a ­

dor s in  l a  preooupaoi*ón de que l a  inyeooión g a se o sa  no a lcan zara  

l a  rap id ez  com patible con l a  de l a  vu lcan izac ión  y s u f r ie r a  por e l lo  

l a  goma algdn d efecto  a l  ab lan d arse . Así p u ás, se  conservan in te g ra s  

l a s  v e n ta ja s  de l a  o ita a a  patente y se  aumentan con una mayor segu­

rid ad  en l a  perfeoo ión  de lo s  r e su lta d o s , s in  que e l lo  suponga au­

mento en e l  tiempo to ta l  de tra o a jo  para cada a r t ic u lo ,  y á  que e l  

que s e  consume de mas en l a  p rev ia  conformación se consume de menos 

en l a  fa se  de l a  v u lcan izac ió n .

El in ven to , dentro de su  e se n o iá lid a d , puede s e r  o o je to  de rea­

l iz a c io n e s  que d if ie r a n  en d e ta l le  de l a  in d ica d a , cuyas v a r ia n te s  

quedarán asim isno p ro te g id a s . A sí p u ás, podrá s e r  hecno e l  molde 

oonformador de c u a lq u ie r  forma y tamaño, en armonía con e l o o je to  a 

conformar y por con sigu ien te  en armonía con l a  forma y tamaño del 

molde v u lcan izad o r, empleando en l a  construooiÓn de t a le s  moldes los 

medios y m ate r ia le s  mas adecuados a l a  f in a l id a d  a  p e r se g u ir , siem­

pre dejando en e l  molde conformador, y en uno de lo s  bordes de lo s  

semi-moldes que lo  co n stitu y en , lo s  pequeños re o a jo s se m ic irc u la re s  

cuya co in c id en c ia  en e l  c ie r r e  del molde dá lu g a r  a form ar e l  peque­

ño o r i f i c i o  de paso de a g u ja , s im ila r  mente a como e s tá  d isp u esto  en 

e l  v u lcan izad o r, todo dentro del e s p í r i t u  de l a s  re iv in d icac io n es#
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D e sc r ito s  e l  o o je to  y a p lic a c ió n  del p resen te  invento se  decla­

ran como nuevas y de p ro p ia  invención l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n ­

te s !

1**-*- M ejoras in tro d u c id as en e l  o o je to  de la  patente p r in c ip a l 

n&n. 180.031 por "Procedim iento y d isp o s it iv o  de fa o r ic a o ió n  de a r ­

t íc u lo s  de goma nuecos por v u lcan izac ió n , mediante p resió n  d ire c ta  

ue a ir e  comprimido, c a ra c te r iz a d a s  porque, e l a r t íc u lo  a fa o r ic a r  

es oonformaco previam ente a su v u lcan iz ac ió n .

2&.- M ejoras, segdn se re iv in d ic a  en l a  13, c a ra c te r iz a d a s  por­

que, armado e l  o o je to  a f a o r ic a r  en La forma conocida de pegaao de 

p ie z a s ,  a l  canto o m ontándolas, que, en goma cruda nán de c o n s t i tu ir *  

l o ,  se le  c la v a  una a g u ja  nuaca dotada de v á lv u la  comunicando con un 

m anantial de un g a s a  p re s ió n , clavando diona ag u ja  en e l ootÓn de 

goma v irgen  que remata a l  oonjunto, llevando é s te  conjunto a  un mol­

de conformador f r í o  formado por dos semi-moldes de s u e r te  que a l  ce­

r r a r se  dejen  l io r e  un pequeño o r i f i c io  para que s a lg a  ál e x te r io r  

l a  c ita d a  ag u ja  nueca yá c lav ad a  en e l  o o je to , inyectándose entonces 

l a  can tidad  de gas e stric tam en te  in d isp en sab le  para que d ilatan d o  

l a s  paredes d e l o o je to  l a s  adapte oontra l a s  del molde conformador, 

y s in  que e sa  p re sió n  exceda por lo  tanto a  l a  que re q u ie ra  t a l  f in a ­

l id a d , hecno lo  c u a l, y cerrad a  l a  v á lv u la  de l a  ag u ja  nueca, que 

se  mantiene c lav ad a  en e l o o je to , es a c ie r to  e l molde conformador y 

pasado e l  oonjunto de o o je to  ^  ag u ja  a l  molde vu lcan izador previamen­

te calen tado  a  l a  tem peratura de v u lcan izac ió n , de su e rte  que e l  ca­

lo s  tran sm itido  a l  gas e x is te n te  en e l  in te r io r  d e l o o je to  lo  d i la t a  

creando a s í  l a  p resió n  n e c e sa r ia  p ara  l a  p e r fe c ta  adaptación  vu lcan i­

zante d e l o o je to  con tra  l a s  p areces de e s te  molde de v u lcan izac ió n , 

vulcanizándose a s í  rápidam ente l a  goma cruda, extrayéndose segu ida—
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mente de ó a te  últim o molde yá term inada l a  fa o r ic a c ió n  d e l ou jete#  

3^.#. M ejoras, según se  re iv in d ic a  en l a  2&, c a ra c te r iz a d a s  pere­

que, aprovechando e l  permanecer to d av ía  c lav ad a  l a  ag u ja  hueca en 

e l  oo je to  cuando e s te  p a sa  a l  molde v u lo an izad er, puede, e¿ se  de­

s e a ,  in y e c ta rse  una pequeña can tidad  a d ic io n a l de g a s a  p resión  que 

re fu erce  a  l a  p re sió n  oreada por l a  d ila ta c ió n  d e l g a s que tra e  e l

o o je to  desde e l  molde conformador.

4 * * -  M ejoras, según se r e iv in d ic a  en l a  2 * ,  c a ra c te r iz a d a s  por­

que, cuando se  e s t á  armando in ic ia lm en te  e l o b je to  a case  de p iezas 

de goma cru da, puede in tro d u c ir se  en su  in te r io r  e l producto nece­

s a r io  p a ra  que, a l  g a s i f i c a r s e  per e l  c a lo r  d e l molde vu lcan izad or, 

re fu ero e  a  l a  p re sió n  creada por l a  d ila ta c ió n  d el gas que tra e  e l  

o o je to  desde e l  molde conformador#

5*#— M ejoras, según se  r e iv in d ic a  en la  2&, c a ra c te r iz a d a s  por­

que, e l molde conformador e s t á  sim ilarm ente co n stitu id o  que e l  vul­

can izad o r , pero con s e n c i l lo  c ie r r e  de cu a lq u ie r  sistem a o con un 

sim ple con trap eso , yá que e l  hecho de que e s t e  molde tr a o a je  en 

f r i ó  y s in  exceso de p resió n  in t e r io r ,  e v ita  e l  empleo de lo s re<" 

fu e rz o s de s istem a de o ie r re  re iv in d icad o s en l a  paten te  p r in c ip a l  

para  e l  molde v u lcan izad o r, Bastando por le  tanto  en e l molde confor* 

mador que ese s e n c i l lo  c i$yre  o contrapeso perm ita e l  a ju s te  de lo s 

dos semi-moldes que lo  form an.

§& .- M ejoras in tro d u c id as  en e l  o o je to  de l a  paten te p r in o ip a l 

nóm# 188#631 por "Procedim iento y d isp o s it iv o  de fa o r ic a c ió n  de a r t i *  

cu los de goma huecos por v u lcan iz ac ió n , mediante p re sió n  d ire c ta  de 

a i r e  comprimido#

Según se d esorioe  y r e iv in d ic a  en la  p re se n te  memoria que con sta  
de s e i s  h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a r a .

M adrid, a 19 de Noviembre de 1952#

PLASTICAS CONDOR, S .  L .  
p# a#
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