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MEMORIA DESCRIPTIVA
para nna PATENTZ DE INTROLUOCION, por diez afios, en Bs-

pafia, & fevor de William R, Rosset, de nsoionelidad bri-

-
1]

ténioa,domiciliado en Madrid, calle de Lista,l0, por FER-
PECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS PARA CORTAR ENGRANAJES
DE ANGULO=mmm oo m o m m mmm mmmemmmm

. Los perfecoionamientos a gue se refiere la, presente
r . - patente de introduooidn, apoyada en la Patente inglesa

nimero 143,735, permiten saoar‘mayof rendimiento de di-

@ -

versas méquinas especiales gue, sobretodo en los peque;
B flios talleres, no tienen ajlioacidn contfnua.
Gracias a las disposidiones que se desoriben’en este
Memoria se podrfan construyir en Espalia éngranajes de dn-
“gulo, sea oon diente de corte recto o inclinado, utili~
zando mégquinas limadoras, oepilladoras,ieto., con la per-
T | 16 ' feccidén de 1aé méquinag congtruidas ex-profeso. |
A cdntinuacién se desoribe una realizacién de los per-
" fecoionamientos propuestos.
la figura 1 muestra une perspectiva de la disposiocidn
general, y
‘15A La figura 2 da otra perspestiva desde distinto punto
de vista, para dejar ver algunas partes ocultas en la
figura 1. |
La pieze inferior es un basamento 1. Se inmoviliza en

' la banocada de la méquina-herramienta’,'sea sobre la mesa

~de ésta o contra los miembros verticales de la misma,
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mediante un fuloro y pernos 2 pesados por raﬁuras pare
poder graduar. Bncima del plano superior del mencionado
baesamento, se epoya un conjunto mévil. Este conjunto pue-
de‘girar,en uho u otro sentido, en el pivote 3 mentenido
verticalmente en el basamento. o

| "El conjunte m6vil oitado comprende: un ouerpo 4 que
resbala girando sobre el basamento; un sgporte de trabajo

§ ; un mendril 6 donde se enfhfifa el bloque en bruto gue se
va a tallar , y las deméds partes’que se irén citaﬁdo;

Pare le rotacidn gfaduada del conjunto éobrgrel basa-

mento, hay en éste un arco dentado 7 ouyo centro ooinci-—

~@e oon el eje del pivote, y gue se enlaze 8l cuerpo medien-

te un engrenage Ge tornillo giratorio en un érbol horizon~
tel 15, scportado en el repetido ouerpo mediante adecuedos
coginetes. Un extremo del &rbol engrana con otro 8, hori-
zontal y~perpehdioular al primero.. El'segundo érbol es ao-
tueble & mano o con una manivela, por el extremo 8.

Bl ouerpo lleva en-le parte superior dos guies 10 our-
v&das»oilindrloamente. el eje del cilindro teérico pasa por-
la intersecoién del eje del pivote § y del eje del camino
del il cortador de los dientes, y results perpendioular
al plano de ambos ejes. Es oonveniente ¢ue las dos gufas~
resulten equidistantes a éste plano de ambos ejes.

Sobre las guias va montado el soporte de trabajo 6,
que tiene una oavided central pera recibir el mandril 6
donde,’gegﬁn se ha dicho, se enchufa la pieza en bruto 11
gﬁe va & ser tqllaéa en forme de engrenaje de éngulc, El'<
mandrillentra en‘el\80porte de trabajo con el intermedio

de un casquillo 12 ouyo extremo inferior interno termi-

ne en rueda 6entada gue engrana ocon el tornillo de un



4rbol giratorio montado en el soporte de. trabajo. Médisnte

adeonados engranajes intermedios, este érbol se halla en- .

‘lazado oon el primeramente oitado érbol 15 que actda sobre'
el engranaje del basamento. La piesa en brute se_inmoviza
en el mendril § $ éste en el casquillo 12, con 1o ouel gi~
ran aélo cuendo gira la rueda dentada del oasqﬁilie. Resulta
pues.un enlace entre-la posioi3n de la pieza en bruto y ié
posioi6n del cuerpo 4 respecto al basamento 1nm6v11 de for- B
me. que la rotacién del ocuerpo medjante el érbol 15 es si-
'multénea con la de la pieza a tallar, segin la relaocién dg  ‘;
las ruedas dehtaéas intermedias y odén la intervencidn de un Q:f?
plato divisor 13 1nterca1ado. “

El mandril ha de: ir montad& en el eje de- trabajo de msdo;
que el eje del mandril pase por le 1nterseooidn de ejes ciaf
tada arriba, y as{. deberé continuar suoediendo oualquiera

gue sea el éngulo de ajuste del soporte de trabajo en los .

arcos de las gufas oilindricas en que resbala. Para oomodiJ f(i
dad las guias ven graduadas y hay un medio de inmovilizar

" en ellas el soporte de trabajo.

Es precisc que al cortar un engranaje la pieza en brqtoff Qf
esté dolooadg de modo que la rects segin la guai el Atil se
mueve resulte dentro .de lae superfioie del ;oﬁo primitivo iy
pase por el vértice deeste oono. En consecuenciea, la pieza i
en bruto debe hallarse de modo que el plano tangente als
‘géneratriz superior del cono see horizontel, es deoir peragi"
peﬁdicular al plano del dibuéo,—suponiepdo éate ooléoado,"
veftiéglmenge.- A ' ' ‘ ,

o Pare ocolooar eh posicién la piezé en bruto,‘ée comienza  §
dendo al SOpbrte de trebajo B la 1nolina616nhapropiadafpa—‘ k

‘re que el eje del mandril § forme con ls horizental un dn~
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gule mitad del éngulo gorrespondiente al vértice del oono

primitivo, que es una caracteristloa ooncoida de la rueda R

oénioa dentada que se va a construir. Luego se in:roduoe,; S

‘le pieza en bruto ‘en el méndril, y s6lo es preciso ajustara' :
1a longitidinalmente en 61, segdn las dimensiones conooi-
das del cono primitiio; pare que coincida el. vértice de

dicho cono primiti#o con el punto de encuentro repetida~

mente citado del eje del pivote y del eje del cemino del
:“‘ﬁtil. Este ajuste se realizé haciendo gque el'mandril,grpue-"
" de deslizarse en su ocasquillo 12 mediante un dispositivo
de tornillo de paso muy pequefio, movido por una tuerca exe
terna. También se reallza sencillamente midiendo oon un -
miordmetro la 1ongitud apropiada utilizando une varilla _
montada en el ouerpo giraxorio y mantenida a determinada
diétanoia del eje del pivote.
Otra importente oirgunétanoia eg lavexapta ooloocecidn del

ﬁyil cortante. Este débé,tener perfiles a uno y otro lado,
de aouerdo con los correspondientes de cada lado del diente
que se va & cortar. Se puede usar un gélibo mentenido en

une varilla sujefa en elleuerpo; pera marcar el Qaminn.exae;
to del Gtil. SBegdn lo dicho hasta shora, el dtil, oon su
movimiento de vaivén, iré cortando dientes, pero no jro; i ‘
fundizarfa més alld de la superfioie del cono primitivo. R
Con ebjeto de obtener la totsl altura del diente, es pre;“
ciso, antes de oomenzar el trabajo, leventar ‘en la mgdida
‘conveniente todo el conjunto. Para ello esté,previsto e;.
tornillo 14 que Va~0°100ado', segin se ve en la figurs 1
ou@hdo,se trate ﬂe'gTuPoé que se sujeten verticalmente, o
se.halla:debajo’&e la pieze de basamento, y que estd prq; .

visto de §n aroo graduado cuando forms parte de un grupo -

i
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-, gque se sujeta'en el plano horizontel de la bancada de lsa
| mdguina herramienta, ‘

Lasg disposiciones de ia realizacidén desorita pueden
sufrir modificaciones no esnéiales, como. en los modos de i
. 5 de hacer solidarios{el'mandril'oon la pieze en bruto y con
s el omsquillo; el modo de heaoer girar éste y éu combinacién

de engranajes pare enlazarloc en su mbvimientd oon el del
cuerpo sobre su basemento, etc., siampr? gque se mantengen

las caracteristioas fundementales.

[ . 10 N0 T A
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Desoritos suficientemente los perfeccionamientos, nuevos
en Espafia, que se desean construir, las caracteristioas

que los identifican se resumen en las reivindicaociones

siguientes:

15 l.; Perfecoionemientos en los mecanismos para corter
engranajes de dngulo mediante una méquina8herramienta no
especial, constituidos por un basemento gue se sﬁjeta‘a

; T la citade méquina y que tiene un pivote y un arco dentedo;

| un cuerpo giratoerio én el pivbfe y enlazado con su arco

20 dentado, y provisto de guias en forma cilimdrioa pare men-
tener otro elemeﬁto -soporte de trabajo- ,que lleve el
mendril ddnde se eﬁohufa la piesza en bruts gque debe tallarse.‘

2.~ Mecaniémos segin la reivindicacién primera, en los

¥

cuales el aguerpo giratorio sobre el basamento tiene un dr-
25 bol montado en oojinetes existentes en el mismo cuerpe, y
. provisge de adecuada rueda pera engranar oon 10; éientes'
del arco del basemento; dicho cuerpo tiene también otro

érbol que engrana con el primero,, sostenido wsfmisme en
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el ouerpo.adeouadamente mediante cojinefes y provisto
¢ no de maniveia u otro medio para-mandar.la posicidn
de giro éntre,ambas piezas.

3.~ Mecanismos segin las'reivindicaciones.preoedentes,
cuyo duérpo tiene graduadas las gufes cilindricas gque
soporten el soporte de trabajo y las citades gutias tie-

nen un eje comdn perpendicular al planc formaedo por el

'eje‘del pivote y por el eje del movimiento del fitil en

su vgivén,y que‘pasa por el punto de encuentro de estos
dos ejes.
4 .o Meocsnismos segﬁn'las reivindicaciones anteriores,

en los gue el soporte de trabajo lleva una disposioidn

- .pars mentener el mandril, mediante un ocasquillo inter-

medio que se expensiona en un extremo bsjo la aocidh de
ﬁna tuerca y cuyo otro extremoc tiene forme de rueda den-
tada para ehgranarse con el pificn o hélice de .un &rbol
mentenido en el soporte de trabajo;kBl-eje del mendril
pasa por el punto de encuentro del ;je @el pivote y el
elje del cémino del util.

5.§ Mecanismos segln las reivindicactones preoedenteé
en los 'que Puede varigrse longitudinalmente la posiocién
del mendril en su oasquillo externo medisnte un dispositive
adecuado.

6.~ Mecenismos segin las reivindiceciones precedentes

en los gque el &rbol oitmdo en la reivindicacidn 4, gue

| engrena con la rueds dentada del ocasquillo del mandril,

se haoe solidario con el 4rbol de movimiento del cuerpo
sobre el basamento mediante el intermedio de un juego_dev
ruedas dentadas y de un platilloedivisor, si se oonsidersa

éste conveniente.
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7.~ Mecanismos segin las reivindicaciod®s
cuyo basamento se sujeta al tablero o bancada de lé mé~

 quina-herramiente mediante un fulero ; uno o més pasa- ,
- dores a través de ranuras, apretados en un miembro de la
-~ oitada mdguine y un tornillo de graduacidén de le posi-

0ién del basemento respecto al fulero.

~8.-'Mecan15mgs seglin las reivindicaciones precedentes

provistos de un soporte»reguléble para poder mantener la

-rigidgzvdel extremo superior del mendril.

9.~ Meoenismos segi¥ les reivindicaciones anteriores

provistos de una varilla de referencia para poder medir

la posicién de la pieza en brutc respecto al punto de in-

tersecdidh,del eje del pivote con el eje de movimiento'dell
§til de trabajo. |

- 10.~ PERFECCINAMIENTOS EN LOS MEGAKISMOS‘PARA CORTAR -
ENGRANAJES DE ANGULO gegin se desoribe y relvindica en la.
presente Memorie que,oohsfa de siete folios esoritos é
méquina por nné sola cara, y de una lémina. ‘

Medrid, 18 de noviembre, 1952
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