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HEEMORTIA . DESCRIPTETIVA
de uns Patente de Invencién a nombre de:
Dr. Ing. ERNST BREUNING, sibdito alemén,
domiciliado en Gerlingen, Distrito Leon-
berg, kruhlingsweg N¢ ¢ (Alemania), por:
YPROCEDIMIENTC Y DISPOSITIVO PARA CONTRO-
LAR Y MANTOBRAR PROCESOS DE LA FABRICA-
CION TEXTIL".

f T,

kn unea serie de procesos ae la fabricecién textil es im-

prescinaible una vigilancia y control permanente de la marchsa

de la fabricacién adn cusndo se empleen las més modernas miqui-

nas.

Un ejemplo de esto nos lo ofrece una parte o seccidn de
la hilatura de algoadn.

tn el procesc e hilauo previo, gue se realiza con auxi-
lio de los llamados fiyer, tiene lugar un torcimiento continus—
do de la cinta de msnuar y una ligera torsifn de la mecha gus
como hilo previo se arrclla sobre una bobina. Tanto en el re—
corriao aesde los botes a los cilinaros de estiraje como tam—
bién entre cstds cilinuros y los husos se presentan idcilmente

rotursas ué ls cinta 0 us la mecha, Vomo sl originarse uns rotu-~

t
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r& de osta Clase se perturba muy seusloblemente el desarrollo de
touo el proceso ae trabajo de la miquina, weve vigilerse cuida~
dosumeate el fuucionamiento ue uicha wmdguina precisamente por
1o que se reficre & las roturas ae la cinta o we la mecha.

Pars atendsr esta necesicau se han propusesto daispositivos
mecédnicos y eléetricos ue vigilaencia o control, los cuales sin
embargo presentan el gravisimo derfecto ae que la cinta o la me—
cha se somete & esiuerzos mecdnicos por el uispositivo ae con-
trol. sn estos uispositivos mecdnicos de control se maniobra en
principio une palanca contactora mévil por la cinté U8 menuvar,

aprovechénuose el movimiento ue la palanca contactora para el

‘accionamiento mecédnico de los Srganos ue meniobra acoplauos aes-:

pués. ¥n los aispositivos eléctricos conocidos de control se
meniobre por la cinta ae manuer mecénicamente el contacto de un
par ue contactos eléctricos. Se comocen uispositivos en los que
le cinta de manuar se conauce directamente entre las superficies
de contacto como cuerpo intermedio aislador bajo la presidn ae
las piezas ae contacto, las cuales se construyen del modao cono-
cido como cilindros de contacto. Se han dauo también a conocer
construcciones ae piezas ue contacto gue, coniormadas por ejem—
plo como anillos, se apoyan por su propic peso contra los con-—
tracontactos al momento gue aejan ae sujetarse con la cinta de
manuar conaucida por debajo ae ellos. Es caracteristico ae este
estaao de la técnica el que por un lado la cinta ae menuer se
somete a estuerzos mecénicos permasnentes y por otro lado, al
tratarse de aispositivos eléctricos ae control, se aprovechan
las propiedades sisladoras ael material que se ha dae trabajer.
Tembién se han asdo & conocer disposiciones, en las que
la cinta de msnusr se comtrola o vigila con suxilio de células
fotoeléctricas., &stos dispositivos presentan ciertamente la ven-

taja de que la cinta de manuar no se somete & carges mecénicas,
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pero tienen gremves inconvenientes. Prescindiendc de la sensi-
bilidad mecédniea de estos aispositivos, son muy sensibles a la
suciedad y requieren por eso una vigilancia constante. Ademés

se requieren medidas especiales para eliminer el iniliujo de lsa
luz del dia o del alumbrado del local. Finmslmente estos dispo-
sitivos son muy costosos.

Se ha propuesto también ya aprovechar el valor oscilante
dedo el caso de la resistencia de uns banda textil constantemen-—
te movida para controlar o vigilar el proceso de la fabricacién |
textil.

En estos procedimientos conocidos por medio de acos dispo-
sitivos de contacto, por ejemplo cilindros, gue se conectan en
el circuito de una parte de un puente de wheatston, se vigila
la benda textil movida entre los aispositivos ae contacto, con
relacién a las oscilaciones de resistencia dado el ceso origi-
nadas y las variacliones de corriente provocadas por estas varia—§
ciones de resistencia se aprovechan para controlar el proceso %
de fabricacidn textil.

Bste procedimiento falla en muchisimos cesos, pues muchos
materiales no pueden someterse a una bresién mecénice ae contac-
to o la colocacidén ae los uispositivos ae contacto en la trayec—:
toria prescrita el material aificulta el servicio ue la méquina
elsboradors.

51 presente liavento suprime los defectos inherentes s los
dispositivos conociuos ae control y proporciona ventajas hasta
hoy desconocidas, especialmente para la aplicacidn prdctica.

#n los proceaimientos y dispositivos conocidos para el
control y maniobra ae los procesos de faoricacidén textil la co-
rriente provocaqga constantemente entre electrouos de contacto
con auxilio de una fuente eléctrica a travds del material exis-

tente en elaboracidn, se aprovecha pare una sefial o indicacidén
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eléctrica y daco el casoc para el accionamiento de regulacién o

manao.

&n contraposicidn a los métoaos conociuos se proﬁoca se-
gun el invento por los electrouos una corriente a través ael
material existente en elaboracién o prepasracidn, solo cuando
el materiel ha recorrido un trayecto requerico o ha sobrepasado
lfmites espaciales requeridos.

&l invento permite de moao excelente el control y manio-
bra de un proceso de fabricaciﬁn textil pare mantener une tra-
yectoria prescrita para el material o un especio, por ejemplo
al romperse 0 desgerrarse una cinte o0 &l romperse un hilo.

A continuacién se describe el procedimiento segén el in-
vento y la disposicidn también segén el invento para ilevar a
le préctica dicho procedimiento, valiéndonos de un ejemplo de
ejecucién. zn una serie de investigaciones se ha comprobado que'%
les resistencias eléctricas del algoudn, lena de celulosa o la-
ne presentan las secciones transversales usuales para la cinta,
mecha o hilo el valor de 1030 onmios por cent{metro de longitud
aproximadamente. Sirviéndose ue medios eléctricos inaicaaores
o de relés gque posden uns elevada resistencia eléctrice inte-
rior, se tiene la posibilidad de aprovechar para le vigilancia
del material en elaboracidn las corrientes eléctricas provocea-
das por los materiales yue se han ue elavorar, sicvidénuose prin—;
cipalmente de tenciones ve servicio relativamente clevauas. Si
por sjemplo, sobre 0 entre uos electrouwcs de contacto afslados
entre sf y que se encuentran & une uistancia ue un centimetro,
se conuduce una cinta de algoddn en coutacto con 10s mismos, en-—
tonces una tensidn ue secvicio de 1000 voltios aplicuia a los
electrouos ue coutucoo Provocu une corviente we préuimamsnte
1 x lu_? aIperics. aste Coscicute paste aprcovechsvrse sin més

Pars lnulcaciouss y cegulacioues,
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Segdn el invento es posible observar o regular el material
dentro de cierto trayecto, ppniéndose en contacto gelvénico el
material en elaboracién con los electrodos o actuasndo capaciti-
vamente sobre estos electrodos, solo cuando recorre el trayecto
requerido. De esta forma es posible segin el invento controlar
el material cuando el proceso de trabajo se desarrolla sin fal-
tas, sin ningin contaocto mecédnico.

Naturalmente que con este procedimiento no solo puede con-
trolarse o maniobrarse lag roturas o interrupciones del material
o0 sus propiedades, sino que también pueden observarse o regular-
gse determinaciones cuentitatives o procesos espaciales de relle-
no.

kn el proceaimiento propuesto por el invento y tembién emn
los métodos conocidos, uno de loe electrodos de contacto se en~
cuentra en la masa., Por eso atendiendo a los elevados valores de
la resistencia de los materiales cuya elaboracidén o preparacién
debe vigilarse, es conveniente gque las resistencias del aisla-
miento del electrouo ae contacto no unido a massa presenten res-—
pecto & esta masa uns resistencia gque por lo menos see igual o
mayor gque la resistencia de los materiales. Se comprende que por
esto se requiere por un ledo elegir y cuidar muy bien las sus't:a.n..i
cias aislaedoras para el alslamiento del electrodo de contacto
no unido a masa, y por otro lado se requlere emplear tensiones
muy elevadas pars hacer posible gque funcionen siempre los dispo-
sitivos de control propuestos. '

Pera obviar esta diricnltad el método se perfecciona segin
el invento de tal modo gue el material esteblezca uns unién eléc-
trica de un electrodo de medida con otro electrodo puesto bajo |
tensién y la variacién due potenciel del electrodo de medida, pro-
vocada por ocontacto galvénico de dicho electrodo & través del
material se sgproveche para indicaciones y dado el caso regula-
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ciones con auxilio preferentemente de vélvules electrénicas.

La adiferencia emtre la ejecucidén del procedimiento prime—
remente descrite y éste dltime se halla por consiguiente en pri-
mer lugar, en que el material no se situa entre ui.electro&o con—
ducente de tensidn y un electrodo aplicado a mase, sino entres
un electrodo conducente de tensidn y otro electrodo de medida, -
naturalmente tampoco unido & massa, cuyes variaciones de potemcial
se emplean pera medidas o maniobras.

ksta medida segin el invento hace sin embargo que los velo-
res resistencisles del aislamiento de 108 dos electrodos no nece-

siten encontrarse en el drden ade magnitudes de las elevadas re-—

- sistencias de los materiales, e comprende que gracias al empleo

de esta forma de ejecucidén del procedimiento segin el invento se
pueden hacer también los dispositivos para llevarlo & le précti-
ca esencialmente més sencillos y menos necesitaaos ae vigilancisa,
de modo especial puede renunciarse &l elevado aislamiento tan ai-:
tfcil de mantener en servicio rudo. Pero tembidn frente a los
métoaos conocidos puede evitarse el emplear tensiones elevadas y
las daificultades considerables por ello originadas.

| Mediente ensayos se ha comprobado que con materiales de
conauctibllidad extreordinasriamente pequefia, por ejemplo de 1014
- 1018 ohmios/cm, se tiene ya la posibilicad de eprovechar la :
variacién del potencial del electrodo de medids mediante electri—%
cidad de iriccidn, cuando dicho electrodo solo Be toca galvéni-
cemente por el materisl, o sea que este material no establece
unién entre el electrodo conducente de tensién y el electrodo ¢
de medida., Esta forma de llevar a la prdctica el procedimiento
segin el invento puede por consiguiente splicarse también cusndo E
se quieren vigilar procesos de fabricacidén de materiales con una
conductibilidad eléctrica pequefifsima, por ejemplo de lana, per-

16n o elgodén seco.
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Para mantener pequefio el grado de aislamiento del electro-
170 do de medida y del electrodo conducente de tensidn; s8e propone
también segiin el invento poner en contacto & impulsos por lo me-
nos con el electrodo de medaida el material gue se ha ae elaborar
0 se estéd elaborando, meaiante dispositivos conocidos y adecua—
dos pere ello. Es también conveniente segiiz el invento aplicar
175 +tensién alterna al electrodo conductor de temsidén,
kstas mediass permiten retorsear cémodamente las variacio-
nes de potencial originadas em el electrodo de medida.
Puede con especiales ventajas aplicarse el procedimiemto
del invento para vigilgr les roturas de hilo en las mdquinas hi-
180 1ladores, por ejemplo en los flyer, de tal modo que al romperse |
el hilo o la meche se desacople eutométicemente la méquina. En
las miquigas de hilar es corriente prever los llamados disposi-
tivos de aspiracién de los hilos. Segin el invento se propome
también disponer el electrodo de medide y el electrodo bajo ten-— ;
185 s8ién demtro de la tuberia del dispositivo aspirador de los hilos.
kn el adjunto dibujo se ilustran esuuemdticemente algunos ;
ejemplos de ejecucidén del inventb. Valiéndonos de los aibujos se :
explicardn tembién otras caracterfsticas del mismo invento. '
Le figura 1 presenta la disposicién de conjunto de una dis-
190 posicién segin el invento.
la rigure 2 es una disposicién que trabaja como dispositi-
vo de meniobra. ‘
La figura 3 es unsa aisposicién del electrodo de medida ¥y
del electrodo bajo tensidn dentro de una parte de la tuberis de
195 un dispositivo parae aspirar los hilos en una méquina de hilar
presentade en seccién, ilustrando tembién el empalme del elecw- :
trodo de medida & un amp}ificador para indicaclones o maniobras. é
Ls riguras 4 ilustra una contormacién especial del electro-

do de medida y del electrodo bajo tensidn.,
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La figura 5 presenta una disposicién especisal de conexio-
nes pare llevar a la préctica el procedimiento segdn el invento.

Segin la figura 1 le mecha 1 marcha en un flyer desde los
cilindros de estiraje 2 y 5 &l huso 4. Por debajo de la trayec-
toria de la mecha se dispone a una distancis de unos pocos cen-—
timetros y paralelo a 1los ejes de los cilindros de estiraje, un
enerpo conductor 5 sobre aisladores muy buenos 6. El czerpo con—
ductor 5 se une mediante un conductor 7 con el aparato 8 eléctri-
co de observacién o de maniobra. El aparato 8 presents un aisla-
dor de paso 9 de alta calidad, un aparato indicador 10 y un em-
palme a masa 11, Al momento gue la mecha 1 por efecto de ume ro-
ture abandona su trayectoria normal, toca &l cusrpo conductor 5
y esi establece una unién eléctrica entre el conductor 7 y los
cilindros 2 y 3 de estiraje unidos a tierra. Por ellc en el apa-
rato 8 se origina en el indicador 10 una sefial o indicacién. Pa-
re sumentar la sensibilidad o velocided del indicador se puede
colocar por debajo de la mecha 1 a una distancia de unos pocos
cent{metros de la misma, un cuerpo conductor 12 unido & tierra,
el cual acorta conslderablemente el circuito a través de ls por-
cién apoyada de la mecha.

En la figura 2 se ilustra una disposicién gue no solo fun-
ciona como dispositivo indicador, sino tumbién como dispdsiti*m
de meniobra. Aqui se emplea un reléd electrostédtico. £1 conductor .
7 se une con el cuerpo 16 dispuesto fijo, conductor y mmy bien
aislado. Frente a 61 se aispone mévil otro cuerpo conductor 17,
que puede moverse alrededor de un apoyo 18 hacia el cuerpo 16,
En el extremo libre del cuerpo 17 se encuentre un contacto 19,
gue estd Irente a otro contacto 20 dispuesto ﬁ.j_o ¥ pr.eferenfe-
mente ajustable. Al momento gque en la resistencia 14 de dichos
ohmios se presenta una caida de tensién, el cuerpo 17 es atraido

electrostéticamente por el cuerpo 16. Por esto se ponen en con-
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tacto reciproco los contactos 19 y 20. Una fuente de corriente

21, unida conductoramente por un lauo con el cuerpo 17 por el
eje 18 y por otro lado con un dispositivo 22 eldctrico indice~
dor o de manlobra, provoce en este caso una corriente de accio-
namiento en el dispositivo 22,

Segdn otra caracteristica del invento el electrodc de con-
tecto puede construirse como cuerpo hueco y proveerse de oriri-
cios para el peso de gas. Asl se tiene la posibilidad empleando
gas a presién, de impedir gque se depositen particulitas de mate—\
rial sotwre el electrodo de contacto, o si se emplea aspiracidn,
el aspirar las partfculas de material sobre el mismo electrodo.

En vez de disponer electrodos se » de segin otra carac-
ter{stica del invento emplear t&mb;éfﬁ.aa védlvulae electrénics
con elevada resistencis de entreda. Jusden también emplearse
conexiones eléctrices conocidas de puente.

Como indica la rigura 3, a través de las paredes del tro-
zo tubular 25 de un tubo aspirador de hilos, se introduce el
electrodo 24 bajo tensién y el electrodo ae medida 5, de tal
modo que los dos electrodos penetren en el tubo. £l electrodo
de medida 5 segiin la rigura ) corresponde &l cuerpo comductor
5 segin la figure 1 gue sirve de electrodo de contacto. Aqui es
indiferente gue el tubo 2) sea de metal o de un cuerpo no conm~
ductor. Pero tratdndose de un trozo tubular metélico debe natu-
ralmente cuidarse de aislar los pasos de lihs dos electrodos por
la pared de esta misma pared. El electrodo de medida 5 se une
con la rejille ae la vdlvula electrémica 25, '

&1 funcionemiento ae esta disposicién segun el invento es
el siguiente: si se produce una rotura en la mecha gque se ha de
hilar, entonces la mecha se aspire dentro del aispositivo aspi- %
rador de los hilos y llega en direccidn de la flecha al tubo 23.

Al momento que la mechsa se pone en contacto galvénico con el
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electrodo 24 conductor de tensién y el eledtrodo de medida 5,

Be varia el potencial eléctrico de este electrodo 5. Este varia-
eién de carga produce une variacién de potencial de la rejills
de la védlvula electrdnica 25, por lo cusl, estando conveniente-
mente calculada la tensién previa de la rejilla mediante le re-
sistencia 26, veris la corriente enfdica de la védlvula 25, Esta
veriacidn, preferentemente después de refuerzo o emplificecién
conocidos, se aproirecha pera controlar o para descomectar el gru- .
po de accionamiento de la méquine de hilar.

Se he comprobado gque ya gracias a producir electricidad
por contacto se origina en el electrodo de medida 5 una variacidén
de carga suficiente para controler o maniobrar, cuando dicho
electrodo de medide t“nicemente se toca por la mechsa rota o por
trozos desgarrados de la misma, Graciam a esto el procedimiento
segin el invento puede también aplicarse para materiales de con-
ductibilidad eléctrica extraordinarismente pequefia. v

Pare recoger lo méds posible todos los trozos de meche lle- é
gados al tubo 25 y evitar taponamientos, se construyen, como se 7
ilustre en la figura 4 el electrodo 24 conductor de tensidén y
el electrodo de medids 5 como rejas penetrantes en €l tubo 23
con dientes inclinados hacia el eje del tubo.

En la disposicidén ae oconexiomes ilustrada en la rigura 5
le tensién alterna del transformasdor 27 de unos 300 V se lleva
como tensién de carga al electroao 24 conauctor de temsién. Uno
de los extremos del arrollamiento secundario del transformador
27, se une por la resistencia protectora 28 de préximamente 1 M
al electrodo conductor ae tensién 24,

¥l electroao de medida 5 se une con el dispositivo de ma-
niobra de alta resistencia de un amplificador 29 de . corriente
alterna, mientras gque la toma central del transtormador 27 se
une con el empalme & mase del amplificador 29 de corriente al-

terna.
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k1l otro extremo del arrolie eggoﬁzegigggrio del transfor-
mador 27 se une con el eledtrodo de medida 5 por la resistencis
30 tembién de préximamente 1 M y el condemsador 31, cuys capaci-
dad presenta el valor de la del electrodo de medida 5 respecto
al electrodo 24 conductor de tensién., Ve este modo se compensa
la desagradable tensidén alterna influenciada constantemente en
el elactroao de meaida 5 por el electrodo 24 conauctor de ten—
sidn,

Para poder mantener dentro de wn gredo tdcilmente asequi-
ble en la précticea las exigencias relativas a le bondad del ais- ?
lamiento del electrodo 24 conauctor de temsién y del electrodo
de medida 5, ambos electrodos se envuelven segin el invento por
enlllos protecfores 32y 55 de material conductor unidos & mssa.

91 en contreposicién al esquema de conexiones segiin la fi- '
gura 5, el electrodo 24 conductor de tensién se une & temsién
continua, entonces el amplificador de temsién alterna produce
por diferenciacién una insensibilidad de la disposicién frente
e un aislemiento defectuoso de los electrodos 24 y 5.

Por detrds del amplificador 29 de corriente alterna se co-
necta un rectificador 34 con dispositivc de sefiales 35 y dérgano
de maniobrs 36, el cual produce la parads del grupo de accione-~
miento del ilyer.

| Para reducir gastos se acoplan segdn el invento preferen-
temente varios grados de entrada en un grado de aprovechamiento
para vigiler los puntos ae rabricacién de una mfquina, Asi para
todos los grados acoplados s8clo se necesite un amplificador o

un rectiiicedor.

f ey e g -

Se reivindica como nuevo y de propis invencidn:
1l.- Procedimiento para controlar y meniobrar procesos de

la rabricacidén textil, en los que la corriente provocade medien-
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te los electrodos por el material en elaboracién con auxilio de
una fuente de corriente eléctrica, se aprovecha para el acciona-
miento .eléctrico de aparatos indicadores o de maniobra, ceracte-
rizado porque esta corriente se provoca por el material gque se v
ha de elaborar o en eleboracién solo cuando éste recorre una tra-
yectoria requerida o sobrepase lfmites espaciales regqueridos.

2.~ Procedimiento segtn lo reivindicado en el pumto 1, en
el que por contacto galvénico de un electrodo de medida por el
material se varia el potencial eléectrico del electrodo de medida
¥y esta variacidén se empiea'para indicaciones y dado el caso para
accionar drganos ae meniobra, caracterizado porgue el material
establece'una unién eléctrica del electrodo de medida con otro
electroao mantenido bajo tensién, y/o por el proceso de contacto
del material con el electrodo de medida se proauce en éste uns
carga eléctrica gracias a la produccidn de electricidad por con-
tacto. A

5.= Proceaimiento segin lo reivinaicado en los puntos 1 y
2, caracterizado porque los electrodos solo tienen actividad ca-
pacitivé.

4.~ Procedimiento segin lo reivinaicado en los pumtos 1, 2
¥ %, caracterizado porgue para recoger la corriente o la varia-
cidn de cerga del electrodo ae medida, provocadas en el material
que se ha de elaborar o estd en elaboracidn, se emplea un elec-
tromotor o un reld electrostftico o vélvulas electrénicas, dado
el caso con elevads rebfstencia de entrada.

5.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 a
4, caracterizado porque el influjo perturbador del aislamiento
insuriciente, producido por ejemplo por el polvo, entre el elec-
trodo conductor de tensidn y el electrouo ae meaida, se elimina
intercalando un 6rgano eléctrico o magnéticamente diferenciador,

por ejemplo un condensador de dimensiones suricientemente peque- -
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355 fias, entre el electroao de medida y los Srganos indicaadres 3]

de maniobrs. X
6.— Procedimiento segin lo reivindicado en los pantos 1 a
5, caracterizado porque el material se pone & impulsos en con-
tacto con el electrodo de medida y dado el caso el electrodo
3%  gonauctor de teﬁsi6n, mediente aispositivos conocidos, ‘
7,- Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 a ;
6, caracterizado porgue @l electrodo conauctor de tensién se
aplica tensién alterna,
8.~ Dispositivo para llevar a la préctica el procedimiento :
365 reivindicado en los puntos 1 a 7, caracterizedo porque se prevé i
un electrodo conductor de temsidn y'otrd electrodo de medida
unido & la rejilla de una lémpara electrdnica, los cuales se
disponen ae manera que el materisasl pasado entre asmbos electro-
dos se ponga en contacto galvédnico con el electrodo de medida
370 y dado el caso con el eieetroao conductor de tensién y porque
se empalman al circuito de salida de la ldmpara electrénice 6r-
ganos de control.y/o de maniobra, preferentemente intercslando ,
disposiciones amplificadoras y/o rectiricadoras con preferencis
regulables. %
375 9.— Lispositivo segin lo reivindicado en el punto 8, ca— :
racterizaao pafque el electrodo de meaiaa y daao el caso tam-
bién el electroao conductor de tensidn se emvuelven por snillos
protectores de materisl eléctricapente conauctor unidos & masa.
10.- Dispositivo segin lo reivindicaao en los puntoe 8 y
580 9, caracterizado porque el electroac conductor de tensién y el
electrodo de medida se construyen como rejas con aientes prefe- -
rentemente inclinados entre sf,
1l.- Dispositivo segin lo reivinaicaedo en los puntos B a
10, caracterizadno porque el electroao conauctor de tensién y el :

585 electrodo de meaida se aisponen total o parcialmente dentro del
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tubo aspirador de los hilos en unes méquina de hilear.

12.- Procedimiento y dispositivo para controlar y manio-
brar procesos de la Tabricacidén textil.

Tal y como se describe y reivindice en la presente Memo-
rie descriptiva, que consta de catorece hojas escritas a méquina
por una sole cara y de dos ldminas de aibujos.

Madrid, 17 de Noviembre de 1,952.
ANTONIO FERNANDEZ PASGU:.
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por: Lrmst Breuning,
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