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INVENCIDYN

por PINSTALACION Pm FABR:GAR, EN PASE CONTINUA DE TRABAJO, JABON
DURO BN RILO”, a favor de Don Rino PISONI, de naoionalidad italiae
na, gomiciliado en Busto~Arsizio (Italia), Corso Sempione, 51.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoién se.refiere & una instalacidn para fabrie
oar, en fase ocontfnua de trabejo, jabdn duro en rollo.

Se sabe que la dltima fase de la fsoriocaoidn de jaovén duro, es
dscir, su trensformacidn en trozos sélidos y compactos por enfriaw :
miento y vajo la aoccidn de la presidn, se efectfe por medio de méqui{
nas oostosas, que no funcionan en fase contfnua, poso esondmicas y f
que necesitan instaleoiones de refrigeracién importantes. j

Le prolongade estancia del jabdn lfquido, procedente de lae cal— |
deras de coocidén, en las prensas refrigeradass o en otres méquinas de§
este tipo, ooliga a travajar de una manera discontfnue ocon pdrdida »
de tiempo y con los consiguientes inconvenientes. %

La presente invencidn tiene por cbnjeto una instalacidn que permi~
te ootener, en rello, deo una manera contfnua, el jaoén duro, por re-— §
frigeracidn y ocompresidn similtdneas efectuadas eon una méquine que ;

prooure ecom@mizar tiempo, mane de obra y energfa en ousntfa extree
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madamente importante respeoto_al consumo necesario heste el dia»eﬁ
parecidas fabricacionese.

La instaleoidn objeto de la invencidn comprende una méquine a
la ocual el jabdn es oconducido en estado lfguido celiente y en 1la quez
es'obligado & recorrer un ocanal fuertemente refrigerado en el ocusal |
ge endurece, siendo todo 41 simul t4neamente prensado en uns tobera
de la que sele en varra sélida y compacta facilmente transformeble
en los ol&sicos trozos de jabén de marsella.

Pare la mejor comprensidn del presente invento vemos a ilusttli,é
a tftulo de ejempld, no limitativo, un caso de realizucién del mismoé
valigndonos de lzs figuras de la adjunta lémina de dioujos. :

Bn estos dibujests ' . o

Le fige. 1% es una visia en corte vertioal de la méguine tealizaa%
dera del inventoe. j

La fig. 28 es una vista en corte segdn la lfnea LMN de la fig.lié

La fige 3% es una vista en corte segtn la lfnea 0-0 de la fig.l# §

Le fig. 42 es una vista en corte segin la lfnea I-I de la fig.lﬁ.é

Ia‘méquina representada en los dibujos ocomprende, un carter en-— |
friado 1, preferiblemente de forma oilfndrioa en el ousl estd dis-
puesto un cilindre fije 2 provisto exteriormente de aletas tcles que -
existe un empacio entre los exvremos de estas aletas y la pared inte~%
rior del ocarter l. Bstos espacios 3 estin ligedos a un oonauoto de
llegada 4 y & uno de salida 5 perduna mezola refrigerante.

Bn diono oilindre 2 se encuentra un tambor hueco 6 enfriaao, en
ouyo interior puede ecirocular una mezecla refrigerente; las flechas ‘
2y l’ indiocan, respectivamente, el recorrido del lfguido que pene= §
tra en, y sale de, Ba ofmars interior 7 de este tambor 6. f

- Bl tambor 6 lleva un cierto némero de paBetas que, en el gjemplo}
representado en el dibujo, son en nidmero de dos, diametralmente o= ;

puestas. Jada una de estas paletas es t4 formada por trés elementos
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8, 87y 8 8%y 9, 9% 9°° respectivamente; oada uno de estos elemen'tos%
de paleta estd impulsado hacia el exterior por un resorte 10; estos |
resortes estén en contacto, para a.segurar una obturacidn perfeetamen-f
te¢ estanca, ocon la pared interior dll oilindr® fijo 2 y oon la pared |
interior del tabique 1l montado en medio de la parte comprendida ena%
tre los oonductos de llegsda y salida del jabén. ElL oonducto de lle—
gada 12 del jaodn asegura la introduccidén del jabdén liquido prooeden-—%
te de la caldera de cocoidn en la canalizacién 13 oomprendida entre ‘
la pared interior del ollindro fijo 2 y la pared exterior del tambor %
rotatorio 6« Del otro lado del tabigue 1l, que estd impplsado hacia ?
ol exterior por un resorte 14, la canalizacién 13 se comunioca oon el
oonducto de salida 15, a través del oual el jaodn enfriado y solidi-
ficado aale bajo forma de barra de dimensiones ocorrespondientes a
las de dicho oconducto 15. Bste conducto 15 permlte, gracias al monta-%:
Je de toberas intercambiacles de orificio de cualquier forma apropia~§~
da, la salida de barrasg de secoidn temoién oualquie_ra en correspon~
dencia oon las secciones del conduotoe |

Bl funcionamiento de la méquine representada en los dibujos re-
gulta inmediatamente de lo antedicho; en el espacio J y en la oémaraé
1 interier al tampbor rotatorio 6, se hace oiroular agua 0 una salmueq‘%f
ra refrigerada, mientras gque a travds del oonducto 12 el jaowén 1:tqui-!§§f
do caliente y bajo presi&n, que prooede de las calderas de oocoidn
y de otros depdsitos, penetra en la canalizeacién 13. La presidén es
aplioada a dicho 1fquido por una bomba de aire oomprimido antua.ﬁdo
por encima del nivel del jabdn 1lfquido en la propie caldera, O en O- i;
tro reoipiente, en el oual se haga pasar el jeonén liguido. Bajo el
efecte de la rotacidn del tambor & y por oonsecuesncia de sus paleta:s
8, 8% 8%y 9, 9%, 9°® el jabén es constrefildo a recorrer el oonduc—f
to 13 y durante este recorrido a enfriarse consideraplemente y a solii{

dificarse, mientras que es mantenido pajo ls presidén deseada. Resule

P4



10

15

20

25

30

206314

.ta que, cuando el jabén llega & la entrada del oconducto 15, oz t4 vé

precticamente solidificado y se obliga en este conducto, no pudiendo -
paser la zona de contacto sntre el oilindro rotatorio 6 y el tabique i
11, contaoto que asegura al fluido una perfecta estanqueidad. i
Bl jabén al recorrer el conducto 15 es slargado, y toma la forma
de este conducto o de los orificios de toberas que estfn montadas so-
bre este conducto. Le superficie de la parra asf obtenidu esté alisaﬁ%
da, antes de salir del ocitado conduoto 15, por el reozlesntador lo :
que, hagiendo fundir parcislmsnte la superficie de la varra, faociliw i
ta la salida y pone lisa la superficies | l
Bl conducto 15 puede estar provist de una doole pared de menera
que, gracies el espacio asf{ oreado entre las paredes, se puede llevar%
a la deseada temperatura la pasta que sale. La barra al salir es oorwé
tada en pedazos de la longitud deseada que estén listos para el secaﬁé
de, la impresidn, el almacenaje y la puesta en ventas |
Las ventajas que ofrece una instalacién del tipo acabado de des-
oeribir aon numerosas siendo las principales las sigulentes: '
permitir reslizar una gran economfa de trabajo gracias a su fun-
cionamiento contfnuo;
los pedazos de jabén ootenidos son indeformables y de una estruoié
tura uniforme porque el enfrismiento instanténeo impide la separacidné
de todas las substancias que pueden enoontrarsé an la pasta de jabdn;f
los rsstos o pirdides y'las recortaduras de jabén son evitados; ﬁ
ademéa el enfriamiento y la solidifiocacidn se producen bajo presidn,
graoias a lo cual el jaodn ontenido es muy duro, compacto y repleto;
‘en fin, el travajo es muy répido y econfmico respecto a los me -
dios havituslmente empleados para fabricar el jJeodn duro en trozes.
»ién entendido que la méquina ilustrada y descrita es dada a ti-
tulo de ejemplo, segin y& dijimes, y que los medios puestos en Juego

para obtener los diferentes resultados indicados pueden diferir, aun
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cuadre de la presente invenosidn.

N O T A

Hecha la desoripeidn del presente invento se hacs oonstar, que ?
esta solicitud se acoge & los benetioios de prio:idad de la pa tente ?
iteliana He 11303 depositada an 26 de Abril de 1952, y que se declew
ran como nﬁevaa y de propia invenoidn las reivindicaciones siguiene |
tes; %
l8,+ Ingtalacién pera fabriocar, en fase continua de trapajo, jaDSng
duro en rolle, o sea el jaoén llamado de marsslla, caracterizada por |
el hecho de que, el javén en estado lfquido y bajo presién es intre-
duoido en un conduoto fuertemente refrigerado, estande constreflido a
recorrerle bajo el impulso de Srganos rotatorios que lo mentienen a
La presidn dQSeadé mientras que se gelidifioca, y es seguidamente ine
pulsado @ una tobera dg donde el jabdn solidifiocado sele en foma de
barra sélida Yy oompaotay, siendo dichos oonduoto y tovera de un espee
gor limitade paru facllitar la transmisién de las frigorfas nscesee
rias para la solidificaociéne.

28 .~ Instelaoclén, segin la reivinaicaoidn 18, caracterizada por
el hecho de gue, el oconducto recorrido por jebdn es anular e 1nterruma§
pido a lo lérgo de una generatriz del cilindro retatorioc, estando dis-é
puestas la llegeada del jabdn lfquido y la salida del solidificado de
una ¥ otra parte de esta generatriz y pr&ximas una a otrae

38 e Ingtalaocidn, segfin las reivindicaciones 1% y 28, caraoteriza~?
de porque, estd constituida por mé&quinas que comprenden oade una un :
carter, un ollindro fije dispuesto de menera que se produzoa entre &1 ;

y dicho carter un espaoio gque estf comunicando con conduetos para la

eireulacién de un filvido, un tamber rotatorio ooaxisl oon dioho Gilinog



dro, una oanalizaoién dispuesta de manera que sea recorrida por al
jabbn, estando el citado tambor rotatorio 'provisto de varias peletas
repartidas a su alrededor e impulsadas oldsticaments hacia el extee
rior de manera de oonstitulr otros tantos tabiques rotatorios pexfec—
5 temente estancos sobre el oonducto resorride por el jebdn, un table ‘
. que montado en el lugar desezdo sobre el ocilindro fijo estd dispuese
to de manera que obtura el oonducto de ciroulacidn del jabén, ouyo
tabique estd fusrtemente impulsado, por un resorte o por tornillos de?
presién, hacia &l tamber rotatorio, estando previstos los conduo os
10 de llegada del jabdn lfquido y de salide del solidifiocado de una y e«
tra parte de dicho tabique y en comunicacidn con el conduoto refrigeaf
rado que el jabdn debe recorrer. E
3 4% .« Instalacidn, segin la reivindicaocidn 12, ocaracterizade por

el hecho de que, el oilindro fije y el tampor rotaterio (segfn la 32)

<« 15 es tén provistos, sovre sus caras opuectas a lag que delimitazn el oca-

. nel refrigerado recorride por el jaovdn, de zletas destinadas a asegu—~
rar una muy rdpida evacuacidén de las oelorfas contenides en el Jaod'n,r
egtande previstos dichos cilindro fijo y tamvor rotatorio de un es-
pacle enfriado por agua O per salmueras

20 58 .- Ingtalecifn, segin la reivindiocacidn 12, caraoterizada por
el hecho de qus, el tamber rotatorio presenta em su interior una oi-
mara por 1la que cirbula un fluido refrigerentes

684w Instaleocidn, segfn la reivindiocaoién 18, ocarasterizada por
el heoho de que, los grupos de paletas del tambor rotatorio son en

. 25 ndmere superior a doss

Téee Instalaocidn, segfn la reivindiocaocidn 1&, carsoterizado por

el hecho de que, las peletas estén dispuestas a lo largo de una geneog

ratriz de diche tamber y estéd constituide ocada unea por elementes pa;

ralelos comprimidos por diverses resortes que les impulsan haocla el

30 exteriox,



. 88 e~ Instuiuoii., Beyl. la relvindicsoién 18, curac terizada per
el necho de que, tanto el espacio comprendide entre cl ouerpo exte-—
rior y el oilindro fijo, como le cfmara interior del ollindro rotaw ,
‘ torio, estén provistos de dlafragmaes formados por elsmentos trensvere .
; 5 sales ¥y longitudinaies comunicende con oiroultos independientes de 1f1
v e, quidos refrigerantes y recalentadores a diferentes tempersturas.
98 4o Instalecién para febricar, en fase contfnua de trabajo, ja;
. bén duro en rollos
Segdn se desoribe y reivindica en la presente memerias que consta
de slete hejas folisdas y mecanografiadas por une sola cara y de une
- 14 ina de dibujoss.
e Madrid, 2 15 de Noviembre de 1952,
Rino PISONI.
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