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por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CILINDROS DE MOTORES DE DOS TIEMPOS", 

a favor de l a  firm a ita lia n a  INNOCENTI Societ& Genérale per 1^Indus­

t r ia  M eta llu rgica e Meooanica, dom iciliada en Milán ( I t a l i a ) ,  V ia P i 

t t e r i ,  81.

A T E N T E  

D E

V E N C I O N

N O T A

Se hace constar que esta so lio itu d  se aooge a lo s  benefio ios de 

prioridad de la  patente ita lia n a  NB prov. 8865, depositada en 17 de 

Noviembre de 1951, y que se declaran como nuevas y de propia invención 

la s  reiv ind icaciones s igu ien tes:

5 1 ^ .- Perfeccionamientos en lo s  c ilin d ros  de motores de dos tiem­

pos, caracterizados porque, e l  c ilin d ro  obtenido por fusión en alea­

ción l ig e r a ,  sobre un tubo de fundición o de acero comprende, en com­

binación con este tubo de fundioión o de acero , y con la  fusión de a- 

luminio que lo  rodea p rov is ta  de a letas de dispersión de ca lo r , un re - 

10 vestim iento de hoja m etálica, dispuesto sobre la  su p er fic ie  in te r io r  

del conducto de evaouaoión de lo s  gases quemados, pero nó en contacto 

perfecto  con la  fusión  de aluminio, a f in  de e v ita r  la  transmisión de 

ca lor de lo s  gases quemados a la  masa del c ilin d ro  en aleación l ig e r a .

2 * .-  Perfeccionam ientos, según la  re iv ind icac ión  IB , caracteríza­

la  dos porque, e l revestim iento en hoja m etálica del conducto ae evacúa-



oión , está formado por un tuno m etálico simplemente en filado en e l con­

ducto de evacuación.

3 *.— Perfeccionam ientos, segdn la  re iv ind icac ión  1&, caracterizados 

porque, e l citano revestim iento en &oja m etálioa del conducto de eva­

cuación, es colocado durante la  fusión de la  parte de aluminio de los 

c ilin d ro s , y porque su su perfic ie  ex te r io r  há sido tratada previamente 

de manera que la  fusión de aluminio no tome contacto soure la  propia 

hoja m etáíica.

4 * .-  Perfeccionam ientos, segdn la  re iv ind icac ión  1&, caracterizados 

porque, entre e l revestim iento de palastro y l a  masa colada formando 

e l conaucto de evacuación del c ilin d ro , se encuentran interpuestos dos 

a n illo s  en r e l ie v e  y correspondiendo a lo s  extremos, de manera de crear 

un in terva lo  de a ire  alrededor del tubo que forma e l revestim iento de 

pa lastro , aumentando a s i la  res is ten c ia  a la  propagación del ca lor a 

la  masa del c ilin d ro .

$3 .- Perfeccionamientos en los  c ilin d ros  de motores de dos tiempos.

Madrid, a 15 de Noviemore de 1952.

INNOCENTI Societ&^per 1 ^Industria M eta llu rg ica  e Meccanica. 

p. a.
".ih SE.HM MiMALU#

** f .
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I N V E N C I O N

Por "BBRFBCCieBAMIBTTOS EN LOS CILINDROS DB MOTORES DE DOS TINSBOS^, 

o favor de l a  firm a ita lia n a  INNOOEKTI 8ooiet& denerale per 1 *Indus- 

t r ia  M eta llu rgiea  e Meocanioa, demi^Lliada en Milán ( I t a l i a ) ,  V ia P i -  

t t o r i ,  81.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
i:

La presente invención se r e f ie r e  a perfeccionamientos en le s  o i l in - t  

dres de moteras de dos tiempos.
' ' í-

Se oonoee e l  empleo, para lo s  motores de dos tiempos, de o ilin d ros  ? 

formados, eada uno, per una camisa de fundioiÓh o de acero, soere l a  } 

oual se cuela, segón un procedimiento conocido, una aleación de alumi­

n io después de una preparación especia l de la  su p erfic ie  de l a  camisa,

de manera de crear una verdadera aleaoiÓn de transición  entre e l  alumi- }
. i;.

n ie  y la  camisa, l e  que es un exoelente procedimiento para una buena
' ^

transmisión de c a le r .

Los conductos de escape, de lavado y de aspiración están previstos 

en l a  parte de a luminio  que l le v a  igualmente la s  a letas de enfriam iento.

Este procedimiento presenta sensib les ventajas de peso y de precio 

de venta, sin  embargo, a pesar de l a  buena transmisión de ca lor del a- 

luminio que f a c i l i t a  l a  evacuación del c a le r , se h& observado que oon 

estes o ilin d ros  no se alcanza e l  rendimiento en potencia de lo s  c ilin **
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4ros celados completamente en fundición* La experiencia  tamoión demues*# 

tra  que e l  cuerpo entere del c ilin d ro  adquiere una temperatura sensiole^ 

mente maa elevada que l a  del c ilin d re  en fundición , per oenaeeuencia 

de l a  elevación  de a flu jo  de ca ler que deade e l  conducto de eacape ae 

propaga a la  masa del c ilin d ro *

La solución que forma e l ob jeto  de l a  presente invención, tiene perí 

fin a lid a d  impedir este a flu jo  de ca le r  que repercute de manera desven**  ̂

ta jeaa sobre e l  c o e fic ien te  de rellenado del c ilin d ro  y per l e  tanto 

aobre l a  potencia del motor*

Para l a  mejor comprensión del invento vamos a i lu s t ra r ,  a t ítu lo s
í

de ejemplo, no lim ita t iv o s , dos formas de rea liza c ión  del mismo, va lión4 

denos de la s  figu ras  de l a  adjunta lámina.

Bn le s  dibujes#

Laa figu ras  1* y 2b representan, respectivamente, en forma oaquen&*^ 

t ic a , en sección v e r t io a l y h orizon ta l, un aem icilindre oon un conducto í 

de evacuación prov isto  de lo s  perfaccionamientos concebidos según la  

presente invención, y

Las figu ras 3* y 4a son dos secciones semejantes a la s  an teriores , ¡ 

según o tra  forma de rea liza c ión  de la  invención.

Como se muestra en la s  figu ras  1* y 2*, e l  c ilin d ro  comprende un 

trozo de tubo o de caño 1 de fundición o de acere, en e l  cual há sido 

fundido un revestim iento 2 con a le ta s , en aleación de aluminio, esta 

fusión  in teresa  asimismo a l conducto de evacuación 2  de gasea quemados. 

Según la  presente invención, este oonduoto de evacuación esta p rov is to , 

en e l  caso ilu s trad o , y en l a  parte destinada a entrar en oentaoto con 

diohes gases quemados, de una camisa de palastro u hoja metáUea 4 , he­

cha de una materia res is ten te  a l ca le r  y que se adapta perfectamente a 

l a  forma in te r io r  del conducto 2* Beta camisa puede ser, o simplemente 

en filada  en e l  conducto 2 * e insertada durante l a  fusión ; en este case 

siempre es necesario prever una c ie r ta  preparación de la  su p erfic ie  de

j
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es te palastro, de manara que la  fusión de aluminio 2 no contacto so- 

ore e l propio palastro* efecto, a i eate eontacto del aluminio ce 

produjera, se obtendría una perfecta transmisión de calor desde el pa-  ̂

lastro  2 aluminio, cuando lo  que ae desea es que esta transmisión 

5 sea lo  mas dócil posible a fin  de impedir su prepagaoiÓn a la  masa del 

 ̂ c ilindro.

Segdn el procedimiento de ejeoución ilustrado en la s  figuras 3* y 

4*, se tiene asimismo un cilindre formado por un trozo de tubo 1*, re -  ̂

vestido con una capa de aluminio oelado 2*, con aletas para fa c il ita r  

10 l a  dispersión del oaler. En eate case, el conducto de evaouaoión de ga— 

sea quemados 2 * está revestido con palastro u hoja metálica dispues4 
ta sin embargo de manera de dejar entre la  fusión de aluminio 2* y el 

palastro 4,*, un Intervalo de a ire , y esto a fin  de impedir todavía mas 

eficazmente e l a flu jo  de calor. Este intervalo 2 puede obtenerse de na* 

15 ñera bión sencilla gracias a dos rebordea 6 y 2 respectivamente previa* { 

tos sobre e l palastro, y en correspondencia eon les  dos extremes del 

conducto 2**

Segdn la  precedente descripción es evidente que e l perfeoeienamiem*! 

te que constituye el objeto do esta invención, es sencillo de rea lizar, } 

20 económico como precio de venta y apto para garantizar importantes ven­

tajas de funcionamiento para el motor*

Naturalmente, las  dimensiones y e l producto que forma e l revesti­

miento de palastro del conducto en cuettión, asf como su aplicación y 

todos los detalles de construcción, pueden variar aegón la  necesidad 

23 sin sa lirse  por e lle  del cuadro de l a  presente invención*
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Heeha la  dseoripoiÓn del pía sente invento se hace oonatar, que es- 

ta eolieitud oe acoge a leo beneficios de prioridad de la  patente it a -  

liana nb Pa^v. 8865, depositada en 17 de Noviembre de 1951# y que se
í

declaran como nuevas y de propia invención las reivindicaciones o ign i- ¡ 

entes#

1 * . -  Perfeccionamientos en los cilindres de motores de dos tiempos ,} 

cuyos oilindres son obtenidos por fusión en aleación lig e ra  so ere un 

tuco de fundición o de acero# caracterizados por e l  aeche de que# ea- 

da cilindro comprendo# en combinación con ese tubo interior de fundi­

ción o de acero, y con la  fusión de aluminio que lo rodea prevista do 

aletas de dispersión del calor# un revestimiento do palastro u hoja me­

tá lica , dispuesto sobre la superficie in terior del conducto de evacúa- j 

eiÓn de los gases quemadme, poro nÓ en contaste perfecto con 3a fusión i 

de aluminio# a fin  de evitar la  transmisión del calor de les gases que-} 

mados a la masa del cilindro en aleación lig e ra .

2b.- Perfeccionamientos, aegón la  reivindicación Ib , caracterizases 

por el heohe de que, el revestimiento de palastro del eonduote de ova- ; 

ouaeiÓn, está fomeado por un tuco metÓLioe eimplemente enfilado en d i-  ; 

oho conducto do evacuación.

3 * . -  Perfeccionan i  en tea, ssgón la  reivindicación Ib , caracterizados 

por s i hecho do que# el revestimiento de palastro del conducto do eva­

cuación es colocado durante la fusión de la  parte de aluminio do los oi<¡ 

lindros# y porque su superficie exterior nó sido tratada previamente de} 

manera que la fusión de aluminio no haga eontaete so ore e l propio palas# 

tro.

4b . -  perfeccionamientos, según la  reivindicación 1*, caracterizados
' i':

per e l hecho de que, entre e l revestimiento do palastro y la  masa celadd 

-da que forma el conducto de evacuación dol cilindro, so encuentran in-i
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terpues tos dea anilla* en relieve y en correspondencia eon los extra* 

moa# de manera de orear un intervalo de aire alrededor del tuce que 

forma e l revestimiento de palastro# aumentando asf la  resistencia a la  

propagación del caler a la  masa del cilindro#

5*.<* Perfeccionamientos en loe cilindros de motores de dos tiempos*í 

Según se describe y reivindica en la  presente memoria que consta 

de cinco Sojas foliadas y mecanografiadas por una sola oara y do una lá4  

mina de dibujos#

Madrid# a 15 do Noviembre do 1952*

INNOOHNTI SeoielA Genéralo por 1 industria  Netallurgiea o Heooani* ¡i
' ^ea. 

p# a#
tSERM MlHALLES

i* P
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INNOCENTI, SooietL Generale
per 1 ' Industr ia  Metallurgiea e Meccanice
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Hoja dnica.

Encala variable 

Mm.íríd, a 15 de f-ioviem^re de 1952
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