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PATEN TE
DE
INVENCIDON

Por ”PERFECCIONAMIENTOS EN 10S CILINDROS DE MOTORES DE DOS TIEMPOS”,

& favor de la firma italiana INNOCENTI Societd Generale per 1%Indus—

tria Metallurgioce e Meccanica, domiciliada en Milan (Italia), Via Pi-
tteri, 8l1.

N O T A

Se hace constar que esta soliclitud se acoge a los peneficios de
priorided de la patente italiana N¢ prov. 8865, depositada en 17 de
Noviemore de 1951, y que se declaran como nuevas y de propia invenocidn
las reivindicaoiones sigulentes:

1%.,~ Perfecoionemientos en los cilindros de motores de dos tiem-
pos, caracterizados porque, el cilindro obienido por fusién en alea-
cién ligera, sobre un tubo de fundioidén o de acero comprende, en com-
pinacién con este tubo de fundicién o de amcero, y con la fusién de a-
luminio que lo rodea provista de aletas de dispersién de calor, un re-
vestimiento de hoja metélica, dispuesto sovre la superficie interior
del conducto de evaocuaoién de los gases quemados, pero né en contacto
perfecto con la fusidn de aluminio, a fin de evitar la transmisidn de
calor de los gases quemedos & le masa del cilindro en aleacién ligera.

28 .~ Perfeccionsmientos, segdin la reivindicacién 1%, caracteriza-

dos porque, el revestimiento en hoja metdlica del conducto ae evecuaw—
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Pi6u, estd formado pbr un tuwo meidlico simplemeute entilaao en el ocou-
ducto de evacuacidn.

38,. Perteccionamienios, segin la reivindicacién 18, caracterizados
porque, el citaao revestimiento en Joja metdlica del conducto de eva—
cuacién, es colocado durante la fusién de la parte de aluminio de los
oilindros, y porque su suparficie exterior hé sido tratada previamente
de manera que la fusién de aluminio no tome contacto soure la propia
hoja metdlioca.

48 ,—~ Perfeccionamientos, segén la reivindicacién 12, caracterizados
porque, entre el revestimiento de palastro y la masa colada formando
el conaucto de evacuacidén del cilinaro, se encuentran interpuestos dos
anillos en relieve y correspondiendo & los extremos, de manera de crear
un intervalo de aire alrededor del tubo que forma el revestimiento de
palastro, aumentando asf la resistencia a la propagacién del calor a
la masa del oilinaro.

58 .- Perfeccionamientos en los cilindros de motores de dos tiempos.é

Madrid, a 15 de Roviembre de 1952, ‘

INNOCEN TI Societhgier 1’Industria Me tallurgica e Meccanica.

Pe 8.

g '1SERN MIRALLE:
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PATENTE
DE
INVENCIOEXN

Por "PERFECCIONAMIENT0S EN 10S CILINDROS DE MOTORES DE DOS TIBPOS~,
& faver de la firma italiana INNOOBNTI Societh Generale per l'Indns;,

tris Metallurgica e Meccanios, domiciliada en Milan (Italia), Via Pie
tteri, 81.

MEMORIA DBSCRIPTIVA

La presente invenoidn se refiere a perfeocionamientos en los oilin-?
aros'de motores de dos tiempos. |
ﬁ Se oonoese ol empleo, para.ios motores de dos tiempos, de oilindros :
formados, oads uno, por une camisa de fundiocién o de acero, soore la %
cual se cuela, segfn un procedimiento conocide, una sleaoidn de alumi- |
nio despuds de una preparacidn especial de la superficie de la oamisa,
de manera de orear una verdedera aleacidn de transioeidn entre el alumi—%
nio y la camisa, 10 que es un excelente procedimiento para una busne ;
transmisién de cslor.

Los oonduotos de escape, de lavado y de aspiraoién estén previstos _
en la parte de aluminio que lleva igualmente las ale tas de enrriamiento.g

Este procedimiento presenta sensibles ventajas de peso y de preoio :
de venta, sin empargo, & pesar de la buena transmisién de calor del &-

luminio que faoilita la evacuaoién del calor, se hi ovservaio que oon

eates oilindros no se aloanza el rendimiento en potenoia de los oiline



4ros ocolados completamente en fundioeién. La experiencia tampién d-nnps#f
tra que el cuerpo entero del eilindro adqulere una temperatura sensiples
mente mas elevada que la del oilindre en fundioidn, per conseouencia
de la elevaciédn de afluje de calor que desde el conducto de esoape se@
<5 propage & la maga del cilindroe. :
La solucidn que forma el 0vjeto de la presente invenoidn, tiene paré
finalidad impedir easte aflujo de cslor que reperoute de manera desvens {
tajosa sobre el cosficiente de rellenado del eilindro y por le tanto k
80bre 1la potencia del motor.
10 Para la mejor comprensidn del invente vamos & ilustrar, a tftules

a de ejemplo, no limitatives, dos }ormas de realizacién del misme, valiéné

: donos de las figuras de la adjunta lémina.
; Bn les dioujos:
' - Las figuras 1% y 2% representan, reapectivamente, en forma onqncnﬁﬂé
i 15 tica, en secoidn vertiocal y norisontal, un semiocilindre oon un oondnoto%
f de evacuscidn provisto de los perfecoionamientos concebidos segén la :
: presente invencién, y
Las figuras 3% y 4% son dos seeciones seme jantes & las anteriores,

segln otra forma de realizacidn de la invenoién.

20 Como se muestra en las figuras 1% y 2%, el cilindro comprende un
troso de tube o de ocafic L de fundioidn o de acero, en el oual hi sido
fundido un revestimiente 2 oon aletas, en aleacién de aluminio, esta :

g fusién interesa asimismo al oonduoto de evecuacidn 3 de gases quemades.

v VSegﬁn la presente inveneidén, este conduoto de evacuacién esta provisto,f

25 en ol case ilustrado, y en la parte destinada a entrar en contacto con :
diockos gases quemados, de una camisa de palastro u heja metflica 4, he~

cha de una materia resistente &l ocalor y que se adapts perfeetamente a

la forma interior del oconducto 3. Bsta camisa puede ser, ¢ simplemente
enfilada en el condusto 3, © insertada durante la fusiln; em este caso

30 siempre es necesario prever una cierta preparscidn de la superficie de
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este palastre, de manera que la fusidn de alumimie 3 ne contacte se~
bre el prepie pelastro. Bn efecto, 8l este eontaocte del aluminie se
predujera, se obtendrfa wna perfecta tranamisidén de caler desde el pa-
lastre 4 sl aluminieo, ouando le que se deses es que esta transmisién
sea lo mas débil posivle arﬂn de impedir su propagecién a la masa del
cilindre.

Segin el procedimiento de ejecucién ilustrade en las figuras 38 y
4%, se time asimisme un oilindro formado per un troszo de tuoe 1°, re-
vestide een uns caps de aluminio oolade 2°, oon aletas para facilitar ,
la dispersifn del calor. Bn este oaso, el eonducto de evasuscién de 5&»
ses quemades 3°, estf revestido oon palastre u hoja metflica 4 dilpnolé
ta sin embargoe de manera de dejar entre la fusidn de sluminie 3° y el '1
palastro 4%, un intervalo de aire, y esto & fin de impedir tedavia mas
eficazmente el afinje de caler. Bste imtervale 5 puede ootensrse de lan-
nera bién sencills gracias a dos revordes © ¥ 1 respeotivamente prev:l.l-;%f
tes sobre el palastre, y en correspendencia oon 1os dos extremos del
conduete 3°. _ ;

Seglin 1a precedente desoripeidn es evidente gque 6l perfeceicnamiene *
t0 que oconstituye el objeto de esta invenoidn, es sencillo de realiz;r,?
econémico como precic de venta y apto para garantizar importantes ven- |
tajas de funcienamiente para el motor.

| Naturalmente, las dimensiones y el producto que forma el revesti-

miento de palastre del oenducsto en ouestifn, asf come su apliocacién y
todos les detalles de cdnat:uoc:l.dn, pueden variar segfn la necesidad
sin salirse por elle del ocuadro de la presents invencidn.
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P N O T A

Heeha la desoripoién del presente invento se hace oconstar, qie el-'-;i
ta soliocitud se acege a los beneficios de prioridad de 1a patente 11:-»
liana nf2 Prove. 8865, deposi tada en 17 de Noviembre de 1951, y aque se |
declaran oomo muevas y de propia invencidn las reivindicascienes sigui~
entess
18.~ Perfecoionmmientos en los ocilindros de motores de dos tiempes .
ouyes oilindres son ootenidos por fusidn en aleacién ligera soore un
tuve de fundicién ¢ de acere, oaracterizados por el hecho de que, ca=
ds cilindre oompreande, en comvinacién con ese tuoe interior de fundi-
oidn o de scere, y con la fusién de aluminie que lo rodes prevista de |
aletas de dispersién del caler, un revestimiento de palastre u hoja u-
f&liea, dispuesto sovre la saperficie intexier del cenducte de evacus=
0ién de los gases quemmdos, pere nd en contacto perfecto oon la fusién
de alumirie, & fin de evitar la transmisién del calor de los gases que~'
mades & la mesa del oilindro en alezocifn ligera.
28 .~ Perfecoionamientos, segfn la reivindiocaocién 18, oaraots:rizados%
por el hecho de que, el revestimiente de palastro del conducto de eva-
euwncifn, estd formado por un tuco metdl ice simplemente onfilado en di- ‘
oho ocenduoto de evsecuacidn.
38 .~ Perfecoionamien tos, segén la reivindioacién 18, oaraetor:l.zados%
per el hecho de que, 8l revestimiento de palastro del conducto de eva-
ouscifn es oo0locado durante la fusién de la parte de sluminio de les o:l.c@
lindros, y porgque su superfiocie exterior né side tratada previamente do;?{
manera que la fusifn de aluminio no haga ocontas t0 soore el propie palasf
. ‘ . ,v
48 .~ Perfecoionamientos, segin la reivindiocaeién 18, carac terizados
por el hecno de que, entre el revestimiente de pelastro y la masa eeloﬁ?{
~da que forma el conducto de evacuseién del cilindro, se encuentran :Lno

é
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terpuestos dos anllles en relieve y en oor:esponaenoia con los extree
mos, de manera de orear un intervalo de aire alrededor del tuvo que
forma el revestimiento de palastro, aumentande asf la resistencis a la |
) propagacidn del caler a la mase del oilindro.
« 5 58 .= Perfecoionamientes en los cilindros de motores de dos tionpos-%
’ Seglin se desorive y reivindica en la preseate memoria que consta
: de oinco hojas foliades y mecanografiadas por une sola ocara y de una 16-;
mina de dibujose
¥Madrid, & 15 de Noviembre de 1952.
INNOGBN TI Sooie th Generale per 1’Industria Metallurgioca e onoahi;
Lo cae !
Ly Pe 8 :/ME ISERN MIRALLES
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